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TOOLS MADE BY
PROFESSIONAL TOOLS Karmmasch’
YEARS

Karnasch - Ein Begriff fir Qualitat
und Prazision seit uber 55 Jahren.

Im badischen Heddesheim wurde das Unternehmen 1961 gegriindet und erwarb sich einen hervorragenden Ruf in der Herstellung
und Vertrieb herausragender Hochleistungswerkzeuge. Bei der Produktion werden ausschlieB3lich die besten und neuesten Techno-
logien verwendet.

Mit der Eroffnung einer Niederlassung in Brandenburg 1992 wurde frihzeitig auf gesamtdeutsche Prasenz gesetzt.

Heute ist Karnasch Professional Tools ein weltweit agierendes Unternehmen mit Vertriebspartnern in 58 verschiedenen Landern.
Kundenbetreuung, Beratung und die kompetente Hilfe bei fachlichen Problemen sind Grundsteine einer dauerhaften Partnerschaft.
Diese Grundsteine wurden durch Einflihrung einer Service-Hotline weiterhin vertieft.

Durch intelligente Lagerhaltung garantieren wir jederzeit sofortige Lieferbarkeit unserer Produkte.

Karnasch - a definition for quality
and precison since 55 years.

The company was founded in 1961 in Heddesheim (Baden] and aquired an excellent reputation concerning the production and the
sales of pre-eminent top-class tools. At the production we are using only the best and the latest technologies.

By opening our office in Brandenburg in 1992, we have focused early on a presence all over Germany.

Today Karnasch Professional Tools is a global acting company with distribution partners in 58 different countries.

Customer service, consultation and competent help in case of technical problems are the base for a durable partnership. These
base were reinforced by the introduction of a Service-Hotline.

By an intelligent storekeeping we assure the immediate delivery of our products at any time.

KARNASCH - Made for

AUSTRIA - BELGIUM - BOSNIA HERZEGOQVINA - BRITISH VIRGIN ISLANDS - BULGARIA - CROATIA - CYPRUS - CZECH REPUBLIC - DENMARK - ESTONIA - FAROE
ISLANDS - FINLAND - FRANCE - GEORGIA GERMANY - GREECE - HUNGARY - ICELAND - IRELAND ITALY - KOSOVO - LATVIA - LITHUANIA - LUXEMBOURG - MALTA MOLDOVA
MONACO - MONTENEGRO - NETHERLANDS - NORWAY POLAND - PORTUGAL - REPUBLIC OF MOLDOVA - REPUBLIC OF MACEDONIA - ROMANIA RUSSIA - SAN MARINO
SLOVAKIA - SLOVENIA - SPAIN SWEDEN - SWITZERLAND - TURKEY - UKRAINE - UNITED KINGDOM - WHITE RUSSIA/BELARUS - ANGOLA - EGYPT - EQUATORIAL
GUINEA - LYBIA - MOROCCO - NIGERIA - REPUBLIC OF MAURITIUS - SAUDIA ARABIA - - UAE/UNITED ARAB EMIRATES - ARMENIA - AZERBAIJAN
CHINA - DEMOCRATIC PEOPLE’'S REPUBLIC OF KOREA - GEORGIA - HONG KONG - INDIA - INDONESIA - IRAN - ISRAEL - JAPAN - JORDAN - KAZAKHSTAN - KUWAIT
LEBANON - MALAYSIA - PHILIPPINES - QATAR - UAE/UNITED ARAB EMIRATES SINGAPORE - SYRIA - TAIWAN - THAILAND - TUNESIEN REPUBLIC - VIETNAM - YEMEN

ARGENTINIA - BRAZIL - CHILE - COLOMBIA - EQUADOR - PERU - REPUBLIC OF VENEZUELA - AMERICAN SAMOA - CANADA - USA
COSTA RICA - EL SALVADOR - MEXICO - . CALEDONIA - NEW ZEALAND
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PRODUKTUBERSICHT - PRODUCT OVERVIEW

VHM-SCHAFTFRASER
SOLID CARBIDE END MILLS

VHM-GEWINDEWIRBLER - GEWINDEFRASER

SOLID CARBIDE WHIRLING THREAD
CUTTERS - THREAD MILLS

1.1

VHM- VHM- SPATEN- KERNBOHRER
BOHRER REIBAHLEN BOHRER

SOLID CARBIDE SOLID CARBIDE SPADE Le ANNULAR
2. 1 TWIST DRILL 22 REAMERS 23 DRILLS 4 24 CUTTERS

KEGELSENKER
COUNTERSINKS

3.1

FRASSTIFTE
BURRS

FRASSTIFTE - LOCHSAGEN
FUR SCHLUSSELDIENSTE

BURRS - HOLESAWS
FOR LOCKSMITH

HM-BESTUCKTE SAGEN HSS-SAGEN DIN-VHM-SAGEN DIN-HSS-SAGEN
T.C.T CIRCULAR " HSS-SAW BLADES

DIN-SOLID CARBIDE- . DIN-HSS-SAW BLADES
SAW BLADES b

SAW BLADES
i

5.1

MAGNET-KERNBOHRMASCHINEN
MAGNETIC HOLE CUTTING MACHINES

6.1

SCHMIERSTOFFE - SCHNEIDOL
LUBRICANTS - CUTTING OIL

7.1

SCHNITTDATEN - TECHNISCHE INFORMATIONEN
CUTTING DATA - TECHNICAL INFORMATION

8.1

SUCHE ARTIKEL NACH ARTIKELNUMMER AUFSTEIGEND (INDEX) (;r
SEARCH PRODUCTS BY ARTICLE NUMBER ASCENDING (INDEX)

1
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e Lagerware

Stock tool K I ®
o Keine Lagerware, Lieferzeit und Preis auf Anfrage E I ._l E 5 .:
No stock tool. Price and delivery on request PROFESSIONAL TOOLS

A Lieferbar solange Vorrat oder auf Anfrage

Article be discontinued. Delivery possible until sold out.
After sold out delivery possible on request

WERKZEUGE FUR COMPOSITES - CFK / GFK - TITAN - KUNSTSTOFF
TOOLS FOR COMPOSITES - CFRP / GFRP - TITANIUM - PLASTICS

LOCHSAGEN STUFEN-, HSS SPIRAL-,
BLECHSCHAL- GEWINDE-

BOHRER BOHRER

-~

HOLE e HSS 1:WIST
TUBE AND

SPEZIAL FRASSTIFTE - ZUBEHOR
SPECIAL BURRS - ACCESSORIES

ORBITALE AUFNAHMEHALTER FUR
ROHRKREISSAGEN KREISSAGEBLATTER

ORBITAL PIPE CUTTING CIRCULAR SAW
CIRCULAR SAW BLADES BLADE RETAINER

5.5

DRUCKLUFT-GERADSCHLEIFER
PNEUMATIC STRAIGHT GRINDER

W




KARNASCH - TOP QUALITY
NO COMPROMISES

Our products meet the highest demands to precision and longevity. With their excellent properties and
use of best materials and coatings, KARNASCH high-performance tools are now globally synonymous for
quality in professional applications, such as small- and large-batch production.

Benefits of KARNASCH-tools:
Production on state-of-the-art CNC machines

Smallest production tolerances

100% quality control

Latest coating technologies

High-quality tool materials for product safety and longevity




VOLLHARTMETALL SCHAFTFRASER
SOLID CARBIDE END MILLS

VOLLHARTMETALL-GEWINDEWIRBLER - GEWINDEFRASER - GEWINDEBOHRER
SOLID CARBIDE WHIRLING THREAD CUTTERS - THREAD MILLS - TAPS

WERKZEUGE FUR COMPOSITES - CFK / GFK - TITAN - KUNSTSTOFF
TOOLS FOR COMPOSITES - CFRP / GFRP - TITANIUM - PLASTICS

(01135-144

(1145-202

Index




Karmaschr’

Ihre Notizen & Zeichnungen
Your notices & drafts

CNC TOOLS DIVISION

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an infoldkarnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to infol@karnasch.tools.



+49 (0) 6203 - 40390 http://shop.karnasch.tools
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Ihre Notizen & Zeichnungen
Your notices & drafts

CNC TOOLS DIVISION

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an infoldkarnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to infol@karnasch.tools.



SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’
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INHALTSVERZEICHNIS - TABLE OF CONTENTS 0
Art. Schaftfraser - End mills Material e

Zylindrisch / cylindrical ~ Z = 1 Einzahnfrédser / teeth = 1 one tooth end mill
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Zylindrisch / cylindrical ~ Z = 2 Schaftfréaser / teeth = 2 end mills
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Karmmasrch® scHAFTFRASER - END MILLS

INHALTSVERZEICHNIS - TABLE OF CONTENTS Hsc | HHC p—— o6/
Art. Schaftfraser - End mills Material ﬂ] -;:-. e

Z = 2/3/4 Schruppfraser / teeth = 2/3/4 roughing end mills

GRAPHIT | Kunststoff ~ HOLZ
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an infoldkarnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to infoldkarnasch.tools.



SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

NE ncones (7
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INHALTSVERZEICHNIS - TABLE OF CONTENTS
Art. Schaftfraser - End mills Material

HART-
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Z = 2-6 Schaftfraser mit Eckenradius/ teeth = 2-6 end mills with corner radius
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Karmmasrch® scHAFTFRASER - END MILLS

INHALTSVERZEICHNIS - TABLE OF CONTENTS s . N conpur | s HOLZ sz [T
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Z = 3-6/= Entgrad-Senk- und Sonderfraser / teeth = 3-6/= deburring- corner rounding- countersinker - special tools
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® |agerware / Stock tool A Lieferbar solange Vorrat oder auf Anfrage / Article be discontinued.

o Keine Lagerware, Lieferzeit und Preis auf Anfrage Delivery possible until sold out. After sold out delivery possible on request.

No stock tool. Price and delivery on request A Lieferbar solange Vorrat. Nachfolgewerkzeug vorhanden

[®] Lieferzeit kurzfristig da Rohlinglager vorhanden Be discontinued. Replacement article available.

Short delivery deadline possible then blanks are on stock available 2-3 Arbeitstage Lieferzeit / 2-3 work days delivery time



SCHAFTFRASER-END MILLS Karmmasch’

VHM-Entgrater, lang, 90°, gelappte Schneiden - Art
Solid carbide deburr, long, 90°, lapped flutes TOZO - 306200
T TL . MICRO karNASCH
ALUMINIUM SOFT f — - il R | GRAIN  NORM
| Karnasch' - \fem di Q% %E %B %E
KUPFER ﬂ - , DIN 6535
WEICH - Gelappt z w Form HA

COPPER SOFT _Lapped

g ]
Silber
silver
h —
i % 4 N —
. Karnas - AN 90 H SC

(SEN

Gold v = -
gold Gelappt ALU-NE
Lapped
MESSING D > NHC
bt ¢ 7000
45°
Kunststoff Art. ﬂ&
plastic %g
30 6200 0050 e 05 3 40 0,1 4 3 33,00 i
30 6200 0100 e 1,0 4 40 0,1 4 3 33,00
30 6200 0150 e 15 5 40 0,1 4 3 33,00
MAKROLON 30 6200 0200 e 20 6 40 0,1 4 3 33,00 Schnittdaten
30 6200 0250 e 25 8 40 0,1 4 3 33,00 Cuiiiing iz
30 6200 0300 e 30 10 40 0,1 4 3 33,00 E&}E
30 6200 0400 ° 40 - 54 - 4 3 36,00 =
UREOL [ 306200040004 © 4,0 - 54 - 4 4 37,00
30 6200 0600 ° 5,0 - 57 = 6 3 46,00 E|§
[=0 306200060004 © 6,0 - 57 - 6 4 47,00 =
30 6200 0800 e 380 - 63 = 8 3 53,00
[=0 306200080005 © 8,0 - 63 - 8 5 54,00
30 6200 1000 * 10,0 - 72 = 10 3 72,00
[=0 306200100006 © 10,0 - 72 - 10 6 73,00
30 6200 1200 °* 12,0 - 83 - 12 3 110,00
[ 306200120006 © 12,0 - 83 - 12 6 112,00

Prazisionswerkzeuge fur hochste
Herausforderungen.

Quality tools for highest
challenges.

Karnmaschy'

PROFESSIONAL TOOLS




Alu-
minium

KUPFER-
weich
COPPER-
soft

Gold
gold

MESSING

brass

lang-
spanend

long chip

Karmmasrch® scHAFTFRASER - END MILLS

art. 307320

| i p——

| ——

‘47 I ———=
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A

Vollhartmetall Einzahn-Schaftfraser, rechtsspirale, rechtsschneidend
Solid carbide one-tooth end mill, right spiral - right cutting

_“N

u |z | e |
38 1 49,00
38

307320 0010 003 03 * 01 03

30 7320 0020 006 03 e 02 0,6 3 - 1 37,00
307320 0030 010 03 ® 03 1,0 3 - 38 1 36,00
30 7320 0040 010 03 * 04 1,0 3 = 38 1 36,00
30 7320 0040 025 ® 04 2,5 3 = 38 1 23,00
30 7320 0050 015 03 ® 05 1,5 3 - 38 1 30,00
30 7320 0060 025 ® 046 2,5 3 - 38 1 23,00
30 7320 0060 030 03 ® 046 3,0 3 - 38 1 24,00
307320 0080 04 03 * 08 4,0 3 - 38 1 23,00
30 7320 0080 050 03 ® 08 5,0 3 - 38 1 24,00
307320 0100 050 06 e 10 5,0 6 - 40 1 29,00
30 7320 0120 050 03 * 12 5,0 3 - 38 1 24,00
307320 0150 05 ® 15 5,0 3 = 50 1 20,00
307320 0150 050 03 ® 15 5,0 3 - 38 1 24,00
30 7320 0150 050 06 ® 15 5,0 6 - 40 1 29,00
307320 0160 060 03 * 16 6,0 3 - 38 1 24,00
307320 0180 070 03 e 18 7,0 3 - 38 1 24,00
30 7320 0200 050 06 * 20 5,0 6 - 40 1 28,00
30732002000500612 © 2,0 50 6 12 50 1 36,00
30 7320 0200 070 04 * 20 7,0 4 - 40 1 26,00
30 7320 0200 080 03 e 20 8,0 3 - 40 1 24,00
30 7320 0200 100 03 * 20 10,0 3 - 38 1 24,00
30 7320 0300 050 03 e 30 50 3 - 40 1 19,00
30732003000500322 © 3,0 50 3 22 50 1 30,00
30 7320 0300 050 06 e 30 5,0 6 - 40 1 28,00
30732003000500622 © 3,0 50 6 22 50 1 36,00
30 7320 0300 080 06 e 30 8,0 6 - 40 1 28,00
30 7320 0300 100 03 e 30 10,0 3 - 38 1 20,00
30 7320 0300 100 04 * 30 10,0 4 - 40 1 25,00
30 7320 0300 100 06 * 30 10,0 6 = 50 1 29,00
307320 0300 12 * 30 12,0 3 - 50 1 26,00
30 7320 0300 120 06 e 30 12,0 6 - 50 1 30,00
30 7320 0400 060 04 ® 40 6,0 4 - 40 1 21,00
30 7320 0400 060 06 ® 40 6,0 6 - 40 1 27,00
307320 04000800422 © 4,0 8,0 4 22 50 1 29,00
307320 04000800622 © 4,0 8,0 6 22 50 1 36,00
30 7320 0400 100 04 ® 40 10,0 4 - 40 1 23,00
30 7320 0400 120 06 ® 40 12,0 6 - 60 1 31,00
30 7320 0400 140 04 ® 40 14,0 4 - 50 1 24,00
30 7320 0500 070 06 e 50 7,0 6 - 40 1 27,00
307320 05001400622 ® 5,0 14,0 6 22 50 1 36,00
30732005001400632 ®© 5,0 14,0 6 32 60 1 37,00
30 7320 0500 160 05 e 50 16,0 3 - 60 1 27,00
30 7320 0500 17 ® 50 17,0 5 - 60 1 34,00
30 7320 0600 080 06 * 60 8,0 6 - 40 1 26,00
307320 06001400622 ® 6,0 14,0 6 22 50 1 35,00
307320 06001400632 © 6,0 14,0 6 32 60 1 36,00
307320 0600 1400642 © 6,0 14,0 6 42 70 1 37,00
307320 0600 160 06 ® 60 16,0 6 - 60 1 29,00
30 7320 0600 200 06 * 60 20,0 6 - 60 1 29,00
30 7320 0600 250 06 ® 60 25,0 6 - 60 1 30,00
307320 08001400832 © 8,0 14,0 8 32 60 1 43,00
30732008001400842 © 8,0 14,0 8 42 75 1 49,00
30 7320 0800 200 08 e 80 20,0 8 - 60 1 35,00
30 7320 0800 22 e 80 22,0 8 - 65 1 52,00
30 7320 0800 250 08 e 80 25,0 8 - 75 1 38,00
30 7320 0800 300 08 e 80 30,0 8 - 75 1 40,00
30 7320 1000 250 10 ® 10,0 25,0 10 - 75 1 53,00
30 7320 1200 250 12 * 12,0 25,0 12 - 75 1 66,00
30 7320 1200 30 * 12,0 30,0 12 - 85 1 111,00

14
- CNC TOOLS DIVISION

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an infoldkarnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to infoldkarnasch.tools.
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Schnittdaten
Cutting data
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Qualitatslinien
Quality lines

PROFESSIONAL
* Kk %

SCHAFTFRASER-END MILLS IKarmmasch

Fiir den professionellen
Einsatz bei hochsten
Zerspanungsanspriichen.

For professional use and
highest performance.

WGTE To
5 &5

Fiir den Experten in der
Klein- und GroBserien-
fertigung.

For experts in small and
large production.

TOP fiir die Schrupp-
bearbeitung

TOP for roughing

®

WELTWEIT einmalige MICROTOOL-Qualitat

WORLDWIDE unique MICROTOOL-quality

t 0,002 mm

m0,003 mm

m0/-0,010 mm

t 0,005 mm

0.010 mm

m0/-0.010 mm

t 0,007 mm

0,015 mm

m0/-0.036 mm

Formgenauigkeit Radius
Shape accuracy

Rundlaufgenauigkeit
Concentricity

Durchmessertoleranz

Diameter tolerance

Formgenauigkeit Radius

Shape accuracy

Rundlaufgenauigkeit
Concentricity

Durchmessertoleranz

Diameter tolerance

Formgenauigkeit Radius

Shape accuracy

Rundlaufgenauigkeit
Concentricity

Durchmessertoleranz
Diameter tolerance




Karmmasrch® scHAFTFRASER - END MILLS

PROFESSIONAL

at. 306202 N VHM-Micro Schaftfraser, < 15xD Schnitttiefe, Schaft 4 mm E

Solid carbide miniatur end mills, < 15xD diameter cutting depth, shank 4 mm CAC

Alu- GFK-CFK MICRO karNAsCH
minium  GFRP-CFRP GRAIN  NORM
Aluminium  Kunststoff \ SPEZIAL [:Ll:nsj?:

< 6% Si plastic SPECIAL T
[
Aluminium MAKROLON % D
<12%SSi
- e 30°
MESSING UHMW == HSC

brass PE TOLERANZ / TOLERANCE ==, HPC

scharfkantig / sharp edge

Kupfer \
copper PMMA

NHC
7000

=2 i

Y D ‘ .

w‘ﬁchs & =001-050 tol0,000/-0,008 ;5»}? a?o .
ax

ER =060 tol 0,006 /-0,014 ut

TITAN

Schnittdaten
Cutting data

| == [=

PROFESSIONAL FINISH

titanium

NICKEL
<500 N/mm?

Bronze
bronze

Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

A

—“-m--nn >
30 6202 0005 ° 0,05 4 1 0,08 121,00 = = = =
30 6202 0006 ° 0,06 = 4 - 1 45 0,09 121,00 - - - -
30 6202 0008 ° 0,08 = 4 = 1 45 0,12 121,00 = = - -
30 6202 0010 002 ° 0,1 0,2 4 0,08 1 45 0,15 62,00 0,36 0,38 0,42 0,46
30 6202 0010 003 o 0,1 0,3 4 0,08 1 45 0,15 62,00 0,47 0,49 0,54 0,58
30 6202 0010 004 ° 0,1 0,4 4 0,08 1 45 0,15 62,00 0,57 0,60 0,65 0,70
30 6202 0010 005 o 0,1 0,5 4 0,08 1 45 0,15 62,00 0,68 0,71 0,77 0,82
30 6202 0020 005 ° 0,2 0,5 4 0,17 1 50 0,30 59,00 0,70 0,73 0,79 0,84
30 6202 0020 010 ° 0,2 1 4 0,17 1 50 0,30 59,00 1,23 1,27 1,35 1,45
30 6202 0020 015 ° 0,2 {I85) 4 0,17 1 50 0,30 59,00 1,74 1,80 1,92 2,05
30 6202 0020 020 o 0,2 2 4 0,17 1 50 0,30 59,00 2,26 2,33 2,48 2,65
30 6202 0030010 ° 0,3 1 4 0,27 2 50 0,45 49,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6202 0030 015 ° 0,3 1,5 4 0,27 2 50 0,45 49,00 1,85 1,94 2,09 2,23
30 6202 0030 020 ° 0,3 2 4 0,27 2 50 0,45 49,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6202 0030 025 ° 0,3 2,5 4 0,27 2 50 0,45 49,00 2,90 3,02 3,22 3,44
30 6202 0030 030 ° 0,3 3 4 0,27 2 50 0,45 49,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6202 0040 010 ° 0,4 1 4 0,37 2 50 0,60 49,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6202 0040 015 ° 0,4 1,5 4 0,37 2 50 0,60 49,00 1,85 1,94 2,09 2,23
30 6202 0040 020 ° 0,4 2 4 0,37 2 50 0,60 49,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6202 0040 030 ° 0,4 3 4 0,37 2 50 0,60 49,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6202 0040 040 ° 0,4 4 4 0,37 2 50 0,60 49,00 4,46 4,61 4,91 5,25
30 6202 0050 010 ° 0i5 1 4 0,47 2 50 0,75 41,00 1,32 1,39 1,62 1,63
30 6202 0050 020 ° 0,5 2 4 0,47 2 50 0,75 41,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6202 0050 030 ° 0,5 3 4 0,47 2 50 0,75 41,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6202 0050 040 ° 0,5 4 4 0,47 2 50 0,75 41,00 4,46 4,61 4,91 5,25
30 6202 0050 050 ° 0,5 5 4 0,47 2 50 0,75 41,00 5,50 5,67 6,04 6,45
30 6202 0050 060 o 0,5 6 4 0,47 2 50 0,75 41,00 6,53 6,73 7,17 7,66
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30 6202 0060 020 . 0,6 2 4 0,57 4 50 0,90 37,00 2,54 2,70 2,97
30 6202 0060 030 o 0,6 3 4 0,57 4 50 0,90 37,00 3,61 3,80 4,12
30 6202 0060 040 . 0,6 4 4 0,57 4 50 0,90 37,00 4,67 4,89 5,25
30 6202 0060 050 o 0,6 5 4 0,57 4 50 0,90 37,00 5,72 5,97 6,38
30 6202 0060 060 ° 0,6 6 4 0,57 4 50 0,90 37,00 6,77 7,04 7,50
30 6202 0060 080 . 0,6 8 4 0,57 4 50 0,90 37,00 8,85 9,17 9,76
m 30 6202 0080 020 ° 0,8 2 4 0,77 4 50 1,20 37,00 2,54 2,70 2,97
30 6202 0080 040 o 0,8 4 4 0,77 4 50 1,20 37,00 4,67 4,89 5,25
m 30 6202 0080 050 ° 0,8 5 4 0,77 4 50 1,20 37,00 5,72 5,97 6,38
30 6202 0080 060 o 0,8 6 4 0,77 4 50 1,20 37,00 6,77 7,04 7,50
30 6202 0080 080 ° 0,8 8 4 0,77 4 50 1,20 37,00 8,85 9,18 9,76
m 30 6202 0080 100 o 0,8 10 4 0,77 4 50 1,20 37,00 10,93 11,29 12,02
30 6202 0100 020 ° 1,0 2 4 0,96 4 50 1,50 37,00 2,58 2,73 2,99
306202 0100 030 ° 1,0 3 4 0,96 4 50 1,50 37,00 3,64 3,83 4,13
30 6202 0100 040 ° 1,0 4 4 0,96 4 50 1,50 37,00 4,70 4,91 5,26
30 6202 0100 050 ° 1,0 5 4 0,96 4 50 1,50 37,00 5,75 5,99 6,39
30 6202 0100 060 ° 1,0 [ 4 0,96 4 50 1,50 37,00 6,79 7,06 7,52
m 30 6202 0100 070 . 1,0 7 4 0,96 4 50 1,50 37,00 7,84 8,13 8,65
306202 0100 080 ° 1,0 8 4 0,96 4 50 1,50 37,00 8,88 9,19 9,78
m 30 6202 0100 090 . 1,0 9 4 0,96 4 50 1,50 37,00 9,92 10,25 10,91
3062020100 100 ° 1,0 10 4 0,96 4 50 1,50 37,00 10,95 11,31 12,04
3062020100 120 . 1,0 12 4 0,96 4 55 1,50 37,00 13,03 13,43 14,30
30 6202 0100 150 ° 1,0 15 4 0,96 4 55 1,50 37,00 16,12 16,61 17,68
m 30 6202 0100 200 o 1,0 20 4 0,96 4 60 1,50 37,00 21,27 21,91 23,33
30 6202 0120 060 ° 1,2 6 4 1,15 4 50 1,80 37,00 6,82 7,08 7,54
3062020120 120 ° 1,2 12 4 1,15 4 55 1,80 37,00 13,04 13,45 14,21
30 6202 0150 040 ° 1,5 4 4 1,44 4 50 2,25 37,00 4,38 4,70 5,12
30 6202 0150 060 ° 1,5 6 4 1,44 4 50 2,25 37,00 6,54 6,89 7,37
30 6202 0150 080 o 1,5 8 4 1,44 4 50 2,25 37,00 8,66 9,04 9,63
30 6202 0150 100 . 1,5 10 4 1,44 4 50 2,25 37,00 10,77 11,17 11,89
306202 0150 120 o 1,5 12 4 1,44 4 55 2,25 37,00 12,85 13,29 14,15
30 6202 0150 140 ° 1,5 14 4 1,44 4 50 2,25 37,00 14,93 15,41 16,41
306202 0150 160 o 1,5 16 4 1,44 4 55 2,25 37,00 17,01 17,53 18,66
306202 0150 180 ° 1,5 18 A 1,44 4 60 2,25 38,00 19,07 19,65 20,92
306202 0150 200 ° 1,5 20 4 1,44 4 60 2,25 38,00 21,14 21,78 23,18
30 6202 0200 040 o 2,0 4 4 1,92 4 50 3,00 37,00 4,81 5,00 5,34
30 6202 0200 060 ° 2,0 6 4 1,92 4 50 3,00 37,00 6,89 7,14 7,60
30 6202 0200 080 . 2,0 8 4 1,92 4 50 3,00 37,00 8,97 9,26 9,85
30 6202 0200 100 ° 2,0 10 4 1,92 4 50 3,00 37,00 11,04 11,38 12,11
30 6202 0200 120 ° 2,0 12 4 1,92 4 5o 3,00 37,00 13,10 13,50 14,37
30 6202 0200 150 ° 2,0 15 4 1,92 4 55 3,00 37,00 16,19 16,68 17,76
30 6202 0200 200 ° 2,0 20 4 1,92 4 60 3,00 38,00 21,34 21,98 23,40
m 30 6202 0200 250 . 2,0 25 4 1,92 4 65 3,00 38,00 26,48 27,29 -
m 30 6202 0200 300 . 2,0 30 4 1,92 4 65 3,00 38,00 31,63 32,59 -
m 30 6202 0300 100 ° 3,0 10 4 2,90 4 65 4,50 39,00 11,41 11,93 12,15
m 30 6202 0300 150 ° 3,0 15 4 2,90 4 65 4,50 39,00 16,22 16,72 -
m 30 6202 0300 200 ) 3,0 20 4 2,90 4 65 4,50 39,00 21,37 22,02 -
m 30 6202 0300 250 o 3,0 25 4 2,90 4 75 4,50 44,00 26,52 27,32 -
m 30 6202 0300 300 o 3,0 30 4 2,90 4 75 4,50 44,00 31,61 - -
m 30 6202 0400 100 o 4,0 10 [ 3,90 4 65 6,00 41,00 11,07 11,41 12,15
m 30 6202 0400 150 . 4,0 15 6 3,90 4 65 6,00 41,00 16,22 16,72 17,79
m 30 6202 0400 200 o 4,0 20 [ 3,90 4 65 6,00 41,00 21,37 23,44 -
m 30 6202 0400 250 . 4,0 25 6 3,90 4 75 6,00 42,00 26,52 27,32 -
m 30 6202 0400 300 ° 4,0 30 [ 3,90 4 75 6,00 42,00 31,67 32,63 -
m 30 6202 0500 200 ° 5,0 20 6 4,90 4 65 7,50 41,00 21,37 22,02 -
m 30 6202 0500 300 o 5,0 30 [ 4,90 4 75 7,50 42,00 31,67 - -
m 30 6202 0500 400 . 5,0 40 6 4,90 4 90 7,50 45,00 41,96 - -
m 30 6202 0600 200 . 6,0 20 6 5,90 4 65 9,00 41,00 - - -
m 30 6202 0600 300 o 6,0 30 6 5,90 4 75 9,00 42,00 - - -
m 30 6202 0600 400 ° 6,0 40 6 5,90 4 90 9,00 45,00 - - -
m 30 6202 0600 500 . 6,0 50 6 5,90 4 90 9,00 45,00 - - -
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306203 CLWIEELIYE  \VHM-Micro Schaftfraser mit Eckenradius, < 15xD Schnitttiefe, Schaft 4 mm
* *x X Solid carbide miniatur end mills with corner radius, < 15xD diameter cutting depth, shank 4 mm °°
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306203 0010002002 e 0,1 0.2 4 0 1 45 0,10 ; ; 0,46
30 6203 0010 002003 o 0,1 0 02 0,3 4 0, 08 1 45 0,10 62,00 0,47 0,49 0 54 0,58
306203 0010002004 * 0,1 0,02 0,4 4 0,08 1 45 0,10 62,00 0,57 0,60 0,65 0,70
30 6203 0020005005 o 0,2 0,05 0,5 4 0,17 1 50 0,15 59,00 0,70 0,73 0,79 0,84
30 6203 0020005010 e 0,2 0,05 1 4 0,17 1 50 0,15 59,00 1,23 1,27 1,35 1,45
30 6203 0020005015 e 0,2 0,05 1,5 4 0,17 1 50 0,15 59,00 1,74 1,80 1,92 2,05
30 6203 0020005020 * 0,2 0,05 2 4 0,17 1 50 0,15 59,00 2,26 2,33 2,48 2,65
30 6203 0030005010 e 0,3 0,05 1 4 0,27 2 50 0,25 49,00 1,32 1,39 1,52 1,63
306203 0030005015 * 0,3 0,05 1,5 4 0,27 2 50 0,25 49,00 1,85 1,94 2,09 2,23
30 6203 0030005020 e 0,3 0,05 2 4 0,27 2 50 0,25 49,00 2,38 2,48 2,65 2,83
306203 0030005025 e 0,3 0,05 2,5 4 0,27 2 50 0,25 49,00 2,90 3,02 3,22 3,44
306203 0030005030 * 0,3 0,05 3 4 0,27 2 50 0,25 49,00 3,42 3,55 3,78 4,04
306203 0040005020 e 0,4 0,05 2 4 0,37 2 50 0,30 49,00 2,38 2,48 2,65 2,83
306203 0040005040 e 0,4 0,05 4 4 0,37 2 50 0,30 49,00 4,46 4,61 4,91 5,25
306203 0040010010 e 0,4 0,10 1 4 0,37 2 50 0,30 49,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6203 0040010015 o 0,4 0,10 (It 4 0,37 2 50 0,30 49,00 1,85 1,94 2,09 2,23
30 6203 0040010020 e 0,4 0,10 2 4 0,37 2 50 0,30 49,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6203 0040010030 e 0,4 0,10 3 4 0,37 2 50 0,30 49,00 3,42 3,55 3,78 4,04
306203 0040010040 e 0,4 0,10 4 4 0,37 2 50 0,30 49,00 4,46 4,61 4,91 5,25
306203 0050005030 e 0,5 0,05 3 4 0,47 2 50 0,35 41,00 3,42 3,55 3,78 4,04
306203 0050005040 e 0,5 0,05 4 4 0,47 2 50 0,35 41,00 4,46 4,61 4,91 5,25
30 6203 0050005050 * 0,5 0,05 5 4 0,47 2 50 0,35 41,00 5,50 5,67 6,04 6,45
306203 0050010010 e 0,5 0,10 1 4 0,47 2 50 0,35 41,00 1,32 1,39 1,62 1,63
30 6203 0050010020 e 0,5 0,10 2 4 0,47 2 50 0,35 41,00 2,38 2,48 2,65 2,83
306203 0050010030 * 0,5 0,10 3 4 0,47 2 50 0,35 41,00 3,42 355 3,78 4,04
30 6203 0050010040 e 0,5 0,10 4 4 0,47 2 50 0,35 41,00 4,46 4,61 4,91 5,25
306203 0050010050 e 0,5 0,10 5 4 0,47 2 50 0,35 41,00 5,50 5,67 6,04 6,45
30 6203 0050010060 * 0,5 0,10 6 4 0,47 2 50 0,35 41,00 6,53 6,73 7,17 7,66
306203 0060006020 e 0,6 0,06 2 4 0,57 4 50 0,40 37,00 2,54 2,70 2,97 3,19
30 6203 0060006040 o 0,6 0,06 4 4 0,57 4 50 0,40 37,00 4,67 4,89 5,25 5,61
30 6203 0060006060 * 0,6 0,06 6 4 0,57 4 50 0,40 37,00 6,77 7,04 7,50 8,02
30 6203 0060006080 © 0,6 0,06 8 4 0,57 4 50 0,40 37,00 8,85 9,17 9,76 10,44
306203 0060010020 e 0,6 0,10 2 4 0,57 4 50 0,40 37,00 2,54 2,70 2,97 3,19
30 6203 0060010030 * 0,6 0,10 3 4 0,57 4 50 0,40 37,00 3,61 3,80 4,12 4,40
306203 0060010040 e 0,6 0,10 4 4 0,57 4 50 0,40 37,00 4,67 4,89 5,25 5,61
30 6203 0060010050 e 0,6 0,10 5 4 0,57 4 50 0,40 37,00 5,72 5,97 6,38 6,82
306203 0060010060 * 0,6 0,10 6 4 0,57 4 50 0,40 37,00 6,77 7,04 7,50 8,02
30 6203 0060010080 * 0,6 0,10 8 4 0,57 4 50 0,40 37,00 8,85 9,17 9,76 10,44
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306203 0080008040 e 0,8 4 4 0,77 4 50 0,50 37,00 4,67 4,89
30 6203 0080008060 e 0,8 0,08 6 4 0,77 4 50 0,50 37,00 6,77 7,04
306203 0080008080 e 0,8 0,08 8 4 0,77 4 50 0,50 37,00 8,85 9,17
30 6203 0080008100 e 0,8 0,08 10 4 0,77 4 50 0,50 37,00 10,93 11,29
306203 0080020020 = 0,8 0,20 2 4 0,77 4 50 0,50 37,00 2,54 2,70
306203 0080020040 o 0,8 0,20 4 4 0,77 4 50 0,50 37,00 4,67 4,89
306203 0080020050 = 0,8 0,20 5 4 0,77 4 50 0,50 37,00 5,72 5,97
30 6203 0080020060 e 0,8 0,20 6 4 0,77 4 50 0,50 37,00 6,77 7,04
30 6203 0080020080 ¢ 0,8 0,20 8 4 0,77 4 50 0,50 37,00 8,85 9,17
30 6203 0080020100 = 0,8 0,20 10 4 0,77 4 50 0,50 37,00 10,93 11,29
306203 0100010030 e 1,0 0,10 3 4 0,96 4 50 0,80 37,00 3,64 3,83
306203 0100010050 © 1,0 0,10 5 4 0,96 4 50 0,80 37,00 5,75 5,99
306203 0100010070 e 1,0 0,10 7 4 0,96 4 50 0,80 37,00 7,84 8,13
306203 0100010100 e 1,0 0,10 10 4 0,96 4 50 0,80 37,00 10,95 11,31
3062030100010120 e 1,0 0,10 12 4 0,96 4 55 0,80 37,00 13,03 13,43
306203 0100010150 e 1,0 0,10 15 4 0,96 4 55 0,80 37,00 16,12 16,61
306203 0100010200 * 1,0 0,10 20 4 0,96 4 60 0,80 37,00 21,27 21,91
306203 0100020020 = 1,0 0,20 2 4 0,96 4 50 0,80 37,00 2,58 2,73
306203 0100020030 = 1,0 0,20 3 4 0,96 4 50 0,80 37,00 3,64 3,83
306203 0100020040 o 1,0 0,20 4 4 0,96 4 50 0,80 37,00 4,70 4,91
306203 0100020050 = 1,0 0,20 5 4 0,96 4 50 0,80 37,00 5,75 5,99
306203 0100020060 e 1,0 0,20 6 4 0,96 4 50 0,80 37,00 6,79 7,06
306203 0100020070 = 1,0 0,20 7 4 0,96 4 50 0,80 37,00 7,84 8,13
306203 0100020080 o 1,0 0,20 8 4 0,96 4 50 0,80 37,00 8,88 9,19
306203 0100020090 = 1,0 0,20 9 4 0,96 4 50 0,80 37,00 9,92 10,25
306203 0100020100 o 1,0 0,20 10 4 0,96 4 50 0,80 37,00 10,95 11,31
3062030100020120 = 1,0 0,20 12 4 0,96 4 55 0,80 37,00 13,03 13,43
306203 0100020150 = 1,0 0,20 15 4 0,96 4 55 0,80 37,00 16,12 16,61
306203 0120020060 o 1,2 0,20 6 4 1,15 4 50 1,00 37,00 6,82 7,08
306203 0120020120 o 1,2 0,20 12 4 1,15 4 55 1,00 37,00 13,04 13,45
306203 0150015040 o 1,5 0,15 4 4 1,44 4 50 1,35 37,00 4,38 4,70
306203 0150015060 © 1,5 0,15 6 4 1,44 4 50 1,35 37,00 6,54 6,89
306203 0150015080 e 1,5 0,15 8 4 1,44 4 50 1,35 37,00 8,66 9,04
306203 0150015100 e 1,5 0,15 10 4 1,44 4 50 1,35 37,00 10,77 11,17
3062030150015120 o 1,5 0,15 12 4 1,44 4 55 1,35 37,00 12,85 13,29
306203 0150015160 © 1,5 0,15 16 4 1,44 4 55 1,35 37,00 17,01 17,53
306203 0150015200 * 1,5 0,15 20 4 1,44 4 60 1,35 38,00 21,14 21,78
306203 0150020040 o 1,5 0,20 4 4 1,44 4 50 1,35 37,00 4,38 4,70
306203 0150020060 © 1,5 0,20 6 4 1,44 4 50 1,35 37,00 6,54 6,89
306203 0150020080 o 1,5 0,20 8 4 1,44 4 50 1,35 37,00 8,66 9,04
3062030150020100 * 1,5 0,20 10 4 1,44 4 50 1,35 37,00 10,77 11,17
306203 0150020120 o 1,5 0,20 12 4 1,44 4 55 1,35 37,00 12,85 13,29
3062030150020140 o 1,5 0,20 14 4 1,44 4 55 1,35 37,00 14,93 15,41
306203 0150020160 o 1,5 0,20 16 4 1,44 4 55 1,35 37,00 17,01 17,53
3062030150020180 o 1,5 0,20 18 4 1,44 4 60 1,35 38,00 19,07 19,65
306203 0150020200 * 1,5 0,20 20 4 1,44 4 60 1,35 38,00 21,14 21,78
306203 0200020040 o 2,0 0,20 4 4 1,92 4 50 1,70 37,00 4,81 5,00
306203 0200020060 o 2,0 0,20 6 4 1,92 4 50 1,70 37,00 6,89 7,14
306203 0200020080 o 2,0 0,20 8 4 1,92 4 50 1,70 37,00 8,97 9,26
306203 0200020100 o 2,0 0,20 10 4 1,92 4 50 1,70 37,00 11,04 11,38
306203 0200020120 o 2,0 0,20 12 4 1,92 4 55 1,70 37,00 13,10 13,50
306203 0200020150 o 2,0 0,20 15 4 1,92 4 55 1,70 37,00 16,19 16,68
306203 0200020200 = 2,0 0,20 20 4 1,92 4 60 1,70 38,00 21,34 21,98
30 6203 0200020250 e 2,0 0,20 25 4 1,92 4 65 1,70 38,00 26,48 27,29
30 6203 0200020300 * 2,0 0,20 30 4 1,92 4 65 1,70 38,00 31,63 32,59
30 6203 0200050040 o 2,0 0,50 4 4 1,92 4 50 1,70 37,00 4,81 5,00
306203 0200050060 * 2,0 0,50 6 4 1,92 4 50 1,70 37,00 6,89 714
306203 0200050080 o 2,0 0,50 8 4 1,92 4 50 1,70 37,00 8,97 9,26
306203 0200050100 o 2,0 0,50 10 4 1,92 4 50 1,70 37,00 11,04 11,38
306203 0200050120 o 2,0 0,50 12 4 1,92 4 55 1,70 37,00 13,10 13,50
306203 0200050150 o 2,0 0,50 15 4 1,92 4 55 1,70 37,00 16,19 16,68
30 6203 0200050200 o 2,0 0,50 20 4 1,92 4 60 1,70 38,00 21,34 21,98
306203 0300030100 o 3,0 0,3 10 4 2,90 4 65 3,00 39,00 11,41 11,39
306203 0300030150 o 3,0 0,3 15 4 2,90 4 65 3,00 39,00 16,22 16,72
30 6203 0300030200 3,0 0,3 20 4 2,90 4 65 3,00 39,00 21,37 22,02
306203 0300030250 e 3,0 0,3 25 4 2,90 4 75 3,00 44,00 26,52 27,32
306203 0300030300 o 3,0 0,3 30 4 2,90 4 75 3,00 44,00 32,40 =

30 6203 0300050150 o 3,0 0,5 15 4 2,90 4 65 3,00 39,00 16,22 16,72
306203 0300050200 = 3,0 0,5 20 4 2,90 4 65 3,00 39,00 21,37 22,02
306203 0400030100 o 4,0 0,3 10 6 3,90 4 65 4,00 41,00 11,07 11,41
306203 0400030150 o 4,0 0,3 15 6 3,90 4 65 4,00 41,00 16,22 16,72
306203 0400030200 o 4,0 0,3 20 6 3,90 4 65 4,00 41,00 21,37 23,44
306203 0400030250 o 4,0 0,3 25 6 3,90 4 75 4,00 42,00 26,52 27,32
30 6203 0400030300 o 4,0 0,3 30 6 3,90 4 75 4,00 42,00 31,67 32,63
306203 0400050200 o 4,0 0,5 20 6 3,90 4 65 4,00 41,00 21,37 23,44
30 6203 0400050300 o 4,0 0,5 30 6 3,90 4 75 4,00 42,00 31,67 32,63
306203 0500030200 e 5,0 0,3 20 6 4,90 4 65 5,00 41,00 21,37 22,02
306203 0500030300 e 5,0 0,3 30 6 4,90 4 75 5,00 42,00 31,67 -

306203 0500030400 o 5,0 0,3 40 6 4,90 4 90 5,00 45,00 41,96 =

306203 0600030200 o 6,0 0,3 20 6 5,90 4 65 6,00 41,00 - -

306203 0600030300 o 6,0 0,3 30 6 5,90 4 75 6,00 42,00 - -

306203 0600030400 o 6,0 0,3 40 6 5,90 4 90 6,00 45,00 - -

306203 0600030500 o 6,0 0,3 50 6 5,90 4 90 6,00 45,00 = =

30 6203 0600050200 o 6,0 0,5 20 6 5,90 4 65 6,00 41,00 - -

306203 0600050300 o 6,0 0,5 30 6 5,90 4 75 6,00 42,00 = =

30 6203 0600100250 o 6,0 1,0 25 6 5,90 4 65 6,00 42,00 - -
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Formschrage / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

0,5° 1° 2° 3°
30 6204 0010 002 * 0,1 0,05 0,2 4 0,08 1 45 0,08 62,00 0,36 0,38 0,42 0,46
30 6204 0010 003 e 0,1 0,05 0,3 4 0,08 1 45 0,08 62,00 0,47 0,49 0,54 0,58
30 6204 0010 004 * 0,1 0,05 0,4 4 0,08 1 45 0,08 62,00 0,57 0,60 0,65 0,70
30 6204 0010 005 e 01 0,05 0,5 4 0,08 1 45 0,08 62,00 0,68 0,71 0,77 0,82
30 6204 0020 005 e 0,2 0,10 0,5 4 0,17 1 50 0,20 59,00 0,70 0,73 0,79 1,45
30 6204 0020 010 e 0,2 0,10 1 4 0,17 1 50 0,20 59,00 1,23 1,27 1,35 2,11
30 6204 0020 015 e 0,2 0,10 1,5 4 0,17 1 50 0,20 59,00 1,74 1,92 2,05 2,75
30 6204 0020 020 e 02 0,10 2 4 0,17 1 50 0,20 59,00 2,26 2,33 2,48 2,65
30 6204 0030 010 e 03 0,15 1 4 0,27 2 50 0,25 49,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6204 0030 015 e 03 0,15 1,5 4 0,27 2 50 0,25 49,00 1,85 1,94 2,09 2,23
30 6204 0030 020 e 03 0,15 2 4 0,27 2 50 0,25 49,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6204 0030 025 e 03 0,15 2,5 4 0,27 2 50 0,25 49,00 2,90 3,02 3,22 3,44
30 6204 0030 030 e 03 0,15 3 4 0,27 2 50 0,25 49,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6204 0040 010 e 04 0,20 1 4 0,37 2 50 0,30 49,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6204 0040 020 e 04 0,20 2 4 0,37 2 50 0,30 49,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6204 0040 030 e 04 0,20 3 4 0,37 2 50 0,30 49,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6204 0040 040 e 04 0,20 4 4 0,37 2 50 0,30 49,00 4,46 4,61 4,91 5,25
30 6204 0050 010 e 05 0,25 1 4 0,47 2 50 0,40 41,00 1,32 1,39 1,52 1,63
30 6204 0050 020 e 05 0,25 2 4 0,47 2 50 0,40 41,00 2,38 2,48 2,65 2,83
30 6204 0050 030 e 05 0,25 3 4 0,47 2 50 0,40 41,00 3,42 3,55 3,78 4,04
30 6204 0050 040 e 05 0,25 4 4 0,47 2 50 0,40 41,00 4,46 4,61 4,91 5,25
30 6204 0050 050 e 05 0,25 5 4 0,47 2 50 0,40 41,00 5,50 5,67 6,04 6,45
30 6204 0050 060 e 05 0,25 6 4 0,47 2 50 0,40 41,00 6,53 6,73 7,17 7,66
30 6204 0060 020 e 0,6 0,30 2 4 0,57 4 50 0,50 37,00 2,54 2,70 2,97 3,19
30 6204 0060 030 * 06 0,30 3 4 0,57 4 50 0,50 37,00 3,61 3,80 4,12 4,40
30 6204 0060 040 * 0,6 0,30 4 4 0,57 4 50 0,50 37,00 4,67 4,89 5,25 5,61
30 6204 0060 050 * 06 0,30 5 4 0,57 4 50 0,50 37,00 5,72 5,97 6,38 6,82
30 6204 0060 060 * 06 0,30 6 4 0,57 4 50 0,50 37,00 6,77 7,04 7,50 8,02
30 6204 0060 080 ® 06 0,30 8 4 0,57 4 50 0,50 37,00 8,85 9,17 9,76 10,44
30 6204 0080 020 e 08 0,40 2 4 0,77 4 50 0,60 37,00 2,54 2,70 2,97 3,19
30 6204 0080 040 e 08 0,40 4 4 0,77 4 50 0,60 37,00 4,67 4,89 5,25 5,61
30 6204 0080 060 e 08 0,40 6 4 0,77 4 50 0,60 37,00 6,77 7,04 7,50 8,02
30 6204 0080 080 e 08 0,40 8 4 0,77 4 50 0,60 37,00 8,85 9,17 9,76 10,44
30 6204 0080 100 e 08 0,40 10 4 0,77 4 50 0,60 37,00 10,93 11,29 12,02 12,85
30 6204 0100 020 e 10 0,50 2 4 0,96 4 50 0,80 37,00 2,58 2,73 2,99 3,21
30 6204 0100 030 e 10 0,50 3 4 0,96 4 50 0,80 37,00 3,64 3,83 4,13 4,42
30 6204 0100 040 e 10 0,50 4 4 0,96 4 50 0,80 37,00 4,70 4,91 5,26 5,63
30 6204 0100 050 e 10 0,50 5 4 0,96 4 50 0,80 37,00 5,75 5,99 6,39 6,83
30 6204 0100 060 e 10 0,50 6 4 0,96 4 50 0,80 37,00 6,79 7,06 7,52 8,04
30 6204 0100 080 e 10 0,50 8 4 0,96 4 50 0,80 37,00 8,88 9,19 9,78 10,46
30 6204 0100 100 e 10 0,50 10 4 0,96 4 50 0,80 37,00 10,95 11,31 12,04 12,87
30 6204 0100 120 e 10 0,50 12 4 0,96 4 55 0,80 37,00 13,03 13,43 14,30 15,28

m CNC TOOLS DIVISION

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an infoldkarnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to infoldkarnasch.tools.
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3062040100150 ¢ 1,0 4 4 55 0,80 37,00 , , , ,
3062040100180 © 1,0 0 50 4 0 96 4 60 080 « 3800 | 19,21 19,79 21,07 22,52
30 62040100200 ¢ 1,0 0,50 20 4 0,96 4 60 080 3800 | 2127 21,91 23,33 24,94
3062040120060 © 1,2 0,60 6 4 1,15 4 50 1,00 37,00 6,82 7,08 7,54 8,06
3062040120120 o 1,2 0,60 12 4 1,15 4 55 1,00 37,00 | 13,04 13,45 14,31 15,30
3062040150040 © 1,5 0,75 4 4 1,44 4 50 1,20 37,00 4,75 4,96 5,30 5,67
3062040150060 ® 1,5 0,75 6 4 1,44 4 50 1,20 37,00 6,84 7,10 7,56 8,08
3062040150080 ® 1,5 0,75 8 4 1,44 4 50 1,20 37,00 8,92 9,22 9,82 10,49
3062040150100 ® 1,5 0,75 10 4 1,44 4 50 1,20 37,00 | 11,00 11,34 12,08 12,91
3062040150120 ® 1,5 0,75 12 4 1,44 4 55 1,20 37,00 | 13,06 13,46 14,33 15,32
3062040150140 ® 1,5 0,75 14 4 1,44 4 55 1,20 37,00 | 1513 15,59 16,59 17,74
3062040150160 ® 1,5 0,75 16 4 1,44 4 55 1,20 37,00 | 17,19 17,71 18,85 20,15
3062040150180 ® 1,5 0,75 18 4 1,44 4 60 1,20 38,00 | 19,24 19,83 21,11 22,56
3062040150200 ® 1,5 0,75 20 4 1,44 4 60 1,20 38,00 | 21,30 21,95 23,36 -
3062040200040 © 2,0 1,00 4 4 1,92 4 50 150 37,00 4,81 5,00 5,34 5,71
30 6204 0200060 © 2,0 1,00 6 4 1,92 4 50 1,50 37,00 6,89 7,14 7,60 8,12
3062040200080 © 2,0 1,00 8 4 1,92 4 50 1,50 37,00 8,97 9,26 9,85 10,53
3062040200100 © 2,0 1,00 10 4 1,92 4 50 1,50 37,00 [ 11,04 11,38 12,11 12,95
3062040200120 © 2,0 1,00 12 4 1,92 4 55 1,50 37,00 | 13,10 13,50 14,37 15,36
3062040200150 © 2,0 1,00 15 4 1,92 4 55 1,50 37,00 | 16,19 16,68 17,16 18,98
30 6204 0200200 e 2,0 1,00 20 4 1,92 4 60 1,50 38,00 | 21,34 21,98 23,40 =
30 6204 0300050 3,0 1,50 5 4 2,90 4 65 30 | 39,00 5,90 6,11 6,50 6,95
3062040300100 © 3,0 1,50 10 4 2,90 4 65 30 3900 | 11,07 11,41 12,15 -
3062040300150 © 3,0 1,50 15 4 2,90 4 65 3,0 39,00 | 16,22 16,72 - -
3062040300200 ° 3,0 1,50 20 4 2,90 4 65 30 39,00 | 21,37 22,02 - =
3062040300250 © 3,0 1,50 25 4 2,90 4 75 30 | 44,00 | 2652 27,32 - -
30 62040300300 ¢ 3,0 1,50 30 4 2,90 4 75 3.0 44,00 | 3167 = = =
306204 0400100 ® 4,0 2,00 10 6 3,90 4 65 40 41,00 | 11,08 11,41 12,15 12,99
30 6204 0400150 ® 4,0 2,00 15 6 3,90 4 65 40 41,00 | 1622 16,72 17,79 19,02
30 6204 0400200 ® 4,0 2,00 20 6 3,90 4 65 40 | 41,00 | 21,37 22,02 23,44 -
30 6204 0400250 © 4,0 2,00 25 6 3,90 4 75 40 42,00 | 2652 27,32 - -
30 6204 0400300 _® 4,0 2,00 30 6 3,90 4 75 40 42,00 | 31,67 32,62 - -
30 62040500200 * 5,0 2,50 20 6 4,90 4 65 50 41,00 | 21,37 22,02 - -
30 6204 0500300 © 5,0 2,50 30 6 4,90 4 75 50 42,00 | 31,67 - - -
30 6204 0500400 5,0 2,50 40 6 4,90 4 90 50 45,00 | 41,96 = = =
30 6204 0600200 * 6,0 3,00 20 6 5,90 4 65 60 | 41,00 - - - -
30 62040600300 © 6,0 3,00 30 6 5,90 4 75 60 42,00 = = - =
30 6204 0600400 © 6,0 3,00 40 6 5,90 4 90 60 | 45,00 - - - -
30 6204 0600500 6,0 3,00 50 6 5,90 4 90 60 45,00 = = = =
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High-Precision-Werkzeuge aus dem Hause Karnasch

High-Precision-Tools from Karnasch

Metallverarbeitende Unternehmen brauchen die absolute
Gewissheit, mit hochwertigen, leistungsstarken und prozess-
sicheren Werkzeugen zu arbeiten. Karnasch Professional Tools
bietet das, worauf es ankommt!

Wir sind ein weltweit agierendes Unternehmen mit Hauptsitz im
badischen Heddesheim, das

e Hochleistungswerkzeuge zur Metallverarbeitung von heraus-
ragender Qualitat produziert und vertreibt,

e seit 1961 auf dem Markt tatig ist und dementsprechend tber
grofe Erfahrung, umfassendes Know-how sowie iiberdurch-
schnittliche Kundenorientierung verfiigt,

e durch intelligente Lagerhaltung jederzeit die sofortige
Lieferbarkeit seiner Produkte garantiert,

e invielen Regionen der Welt Vertriebspartner hat, damit
auch fir Ihre Auslandsniederlassungen eine permanente
Versorgung und begleitender Service gewahrleistet ist,

e Support grof3 schreibt und diesen Anspruch u.a. durch eine
Service-Hotline auch erfullt,

e mit der Eroffnung einer Niederlassung in Gorsdorf
(Brandenburg] bereits im Jahr 1992 auf gesamtdeutsche
Prasenz gesetzt hat.

Weltweit zahlen Kunden aus folgenden Bereichen auf
Karnasch Professional Tools:

Werkzeug- und Formenbau,
Luft- und Raumfahrt,
Automobilindustrie,

Schiff- und Eisenbahnbau,
Hoch-, Stahl- und Briickenbau.

Metal working companies require absolute certainty to work
with high-quality, high-performance and reliable tools. Karnasch
Professional Tools offers all that matters!

We are a family-run business that is actively involved on a
worldwide scale, with our head office in Heddesheim in Baden,
which

e produces and distributes excellent quality, high performance
tools for metal working,

e has been active in the market since 1961 and has accordingly
obtained invaluable experience, comprehensive know-how
and above average customer orientation,

e guarantees immediate availability of our products at any time
thanks to intelligent stock-keeping,

¢ has sales partners in many regions of the world, and can
thus also ensure a continuous and accompanying service for
your overseas branches.

e places an emphasis on support and fulfils this claim via,
amongst other things, a service hotline.

e cemented our presence throughout Germany with
the opening of a branch in Gorsdorf (Brandenburg)
in 1992.

Our customers predominantly come from the following
sectors:

Tool and mould making,

Aviation and astronautics,

The automotive industry,

Shipbuilding and railway construction,

Structural engineering, steel construction and bridge building.

Weitere Informationen zu unserer kompletten
Produktpalette erhalten Sie auch im Internet
unter:

WWW.KARNASCH.TOOLS
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VHM-Micro-Schaftfraser, ohne Eckenradius, polierte Schneiden < 12xD
o 7 A 306209

Solid carbide-micro-end mill, without corner radius, polished cutting edge < 12xD °°
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30 6209 0010020 * 0,10 69,00 30 6209 0100 0600 © 1,50 @ 41,00
306209 0012024 * 0,12 0 24 3 - 10° 40 0 24 69,00 30 6209 0100 0900 © 1 00 9 UU 3 0 95 10° 40 1,50 52,00
3062090015030 e 0,15 0,30 3 - 10° 40 0,30 59,00 30 6209 0100 1200 * 1,00 12,00 3 0,95 10° 60 1,50 63,00
30 6209 0020 0050 e 0,20 0,50 ) - 10° 40 0,50 49,00 306209 01050300 ® 1,05 3,00 ) - 10° 40 3,00 28,00
30 6209 00300080 * 0,30 0,80 3 - 10° 40 0,80 34,00 306209 01100300 © 1,10 3,00 3 - 10° 40 3,00 28,00
30 6209 00400100 © 0,40 1,00 3 - 10° 40 1,00 34,00 306209 01150300 * 1,15 3,00 8] - 10° 40 3,00 28,00
30 6209 0040 0200 © 0,40 2,00 3 0,38 10° 40 0,60 41,00 30 6209 0120 0400 © 1,20 4,00 3 - 10° = 40 4,00 28,00
30 6209 0050 0150 e 0,50 1,50 3 - 10° 40 1,50 26,00 30 6209 0120 0600 © 1,20 6,00 3 1,15 10° 40 1,80 41,00
30 6209 0050 0200 © 0,50 2,00 3 0,48 10° 40 0,70 41,00 30 6209 01200900 © 1,20 9,00 3 1,15 10° 40 1,80 52,00
30 6209 0050 0400 © 0,50 4,00 3 0,48 10° 40 0,70 41,00 30 6209 0125 0400 © 1,25 4,00 3 - 10° 40 4,00 28,00
30 6209 0050 0600 © 0,50 6,00 3 0,48 10° 60 0,70 63,00 30 6209 0140 0400 © 1,40 4,00 3 - 10° 40 4,00 28,00
30 6209 00600150 © 0,60 1,50 3 - 10° 40 1,50 26,00 30 6209 0140 0600 © 1,40 6,00 3 1,35 10° 40 2,00 41,00
30 6209 0060 0400 © 0,60 4,00 3 0,58 10° 40 0,90 41,00 30 6209 01400900 © 1,40 9,00 3 1,35 10° 40 2,00 52,00
30 6209 0070 0200 © 0,70 2,00 3 - 10° 40 2,00 26,00 30 6209 0150 0400 © 1,50 4,00 3 - 10° 40 4,00 24,00
30 6209 0070 0400 © 0,70 4,00 3 0,68 10° 40 1,00 41,00 30 6209 0150 0600 © 1,50 6,00 3 1,44 10° 40 2,20 41,00
30 6209 00750200 ® 0,75 2,00 3 - 10° 40 2,00 26,00 30 6209 01500900 © 1,50 9,00 3 1,44 10° 40 2,20 52,00
30 6209 0080 0200 e 0,80 2,00 3 - 10° 40 2,00 26,00 30 6209 0150 1200 ® 1,50 12,00 3 1,44 10° 60 2,20 63,00
30 6209 0080 0400 © 0,80 4,00 3 0,77 10° 40 1,20 41,00 30 6209 01600500 © 1,60 5,00 3] - 10° 40 5,00 28,00
30 6209 0080 0600 © 0,80 6,00 3 0,77 10° 40 1,20 52,00 30 6209 01800900 © 1,80 9,00 3 1,74 10° 40 = 2,70 52,00
30 6209 00800900 e 0,80 9,00 3 0,77 10° 60 1,20 63,00 30 6209 01801200 * 1,80 12,00 3 1,74 10° 40 2,70 54,00
30 6209 0085 0200 © 0,85 2,00 3 - 10° 40 2,00 26,00 30 6209 01900500 © 1,90 5,00 3 - 20° 40 5,00 28,00
30 6209 0090 0250 © 0,90 2,50 3 - 10° 40 2,50 26,00 30 6209 0200 0500 © 2,00 5,00 3] - 20° 40 5,00 26,00
30 6209 0090 0600 © 0,90 6,00 3 0,87 10° 40 1,30 52,00 30 6209 0200 0900 © 2,00 9,00 3 1,92 20° 40 3,00 52,00
30 6209 00950250 ® 0,95 2,50 3 - 10° 40 2,50 26,00 30 6209 0200 1200 © 2,00 12,00 3 1,92 20° 40 3,00 54,00
30 6209 0100 0300 © 1,00 3,00 3 10° 40 3,00 24,00 30 6209 0200 1500 © 2,00 15,00 3 1,92 20° 60 3,00 63,00
30 6209 0100 0400 © 1,00 4,00 3 0,95 10° 40 1,50 41,00 Sonderabmessungen auf Anfrage! / Special dimensions upon enquiry!
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VHM-Micro-Schaftfraser mit Eckenradius, polierte Schneiden < 25xD
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Formschrége / Incline angle

Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length

2° 3°

306212 002000500 e 0,5 1 58,00 0,68 0,71 0,77 0,82
306212 002000501 0 2 0 05 1 0 18 1 0 3 58,00 1,20 1,25 1,33 1,43
306212003000501 ° 0,3 0,05 1 * 4 0,28 2 55 0,4 48,00 1,29 1,37 1,49 1,61
306212003000502 ° 0,3 0,05 2 *4 0,28 2 55 0,4 48,00 2,35 2,46 2,63 2,81
306212003000503 ° 0,3 0,05 3 4 0,28 2 55 0,4 48,00 3,40 8158 3,76 4,02
306212003000505 © 0,3 0,05 5 *4 0,28 2 55 0,4 48,00 5,48 5,65 6,02 6,43
306212004000502 °© 0,4 0,05 2 * 4 0,38 2 55 0,5 48,00 2,35 2,46 2,63 2,81
30 6212004000504 © 0,4 0,05 4 *4 0,38 2 55 0,5 48,00 4,44 4,59 4,89 5,23
306212005000503 © 0,5 0,05 3 *4 0,48 2 55 0,6 40,00 3,40 3,53 3,76 4,02
306212005000504 © 0,5 0,05 4 * 4 0,48 2 55 0,6 40,00 4,44 4,59 4,89 5,23
30 6212005000505 © 0,5 0,05 5 *4 0,48 2 55 0,6 40,00 5,48 5,65 6,02 6,43
30 6212006000602 e 0,6 0,06 2 4 0,58 4 55 0,8 35,00 2,50 2,67 2,94 3,17
306212006000604 © 0,6 0,06 4 4 0,58 4 55 0,8 35,00 4,63 4,87 5,23 5,59
30 6212006000606 © 0,6 0,06 6 4 0,58 4 55 0,8 35,00 6,74 7,02 7,49 8,00
30 6212006000608 * 0,6 0,06 8 4 0,58 4 55 0,8 35,00 8,83 9,15 9.74 10,42
306212 007000706 A 0,7 0,07 6 4 0,68 10 55 0,9 34,00 7,24 7,72 8,46 9,08
30 6212007000710 4 0,7 0,07 10 4 0,68 10 55 0,9 34,00 11,51 12,11 13,02 13,76
306212008000804 © 0,8 0,08 4 4 0,77 4 55 1.0 35,00 4,67 4,89 5,25 5,61
306212008000806 © 0,8 0,08 6 4 0,77 4 55 1,0 35,00 6,77 7,05 7,50 8,02
306212008000808 © 0,8 0,08 8 4 0,77 4 55 1.0 35,00 8,85 9,17 9,76 10,44
306212008000810 °* 0,8 0,08 10 4 0,77 4 55 1.0 35,00 10,93 11,29 12,02 12,85
30 6212009000906 4 0,9 0,09 6 4 0,87 10 55 1,1 34,00 7,24 7,71 8,46 9,08
306212009000912 A 0,9 0,09 12 4 0,87 10 55 1.1 34,00 13,63 14,28 15,25 16,04
306212010001003 © 1,0 0,10 3 4 0,95 4 55 1.2 35,00 3,67 3,85 4,15 4,44
306212010001005 °© 1,0 0,10 5 4 0,95 4 55 1,2 35,00 5,77 6,01 6,41 6,85
306212010001007 © 1,0 0,10 7 4 0,95 4 55 1.2 35,00 7,86 8,14 8,67 9,27
306212010001010 °© 1,0 0,10 10 4 0,95 4 55 1.2 35,00 10,98 11,33 12,06 12,89
306212010001012 © 1,0 0,10 12 4 0,95 4 55 1,2 35,00 13,04 13,45 14,31 15,30
306212010001015 © 1,0 0,10 15 4 0,95 4 55 1,2 35,00 16,14 16,63 17,70 18,92
306212010001020 °© 1,0 0,10 20 4 0,95 4 55 1,2 35,00 21,29 21,93 23,35 24,96
306212010001025 ¢ 1,0 0,10 25 4 0,95 4 60 1,2 35,00 26,43 27,23 28,99 =

306212010003005 © 1,0 0,30 5 4 0,95 4 55 1.2 35,00 5,77 6,01 6,41 6,85
306212010003010 °© 1,0 0,30 10 4 0,95 4 55 1.2 35,00 10,98 11,33 12,06 12,89
306212010003015 ¢ 1,0 0,30 15 4 0,95 4 55 1.2 35,00 16,14 16,63 17,70 18,92

*?0,2-00,5 - Laufende Produktion wird gedndert von Schaft d2 h5 3 mm auf Schaft d2 h5 4 mm
*?0,2- 00,5 - Running production changed from shank d2 h5 3 mm to shank d2 h5 4 mm

CNC TOOLS DIVISION

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an infoldkarnasch.tools.

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to infoldkarnasch.tools.
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306212012001206 °© 1,2 4 4 35,00 682 7,08 7,54 8,06
306212012001208 °© 1,2 012 4 1 15 4 55 1,4 35,00 8,90 9,21 9,80 10,48
306212012001210 ° 1,2 0,12 10 4 1,15 4 55 1.4 35,00 10,98 11,33 12,06 12,89
306212012001212 ° 1,2 0,12 12 4 1,15 4 55 1,4 35,00 13,04 13,45 14,31 15,30
306212012001218 °* 1,2 0,12 18 4 1,15 4 55 1.4 35,00 19,23 19,81 21,09 22,54
306212012001225 A 1,2 0,12 25 4 1,15 10 60 1,4 34,00 27,27 28,17 29,46 -
306212014001416 A 1,4 0,14 16 4 1,35 10 55 1.6 34,00 17.89 18,61 19,70 20,55
306212015001504 © 1,5 0,15 4 4 1,44 4 55 1,8 35,00 4,75 4,96 5,30 5,67
306212015001506 © 1,5 0,15 6 4 1,44 4 55 1.8 35,00 6,84 7,10 7,56 8,08
306212015001508 © 1,5 0,15 8 4 1,44 4 55 1,8 35,00 8,92 9,22 9,82 10,49
306212015001510 °* 1,5 0,15 10 4 1,44 4 55 1.8 35,00 11,00 11,34 12,08 12,91
306212015001512 ¢ 1,5 0,15 12 4 1,44 4 55 1,8 35,00 13,06 13,46 14,33 15,32
306212015001516 © 1,5 UNIS 16 4 1,44 4 55 1.8 35,00 17,19 17,71 18,85 20,15
306212015001520 * 1,5 0,15 20 4 1,44 4 55 1.8 35,00 21,30 21,95 23,36 -
306212015003006 A 1,5 0,30 6 4 1,44 10 59 1.8 34,00 7,35 7,79 8,49 9,09
306212015003012 A 1,5 0,30 12 4 1,44 10 55 1,8 34,00 13,71 14,33 15,28 16,05
306212016001608 A 1,6 0,16 8 4 1,54 10 55 1.9 34,00 9,49 10,00 10,81 11,47
306212016001616 A 1,6 0,16 16 4 1,54 10 55 1,9 34,00 17,91 18,63 19,71 20,56
306212020002005 © 2,0 0,20 5 4 1,92 4 65 2,0 35,00 5,85 6,07 6,47 6,91
30 6212020002008 © 2,0 0,20 8 4 1,92 4 65 2,0 35,00 8,97 9,26 9,85 10,53
306212020002010 °* 2,0 0,20 10 4 1,92 4 65 2,0 35,00 11,04 11,38 12,11 12,95
306212020002012 © 2,0 0,20 12 4 1,92 4 65 2,0 35,00 13,10 13,50 14,37 15,36
306212020002015 © 2,0 0,20 15 4 1,92 4 65 2,0 35,00 16,19 16,68 17,76 18,98
306212020002020 °© 2,0 0,20 20 4 1,92 4 65 2,0 35,00 21,34 21,98 23,40 -
306212020002025 © 2,0 0,20 25 4 1,92 4 75 2,0 36,00 26,48 27,29 = =
306212020002030 © 2,0 0,20 30 4 1,92 4 75 2,0 36,00 31,63 32,59 - -
306212020003010 4 2,0 0,30 10 4 1,92 10 65 2,0 34,00 11,66 12,21 13,08 13,79
306212020003015 4 2,0 0,30 15 4 1,92 10 65 2,0 34,00 16,91 17,59 18,62 -
306212020003020 4 2,0 0,30 20 4 1,92 10 65 2,0 34,00 22,13 22,92 24,08 =
306212020005010 © 2,0 0,50 10 4 1,92 4 65 2,0 35,00 11,04 11,38 12,11 12,95
306212020005015 °© 2,0 0,50 15 4 1,92 4 65 2,0 35,00 16,19 16,68 17,76 18,98
306212020005020 © 2,0 0,50 20 4 1,92 4 65 2,0 35,00 21,32 21,98 23,40 -
306212030003010 © 3,0 0,30 10 4 2,90 4 65 3,0 36,00 11,07 11,41 12,15 =
306212030003015 © 3,0 0,30 15 4 2,90 4 65 3,0 36,00 16,22 16,72 - -
306212030003020 °© 3,0 0,30 20 4 2,90 4 65 3,0 36,00 21,37 22,02 = =
306212030003025 © 3,0 0,30 25 4 2,90 4 75 3,0 41,00 26,52 27,32 - -
306212030003030 © 3,0 0,30 30 4 2,90 4 75 3,0 41,00 31,67 - - -
30 6212030005020 A 3,0 0,50 20 4 2,90 10 65 3,0 35,00 22,17 22,94 - -
306212040003010 © 4,0 0,30 10 6 3,90 4 65 4,0 38,00 11,07 11,41 12,15 12,99
306212040003015 © 4,0 0,30 15 6 3,90 4 65 4,0 38,00 16,22 16,72 17,79 19,02
306212040003020 © 4,0 0,30 20 6 3,90 4 65 4,0 38,00 21,37 22,02 23,44 =
306212040003025 © 4,0 0,30 25 6 3,90 4 75 4,0 39,00 26,52 27,32 - -
306212040003030 © 4,0 0,30 30 6 3,90 4 75 4,0 39,00 31,67 32,62 - -
30 6212040005020 © 4,0 0,50 20 6 3,90 4 65 4,0 38,00 21,37 22,02 23,44 -
30 6212040005030 °* 4,0 0,50 30 6 3,90 4 75 4,0 39,00 31,67 32,62 = =
306212050003020 © 5,0 0,30 20 6 4,90 4 65 50 38,00 21,37 22,02 - -
306212050003030 © 5,0 0,30 30 6 4,90 4 75 5,0 39,00 31,67 - - -
306212060003020 © 6,0 0,30 20 6 5,90 4 65 6,0 38,00 - - - -
30 6212060003030 © 6,0 0,30 30 6 5,90 4 75 6,0 39,00 = = = =
30 6212060005030 © 6,0 0,50 30 6 5,90 4 75 6,0 39,00 - - - -
306212060006020 4 6,0 0,60 20 6 5,90 10 65 6,0 37,00 = = = =
306212060006030 A 6,0 0,60 30 6 5,90 10 75 6,0 38,00 - - - -
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Karmmasrch® scHAFTFRASER - END MILLS

at. 306213 SN VHM-Micro-3D-Radiusfraser mit Kugelstirn, polierte Schneiden < 25xD
! LER SR M Solid Carbide ball nose end mills with highly polished flutes < 25xD
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Effektive Nutzlange bei Formschrage
Effective under-neck length
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30 6213 0020 005 ° 0,5 1 58,00 0,68 0,71 0,77 0,82
306213 0020 01 L 02 0 ‘IO 1 0 18 1 58,00 1,20 1,25 1,33 1,43
306213 0030 01 * 03 0,15 1 * 4 0,28 2 55 0,4 48,00 1,29 1,37 1,49 1,61
306213 0030 02 * 03 0,15 2 *4 0,28 2 55 0,4 48,00 2,35 2,46 2,63 2,81
306213 0030 03 * 03 0,15 3 * 4 0,28 2 55 0,4 48,00 3,40 3,53 3,76 4,02
306213 0030 05 * 03 0,15 5 *4 0,28 2 55 0,5 48,00 5,48 5,65 6,02 6,43
30 6213 0040 02 ® 04 0,20 2 * 4 0,38 2 55 0,5 48,00 2,35 2,46 2,63 2,81
30 6213 0040 04 * 04 0,20 4 * 4 0,38 2 55 0,5 48,00 4,44 4,59 4,89 5,23
30 6213 0040 06 ® 04 0,20 [ *4 0,38 2 55 0,5 48,00 6,51 6,71 7,15 7,64
30 6213 0050 03 ® 05 0,25 3 * 4 0,48 2 55 0,6 40,00 3,40 3,03 3,76 4,02
30 6213 0050 04 ® 05 0,25 4 *4 0,48 2 55 0,6 40,00 A 4,59 4,89 B 23
30 6213 0050 05 ® 05 0,25 5 * 4 0,48 2 55 0,6 40,00 5,48 5,65 6,02 6,43
30 6213 0060 02 ® 06 0,30 2 4 0,58 4 55 0,8 35,00 2,50 2,67 2,94 3,17
30 6213 0060 04 ® 046 0,30 4 4 0,58 4 55 0,8 35,00 4,63 4,87 5,23 5,59
30 6213 0060 06 ® 06 0,30 6 4 0,58 4 55 0,8 35,00 6,74 7,02 7,49 8,00
30 6213 0060 08 ® 046 0,30 8 4 0,58 4 55 0,8 35,00 8,83 9,15 9,74 10,42
30 6213 0080 04 e 08 0,40 4 4 0,77 4 55 1,0 35,00 4,67 4,89 5,25 5,61
30 6213 0080 06 * 08 0,40 6 4 0,77 4 55 1,0 35,00 6,77 7,05 7,50 8,02
306213 0080 08 * 08 0,40 8 4 0,77 4 55 1,0 35,00 8,85 9,17 9,76 10,44
3062130080 10 * 08 0,40 10 4 0,77 4 55 