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TELWIN: a Casa da Soldadura. O futuro vive aqui.
TELWIN: la Cittadella della Saldatura. Il futuro ha trovato casa.

Tecnologia e inovacao:
0 n0sso objetivo ha mais
de 50 anos!

Da oltre 50 anni ci occupiamo di
tecnologia e innovazione.

EN IT FR

Since 1963, Telwin has been an important, Dal 1963 Telwin & un importante punto di Depuis 1963, Telwin est une référence
worldwide reference point in the welding, spot- riferimento mondiale nel campo della saldatura, mondiale du soudage, du soudage par points,
welding, plasma cutting, charging and starting puntatura, taglio al plasma, carica e avviamento. du découpage au plasma, de la charge et du
field. Research and innovation are in our DNA.We  Ricerca e innovazione sono nel nostro DNA. démarrage. La recherche et I'innovation sont
are always looking towards the future: Da sempre guardiamo al futuro: JOIN THE dans notre ADN. Nous sommes toujours tournés
JOIN THE INNOVATION! INNOVATION! vers I'avenir: JOIN THE INNOVATION!

ANOS 60-70 ANOS 80-90

CRIAGAO E DESENVOLVIMENTO CONFIRMAGAO E QUALIDADE

. N/ L[I£%
e = CERTIFIED QUALITY SYSTEM it £°°
A Primeira Fabrica Linha de Produgcdao  TLP 130 Departamento UNI EN ISO 9001 Unidade de Supermig 350
O primeiro aparelho  Técnico Producgéo

de soldar DIY
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Desde 1963, Telwin es un punto de referencia Seit 1963 setzt Telwin weltweit im Bereich Desde 1963 a Telwin é uma referéncia a nivel
mundial en los campos de la soldadura, de la des SchweiBens, PunktschweiBens, mundial nas areas de soldadura, soldadura
soldadura por puntos, del corte con plasma, Plasmaschneidens sowie beim Aufladen und por pontos, corte de plasma, carga e arranque
de la carga y del arranque. La investigacion y Starten MaBstébe. Forschung und Innovation de baterias. A investigagao e a inovagao estéo
la innovacion estan en nuestro ADN. Siempre liegen in unserer DNS mit dem Blick immer no nosso ADN. O futuro esta sempre no nosso
miramos hacia el futuro: JOIN THE INNOVATION! Richtung Zukunft: JOIN THE INNOVATION! horizonte: JOIN THE INNOVATION!

2000 HOJE E AMANHA
PRODUTOS SEGUINTES E MERCADO INOVAGAO CONTINUA

A Nova Fabrica Unidade de Tecnologia Expanséo da Fabrica Inovacgédo de Wave OS
Producao Smart Produtos &
Processos



Solucoes de alta tecnologia para todas as necessidades.
Soluzioni Hi-Tech per ogni necessita.
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> INDUSTRIAL

Telwin is present on all 5 continents, in MAIS
than 120 markets, with a strongly rooted,
capillary distribution network guaranteeing a
reliable, professional service without equal.
Telwin means speed, punctuality, efficiency:
offering its customers an absolute guarantee.
Telwin means advice, assistance and information
through the Telwin Training Lab: the protagonist
par excellence for all training activities.

Telwin has the widest, most complete range on
the market.

IT

Telwin & una presenza su tutti i 5 continenti, in
oltre 120 mercati, una rete distributiva radicata
in modo capillare che assicura un servizio
inimitabile, affidabile e professionale.

Telwin & rapidita, puntualita, efficienza, una
assoluta garanzia per i propri clienti.

Telwin & consulenza, assistenza, informazione,
con il Telwin Training Lab protagonista eccellente
di tutte le attivita formative.

Telwin € la gamma pit ampia e completa del
mercato.

FR

Telwin est présent sur les 5 continents

et sur plus de 120 marchés avec un réseau de
distribution organisé de fagon capillaire offrant
un service incomparable, fiable et professionnel.
Telwin est synonyme de rapidité, ponctualité et
efficacité, une garantie absolue pour ses clients.
Telwin est synonyme de conseil, assistance et
information grace au Telwin Training Lab acteur
d’excellence de toutes les activités de formation.
Telwin offre la gamme la plus vaste et la plus
compléte du marché.

JOIN THE INNQVATION
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Telwin es una presencia en los 5 continentes, en
mas de 120 mercados, una red de distribucion
presente de manera capilar que asegura un
servicio inimitable, fiable y profesional.

Telwin es rapidez, puntualidad, eficiencia, una
absoluta garantia para sus clientes.

Telwin es asesoria, asistencia, informacion, con
el Telwin Training Lab protagonista excelente de
todas las actividades de formacion.

Telwin es la gama mas amplia y completa del
mercado.

Telwin ist eine feste GroBe auf allen 5
Kontinenten, in mehr als 120 Landermérkten, mit
einem Vertriebsnetz, das kapillarartig verwurzelt
ist und einen unnachahmlichen, zuverldssigen
und professionellen Service sicherstellt.

Telwin ist Schnelligkeit, Piinktlichkeit und
Effizienz, eine absolute Gewéhr fiir den Kunden.
Telwin ist Beratung, Unterstiitzung, Information
- dank des Telwin Training Lab, dem
herausragenden Protagonisten sdmtlicher
Schulungsaktivitaten.

Telwin ist das reichhaltigste und liickenloseste
Angebot auf dem Markt.
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Presente nos 5 continentes e em mais de

120 mercados, a Telwin possui uma rede de
distribuigdo muito completa, que assegura

um servigo irrepreensivel, fidvel e altamente
profissional.

Telwin é sindnimo de rapidez, pontualidade,
eficiéncia, uma absoluta garantia para os

seus clientes. Telwin é também sindnimo de
aconselhamento, assisténcia, informagéo através
do Telwin Training Lab, o protagonista por
exceléncia de todas as atividades de formagao.
A Telwin possui a gama mais ampla e completa
do mercado.

TELWIN

TELWIN
TRAININGLAB



Qualidade Telwin: obtenha o melhor para o seu trabalho!
Qualita Telwin: il meglio per il tuo lavoro!
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Telwin means Research and Development,
Technological Innovation, state-of-the-art
automated production systems.

Telwin is a Company System certified according
1o IS0 9001:2008 and BSI OHSAS 18001:2007.
Telwin means reliability, solidity, performance
certified by the most important international
organisations (TUV, EAC, UL, CSA, etc).

Telwin means quality recognized for over 50
years by its customers.

Empresa

\ IOHSAs\
\ 9001 / \1§Q£11

I}EIITIHEI] QUAI.ITV SYSTEM
UNI EN IS0 9001:2008

GEIITIFIED SYSTEM
OHSAS 18001:2007

2 C€ EAL

IT

Telwin & Ricerca e Sviluppo, Innovazione
Tecnologica, sistemi produttivi automatizzati
allavanguardia.

Telwin & un Sistema Azienda certificato ISO
9001:2008 e BSI OHSAS 18001:2007. Telwin
& affidabilita, solidita, performance certificate
dai piu autorevoli enti internazionali (TUV, EAC,
UL, CSA, etc.). Telwin € garanzia di qualita

riconosciuta da oltre 50 anni dai propri clienti.

Produtos

TUVRhe'mIa(:?d
CERTIFIED

SUD
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Telwin est synonyme de Recherche,
Développement et Innovation Technologique, de
systemes de production automatisés a I'avant-
garde.Telwin est un Systeme d’Entreprise certifié
IS0 9001:2008 et BSI OHSAS 18001:2007.

El est synonyme de fiabilité, solidité,
performance certifiées par les plus grands
organismes internationaux (TOV, EAC, UL, CSA,
etc.). Telwin est synonyme de qualité reconnue
depuis plus de 50 ans par ses clients.
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Telwin es Investigacion y Desarrollo, Innovacion
Tecnoldgica, sistemas productivos automatizados
en la vanguardia.

Telwin es un Sistema de Empresa certificado

1S0 9001:2008 y BSI OHSAS 18001:2007. El es
fiabilidad, solidez, rendimiento certificados por _
los entes internacionales con mas autoridad (TUV,
EAC, UL, CSA, etc.). Telwin es calidad reconocida
desde hace mas de 50 afios por sus clientes.

Aprovado por

Mercedes Benz

FIAT

IVECO

[[] General Motors

Telwin ist Forschung und Entwicklung,
Technologische Innovation, automatisierte,
hochmoderne Fertigungsanlagen.

Telwin ist ein Qualitdetsmanagement, das nach
ISO 9001:2008 und BSI OHSAS 18001:2007
zertifiziert ist. Sie ist Zuverldssigkeit, Soliditat
und Leistung, die von den renommiertesten
internationalen Priifstellen (TUV, EAC, UL, CSA
etc.) bescheinigt werden. Die Telwins Qualitét
ist seit iiber 50 Jahren von seinen Kunden
anerkannt.

HYUNDAI

PT

Telwin significa Investigagao e Desenvolvimento,
Inovagao Tecnoldgica, sistemas automatizados
de produgao de tltima gerago.

A Telwin é uma empresa certificada de acordo
com as normas IS0 9001:2008 e BSI OHSAS
18001:2007. E sindnimo de fiabilidade, solidez

e desempenho certificados pelas principais
organizagdes internacionais (TUV, EAC, UL, CSA,
etc.). Telwin é qualidade reconhecida ha mais de
50 anos pelos seus clientes.

)
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MMA
Qual o seu

Element(o)?

Descubra!

Elements is the new range of welding
machines, chargers & starters created
by Telwin for the DIY experts, for the
most demanding handymen and for
the professionals looking for easy to
use, safe, high quality products.

Many Elements in a wide and complete
offer, where any need finds the best answer:
MMA, MIG-MAG and TIG welding machines,
both traditional and inverter; chargers

and starters for any type of vehicle.

All these Elements find their uniqueness
in TELWIN’s brand, world’s leader in

the welding, cutting and charging
sectors for MAIS than 50 years.

Welding a fence, create a work bench,
doing the maintenance of a canopy,

jump starting a van, maintaining a
motorcycle’s battery during winter storage:
there’s no limits to Elements Line!

Find out which ELEMENT you are!

ELEMEN

pag. 10
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MIG-MAG
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CARGA

& ARRANQUE

IT

Elements & la nuova gamma di saldatrici

e caricabatterie/avviatori creata da Telwin

per gli esperti del fai da te, i bricoleur pit
esigenti, i professionisti alla ricerca di prodotti
semplici da utilizzare, sicuri, di qualita.

Elementi che compongono un’offerta varia e
completa, dove ogni necessita trova la migliore
risposta: saldatrici MMA, MIG-MAG e TIG a
tecnologia tradizionale e inverter; caricabatterie
ed avviatori per ogni tipo di veicolo.

Elementi che trovano la loro unicita nella
garanzia del marchio TELWIN, da oltre
50 anni leader mondiale nella saldatura,
taglio al plasma, carica e avviamento.

Saldare un cancello, realizzare un banco da
lavoro, eseguire la manutenzione della tettoia
di casa, avviare il furgone da lavoro, mantenere
carica la batteria della moto durante I'inverno:
non ci sono limiti alla gamma Elements!

Scopri che elemento sei tu!

TIG

pag. 23
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Elements est la nouvelle gamme de postes
de soudage et de chargeurs de batteries /
démarreurs créée par Telwin pour les experts
du bricolage, méme les plus exigeants, les
professionnels a la recherche de produits
simples a utiliser, sdrs, de qualité.

Des éléments qui composent une offre variée
et complete, ol chaque nécessité trouve sa
réponse la meilleure : postes de soudage MMA,
MIG-MAG et TIG a technologie traditionnelle

et a inverter ; chargeurs de batteries et
démarreurs pour tout type de véhicule.

Des éléments qui trouvent leur unicité
dans la garantie de la marque TELWIN,
depuis plus de 50 ans leader mondial
dans la soudure, le découpage au
plasma, la charge et le démarrage.

Souder un portail, réaliser un banc de
travail, exécuter la maintenance du auvent
de la maison, démarrer le fourgon de
travail, maintenir la charge de la batterie
de la moto durant 'hiver: il n’y a pas

de limites a la gamme Elements!

Découvrez quel élément vous étes!
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Elements es la nueva gama de soldadoras,
cargadores de baterias y arrancadores
creada por Telwin para los expertos del
bricolaje, los aficionados mas exigentes

y los profesionales que buscan productos

sencillos para utilizar, seguros y de calidad.

Elementos que componen una oferta
variada y completa, donde todas las
necesidades encuentran la respuesta mas
satisfactoria: soldadoras MMA, MIG-MAG
y TIG de tecnologia tradicional e inverter;
cargadores de bateria y arrancadores
para cualquier tipo de vehiculo.

Elementos que basan su unicidad en
la garantia de la marca TELWIN, desde
hace mas de 50 afios lider mundial en la

soldadura, corte al plasma, carga y arranque.

Soldar un portdn, realizar un banco

de trabajo, efectuar el mantenimiento
de la marquesina de casa, arrancar la
furgoneta de trabajo, mantener cargada
la bateria de la moto durante el invierno:
iNo hay limites para la gama Elements!

¢Qué elemento eres tu? jDescubrelo!

Elements heiBt das neue Programm,

zu dem SchweiBmaschinen sowie
Batterieladegerate und Starter gehoren,
geschaffen von Telwin fiir erfahrene und
anspruchsvollste Heimwerker, Bastler und
Profis, die benutzungsfreundliche, sichere
und hochwertige Produkte suchen.

Die Elemente bilden ein vielféltiges und
liickenloses Angebot, das fiir jeden Bedarf
die richtige Antwort bereithélt: MMA-,
MIG-MAG- und WIG- SchweiBmaschinen
mit traditioneller und invertergestiitzter
Technik, Batterieladegerate und Starter
fiir alle Arten von Fahrzeugen.

Elemente, die einzigartig sind durch die
Garantie der Marke TELWIN, seit tiber 50
Jahren beim SchweiBen, Plasmaschneiden,
Laden und Starten weltweit fiihrend.

Das SchweiBen eines Tores, die Herstellung
einer Werkbank, die Instandhaltung des
Vordaches, das Starten des Lieferwagens,
das Erhaltungsladen der Motorradbatterie
tiber den Winter: dem Sortiment

Elements sind keine Grenzen gesetzt!

Welches Element bist du ?

PT

Elements é a nova gama de aparelhos de soldar,
carregadores e arrancadores desenvolvida

pela Telwin para especialistas em bricolage

e profissionais que procuram produtos

faceis de usar, seguros e de qualidade.

Elementos que compdem uma oferta variada
e completa, onde todas as necessidades
encontram a melhor resposta: aparelhos de
soldar MMA, MIG-MAG e TIG de tecnologia
tradicional e inverter; carregadores de bateria
e arrancadores para qualquer tipo de veiculo.

Elementos que baseiam a sua singularidade
na garantia da marca TELWIN, lider

mundial em soldadura, corte de plasma,
carga e arranque ha mais de 50 anos.

Soldar um portdo, criar uma bancada de trabalho,
efetuar manutengdes em casa, conseguir o
arranque do motor do seu veiculo, manter a
bateria da moto carregada durante o inverno:
N&o ha limites para a gama Elements!

Qual o seu Element(o)? Descubra!



INFINITY 120 - 150 euin

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG (mod. 170,172, 180, 220, 228) in corrente continua (0C) con (@ Saldatrici inverter ad eletirodo MMA e TIG (mod. 170, 172, 180, 220, 228) in corrente continua (DC)

innesco a striscio. €on innesco a striscio. ) o ]

Flessibilita di impiego con i pili svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, inox, ghisa, ecc. Caratteristiche: Flessibilita di impiego con  pil svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, inox, ghisa, ecc.
compatte e leggere * elevata stabiita della corrente di saldatura alle variazioni della tensione i Caratteristiche: compatte e leggere o elevata stabilita della corrente i saldatura alle variazioni |
alimentazione * dispositivi arc force, hot start, anti-stick  doppio voltaggio 115/230 V automatico della tensione di alimentazione ® dispositivi arc force, hot start, anti-stick e protezioni termostatica,
(mod. 172) » protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore (+/-15%).

(+/-15%). Complete di accessori per la saldatura MMA. Complete di accessori per la saldatura MMA.

EEXT)

ELEMENTS

inverter

ENGIE

OPCIONAL
MASCARA MMA - ELETRODOS RUTILO | ELETRODOS ROTILO | ELETRODOS BASICOS | ELETRODOS RUTILO | SUPORTE MAGNETICO LUVAS
MIG/MAG - TIG AGO AGO INOX AGO CAIXA - AGO
= J 1B 5 ozm
attis " B v & 802737
) $ ,5mm 0 2,5mm
0 2mm 15unid 10unid. i 10unid. 02,5mm
TGER @ 802617 ~ @802623 . E=802621 : kg MONTANA
025mm 15unid] Lo 5o, 03.2mm © 802739 23 kg @ 802583 @ 802673
© 802818 @ 802618 Sun'idl.“n&:l = 8unid. @ 0 3,2mm
MAIS MASCARAS 03,2mm  10unid Y 150 & 150 4 kg 150 MAIS MAIS LUVAS
Pag. 40 2. mi50@802619 | .=- @802624 = [@802622 @ 802749 Pég. 239 Pag. 236
CARACTERISTICAS TECNICAS N
MIN TELWIN H -
w30 E E0ES R DR
EN60974-1
V (50-60Hz) A A v A kw KW A n/cos ¢ mm mm kg
o 230 80 07 16 320L
Infinity 120 + ACD 816078 'y  10:80 50% @80A gy 72 15 23 3 10 06 25 P21 310W 29
Infinity 150 + ACX 816079 230 10:130 G0%@125A 12 72 27 35 5 6 08 18y POW 35
miinity 150 + tph 10% o % ’ 66 32 EA

10
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@ Soldadoras inverter a electrodo MMA y TIG (mod. 170, 172, 180, 220, 228) en corriente continua (DC)
con encendido a raspadura. Uso con los electrodos més variados: rutilos, basicos, inoxidables, de
fundicidn, etc. Caracteristicas: compactas y ligeras e alta estabilidad de la corriente de soldadura en
presencia e variaciones de a tension de alimentacion o dispositivos arc force, hot start, anti-stick
* protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador (+/- 15%).
Equipadas con accesorios para soldadura MMA.

INFINITY 170 - 172

@ Postes de soudage inverter & électrode MMA et TIG (mod. 170, 172, 180, 220, 228) en courant continu
(DC) avec amorcage a raynure. Utilisation facile avec les électrodes les plus différentes: rutiles,
basiques, inox, fonte, etc.

Caractéristiques: compactes et Iégerés e trés haute stabilité du courant de soudage aux variations
de tension d’alimentation e dispositifs arc force, hot start, anti-stick e protections thermostatique,
survoltage, sous-voltage, surcourant, motogenerateur (+/- 15%).

Fournis avec accessoires de soudage MMA.

<1d

S ElE‘u‘E
SCRATCH I“
LINE

inverter

SOLDADURA MMA

)

1 15/230V
mod. 172

230V
mod. 170

N
/M

DOUBLE

11 5\’
230V
VOLTAGE
OPCIONAL N
MASCARA MMA - ELETRODOS RUTILO ELETRODOS RUTILO | ELETRODOS BASICOS | ELETRODOS RUTILO |SUPORTE MAGNETICO LUVAS KIT SOLDADURATIG |  REGULADOR
MIG/MAG - TIG AGO ACO INOX ACO CAIXA - AGO
- 013,632%% 15unid. - - 02 [ )
— I C] — — mm
@2mm _ 15unid. e 123158[')‘3737 @@ @ 722119
@ 802617 ; b TOCHA TIG
0%‘32"&'1"8 15unid. (1002,5%\m i (12)02,5@m g 25mm MONTANA
STREAM a = uni i ooan , 23 kg @ 802583 @ 802673 @ 801097 /
Autg(%q%a 0 som 1ounid. | @ 802623 ~ E802621 580739 /s ‘
@ 80 3,2mm = P32mm 3,2mm .
MAIS MASCARAS @4mm  8unid. y gumd, & sunid. 92 MAIS MAIS LUVAS CONSUMIVEIS: STOV
Pag. 40 2. ©802620 = @802%624| = @802622 & 802749 Pag. 239 Pag. 236 TI6 Pag. 230 4m @ 722563
CARACTERISTICAS TECNICAS
MIN 60% 60%
N%%IEII
ENG[H74—1 ENWM
V (50-60Hz) A n/cos ¢
355 L
- 230 . 140 14 2 09 16
Infinity 170 + ACX 816080 {20150 o5y 80 60 2 1 6 16 0.7 4 1P23 ;ﬁgw 5,1
il 0w N
- 115/230 ' 0,87 1,6
816125 75 , P23 145W 49
Infinity 172 + ACX 1ph 20-150 140@25% 14 2,1 6 16 6,7 4 240 H
(2300) 2 4

11



INFINITY 180 - 220 =] = rawin

@ MMA und WIG (mod. 170, 172, 180, 220, 228) Inverterschweissgeréte fiir das ElektrodenschweiBen mit Gleichstrom (DC) und Streifenziindung. Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutilen, basischen
Elektroden, Edelstahlelektroden, Gullelsenelektroden usw. Eigenschaften: kompakt und leicht e hohe SchweiBtromstabilitét bei Anderung der Versorgungsspannung e Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick
Vorrichtungen  Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat (+/- 15%). Komplett mit SchweiBzubehdr fiir MMA Schweissen.

ELEMENTS
SCRATCH
DC
LINE
- inverter
230V
OPCIONAL N
MASGARA MMA - ELETRODOSRUTILO | ELETRODOS RUTILO | ELETRODOS BASICOS | ELETRODOS RUTILO |SUPORTE MAGNETICO LUVAS KITSOLDADURATIG |  REGULADOR
MIG/MAG- TIG AGO AGO INOX AGO CAIXA - AGO
= OLémm t5uid | = = 02 [ 3
— I | " " mm
oy
0 2mm _ 15unid. e 2K @‘@3 @ 722119
o 802617 g s ' TOCHA TIG
825mm, 15unic g25mm i g25mm g25mm MONTANA
STREAM g ~  10unid, . 10unid. : 23 kg @ 802583 @ 802673 @ 801097
Autg(r)\12é8t1i%a 232mm. 10unid. E @802623| = @802621 & 80739 [
o 3,2mm  932mm 3,2mm :
MAIS MASCARAS @4mm  8unid. Y gunid. = gunid. gk MAIS MAIS LUVAS CONSUMIVEIS: STV
Pag. 4 2 @802620 = ©802624| = ®@802622 @ 02749 Pg. 239 Pag. 236 TIG Pag. 230 4m @ 722563
CARACTERISTICAS TECNICAS N
MIN MAX 60% 60% "
SR EEDERGAEDRBELEE
EN 60974-1 EN60974—I
V (50-60Hz) A n/cos ¢ mm kg
355
i 230 . 160 23 33 09 16
Infinity 180 + ACX 816081 {20160 gy 120 60 % 15 7 07 4 IP23 JaowW 6,2
400L
- 230 . 200 24 4 0,92 16
Infinity 220 + ACX 816082 {20200 gy 140 60 % 6 10 07 4 P23 o
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INFINITY 228 CE euin

@ Aparelhos de soldar inverter por elétrodo MMA e TIG (mod. 170, 172, 180, 220, 228) em corrente continua (DC) com inicio por raspagem. Possibilidade de utilizagéo com uma vasta gama de elétrodos: riltilo, hasico,
aco inox, ferro fundido etc. Caracteristicas: compactos e leves ¢ elevada estabilidade da corrente de soldadura perante variagdes da corrente de alimentagéo © dispositivos arc force, hot start, anti-stick
* proteces termostética, sobretenséo, baixa tensao, picos de corrente, motogerador (+/- 15%).
Fornecidos com acessdrios de soldadura MMA.

N T R ES O]
ELEMENTS

LINE

SOLDADURA MMA

inverter

ELLULOYIC

@M

ENEG B

DX50

OPCIONAL N
MASCARA MMA - ELETRODOS RUTILO ELETRODOS RUTILO | ELETRODOS BASICOS | ELETRODOS RUTILO | SUPORTE MAGNETICO LUVAS KIT SOLDADURATIG|  REGULADOR
MIG/MAG - TIG AGO ACO INOX ACO CAIXA - AGO
= 016mm 15unid. | = = 'y
= [802616 — = %Tm
g%'(?zl?;ﬂ 15unid. - v & 803737 u 9 722119
02,5mm  15unid. S g25mm | ¢ 025mm 02,5mm MONTANA e, TOCHA TIG
STREAM @ 802618 Eg 10unid. i 235 23 kg1 802583 802673 o
Automatica @32mm 10unid. - 802623| = m@802621 @ 802739 94 a L )
802813 @ 802619 9 M o:. ) —
MAIS MASCARAS g4mm  sunid. = oo | SR 2 32mm 9 3,2mm MAIS MAIS LUVAS ST26V
Pag. 40 2. @802620 = @80%24| = m@802622 & 802749 Pag. 239 Pag. 236 @ 802491 4m @ 742058
CARACTERISTICAS TECNICAS N
MIN MAX]| 60% 60% H
SAFEEEFEIEERF T ERELE
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kW KW n/cos mm mm kg
400L
- 230 . 200 24 4 0,92 16
Infinity 228 CE + ACX 816084 {20200 g5y 140 60 36 6 10 07 4 P23 RSN 65
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MARTE 150

@ MMA stick electrode welding machine in alternating current (AC).
Stepless regulation of welding current.
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile.
Complete with MMA welding accessories.

@ Saldatrice ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC).
Regolazione continua della corrente di saldatura. Protezione

termostatica. Elettrodi utilizzabili; rutili.
Completa degli accessori di saldatura MMA.

MMA
1

230V

STANDARD N OPCIONAL
MASCARA MMA - ELETRODOS RUTILO ELETRODOS RUTILO SUPORTE MAGNETICO LUVAS
I MIG/MAG - TIG ACO CAIXA - AGO
I @ 1,6mm 15unid. MONTANA
TIGER @ 802616 23 kg @ 802583 @ 802673
g2mm _ 15unid. 02mm 2,5kg
-~ @ 802818 802617 @ 802737
MAIS MASCARAS | 558 45 o 15unig, §25mm 2,5kg MAIS MAIS LUVAS
Pag. 40 2= =802618 @ 802739 Pag. 239 Pag. 236
CARACTERISTICAS TECNICAS \
MIN H =
& B IP|
V (50-60Hz) A v kw A mm mm kg
16 315L
Marte 150 809039 oh 30+100 47 25 16 28 IP21 1l 13

14

@ Poste de soudage a électrode, MMA, en courant alternatif (AC).
Réglage continu du courant de soudage. Protection thermostatique.
Electrodes utilisables: rutiles.

Fourni avec accessoires de soudage MMA.

@ Soldadora a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). Regulacion
continua de la corriente de soldadura. Proteccion termostatica.
Electrodos utilizables: rutilos.

Equipada con accesorios para soldadura MMA.

(® MMA ElektrodenschweiBgerat zum WechselstromschweiBen (AC).
Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Thermostatschutz.
Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.

Komplett mit MMA SchweiBzubehor.

@ Aparelho de soldar por elétrodo, MMA, em corrente alternada

(AC). Regulagdo continua da corrente de soldadura. Protecao

termostatica. Elétrodos utilizveis: ritilos.
Fornecido com acessorios de soldadura MMA.

ELEMENTS

LINE



PRATICA 152

(& MMA stick electrode welding machine in alternating current (AC).
Stepless regulation of welding current.
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile.
Complete with MMA welding accessories.

@ Poste de soudage  électrode, MMA, en courant alternatif (AC).
Réglage continu du courant de soudage. Protection thermostatique.
Electrodes utilisables: rutiles.

Fourni avec accessoires de soudage MMA.

@ Soldadora a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC).
Regulacion,continua de la corriente de soldadura. Proteccion
termostatica. Electrodos utilizables: rutilos. Equipada con
accesorios para soldadura MMA.

@ Saldatrice ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). Regolazione
continua della corrente di saldatura. Protezione termostatica.
Elettrodi utilizzabili: rutili.

Completa degli accessori di saldatura MMA.

=i

(® MMA ElektrodenschweiBgerat zum WechselstromschweiBen (AC).
Stufenlose Regelung des SchweiBstroms.Thermostatschutz.
Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden. Komplett mit MMA
SchweiBzubehr.

@ Aparelho de soldar por elétrodo, MMA, em corrente alternada
(AC). Regulagdo continua da corrente de soldadura. Protecao
termostatica. Elétrodos utilizaveis: ritilos.

Fornecido com acessorios de soldadura MMA.

SOLDADURA MMA

ELEMENTS

LINE

STANDARD OPCIONAL N
MASCARA MMA - ELETRODOS RUTILO ELETRODOS RUTILO | SUPORTE MAGNETICO LUVAS
MIG/MAG - TIG AGO CAIXA - AGO
01,6mm 15unid.
-] 802616
0 28512%]7 15unid.
N
. 0 2mm 2,5kg
0 25mm, 15unid. 802737 MONTANA
@ TIGER 032mm 10unid. 02,5mm 2,5kg 23 kg @ 802583 802673
@ 802818 802619 802739
MAIS MASCARAS @4mm  8unid. @ 3,2mm 4 kg MAIS MAIS LUVAS
Pag. 40 . m182m@802620 802749 Pag. 239 Pag. 236
CARACTERISTICAS TECNICAS N
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BIMAX 110 AUTOMATIC

@) FLUX welding machine. With thermostatic protection.

Complete with FLUX welding accessories. Fourni avec accessoires de soudage FLUX.

@ Soldadora de hilo FLUX. Proteccion termostatica.
Equipada con accesorios de soldadura FLUX.

@ Saldatrice a filo FLUX. Protezione termostatica.
Completa degli accessori di saldatura FLUX.

STANDARD OPCIONAL

MASCARA MMA -
MIG/MAG - TIG
2m TW160
742769
0,6-0.9mm
@ 722529
TIGER
. @ 802818
gﬂ" MAIS MASCARAS
Pag. 40
CARACTERISTICAS TECNICAS

@ Poste de soudage a fil FLUX. Protection thermostatique.

m

(@ FLUX Schweissgerat. Thermostatschutz.
Komplett mit SchweiBzubehor fiir das FLUX SchweiBen.

@ Aparelho de soldar de fio fluxado. Protecéo termostatica.
Fornecido com acessorios de soldadura FLUX.

ELEMENTS
APENAS FLUX

I%%ﬂ.llﬁ

EN60974-1
V (50-60Hz) A A
Bimax 110 Automatic s2iors 20 580 80 27 25
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BIMAX 140 TURBO euin

& FLUX and MIG-MAG welding machine. With thermostatic protection. @) Poste de soudage & fil FLUX et MIG-MAG. Protection thermostatique. @ FLUX und MIG-MAG Schweissgerat. Thermostatschutz.

Complete with FLUX welding accessories. Fourni avec accessoires de soudage FLUX. Komplett mit SchweiBzubehtr fiir das FLUX SchweiBen.
@ Saldatrice a filo FLUX e MIG-MAG. Protezione termostatica. @ Soldadora de hilo FLUX y MIG-MAG, Proteccidn termosttica. @ Aparelho de soldar de fio fluxado e MIG-MAG. Protegio
Completa degli accessori di saldatura FLUX. Equipada con accesorios de soldadura FLUX. termostatica. Fornecido com acessérios de soldadura FLUX.
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STANDARD OPCIONAL N

/\ MMAMS&W\GM% - KIT GAS AGO KIT GAS AGO KIT LIGAGAO GAS | KIT LIGAGAO GAS KIT AGO INOX KIT ALUMINIO
om TW160 Garrafa descartavel | Garrafa recarregavel | Garrafa descartavel | Garrafa recarregavel
@ 742402
=2 @ L L. @
0,6+0,9mm n ) " - R
9529 ] ) r?) IB.@ - @ il " *
TIGER = — —— JE S
- T
- @ 802818
" MAIS MASCARAS
Pég. 40 @ 802147 802148 @ 802032 @ 802708 802037 @ 802036
CARACTERISTICAS TECNICAS N
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MAXIMA 160 SYNERGIC

@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING inverter
wire welding machines. They allow great versatility in the use of
various types of materials (AGO, AGO INOX, aluminium) and in all
possible applications, from maintenance to installation works.
The SYNERGIC adjustment of the welding parameters makes
the products easy to use and grants excellent results, always,
also for the less experienced operator. Light and compact, they
can be carried easily in any intervention place, both inside
and outside. Features: polarity reversal for GAS MIG-MAG/
BRAZING welding  thermostatic, overvoltage, undervoltage,
motorgenerator (+/- 15%) protections.

Fit for NO GAS/Flux welding, they can be transformed into MIG-
MAG with the OPCIONAL kit. Complete with MIG-MAG torch,

m

@ Postes de soudage inverter & fil MIG-MAG/FLUX/BRAZING contrdlés
par microprocesseur. La grande flexibilité d'utilisation et les
différents matériaux soudés (acier, acier inox, aluminium) permettent
une large variété de domaines d'application allant de I'entretien a
I'installation. Le réglage rapide SYNERGIQUE des paramétres de
soudage rend le produit trés simple  utiliser méme pour 'opérateur
moins expert. Poids réduit et trés grande compacité assurent en
outre une facilité de transport dans tous les lieux d'intervention,
qu'ils soient a I'intérieur ou a I'extérieur.

Caractéristiques: changement de polarité pour soudage GAZ
MIG-MAG/BRAZING » protections thermostatique, survoltage, sous-
voltage, surcourant, motogénérateur (+/- 15%). Préts a 'emploi
pour soudage NO GAZ/Flux; ils sont transformables en MIG-MAG

@ Saldatrici inverter a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING controllate a
microprocessore. Assicurano una grande versatilita nell’uso dei
diversi materiali saldati (acciaio, acciaio inox, alluminio) e nelle
possibili applicazioni, dalla manutenzione all'installazione. La
regolazione SINERGICA dei parametri di saldatura rende il prodotto
semplice da usare e garantisce un risultato sempre eccellente
anche per I'operatore meno esperto. Leggere e compatte, possono
essere trasportate agevolmente in tutti i luoghi di intervento sia
interni che esterni. Caratteristiche: cambio polarita per saldatura
GAS MIG-MAG/BRAZING e protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, motogeneratore (+/- 15%).
Predisposte per la saldatura NO GAS/ Flux, trasformabili
in MIG-MAG con kit OPCIONAL. Complete di torcia MIG-MAG,

work clamp and cable. cavo e pinza di massa. avec le kit optionnel. Fournis avec torche de soudage MIG-MAG,
cable et pince de masse.
ELEMENTS
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CONSUMIVEIS: MIG-MAG Pag. 226

STANDARD N OPCIONAL N
MASCARA MMA - KIT GAS AGO KIT GAS AGO KIT LIGA(}i\O GAS KIT AGO INOX KIT ALUMINIO FIO BRASAGEM TROLLEY TROLLEY
m MIG/MAG - TIG AMERICA ARCTIC
Garrafa descartavel |Garrafa recarregavel| Garrafa descartavel a
2m TW160 il J- /2B
742402 N © tﬁ
N 5 - [
06:0.9mm ( A e g ¢ 802032 @ ‘. 802036 v
@ 729529 TRIBE Ilie ) —) ] ﬁ.® Garrafa recarregével 1 B oL ||3(;I\E BEE%%%T o Use acessorios gas ago
- Automatica - —
. @ 802837 é at 0 0,8mm 0,8kg
G MAIS MASCARAS ' CuSi 3 802495
Pag. 40 @ 802147 @ 802148 @ 802708 802037 802034 CuAl,[@ 802496 @ 803084 803059
CARACTERISTICAS TECNICAS N
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MAXIMA 190 SYNERGIC

@ Soldadoras inverter de hilo MIG-MAG/FLUX/BRAZING controladas
con microprocesador. La gran flexibilidad de uso y los diferentes
materiales soldados (acero, acero inoxidable, aluminio), permiten
una gran variedad de campos de aplicacidn, desde el mantenimiento
a lainstalacion. La répida requlacion SINERGICA de los pardmetros
de soldadura vuelve el productos muy simple de usar incluso para

m

@ Aparelhos de soldar inverter de fio continuo MIG-MAG/FLUX/
BRAZING controlados por microprocessador. A grande flexibilidade
de utilizagdo e os diferentes materiais Soldados (ago, ago inox,
aluminio), permitem uma grande variedade de campos de
aplicacdo, desde a manutencdo & instalagdo. 0 rapido ajuste
sinérgico dos parametros de soldadura tona o equipamento

(@ Mikroprozessorgesteuerte MIG-MAG/FLUX/BRAZING
DrahtschweiBgerate mit Invertertechnik. Die sehr
flexiblen Einsatzmdglichkeiten und diverse verarbeitbare
SchweiBwerkstoffe (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium), erlauben
eine groBe Bandbreite von Anwendungsfeldern, die von der
Wartung bis hin zu Installation reichen. Durch die ziigige

el operador con menos experiencia. Un bajo peso y la méxima
compactibilidad ademas aseguran una facil transportabilidad a

todos los lugares de intervencidn, tanto bajo techo como al aire libre.
Caracteristicas: cambio de polaridad para soldadura GAS MIG-MAG/
BRAZING * protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension,
sobre-corriente, motogenerador (+/- 15%). Listas para el uso para

soldadura NO GAS/Flux, transformables en MIG-MAG con el kit

Einstellung der SYNERGISTISCHEN SchweiBparameter, sind die
Produkte auBerst bedienungsfreundlich auch fiir den weniger
erfahrenen Bediener. Ein geringes Gewicht und &uBerst geringe
Abmessungen stellen zudem sicher, dass sich das Gerat leicht
an alle Arbeitsstatten im Innen- und AuBenbereich transportieren
lasst. Eigenschaften: Polungs-Umschaltung beim SchweiBen
(GAS MIG-MAG/BRAZING e Schutzeinrichtungen Thermostat,

muito simples de utilizar, mesmo para utilizadores menos
experientes. 0 peso reduzido e a maxima compatibilidade
asseguram um transporte fcil para qualquer local de trabalho,

tanto em espagos fechados como ao ar livre.

Caracteristicas: inversao de polaridade para soldadura GAS MIG-
MAG/BRAZING e protegdes termostatica, sobrevoltagem, baixa
voltagem, motogerador (+/- 15%). Prontos para utilizagdo em

opcional. Equipadas con soplete MIG-MAG, cable y pinza de
masa.

Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat
(+/- 15%). Bereit zum NO GAS/Flux SchweiBen, mit dem Extra-
Bausatz zu MIG-MAG umriistbar. Komplett mit MIG-MAG-
Brenner, Massekabel und Masseklemme.

soldadura NO GAS/Flux, transformaveis em MIG-MAG com o kit
opcional. Fornecidos com tocha MIG-MAG, cabo e pinga.

B

ELEMENTS

inverter

LINE

=TT TN
Synergy

CONSUMIVEIS: MIG-MAG Pég. 226

STANDARD Y OPCIONAL | J
m MASCARA MMA - KIT GAS AGO KIT GAS AGO KIT LIGAQﬂO GAS KIT AGO INOX KIT ALUMINIO FIO BRASAGEM TROLLEY TROLLEY
o MIG/MAG - TIG AMERICA ARCTIC

Garrafa descartavel (Garrafa recarregavel| Garrafa descartavel 0
2,5m TW180 e 7 d5
@ 742605 .8 © L@v
Li
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e @ 802813 ” at 0 0,8mm 0,8ky
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MAXIMA 200 SYNERGIC

@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA e TIG DC- Lift inverter wire welding
machines. They allow great versatility in the use of various types of materials (ACO, AGO INOX,
aluminium) and in all possible applications. The easy and immediate adjustment of the welding
parameters makes the products easy to use and grants excellent results, always, also for the less
experienced operator. Light and compact, they can be carried easily in any intervention place.
Features: polarity reversal for FLUX/MIG-MAG welding (mod. 200)  thermostatic, overvoltage,
undervoltage, motorgenerator (+/- 15%) protections.
Complete with MIG-MAG torch, work clamp and cable.

DC - LIFT

=

N E | =3
w —Y
1= > c=
2 5 | &8
(2 (=)

©
@
&

200mm

N
/M

STANDARD W

OPCIONAL

GEE T

@ Saldatrici inverter a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA e TIG DC- Lift controllate a microprocessore.
Assicurano una grande versatilita nell’uso dei diversi materiali saldati (acciaio, acciaio inox, alluminio)
e nelle possibili applicazioni. La semplicita e immediatezza nella regolazione dei parametri di
saldatura rendono i prodotti semplici da usare e garantiscono un risultato sempre eccellente anche
per I'operatore meno esperto. Leggere e compatte, possono essere trasportate agevolmente in tutti
i luoghi di intervento. Caratteristiche: cambio polarita per saldatura FLUX/MIG-MAG (mod. 200) ®
protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore (+/- 15%).
Complete di torcia MIG-MAG, cavo e pinza di massa.

CEET)
ELEMENTS

LINE

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

5 ;
ynergy

CONSUMIVEIS: MIG-MAG Pag. 226

il
MASCARA MMA - | KIT CONSUMIVEIS |  KIT GAS ACO KITGASAGO  |KITLIGAGAO GAS | KITAGOINOX  |TOCHAS MIG-MAG |  CABO COM TROLLEY
‘/N\ MIG/MAG - TIG PARA TOCHA MIG PORTA-ELETRODOS ARCTIC
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MAXIMA 230 SYNERGIC

@ Postes de soudage inverter  fil MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA e TIG DC- Lift contrélés par
microprocesseur. La grande flexibilité d'utilisation et les différents matériaux soudés (acier, acier inox,
aluminium) permettent une large variété de domaines d’application. La simplicité et 'immédiateté
dans la régulation des paramétres de soudage rendent les produits faciles a utiliser et garantissent un
résultat toujours excellent méme pour I'opérateur moins expert. Poids réduit et trés grande compacité
assurent en outre une facilité de transport dans tous les lieux d’intervention. Caractéristiques:
changement de polarité pour soudage FLUX/MIG-MAG (mod. 200) » protections thermostatique,
survoltage, sousvoltage, surcourant, motogénérateur (+/- 15%). Fournis avec torche MIG-MAG de
soudage, cable et pince de masse.

m

@ Soldadoras inverter de hilo MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA e TIG DC- Lift controladas con
microprocesador. La gran flexibilidad de uso y los diferentes materiales soldados (acero, acero
inoxidable, aluminio), permiten una gran variedad de campos de aplicacion. La simplicidad y la
inmediatez en la regulacion de los parmetros de soldadura hacen que los productos sean faciles de
usar y garantizan un resultado siempre excelente incluso para el operador con menos experiencia.
Ligeros y compactos, pueden ser transportados facilmente en todos los lugares de intervencidn.
Caracteristicas: cambio de polaridad para soldadura FLUX/MIG-MAG (mod. 200) ® protecciones
termostatica, sobre-tensidn, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador (+/- 15%). Equipadas con
soplete MIG-MAG, cable y pinza de masa.

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG
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CONSUMIVEIS: MIG-MAG Pég. 226

STANDARD N OPCIONAL N
MASCARA MMA - | KIT CONSUMIVEIS |  REGULADOR KITAGO INOX |  KIT ALUMiNIO KIT CABO COM TOCHA TIG
= W, Q MIG/MAG - TIG | PARA TOCHA MIG REBITES  |PORTA-ELETRODOS
=~ me | ¥
3m MT15 0,6:0,8mm X MT15
@ 742180 @ 722019 804137 @ 722119 @ 4 O - f‘ﬁ _
TOCHAS MIG-MAG |  REGULADOR § e I & - # o L
STREAM | e : iy
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Ce - ° @ 802813 ’“’\\ (}
GAS TUBE MAIS MASCARAS | MT15 STV
Pag. 40 4m@742181 @ 72231 @ 802037 @ 802115 @ 802034 @ 804121 4m @ 722563
CARACTERISTICAS TECNICAS N
MIN MAX| 60% 60% H
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MAXIMA 270

@ Mikroprozessorgesteuerte MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA und TIG DC- Lift DrahtschweiBgeréte mit

GEE T

@ Aparelhos de soldar inverter de fio continuo MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA e TIG DC- Lift

Invertertechnik. Die sehr flexiblen Einsatzméglichkeiten und diverse verarbeitbare SchweiBwerkstoffe
(Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium), erlauben eine groBe Bandbreite von Anwendungsfeldern.

Durch die einfache und ziigige Einstellung der SchweiBparameter, sind die Produkte &uBerst
bedienungsfreundlich und garantieren ein immer hervorragendes Ergebnis auch fiir den weniger
erfahrenen Bediener. Ein geringes Gewicht und &uBerst geringe Abmessungen stellen zudem sicher,
dass sich das Gerét leicht an alle Arbeitsstétten transportieren lasst. Eigenschaften: Polungs-
Umschaltung fiir FLUX/MIG-MAG SchweiBen (mod. 200) e Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Ubertastung, Stromaggregat (+/- 15%). Komplett mit MIG-MAG
Brenner, Massekabel und Masseklemme.

controlados por microprocessador. A grande flexibilidade de utilizagdo e os diferentes materiais
soldados (ago, ago inox, aluminio), permitem uma grande variedade de campos de aplicacéo. A
simplicidade e rapidez de regulagdo dos parametros de soldadura tornam o equipamento fécil de
utilizar e garantem um resultado sempre excelente mesmo para utilizadores menos experientes.
Leves e compactos podem ser transportados facilmente para todos os locais de trabalho.
Caracteristicas: inversdo de polaridade para soldadura FLUX/MIG-MAG (mod. 200)  protecdes
termostatica, sobrevoltagem, baixa voltagem, motogerador (+/- 15%). Fornecidos com tocha MIG-
MAG, cabo e pinca.

ELEMENTS
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STANDARD N OPCIONAL
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@ Inverterschweissgerét zum SchweiBen mit Gleichstrom (DC) nach
dem WIG (Hochfrequenz HF und LIFT Ziindung), PULSE WIG, EASY
PULSE-und MMA Verfahren.

Eigenschaften: Einstellung mehrerer Parameter der WIG-
Schweisskurve o 2/4 Taktbetrieb  Fernkontrollanschluss ¢ VRD
Vorrichtung e MMA: verstellbar arc force und hot start, antistick

o Schutzvorrichtungen. Komplett mit Schweisszubehdr fiir WIG
SchweiBen.

INFINITY TIG 225 DC-HF/LIFT VRD

@ Poste de soudage inverter TIG (amorgage HF ou LIFT), PULSE
TIG-PULSE EASY et MMA en courant continu (DC).
Caractéristiques: réglage de plusieurs parametres de la courbe
de soudage TIG  fonctionnement TIG 2/4 temps e prévus pour
controle a distance e dispositif VRD « MMA: arc force et hot start
réglables, antistick e protections. Fourni avec accessoires de
soudage TIG.

@ Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT
striking), PULSE TIG-EASY PULSE and MMA inverter welding
machine in direct current (DC). Features: adjustment of multiple
parameters of the TIG welding curve e 2/4 strokes operation
* remote control connector e VRD device ® MMA: adjustable arc
force and hot start, anti-stick e protections. Gomplete with TIG
welding accessories.

@ Saldatrice inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT), TIG
PULSATO-PULSATO EASY ed MMA in corrente continua (DC).
Caratteristiche: regolazione di molteplici parametri della curva
di saldatura TG e funzionamento 2/4 tempi e predisposizione
per comando a distanza e dispositivo VRD © MMA: arc force
e hot start regolabili, antistick e protezioni varie. Completa di
accessori per la saldatura TIG.

@ Soldadora inverter TIG (encendido alta frecuencia HF y LIFT), TIG
PULSADO, PULSADO EASY y MMA en corriente continua (DC).
Caracteristicas: ajuste de los mdltiples parametros de la curva
de soldadura TIG e funcionamiento 2/4 tiempos ® predisposicion
para el control a distancia e dispositivo VRD e MMA: arc force
y hot start ajustables, anti-stick e protecciones. Equipada con
accesorios para soldadura TIG.

@ Aparelho de soldar inverter TIG (inicio de alta frequéncia HF e
LIFT), TIG PULSADO, PULSADO EASY e MMA em corrente continua
(DC).Caracteristicas: ajuste dos multiplos parametros da curva de
soldadura TIG e funcionamento 2/4 tempos e ligagao para controlo
remoto e dispositivo VRD ® MMA: arc force e hot start ajustaveis, anti-
stick e protecdes. Fornecido com acessdrios para soldadura TIG.

ELEMENTS

LINE

MMA DC

inverter

['NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

=
-
<<
=
=
=
(=]
-
(=]
(7}

n@?fs
m Iz 5

STANDARD VIl oPcioNAL N
MASCARA MVIA - CABO COM TOCHATIG | KIT LIMPEZA JUNTAS | CONTROLOS REMOTO | TROLLEY AMERICA
MIG/MAG- TIG PORTA-ELETRODOS DE SOLDADURA TIG
L im S0 EM AGO INOX 1pot
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8m 126
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@ 804081 ¢
MAISMASCARAS | 25 mm?4m DX50 GLEANTEGH 100 ‘ Pedal
3m DX50 @ 802067 Pig. 40 804123 @ 722119 @ 850000 @ 802017 803084

CARACTERISTICAS TECNICAS

1

S dEEREDREGEDDOEELD
A A A v A kW mm mm kg

EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) n/cos ¢
AT 390L
Infinity Tig 225 DC-HF/LIFTVRD + ACX 816089 730 10:200 2% 120 82 o A SR oW 6
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TOURING 11

@ Battery charger with electronic control of the charging steps,

Automatic interruption and restart (TRONIC), for charging WET,

GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB batteries with 6/12V voltage. With
warning LED to indicate battery charge status.

Fit with protection against overloads and polarity reversal and
recognition of battery voltage.

@ Caricabatterie con controllo elettronico delle fasi di carica,

interruzione € ripristino automatico (TRONIC). Carica batterie WET,
GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB con tensione 6/12V. Segnala lo stato di

carica della batteria tramite LED.

Dotato di protezione contro sovraccarichi, inversione di polarita

riconoscimento della tensione della batteria.

-

230V

EN DOBE

@ Chargeur de batterie avec controle électronique des phases de

charge, interruption et reprise automatique (TRONIC), pour la
charge des accumulateurs WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB avec
tension 6/12V. Indique I'état de charge de la batterie par LED.
Fourni avec protection contre surcharges, inversions de polarité et
reconnaissance de la tension de la batterie.

@ Cargador de baterias control electrénico de las fases de carga,

interrupcion y restablecimiento automético (TRONIC), para la carga
de acumuladores WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB con tension
612V, Indica el estado de carga dé la bateria mediante LED.
Equipado con proteccion contra sobrecargas, inversiones de
polaridad y reconocimiento de la tension de la bateria. .

AR RN ARANN

8 ffrewin

(@ Ladegerét mit elektronischer Steuerung der Ladephasen sowie

automatischer Unterbrechung und Wiederaufnahme des
Ladevorgangs (TRONIC). Zum Aufladen von WET, GEL, Pb-Ca,
AGM, MF, EFB Akkumulatoren mit 6/12V Spannung. Zeigt den
Akkuladezustand (iber LED.

Ausgestattet mit Uberlastungsschutz, Verpolung und Erkennung
der Batteriespannung.

@ Carregador de baterias com controlo eletronico das fases de

carga, interrupcao e rearranque automaticos (TRONIC), para
carga de baterias WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB com voltagem
6/12V. LED indicador do estado de carga da bateria.

Equipado com protecéo contra sobrecarga, inverséo de
polaridade e reconhecimento da voltagem da bateria.

ELEMENTS
Tronic,

LINE

- ]
o
5A @ 802859
CARACTERISTICAS TECNICAS
T =
2 G 0o m
V (50-60Hz) Ah15h mm kg
100L
Touring 11 807591 20 60 6/12 5 5‘(}) 13?1(3‘,’)) o 190 18
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TOURING 15-18 8 rewin

@ Battery chargers with electronic control of the charging steps, @ Chargeurs de batterie avec controle électronique des phases de (@ Ladegeriite mit elektronischer Steuerung der Ladephasen
Automatic interruption and restart (TRONIC), for charging WET, GEL, charge, interruption et reprise automatique (TRONIC), pour a charge sowie automatischer Unterbrechung und Wiederaufnahme des
Pb-Ca, AGM, MF, EFB batteries with 12/24V voltage. With warning des accumulateurs WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB avec tension Ladevorgangs (TRONIC). Zum Aufladen von WET, GEL, Pb-Ca,
LED to indicate battery charge status. 12/24V. Indiquent I'état de charge de la batterie par LED. AGM, MF, EFB Akkumulatoren mit 12/24V Spannung. Zeigen den
Fit with protection against overloads and polarity reversal and Fournis avec protection contre surcharges, inversions de polarité et Akkuladezustand iiber LED. Ausgestattet mit Uberlastungsschutz,
recognition of battery voltage. reconnaissance de la tension de la batterie. Verpolung und Erkennung der Batteriespannung.

@ Caricabatterie con controllo elettronico delle fas di carica, @ Cargadores de baterias control electronico de las fases de carga, @ Carregador de baterias com controlo eletranico das fases de
interruzione e ripristino automatico (TRONIC). Caricano batterie interrupcion y restablecimiento automatico (TRONIC), para la carga carga, interrupgao e rearrangue automaticos (TRONIC), para
WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB con tensiong 12/24V. Segnalanolo  de acumuladores WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB con tensin carga de baterias WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB com voltagem
stato di carica della batteria tramite LED. 12/24V. Indican el estado de carga de la bateria mediante LED. 12/24V. LED indicador do estado de carga da bateria.

Dotati di protezione contro sovraccarichi, inversione di polarita e Equipados con proteccion contra sobrecargas, inversiones de Equipado com protego contra sobrecarga, inverso de

riconoscimento della tensione della batteria. polaridad y reconocimiento de la tension de la bateria. polaridade & reconhecimento da voltagem da bateria.

ELEMENTS

LINE

Tronic,
WU

SRR LR RN

ElN DDOE G

10 UNID. KIT

10A © 802255 Touring 15
15A @ 802256 Touring 18

CARACTERISTICAS TECNICAS N

-
= B 2 03 0 B B E
v

V (50-60Hz) w A A Ah15h mm kg
100L
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Touring 15 807592 = 130 12124 a2t SE WAy 190 29
Touring 18 807503 230 230 12/24 L a2 i 190 34
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ALASKA 150 START - 200 START | 4 Jrain

@ Battery chargers, starters and maintainers with electronic @ Chargeurs de batterie, de maintenance et démarreurs avec (® Batterieerhaltungsladegeréte mit Starter, mit elektronische
control of the charging current, Automatic interruption and controle du courant de charge, interruption et reprise automatique Steuerung des Ladestroms sowie automatischer Unterbrechung
restart (TRONIC), for charging lead-acid batteries with 12V (TRONIC), pour a charge des accumulateurs au plomb avec tension und Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC). Zum Aufladen
(mod.150) and 12/24V (mod.200) voltage of motorcycles, 12V (mod.150) et 12/24V (mod.200) de motocyclettes, voitures, von Bleiakkumulatoren mit 12V (mod.150) und 12/24V (mod.200)
vehicles, vans, light trucks. Charge options: normal CHARGE, fourgons, camions légers. Options de charge: CHARGE normale Spannung von Motorréder, Fahrzeugen, Lieferwagen, Kleinlastern.
BOOST quick charge, automatic TRONIC charge and et charge rapide BOOST, charge automatique et maintenance Maglichkeit zur normalen Aufladung CHARGE, schnellen Aufladung
maintenance of WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP TRONIC des accumulateurs WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP. BOOST, automatischen TRONIC Aufladung und Erhaltungsladung von
batteries. Features: choice of CHARGE, TRONIC mode Caractéristiques: sélecteur mode CHARGE, TRONIC e affichage du WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP Batterien. Eigenschaften:
* visualization of charging current (CHARGE) e warning LED courant de charge (CHARGE) » LED de signalisation pour indiquer Auswahl CHARGE, TRONIC Lademodus e Ladestromanzeige (CHARGE)
to indicate battery charge status, end of charge, maintenance 'état de charge, fin de charge, maintenance (TRONIC) ¢ sélecteur o | ED zum hinweisen die Ladeszustand der Batterie, Ladungsende,
(TRONIC) » choice of output voltage, charge voltage, start tension de sortie, courant de charge, démarrage e protection contre Erhaltungsladung (TRONIC) » Anzeige von Ausgangsspannung,
* protection against overloads and polarity reversal. surcharges et inversions de polarité. Ladestrom, Start e Schutz gegen Uberladung und Umpolung.

@ Carica batterie, awiatori e mantenitori con controllo elettronico @ Cargadores de baterias, de mantenimiento y arrancadores de la ) .
della corrente di carica, interruzione e ripristino automatico corriente de carga, interrupcion y restablecimiento automético @ Carregadores de baterias, manutencéo e arrancadores com controlo
(TRONIC), per accumulatori al piombo a 12V (mod.150) e (TRONIC), para la carga de acumuladores al plomo con tension eletronico da corrente de carga, interrupcao e rearranque automaticos
12/24V (mod.200) di motoveicoli, autoveicoli furgoni, autocarri 12V (mod.150) y 12/24V (mod.200) de motocicletas, automGviles, (TRONIC), para carregar baterias de chumbo-dcido de 12V (mod.150) e
leggeri. Possibilita di carica normale CHARGE, carica rapida furgonetas, camiones ligeros. Posibilidades de carga normal CHARGE,  12/24V (mod.200) de motociclos, automoveis, carrinfias. Possibilidade
BOOST, carica automatica & mantenimento TRONIC di batterie carga rapida BOOST, carga automatica y mantenimiento TRONIC de de carga normal GHARGE, carga répida BOOST, carga automdtica e
WET,GEL,AGM: SPIRAL, MF START-STOP. Caratteristiche: baterias WET,GEL AGM: SPIRALMF, START-STOP. Caracteristicas: manutencéo TRONIC de baterias WET,GEL AGN: SPIRAL,MF, START-
selezione modalita CHARGE, TRONIC » visualizzazione della seleccion modalidad CHARGE, TRONIC o visualizacion de la corriente 51 0P Caracteristicas: selecao modo CHARGE, TRONIC « visualizacao
corrente di carica (CHARGE) » segnalazione a led della carica, de carga (CHARGE) » LED para indicar el estado de carga, fin de da corrente de carga (CHARGE) ¢ LED para indicar o estado de carga,
fine carica, mantenimento (TRONIC) » selezione tensione di carga, mantenimiento (TRONIC)  seleccion de tension de salida, fim de carga, manutencao (TRONIC) « selegao de voltagem de Saida,
uscita, corrente di carica, avviamento ® protezione contro corriente de carga, arrangue  proteccion contra sobrecargas e Voltagem de carga, arranque ® protegdo contra sobrecarga e inversao
sovraccarichi e inversioni di polarita. inversiones de polaridad. de polaridade.

LINE

— ELEMENTS
= Tronic,

EIN ‘DOnONe &
m ° <

2 EM 1: CARGA & ARRANQUE! ||

12V Alaska 150 Start

mod. 200
CARACTERISTICAS TECNICAS
o =
08D 2
V (50-60Hz) kW v A A A Ah 15h N° mm kg
230 2451
Alaska 150 Start 807576 = 022)- 12 20 12 50/100 10/200 2 isow 59
2451
Alaska 200 Start 807577 20 o322 1224 BUAN PHAY  toms0  ZE0 (2 2 isow 76
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SPRINTER 3000 - 4000 - 6000 START

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid storage batteries (WET/START-STOP) with 12/24V
voltage and starting all kinds of cars, vans and light trucks. Features: choice of normal charge, quick
charge (BOOST), quick start » display of charging and starting current  protection against overloads
and polarity reversal.

@ Carica batterie e avviatori per la carica di accumulatori al piombo (WET/START-STOP) con tensione
di 12/24V e I'avviamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri leggeri. Caratteristiche:
selezione carica normale, carica rapida (BOOST), avviamento rapido e visualizzazione della corrente di
carica e di avwiamento e protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita.

@ Chargeurs-démarreurs de batterie pour charger les accumulateurs au plomb (WET/START-STOP)
avec tension 12/24V et le démarrage de tous les types de voitures, fourgons et camions légers.
Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST), démarrage rapide e affichage du
courant de charge et de démarrage e protection contre surcharges et inversions de polarité.
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@ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de acumuladores de plomo (WET/START-STOP) con
tension 12/24V' y para el arranque de todos automoviles, furgonetas y camiones ligeros. Caracteristicas:
seleccion de carga normal, carga rapida (BOOST), arranque rapido e visualizacion de la corriente de
carga y de arranque ® proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad.

( Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit 12/24V
Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen und Kleinlastern. Eigenschaften:
Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (B00ST) Aufladung, Schnellstart e Anzeige Lade-und AnlaBstrom
o Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ Carregadores de baterias e arrancadores para carga de baterias de chumbo-acido (WET/START-STOP)
com voltagem 12/24V e para arranque de todo o tipo de automdveis e carrinhas. Caracteristicas: selegéo
de carga normal, carga rapida (BOOST), arranque répido e visualizagdo da corrente de carga e de
arranque ® protecéo contra sobrecarga e inverséo de polaridade.

ELEMENTS

LINE

LHJ
50A @ 802259 Sprinter 3000 Start
80A @ 802260 Sprinter 4000 Start . c ARG A & AR R AN UE )
20 UNID. KIT 100A @ 802029 Sprinter 6000 Start 2 E M 1 . ! Sprinter 4000 Start
CARACTERISTICAS TECNICAS N
H =
T OO EREBERE
V (50-60Hz) kw v A A A A Ah15h Ne mm kg
i 230 320L
Sprinter 3000 Start 829390 1ph 1/6,4 12/24 45 30 300 180 20/700 3 380W 16,5
. 230 320L
Sprinter 4000 Start 829391 oh 2112 12/24 90 60 400 300 20/1000 4 380 W 198
. 230 320L
Sprinter 6000 Start 829392 1ph 22112 12/24 105 70 570 360  20/1550 4 380W 24
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Soldadura Elétrodo MMA

INFORMAGAO

TECNICA

B PROCESSO MMA

30

en| 1.Electrode 2. Core 3. Coating 4. Slag 5. Gaseous protection
6. Welding arc 7. Melting pool 8. Base material

IT

1. Elettrodo 2.Anima 3. Rivestimento 4. Scoria 5. Protezione gassosa
6. Arco di saldatura 7. Bagno di fusione 8. Materiale base

rr| 1.Electrode 2.Ame 3.Revétement 4.Scorie 5. Protection gazeuse

6. Arc de soudage 7.Bain de fusion 8. Materiau de base

ES

1. Electrodo 2.Alma 3.Rivestimento 4. Escoria 5. Proteccion gassosa
6. Arco de soldadura 7.Bafio de fusion 8. Material de base

1. Elektrode 2. Kern 3. Umhiillung 4. Schlacke 5. Gasschutz
6. Schweissbogen 7. Schmelzbad 8. Grundstoff

PT

1. Elétrodo 2.Alma 3. Revestimento 4. Escoria 5. Protecdo gasosa
6. Arco de soldadura 7. Banho de fusdo 8. Material de base

CARACTERISTICAS MMA
® PROS

IT

FR

ES

DE

PT

CONTRAS

en| Low productivity e Slag removal from the piece

ir| Limitata produttivita e Rimozione delle scorie dal pezzo

rr| Productivité limitée o Elimination scories de la piéce

es| Limitada productividad  Eliminacion de escorias de la pieza

DE

Beschrankte Produktivitat e Entfernung der Schlacke vom Werkstlick

PT

Produtividade limitada e Eliminagao de escorias da peca

CICLO DE TRABALHO (EN 60974)

en| The Duty Cycle is the number of minutes within an interval of 10 minutes during
which one welding machine can operate continuously at a given current.
The Duty Cycle for the maximum current depends on the temperature at which it
is measured; TELWIN states all Duty Dycle at an ambient temperature of 40°C.

Il Duty Cycle € il numero di minuti in un intervallo di 10 minuti durante i quali una
saldatrice puo lavorare continuamente ad una data corrente. Il Duty Cycle relativo
alla massima corrente dipende dalla temperatura alla quale viene misurato;
TELWIN dichiara tutti i Duty Cycle alla temperatura ambiente di 40°C.

IT

Le Cycle de travail correspond au nombre de minutes, dans un intervale de 10
minutes, durant lesquelles un poste de soudage peut fonctionner en continu a
une certaine courant. Le Cycle de travail relatif au courant maximal dépend de la
température a laquelle il est mesuré; TELWIN déclare tous ses Cycles de travail a
la température ambiante de 40°C.

FR
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Praktische Handhabung e Kostengiinstig ® Keine Gasflaschen e SchweiBen in allen Lagen
Muito pratica e Muito econémica e Auséncia de garrafas de gas ® Soldadura em todas as posicoes

ES|

DE|

PT|

coONOOOOT A WN =

Highly practical e Highly economic e Without gas bottles e Welding in any positions

Elevata praticita e Alta economicita e Assenza di bombole gas e Saldatura in tutte le posizioni

Aspect pratique extréme e Haut économique e Pas de bouteille de gaz ® Soudage en toutes positions

Elevada practicidad e Alta economicidad e Ausencia de bombonas de gas e Soldadura en todas las posiciones

El Duty Cycle es el nimero de minutos, en un intervalo de 10 minutos, durante los
cuales una soldadora puede trabajar continuamente a una determinada corriente.
El Duty Cycle relativo a la maxima corriente depende de la temperatura a la cual

se mide; TELWIN declara todos los Duty Cycle a la temperatura ambiente de 40°C.

Die Einschaltdauer sagt aus, wie viele Minuten eine SchweiBmaschine in einem
10 Minuten langen Zeitraum mit einer bestimmten Stromstérke kontinuierlich
arbeiten kann. Die Einschaltdauer fir den Hochststrom hangt davon ab, bei
welcher Temperatur gemessen wird. Die von TELWIN genannten Einschaltdauern
beziehen sich auf eine Umgebungstemperatur von 40°C.

0 Ciclo de Trabalho é o nimero de minutos, num intervalo de 10 minutos,
durante os quais um aparelho de trabalho pode funcionar continuamente a uma
determinada corrente. O Ciclo de Trabalho relativo a corrente maxima depende
da temperatura a qual de mede; a TELWIN declara todos os Ciclos de Trabalho a
temperatura ambiente de 40°C.

EN| |can weld continuously for 2 minutes before the welding machine stops for the first time.

1T | Posso saldare ininterrottamente per 2 minuti prima che la saldatrice si fermi per la prima volta.

FR| Je peux souder en continu pendant 2 minutes avant le poste de soudage s’arréter pour la premiére fois.
es| Puedo soldar continuamente 2 minutos, antes de que la soldatdora se detiene por la primera vez.

pe| Ich kann kontinuierlich 2 Minuten lang schweiBen, bevor die SchweiBmaschine zum ersten Mal aufhlt.
PT| Posso soldar continuamente 2 minutos, antes que o aparelho de soldar pare pela primeira vez.



Soldadura Elétrodo MMA

B PRODUTOS & ELETRODOS

Produtos

BS

SS

Cl

AL

Corrente | gt

CE

INVERTER

Infinity, Force,
Tecnica, Advance,
Technology
Technology XT
Superior 250

DC | v

Motoinverter CE,
Technology 238
CE/MPGE,

Superior 320 CE VRD,
Superior 400 CE VRD,
Superior 630 CE VRD

DCce | v

TRADICIONAL

Marte, Pratica,
Moderna, Nordica,
Nordika, Artica 270,
Eurarc 310, 410,
Thunder 220 AC

AC | v

Eurarc 322, 422, 522

2AC | v

Linear

DC | v

Thunder 304 CE

DCce | v

ELETRODOS CELULOSICOS (MODELOS CE)

en| Adequate to weld pipes (deep and
“viscous” pool) where it is necessary
to be resistant to gas, water and liquids
under pressure in general.

ir | Adatti alla saldatura di tubazioni
(bagno profondo e “viscoso”) dove &
necessaria la tenuta al gas, all’acqua,
ai liquidi in pressione in genere.

rr| Prévus pour le soudage de conduites
(bain profond et visqueux) exigeant
I'étanchéité au gaz, a I'eau et aux
liquides sous pression en général.

es| Adecuados para la soldadura de
tuberias (bafio profundo y viscoso)
donde es necesaria la estanqueidad al
gas, al agua, a los liquidos a presion
en general.

pe| Zum SchweiBen von Rohrleitungen
geeignet, wenn gegen Gas,
Wasser oder Druckfliissigkeiten im
Allgemeinen abgedichtet werden muss
(tiefreichendes, viskoses SchweiBbad).

pt| Adequados para soldadura de tubos
(banho profundo e viscoso) onde é
necessaria resisténcia a gas, agua, e
liquidos sob pressao em geral.

ELETRODOS & CORRENTES

en| Welding current mean values (A)
ir | Valori medi corrente saldatura (A)

RT

BS

Cl

SS

AL

CE

AC

INFORMACAO
TECNICA

LEGENDA

en|Rutile  Fr[Rutile  pe[Rutile

i |[Rutile  es|Rutile et |Rutilo

en|Basic  Fr|Basique pe|Basisch
im |Basico  es|Basico pt|Basico

en|castiron rrifonte  pe|GuBeisen

r|ghisa s |fundicioner [ferro fundido

en|stainless steel
IT |acciaio inox
FR|acier inox

s |acero inoxidable
oe| Edelstahl
PT|aC0 iN0X

EN|aluminium
i [alluminio
FR | aluminium

es | aluminio
pE| Aluminium
pT| aluminio

en|cellulosic

im | cellulosico
rFr|cellulosique
es|cellulosico
pe| Zellulosisch
et |celuldsico

en|alternate current
i |corrente alternata
FR| COUrant alternatif
es|corriente alternada
oe| Wechselstrom
pr|COrrente alternada

2AC en|alternate current - double output

DC

0E

iT |corrente alternata - doppia uscita
Fr | COUrant alternatif - sortie double
es |corriente alterna - salida doble
oe | Wechselstrom - doppel Ausgang
pr|corrente alternada - saida dupla

en|continuous current
iT [corrente continua
FR | COUrant continu

es |corriente continua
ok | Gleichstrom
pT|COrrente continua

en|electrode diameter

ir | diametro elettrodi
rr|diametre électrodes

es | diametro electrodos

oe| Elektrodendurchmesser
pr |didmetro elétrodos

es| Valores mediana corriente soldadura (A)

pe| Mittelwerte des SchweiBstroms (A)

rr| Valeurs moyenne courante soudage (A) et | Valores médios corrente soldadura (A)

95 16 2 25 3,25 4 5 6

RT 30-55 40-70 50-100 | 80-130 | 120-170 | 150-250 | 220-370
BS 50-75 60-100 | 70-120 | 110-150 | 140-200 | 190-260 | 250-320
CE 20-45 30-60 40-80 70-120 | 100-150 | 140-230 | 200-300
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FORCE 125

@ MMA inverter, electrode welding machines in direct current (DC). @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA in corrente continua (DC).

Elettrodi utilizzabili: rutili, basici, inox, ghisa, ecc.
Caratteristiche: leggere e compatte © elevata stabilita
della corrente di saldatura alle variazioni della tensione di
alimentazione e dispositivi arc force, hot start, anti-stick
o protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore* (15%).

Usable electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron, etc.
Features: compact and light e high welding current stability in
spite of mains voltage fluctuations e arc force, hot start and
anti-stick devices e thermostatic, overvoltage, undervoltage,
overcurrent, motogenerator* (+ 15%) protections.

deiding Imachine
Salciatrida
Poilo o soudage
ST 8

at
b SIS T

EINEIE

&
OPCIONAL
KIT SOLDADURA | MASCARA MMA - ELETRODOS RUTILO ELETRODOS RUTILO | ELETRODOS BASICOS
MMA MIG/MAG - TIG AGO AGO INOX ACO
01,6mm  15unid.
. @802616 — =
—= 02mm 15unid. T =
o 802617 @ 2,5mm 2= 02,5mm
m §25mm  15unid. 10unid, "= 10unid.
A @ 802618 802623 © @802621
03,2mm _ 10unid. [
oo a1l 1% giam | [ 23m
m 165,195 B 80: . m 145, 165, @145, 165,
10 mm23+2m DX25 | MAIS MASCARAS | "5 g4mm  unid. m 195 = mi%
@ 801000 Pag. 40 2= m165,195 [802620 = @802624 = @802622
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= rain

@ Postes de soudage inverter & électrode, MMA, en courant continu
(DC). Types d'électrodes prévus: rutiles, basiques, inox, fonte,
etc. Caractéristiques: légéres et compactes o trés haute stabilité
du courant de soudage aux variations de tension d’alimentation
o dispositifs arc force, hot start, anti-stick e protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant,
motogenerateur* (+ 15%).

Inverter

iy AR el eitroda
ey eru‘uj

$ewl, covt ion,
ainleme steal

J_ Cosmgeact, ligkn

ELETRODOS RUTILO
CAIXA - AGO

0 2mm

25 kg

@ 802737

0 2,5mm

25 kg

@ 802739

0 3,2mm

m 1%5, 165

m 195

@ 802749

EXT)p

inverter

Solution

COM ACESSORIOS

SUPORTE MAGNETICO

23 kg @ 802583

MAIS
Pag. 239

!
LUVAS

4

MONTANA
@ 802673

MAIS LUVAS
Pag. 236



FORCE 145 -165-195 = Rrauin

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA, en corriente continua (@ MVA Inverterschweissgeréte fiir das ElekirodenschweiBen mit @ Aparelhos de soldar inverter por elétrodo, MMA, em corrente
(DC). Electrodos utilizables: rutilos, basicos, inoxidables, de Gleichstrom (DC). Verwendbare Elektroden: rutilen, basischen continua (DC). Possibilidade de utilizagéo com elétrodos: ritilo,
fundicion, etc. Caracteristicas: ligeras y compactas Elektroden, Edelstahlelektroden, GuBeisenelektroden usw. basico, ago inox, ferro fundido, etc. Caracteristicas: leves e
¢ alta estabilidad de la corriente de soldadura en presencia de Eigenschaften: leicht und kompakt e hohe SchweiBtromstabilitét bei compactos e elevada estabilidade da corrente de soldadura
variaciones de la tension de alimentacion e dispositivos arc Anderung der Versorgungsspannung  Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick perante variagdes da corrente de alimentagéo e dispositivos
force, hot start, anti-stick e protecciones termostatica, sobre- Vorrichtungen e Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, arc force, hot start, anti-stick o protecdes termostatica,
tension, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador* (+ 15%). Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat” (+ 15%). sobrevoltagem, baixa voltagem, picos de corrente, motogerador*

(= 15%).

inverter

BEAEE

COM ACESSORIOS

CARACTERISTICAS TECNICAS N

MIN TELWIN 60% 60% H "

ZOE B E 30 E

V (50-60Hz) A & 60:7+1 v A kw KW A n/cos ¢ mm mm kg
- i i 320L

goggt% jl)zgn:'f:r‘t’ggor'os 815872 12?]?‘ 10:80  50% @ 80A 53,,2 72 - . 3 0 o 28 e oW 3
Force 145 + acessorios 230 ) 125 . - 082 16 380L

e estojo em pléstico 815856 1\, 10:130 60% @125A 7o) 72 o 35 5 16 06 32 P2 ﬁ% w 52
- 380L

- Bl
ph 105150 60%@150A g, 72 31 a1 6 16 06 1 P21 oo

Force 165 815853 1252 \H 2,9
Ari 380 L

Foro 190+ 0essOs ot e

230 . 160 10 1,5 0,84 1,6

Tph 155170 40%@170A g 72 o . 7 16 06 A P21 a0t

Force 195 815858 1252 ”A’ 29

I,E"l‘}’s"é @ Datum created by Telwin, not included in the EN 60974-1 (@) Dato ideato da Telwin, non presente nella EN 60974-1 @) Donnée crée par Telwin, non indiqué dans EN 60974-1 & Dato ideado por Telwin, no

(X0 presente en la EN 60974-1 @Von Telwin geschaffener Wert, der nicht zur Norm EN 60974-1 gehort @ Dados elaborados pela Telwin, ndo incluidos na EN 60974-1
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FORCE 125 - 145 euin

@ MMA inverter, electrode welding machines in direct current @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA in corrente continua (DC). @ Postes de soudage inverter & électrode, MMA, en courant continu
(DC). Usable electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast Elettrodi utilizzabili: rutili, basici, inox, ghisa, ecc. (DC). Types d'électrodes prévus: rutiles, basiques, inox, fonte, etc.
iron, etc. Features: compact and light e high welding current Caratteristiche: leggere e compatte © elevata stabilita della corrente Caractéristiques: légeres et compactes e trés haute stabilité du courant
stability in spite of mains voltage fluctuations e arc force, di saldatura alle variazioni della tensione di alimentazione e dispositivi  de soudage aux variations de tension d'alimentation e dispositifs arc
hot start and anti-stick devices  thermostatic, overvoltage, arc force, hot start, anti-stick e protezioni termostatica, sovratensione,  force, hot start, anti-stick e protections thermostatique, survoltage,
undervoltage, overcurrent, motogenerator* (+ 15%) protections. sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* (+ 15%). sous-voltage, surcourant, motogenerateur* ( 15%).
Force 125 and 145 are complete with TIGER mask and MMA Force 125 e 145 sono complete di maschera TIGER e accessori Force 125 et 145 sont fournis avec masque TIGER et accessoires
welding accessories. Force 165 is complete with automatic per la saldatura MMA. Force 165 € completa di maschera de soudage MMA. Force 165 est fourni avec masque automatique
mask and MMA welding accessories. automatica e accessori per la saldatura MMA. et accessoires de soudage MMA.

[ £5 0EPT 2

inverter

230V

[

mod. 145

FORCE 145 + MASCARA TIGER & ACESSORIOS
cone msm%%llﬁ

EN609741

V (50-60Hz) A n/cos ¢ gen (kit)
. 300L
Force 125 + acessorios gisg6l 20 10:80 50%@80A S0 72 15 23 3 10 07 1’6 P21 125W
e mascara Tiger 1ph 5% 06 25 125 3.5)
Force 145 + acessorios 230 o 125 082 16 300L g
e mascara Tiger 81582 2O} 10+130 6% @125A 0 72 27 35 5 G a2 P W gy
Force 165 + acessorios 230 140 082 16 300L 99
! S0 1 10:150 60% @ 150A 2 31 41 6 16 : 6 1w 2
e mascara automatica 815863 1 10150 60% % 06 4 Y
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FORCE 165

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA, en corriente continua
(DC). Electrodos utilizables: rutilos, basicos, inoxidables, de
fundicion, etc.

Caracteristicas: ligeras y compactas ® alta estabilidad de la
corriente de soldadura en presencia de variaciones de la tension
de alimentacion e dispositivos arc force, hot start, anti-stick

« protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-
corriente, motogenerador* (x 15%).

Force 125y 145 son equipadas con mascara TIGER y
accesorios para soldadura MMA. Force 165 es equipada
con mascara automatica y accesorios para soldadura MMA.

(@ MMA Inverterschweissgeréte fiir das ElektrodenschweiBen mit

Gleichstrom (DC). Verwendbare Elektroden: rutilen, basischen
Elektroden, Edelstahlelektroden, GuBeisenelektroden usw.
Eigenschaften: leicht und kompakt e hohe SchweiBtromstabilitat
bei Anderung der Versorgungsspannung e Arc-Force, Hot-Start,
Anti-stick Vorrichtungen e Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat*
(+15%).

Force 125 und 145 sind komplett mit TIGER Maske und
SchweiBzubehr fiir MMA Schweissen. Force 165 ist komplett
mit automatischer Maske und SchweiBzubehor fiir MMA

=i

@ Aparelhos de soldar inverter por elétrodo, MMA, em corrente
continua (DC). Possibilidade de utilizagéo com elétrodos: ritilo,
bésico, ago inox, ferro fundido, etc.

Caracteristicas: leves e compactos ® elevada estabilidade
da corrente de soldadura perante variacdes da corrente de
alimentagéo e dispositivos arc force, hot start, anti-stick

* protecdes termostética, sobrevoltagem, baixa voltagem, picos de

corrente, motogerador* (+ 15%).

Force 125 e 145 fornecidas com mascara TIGER e acessorios
para soldadura MMA. Force 165 fornecida com méscara
automatica e acessorios para soldadura MMA.
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Schweissen.

inverter

EIN %vg

S N

-

Walding machine
Saldatrice

Posts de soudage
Soldadora
Schweifigorat
Crapounsii annapar

Manchern con vt satoscurant fuss

Maigue & verry wiectro-optioue Hae
Micaa con wiing de ecorecmiento automadico o
Schrawmsarhpim ol britem salielverthinksinie= fisg

imgacn ntoe £ gy g
TR LR A E CTF

L )

inverter

FORCE 165 + MASCARA AUTOMATICA & ACESSORIOS

OPCIONAL N

STANDARD N

PARA cod. 815861, 815862, 815863 ELETRODOS RUTILO ELETRODOS RUTILO [ELETRODOS BASICOS| ELETRODOS RUTILO | SUPORTE MAGNETICO LUVAS
AGO AGO INOX ACO CAIXA - AGD
f 0 1,6mm 15unid.
-— 802616 -
=3 02mm _ 15unid. ;
@ 802617 =
0 2,5mm 15unid. 0 2,5mm 0 2,5mm
é 802613 10gcs i 10305 23 kg @ 802583 M%’:J.IZ-‘(;';IQ
0 3.2mm_10unid. E802623 | K 002621 e
G B
cs “ 8pcs
m 125, 145 B 0 4mm Bunid. mp145, 165 & mp145, 165 MAIS MAIS LUVAS
= 802818 165 @ 802837 — [m165 [@ 802620 @ 802624 = [@802622 Pag. 239 Pag. 236
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TECNICA 171/S

@ MMA and TIG inverter, electrode welding machines in direct
current (DC) with scratch striking. Use with a wide range of
electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron, etc.
Features: high welding current stability in spite of mains
voltage fluctuations e arc force, hot start and anti-stick
devices ® thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,
motogenerator* (+ 15%) protections.

MMATIG
SCRATCH

[

CARACTERISTICAS TECNICAS

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente continua (DC)
con innesco a striscio. Impiego con i pili svariati tipi di elettrodi:
rutili, basici, inox, ghisa, ecc.

Caratteristiche: elevata stabilita della corrente di saldatura alle
variazioni della tensione di alimentazione e dispositivi arc force,

hot start, anti -stick e protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* (+ 15%).

Welding machine  Soldadora
Saldatrice Schweillgerdt

Poste de soudage  Caaposwsi annape

v MIN
PH MAX

V (50-60Hz)
Tecnica 171/S + acessorios 816203
e estojo em plastico
230
1ph
Tecnica 171/S 816003
Tecnica 211/S + acessorios 816122
e estojo em plastico
230
1ph
Tecnica 211/S 816022
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@ Postes de soudage inverter & électrode, MMA et TIG, en courant

continu (DC) avec amorcage a raynure. Utilisation avec les
électrodes les plus différentes: rutiles, basiques, inox, fonte, etc.
Caractéristiques: trés haute stabilité du courant de soudage aux
variations de tension d'alimentation e dispositifs arc force, hot start,
anti-stick e protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant, motogenerateur* (+ 15%).

[ &5 0EPT 2

inverter

High

Performances

COM ACESSORIOS

il

TELWIN 9 H —
TEENEEFEREFERE
A kw kw A mm mm kg

EN60974-1  EN60974-1
A

A v

. 140 17 26
10+150 88% @150A gy 95 75 % 42
. 170 19 29
15:180 65% @180A yg0 105 75 34 | 53

n/cos ¢

380 L
480W 66
0,86 1,6 170H
4 ’ P23
07 4 300L
130W 4,1
230H

380 L
480W 67
0,88 1,6 170 H
, : 1P23
0,7 4 300L
130W 4,1
230 H

6 16
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@ Aparelhos de soldar por elétrodo, MMA e TIG, em corrente continua
(DC) com inicio por raspagem.
Possibilidade de utilizagio com uma vasta gama de elétrodos:
ritilo, bésico, ago inox, ferro fundido, etc. Caracteristicas: elevada
estabilidade da corrente de soldadura perante variagdes da corrente de
alimentagéo e dispositivos arc force, hot start, anti-stick e protecdes
termostatica, sobrevoltagem, baixa voltagem, picos de corrente,
motogerador* (+ 15%).

TECNICA 211/S

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG, en corriente
continua (DC) con encendido a raspadura.
Uso con los electrodos més variados: rutilos, basicos,
inoxidables, de fundicion, etc. Caracteristicas: alta estabilidad
de la corriente de soldadura en presencia de variaciones de la
tension de alimentacidn e dispositivos arc force, hot start, anti-
stick o protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tensidn,
sobre-corriente, motogenerador* (+ 15%).

(@ MMA und WIG Inverterschweissgerate filr das
ElektrodenschweiBen mit Gleichstrom (DC) und Streifenziindung.
Flexibler Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler,
basischer Elektroden, Edelstahl-, GuBeisenelektroden,
usw. Eigenschaften: hohe SchweiBtromstabilitét bei Anderung
der Versorgungsspannung e Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick
Vorrichtungen  Schutzeinrichtungen Thermostat Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat* (+ 15%).
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inverter

Welding machine Soldadora
Saldatrice Schwelllgerit

Poste de soudage Cespousisi annapat
e slinkens viwsl

’?jcmu. ik

I = By
i Sagin

Performances

= Srewl, Cant won,

COM ACESSORIOS

OPCIONAL N APENAS GERADOR
KIT SOLDADURA | MASCARA MMA - ELETRODOS RUTILO ELETRODOS RUTILO |ELETRODOS BASICOS| ELETRODOS RUTILO | KIT SOLDADURA TIG
MMA MIG/MAG - TIG AGO AGO INOX AGO CAIXA - AGO
— O — b mm
- = 25k Q@
o 3%312"817 1ounid ﬁ b — 802737 '
0 2,5mm 15unid. | 025mm 0 2,5mm 02,5mm
e TRIBE 2618 © A0unid, | | i 10unid. 25 kg 0 801097
Automtica 0 3 me 10unid i @ 802623 | @802621 802739
80,2837 [ 802619 . ; 03,2mm = 03,2mm 0 3,2mm CONSUMIVEIS
16 mm23+2m DX25 |  MAIS MASCARAS @ 4m 8unid. 8unid. S Bunid. q NSUMIVEIS: i i
@ 801096 Pag. 40 2 w8060 = @802%24| = @802622 & 802749 TIG Pag. 230 Tecnica 171/3, Tecnica 211/S
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TECHNOLOGY 186 HD - 216 HD - 236 HD  [&l=

& MMA and TIG inverter, electrode welding machines in direct @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente continua (DC) @) Postes de soudage inverter & électrode, MMA et TIG, en courant

current (DC) with scratch striking. Features: high welding con innesco a striscio. Caratteristiche: elevata stabilita della corrente continu (DC) avec amorcage a raynure. Caractéristiques: trés
current stability in spite of mains voltage fluctuations di saldatura alle variazioni della tensione di alimentazione e dispositivi  haute stabilité du courant de soudage aux variations de tension
arc force, hot start and anti-stick devices e thermostatic, arc force, hot start, anti-stick e protezioni termostatica, sovratensione,  d'alimentation e dispositifs arc force, hot start, anti-stick
overvoltage, undervoltage, overcurrent, motogenerator* sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* (+ 15%). * protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant,
( 15%) protections. motogenerateur* (x 15%).

[ &5 0EPT 2

inverter

MMATIG
SCRATCH

[

COM ACESSORIOS
OPCIONAL N

KIT SOLDADURA | MASCARA MMA - ELETRODOS ROTILO ELETRODOS RUTILO ELETRODOS BASICOS| ELETRODOS RUTILO | KIT SOLDADURA TIG
MMA MIG/MAG - TIG AGO ACO INOX AGO CAIXA - AGO ‘_.._n_._.
' = 0t6mm {5unic = " b
Ly . . 25k Qp
i 3 ——
);'Qn B 2mm.  15unid. = & 800737 i
02,5mm 15unid. 02,5mm i 02,5mm @ 2,5mm @ 801097
JAGUAR 802618 10unid. [ 10unid. 2,5 kg
"% g‘e"‘;fgz"g [[)]1,(0256 Automatica P % ‘52"&'1"9 10unid. @ 802623 ~ ©802621 @ 802739
186,216 @ 804082 0 3,2mm - 032mm @ 3,2mm ‘
25mm?3+2mDX25 | MAISMASCARAS | . @d4mm  8unid. 8unid. - 8unid. aig CONSUMIVEIS:
m 236 @ 801102 Pag. 40 —  [@802620 802624 802622 = 802749 TIG Pag. 230
CARACTERISTICAS TECNICAS
MIN MAX (113 (113 a H h—d
EREEEO0ESMERDD
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw kw n/cos ¢ mm mm kg
Technology 186 HD + aces. 816205 360x400x185 8,5
e estojo em aluminio 20 o6 160 125 83 23 35 7 0,9 1,6 P23
1ph - 35% 32 5 0,7 4
Technology 186 HD 816005 346x150x235 47
le:shtg?(ljoggl i}l?nt:[r:l; aces. Bie206 0 » us v e 360x400x185 84
Tph  5%180 500 125 83 35 55 8 07 4 1P23
Technology 216 HD 816006 346x150x235 4,7
Technology 236 HD + aces. 816207 355%465%185 9,8
e estojo em aluminio 230 .o 200 140 81 24 4,2 10 0,84 1,6 P23
1ph - 35% 42 6,6 0,8 4
Technology 236 HD 816007 385x150x265 6,2
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TECHNOLOGY 186 MPGE XT - 236 XT

(@ MMA und WIG Inverterschweissgerate fiir das

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG, en corriente continua

(DC) con encendido a raspadura. Caracteristicas: alta estabilidad
de la corriente de soldadura en presencia de variaciones de la
tension de alimentacidn e dispositivos arc force, hot start, anti-
stick e protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension,

sobre-corriente, motogenerador* (+ 15%).

ElektrodenschweiBen mit Gleichstrom (DC) und Streifenziindung.
Eigenschaften: hohe SchweiBtromstabilitat bei Anderung
der Versorgungsspannung  Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick

Vorrichtungen e Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat* ( 15%).

OPCIONAL N
KIT SOLDADURA MMA|  MASCARA MMA - | MALA PROFISSIONAL ELETRODOS RUTILO ELETRODOS RUTILO | ELETRODOS BASICOS| ELETRODOS RUTILO LUVAS KIT SOLDADURA TIG
MIG/MAG - TIG HERMETICA ACO ACO INOX AGO CAIXA - AGO
m == 01,6mm 15unid. _— = "
= @m802616 = = @ 2mm v D
i e 25k
02mm 1unid. ﬁ o G803737 - m
025mm 15unid. S p25mm | & g25mm 025mm | MONTANAPLUS O™
JAGUAR 802618 = 10unid. ) 10unid. 2,5 kg & 802667
Automética g32mm founid. | S 802623 ~ [@802621 @ 802739
804082 a =% p3omm | . 032mm 0 3,2mm
25mm?3+2m DX50 | MAIS MASCARAS w.  04mm  8unid. 8unid. = gunid. 4 k% MAIS LUVAS
801081 Pag. 40 803400 —  [@802620 = m802%624 | = 802622 @ 802749 Pag. 236 802491
CARACTERISTICAS TECNICAS N
MIN MAX 60% 60% H
= JEEED0EEaER R
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw kw n/cos ¢ mm mm kg
3751
Faos. o bslojoom alumiio ¥
: | 20 c.iep 160 120 60 18 27 7 0,90 1,6 P23 220H
1ph i 35% 32 5 0,7 4 420 L
Technology 186 MPGE XT 816150 182W 6,5
292 H
3751
Iegggg I%ggs%g% )gn aluminio 816251 106
' ) 20 5000 20 a0 60 2 33 0 089 16y 220H
1 ph § 35% 38 6 0,7 4 420 L
Technology 236 XT 816151 182W 73
292 H
(*) Pag. 46 39

estabilidade da corrente de soldadura perante variacGes da corrente de

=] i

@ Aparelhos de soldar inverter por elétrodo, MMA e TIG, em corrente
continua (DC) com inicio por raspagem. Caracteristicas: elevada

alimentagéo e dispositivos arc force, hot start, anti-stick e proteces
termostatica, sobrevoltagem, baixa voltagem, picos de corrente,

motogerador* (+ 15%).

inverter
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MASCARAS PARA SOLDADURA PROFISSIONAIS E&IE T

CLASSE
OTICA:
111N

]
1

v\

T LVIEW 180
Cod. 804097

+ automdtica
o variavel: 3/4+-8/8+12 DIN
« dupla regulagéo
@ « modo rebarbar

o TIG >2A

o classe: 1/1/111

* 4 sensores

e visor 180°

o cor real

(D

JAGUAR CYBORG
Cod. 804081

¢ automatica
o variavel: 4/5+9/9+-13 DIN
* dupla regulagéo

¢ modo rebarbar

*TIG >5A

e classe: 1/1/1/2

STREAM
Cod. 802813

* automatica
 varidvel: 4/9+-13 DIN
@ « modo rebarbar

¢ TIG >5A
e classe: 1/1/1/2

~

~ VANTAGE GREY XXL
Cod. 802937

* automatica
e variavel: 4/5+9/9+13 DIN
¢ dupla regulagao
@ * modo rebarbar

* 4 sensores

e visor de grandes dimens6es XXL

o cor real

JAGUAR
Cod. 804082

* automatica
o variavel: 4/5+-9/9+13 DIN
« dupla regulagdo

¢ modo rebarbar

¢ TIG >5A

o classe: 1/1/1/2

TAURUS METAL
Cod. 804094

CLASSE OTICA: 11111
« automatica

« fixa 11 DIN

*TIG>2A

o classe: 1/1/111

TIGER XL
Cod. 802812

* fixa

40

* 11 DIN
« visor de grandes dimensdes XL @

%WA'%;;
*TIG >2A 3,
o classe: 1/1/1/2

TIGER
Cod. 802818

VANTAGE RED XL
Cod. 802936

* automatica
e variavel: 4/5+9/9+13 DIN
¢ dupla regulagao

* modo rebarbar CRED

* TI6 >2A MY
o classe: 1/1/1/2 S

* 4 sensores
e visor de grandes dimensées XL
o cor real

STREAM FLAME
Cod. 802816

 automatica
 variavel: 4/9+13 DIN
* modo rebarbar

¢ TIG >5A

o classe: 1/1/1/2

Cod. 802837

* automatica
« fixa 11 DIN
*TIG >5A

o classe: 1/1/1/2




MASCARAS PARA SOLDADURA PROFISSIONAIS EEIS I

T ] TVIEW180 | VANTAGE | VANTAGE | JAGUAR | JAGUAR | STREAM | STREAM | TAURUS | TRIBE | TIGERXL | TIGER | [
: GREYXXL | REDXL CYBORG FLAME METAL S
804007 802937 802936 804081 804082 | 802816 | 802813 | 804094 | 802837 | 802812 | 802618 | [
Mlﬁ!\l’\lﬁlﬂ‘(\imﬁ o o o o o o o o o o o E
6 >0 >0 >2A >50 >50 S5A | SBA | S2A | >BA " " 3
AUTOMATICA s s s s v v v v v
TECNOLOGIA
COR REAL - - -
MODO REBARBAR [ v v v v v v
‘(’,"fg*)‘ 115x85 100x93 100x67 9242 9X42 | 9XA2 | 9X42 | 9835 | 90x35 | 102480 | 110x50
VARIAVEL ¢ -y - Ny - Ny -y st eI
i SO 34:88:12 | 45:909:13 | 45:909:13 | 45:909:13 | 45:909:13 | 419:13 | 4/9:13 1 11 1 11
DUPLA REGULAGAODUPLA REGULAGAODUPLA REGULAGAODUPLA REGULAGAODUPLA REGULAGAQ
SENSIBILIDADE [ e N S T T o o FIX FIX FIX FIX
[ | -+ -+ -+ -+ - v+
TEMPO ) 01:1 01+1 0131 0131 01+1 FiX FIX FIX FX
o 3 4 4 4 4 4 4 3 3
mgmmm 01 01 01 04 04 04 04 01 04
SENSORES 4 4 4 2 2 2 2 2 2
cuasseorica  [IRVGIR 11112 11112 11112 AR | AR | onar | onan | ane 1 1

(*) - v + variable - variabile - variable - variable - wechselnd - varidvel

B VIDRO DE PROTEGAO
PROTEZIONE VETRO - PROTECTION VERRE - PROTECCION VIDRIO - SCHUTZGLAS - VIDRO DE PROTE(}i\O @

EXTERNO
cod. 804103 390X150mm cod 802939  114X134mm cod. 802655 90X110mm
T-View 180 Vantage Grey XXL Vantage Red XL Jaguar Cyborg Jaguar Stream Flame Stream Taurus Metal

INTERNO BANDA ANTITRANSPIRAQI\O

PAG. 236 FASCETTA ANTISUDORE PER MASCHERE - BANDEAU ANTI-TRANSPIRATION P.
CAQUGLE - BANDA DE SUDOR P. CASCO DE SOLDADURA - STIRN-SCHWEISSBAND ~
F. SCHWEISSHELM - BANDA ANTITRANSPIRAGAQ PARA MASCARA DE SOLDADURA
cod. 804099 \ Tiger XL Tribe Tiger




VRD & TIG LIFT o

B VRD: MAIOR SEGURANGA DURANTE TRABALHOS DE SOLDADURA

en| VRD: Improves safety during welding operations
The Voltage Reduction Device (VRD) is a device used to decrease output
voltage to a safe level when the welding machine is on but not in welding
conditions. This grants the operator’s safety: he can come into contact with VOLTAGE REDUCTION DEVICE
the electrode without risks, until welding operations are resumed. (mines

or shipyards, etc.).

IT

VRD: Miglior la sicurezza nelle operazioni di saldatura

II'VRD & un dispositivo che riduce la tensione in uscita ad un livello di
sicurezza quando la saldatrice & accesa ma non in condizioni di saldatura
garantendo l'incolumita dell’operatore che pud venire a contatto con
I'elettrodo senza rischi finché non riprende la saldatura (miniere, cantieri
navali, ecc.).

FR

VRD: Améliore la sécurité dans les opérations de soudage

Le VRD (Voltage Reduction Device) est un dispositif qui réduit la tension en
sortie & un niveau de sécurité quand le poste de soudage est allumé mais
n’est pas en conditions de soudage. Il garantit la sécurité de I'opérateur
qui peut entrer en contact avec I'électrode sans risques jusqu’a ce qu’on
ne reprenne les opérations de soudage. (mines ou chantiers navals, etc.).

ES

VRD: Mejora la seguridad en las operaciones de soldadura

EI VRD (Voltage Reduction Device) es un dispositivo que reduce la tension
eléctrica en salida a un nivel de seguridad, cuando la soldadora se
encuentra encendida, pero no en condiciones de soldadura. Este dispositivo
garantiza la incolumidad del operador, que puede entrar en contacto con
el electrodo sin riesgos hasta que reanude las operaciones de soldadura
(minas o astilleros, etc.).

DE

VRD: Mehr Sicherheit bei SchweiBarbeiten

Die Einrichtung VRD (Voltage Reduction Device) dient dazu, die
Ausgangsspannung auf ein sicheres Niveau abzusenken, wenn die
SchweiBmaschine zwar eingeschaltet, aber nicht schweiBbereit ist. Die
Sicherheit des Bedieners wird so sichergestellt, der mit der Elektrode
gefahrlos in Ber(ihrung kommen kann, solange die SchweiBarbeiten nicht
wieder aufgenommen sind (Bergwerken, Schiffswerften, usw.).

PT

VRD: Maior seguranca durante trabalhos de soldadura

0 VRD (Voltage Reduction Device) é um dispositivo que diminui a poténcia
de saida para um nivel seguro quando o aparelho de soldar estd ligado mas
ndo em condicdes de soldar. Maior seguranga para o operador, que pode
tocar no elétrodo sem risco, até que as operacdes de soldadura sejam
retomadas (minas, estaleiros, etc.).

=% TELWIN
_._"\-" CHANNEL

B TiG uIFT

en| Use with mma and tig dc lift es| Uso en mmay tig dc lift
e Arc force and hot start adjustment: best arc e Regulacion arc force y hot start: optimizacion
strike and welding seam del cebado del arco y del corddn de soldadura
o User-friendly: easy reading of parameters e User-friendly: lectura facil de los parametros
thanks to the digital panel gracias al cuadro digital
e Inverter quality e (alidad inverter
im | Utilizzo in mma e tig dc lift oE| Einsatz in MMA und WIG DC Lift
 Regolazione arc force e hot start: migliore e Einstellung Arc-Force und Hot-Start:
innesco dell’arco e del cordone di saldatura Optimierung der Lichtbogenziindung und der
o User-friendly: facile lettura dei parametri grazie SchweiBnaht
al pannello digitale e Benutzerfreundlich: die Parameter lassen sich
e Qualita’ inverter auf dem Digitaldisplay leicht ablesen
°
Fr| Utilisation en mma et tig dc lift Inverterqualitat
e Réglage arc force et hot start: excellent pt| Utilizagdo em MMA e TIG DC Lift
amorcage de I'arc et du cordon de soudage e Regulacéo arc force e hot start: otimizagéo do
e User-friendly : lecture facile des paramétres arco e do cordao de soldadura
grace au panneau digital e Facil de usar: leitura facil dos pardmetros
e Qualité inverter gracas ao painel digital

e Qualidade inverter

42



TECNICA 190 TiG DC-LIFT VRD euin

@ TIG (LIFT striking) and MMA inverter welding maching in direct @ Poste de soudage inverter TIG (amorgage LIFT) et MMA en courant @ Inverterschweissgerét zum SchweiBen mit Gleichstrom

current (DC). Use with a wide range of materials such as steel, continu (DC). Utilisation pour différents types de matériaux tels (DC) nach dem WIG (LIFT Ziindung) -und MMA Verfahren.
stainless steel, titanium, copper, nickel and their alloys. que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages. Arbeitet mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl,
Features: VRD device e display to check welding current e MMA  Caractéristiques: dispositif VRD e affichage numérique courant de Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen. Eigenschaften: VRD
regulations: arc force and hot start e MMA electrodes: rutile, soudage o régulations en MMA: arc force et hot start e électrodes Vorrichtung  Anzeige von Schweissstrom e MMA Einstellungen: Arc
basic, stainless steel and cast iron e thermostatic, overcurrent, en MMA: rutiles, basiques, inox, fonte e protections thermostatique, Force und Hot Start  Zum MMA: rutiler, basischer, Edelstahl- und
overvoltage, undervoltage, motogenerator* (+ 15%) protections. surcourant, surtension, sous-tension, motogenerateur* (+ 15%). GuBeisenelektroden e Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberstrom,
il 0/

@ Saldatrice inverter TIG (innesco LIFT) ed MMA in corrente @ Soldadora inverter TIG (encendido LIFT) y MMA en corriente Dberspannung, Unterspannung, Stromagregat 5/0)
continua (DC). Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, continua (DC). Uso con los materiales mas variados como acero, @ Aparelho de soldar inverter TIG (LIFT) e MMA em corrente
acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe. Caratteristiche: ~acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus aleaciones. continua (DC). Possibilidade de utilizagéio com uma vasta gama
dispositivo VRD e display per la visualizzazione della corrente Caracteristicas: dispositivo VRD e visualisacion de la corriente de de materiais como aco, aco inox, titanio, cobre, niquel e suas
di saldatura e regolazioni MMA: arc force e hot start e elettrodi soldadura e regulaciones en MMA: arc force y hot start ligas. Caracteristicas: dispositivo VRD e visualizagdo da corrente de
in MMA: rutili, basici, inox, ghisa ® protezioni termostatica, * electrodos en MMA: rutilos, bésicos, inoxidables, de fundicién soldadura e regulactes em MMA: arc force e hot start
sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore™ * protecciones termostatica, sobre corriente, sobre tension, baja * elétrodos em MMA: ritilo, bésico, ago inox, ferro fundido ® protecdes
(= 15%). tensian, motogenerador* (+ 15%). termostatica, sobrevoltagem, baixa voltagem, picos de corrente,

motogerador* {+ 15%).

inverter

TIGLIFT

[

/\NIRD

DIGITAL

MMA
AJUSTAVEL
* ARC FORCE
* HOT-START

OPCIONAL N TECNICA 190 TIG
] ] ] ] ] ] ] ] ] com acessorios TIG/MMA
IT SOLDADURA -
KIT SOLDADUI MASCARA MMA ELETRODOS RUTILO ELETRODOS RUTILO [ELETRODOS BASICOS| ELETRODOS RUTILO
MMA MIG/MAG - TIG AGO AGO INOX ACO CAIXA - AGO
.._‘ = 01,6mm 15unid. — -
- = =802616 = = 0 2mm
16 mm23+2m DX25 i - 25k
@801096 9 2mm . 1unid. ﬁ “ & 803737
KIT SOLDADURA TIG 0 2,5mm  15unid. | p25mm i 02,5mm 0 2,5mm
= JAGUAR @ 802618 = 10unid. . 10unid. 25 kg
9 — Automética - Variavel ¢3,2mm  10unid. x @ 802623 ~ E802621 [ 802739
= 894082 @ 802619 . £ 3,2mm . 032mm 0 3,2mm
MAIS MASCARAS | " @4mm_ Bunid. 8unid. = Bunid. 4 k%
801097 Pag. 40 —  [@802620 = @g02624 | = @802622 @ 802749
CARACTERISTICAS TECNICAS
MIN TELWIN MAX 60% 60% 60
T %%llﬁ £ l
EN 6097‘—1 EN 60974 1
V (50-60Hz) A n/cos ¢ mm
Tecnica 190 Tig DC-LIFT VRD 301
Bl 816220 420W 94
+ aces. TIG/MMA e estojo plastico 230 \ 160 17 26 086 16 170H
. ‘ Tpn 10:170 88%@150A ,5 110 78 20 44 6 6 7 s P23 o)
Tecnica 190 Tig DC-LIFT VRD 816019 130W 4,3
230 H

(*) Pag. 46 43
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MULTI VOLTAGE POWER FACTOR CORRECTION

B \iv/PFC: AMPLO INTERVALO DE VOLTAGENS DE ENTRADA

eN| Flexible use with any variable voltages within

IT

FR

44

a wide range (e.g. 100/120V, 180V, 200V,
220/240V)

e Use with unstable voltages

e Complete protection for motogenerators

e Use of long extensions up to 250 m without
loosing performances

e Power absorptions are reduced by 30%

e Easy to use; light-weight and quality results
are guaranteed by the inverter technology (hot
start, arc force, anti-stick).

Flessibilita di utilizzo con qualsiasi tensione
variabile entro un largo range

(e.g. 100/120V, 180V, 200V, 220/240V)

e Funzionamento con tensioni poco stabili
e Protezione completa per motogeneratori
e Utilizzo di lunghe prolunghe fino a 250m
senza diminuire le prestazioni

e Assorbimenti ridotti del 30%

e Maneggevolezza, leggerezza e risultati di
qualita garantiti dalla tecnologia inverter (hot
start, arc force, anti-stick).

Flexibilité d’utilisation avec n’importe quelle
tension variant a I'intérieur d’'une ample
fourchette (ex. 100/120V, 180V, 200V, 220/240V)
e Fonctionnement avec des tensions peu
stables

e Protection compléte pour motogénérateurs

o Utilisation de longues rallonges jusqu’a 250m
sans diminuer les prestations

e Absorptions réduites de 30%

¢ Manipulation facile, Iégéreté et résultats de
qualité garantis par la technologie inverter (hot
start, arc force, anti-stick).

ADVANCE 187 MV/PFC

es| Flexibilidad de uso con cualquier tension

DE

PT

eléctrica, variable dentro de una amplio gama
(por ejemplo 100/120V, 180V, 200V, 220/240V)
 Funcionamiento con tensiones eléctricas poco
estables

o Proteccion completa para motogeneradores

e Uso de largas extensiones de hasta 250 m sin
disminuir las prestaciones

 Absorciones reducidas del 30%

o Manejabilidad, ligereza y resultados de
calidad garantizados por la tecnologia inverter
(hot start, arc force, anti-stick).

Flexibler Einsatz mit jeder aus einem breiten
Bereich einstellbaren Spannung (z.B. 100/120V,
180V, 200V, 220/240V)

e Betrieb bei instabilen Spannungen

e \ollschutz bei Stromaggregaten

e Einsatz langer Verlangerungen bis 250 m
ohne dass die Leistungen beeintrachtigt werden
e Bis zu 30% geringere Stromaufnahmen

e | eichte Handhabung, geringes Gewicht

und hochwertige Resultate sind durch die
Invertertechnik garantiert (Hot-start, Arc-force,
Anti-stick).

Flexibilidade de utilizagao com qualquer
voltagem, variavel dentro de uma ampla gama
(por exemplo 100/120V, 180V, 200V, 220/240V)
 Funcionamento com voltagens pouco estaveis
e Protecdo completa para motogeradores

o Utilizagdo em grandes extensdes até 250 m
sem diminuir o desempenho

e Absorcoes reduzidas em 30%

o Facil de utilizar, leve e resultados de qualidade
garantidos pela tecnologia inverter (hot start,
arc force, anti-stick).

MULTI
VOLTAGE )/ COHRECTION

MV

PFC

180V
160V Wz, 200V
115V®\\ %230V
$
7100V7“ B ”249\[7
MULTIVOLTAGE

POWER FACTOR CORRECTION

= TELWIN
"'" CHANNEL

ADVANCE 227 MV/PFC TIG DC-LIFT VRD

INFORMAGAO

TECNICA



ADVANCE 187 MV/PFC - 227 MV/PFC TIG DC-LIFT VRD e

@ MMAWIG (Streifenziindung mod. 187, LIFT Ziindung

& MMA/TIG (scratch striking mod. 187, LIFT striking mod. 227)
inverter, electrode welding machines in direct current (DC).
Usable electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron.
Features: MV/PFC device e arc force, hot start and anti-stick
devices ® VRD device (mod. 227) ¢ thermostatic, overvoltage,
undervoltage, overcurrent protections e complete protection with
motogenerators.

@ Postes de soudage inverter & électrode, MMA/TIG (amorcage &

raynure mod. 187, amorcage LIFT mod. 227) en courant continu
(DC). Types d'électrodes prévus: rutiles, basiques, inox, fonte.
Caractéristiques: dispositif MV/PFG e dispositifs arc force,

hot start, anti-stick e dispositif VRD (mod. 227) ® protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant

* protection complete avec motogénérateurs.

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA/TIG (innesco a striscio mod. @ Soldadoras inverter a electrodo, MMA/TIG (encendido a raspadura
mod. 187, encendido LIFT mod. 227) en corriente continua

(DC). Electrodos utilizables: rutilos, basicos, inoxidables, de
fundicion. Caracteristicas: dispositivo MV/PFG e dispositivos arc
force, hot start, anti-stick e dispositivo VRD (mod. 227)

187, innesco LIFT mod. 227) in corrente continua (DC). Elettrodi
utilizzabili: rutili, basici, inox, ghisa. Caratteristiche: dispositivo
MV/PFG e dispositivi arc force, hot start, anti-stick e dispositivo
VRD (mod. 227) # protezioni termostatica, sovratensione,

mod. 227) Inverterschweissgeréite fiir das Elektrodenschweifen

mit Gleichstrom (DC). Verwendbare Elektroden: rutilen, basischen
Elektroden, Edelstahlelektroden, GuBeisenelektroden.
Eigenschaften: Vorrichtung MV/PFG e Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick
Vorrichtungen  VRD Vorrichtung (mod. 227) ¢ Schutzvorrichtungen
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung e Vollschutz
bei Stromaggregaten.

@ Aparelhos de soldar inverter por elétrodo, MMA/TIG (com inicio por

raspagem, mod. 187, LIFT mod. 227) em corrente continua (DC).
Possibilidade de utilizagao com elétrodos: ritilo, basico, ago inox,
ferro fundido. Caracteristicas: dispositivo MV/PFG e dispositivos arc
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* protecciones termostatica, sobre-tensidn, baja-tension, sobre-
corriente e proteccion completa con motogeneradores.

sottotensione, sovracarrente e protezione completa per

force, hot start, anti-stick  dispositivo VRD (mod. 227)
motogeneratore.

* protecdes termostatica, sobrevoltagem, baixa voltagem, picos de
corrente © protegdo completa com motogeradores.

MMATIG mmverter
DC /.
mod. 187 MV/ P FC
MULTI
MMATIG VOLTAGE [/ ComREGTION
DC- LIFT /
mod. 227 180V
160V gz, 200V
11%%30V
100/240V 100V 240"
MIULTIVOLTAGE

/\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE
mod. 227

TIG

mod. 227

ElN i

DIGITAL

MMA
AJUSTAVEL
* ARC FORCE
- HOT-START

mod. 227

OPCIONAL
KIT SOLDADURA | MASCARA MMA - ELETRODOS RUTILO ELETRODOS RUTILO ELETRODOS BASICOS ELETRODOS RUTILO LUVAS
MMA MIG/MAG - TIG ACO AGO INOX AGO CAIXA - AGO
01,6mm 15unid. —
) = @802616 = 0 2mm
16 mm?3+2m DX25 i 2,5 ki
@ 801096 %'612'217 15uni ﬁ G803737
KIT SOLDADURA TIG @ 2,5mm 15unid. 1 p25mm 0 2,5mm
% JAGUAR 802618 = 10unid, 25 kg MONTANA
o Automatica 9 3.2mm  10unid. | B802623 @ 802739 @ 802673
Q < @ 804082 @ 802613 03,2mm 0 3,2mm
MAIS MASCARAS 04mm  Sunid. sunid. 4 k¢ MAIS LUVAS
@501097 Pag. 40 5. ©802620 = [E802624 & 802749 Pag. 236 Advance 187 MV/PFC
CARACTERISTICAS TECNICAS N
MIN TELWIN MAX| 60% 60% H =
w i E EREROEEAERENRE R
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw kW A n/cos ¢ mm mm kg
100-120 9 155 17
1ph 10110 25% 60 245 27 4 15 084 16 385L
Advance 187 MV/PFC 816009 88% @ 150A 75 ’ J P23 150W 57
200240 40 1e0 140 05 125 27 6 o 098 4 265 H
1ph ; 25% 195 43
100-120 . 130 20 22
Advance 227 MV/PFC 1ph  10:130 w110 %5 28 ° B e 16 8L
¢ 816010 - 81 ¢ O P23 150W 62
Tig DC-LIFT VRD 200-240 4 500 200 . 175 37 8 15 9% 4 265 H
1ph ; 30% 27 59

¢ B - 150m@30% = B = 20n 45



INVERTER PARA MOTOGERATOR o

B FORCE MPGE, TECNICA MPGE, TECHNOLOGY MPGE: A SOLUGAO

en| All TELWIN inverters guarantee correct operation for power supply voltage variations of up to 15%. Unless they are properly NMULTIH

IT

FR

ES

DE

PT

stabilised, motor generator units may not guarantee such a narrow voltage range. The “MPGE” models, in particular, guarantee PROTECTIONS
better performance, with multiprotections against power supply instability. They are extremely easy to handle and transport GENERATOR
so that there is maximum freedom of movement, as compared to engine-driven welders, even when far away from the power FOR

supply. Models carrying the “CE” name have been specially designed for welding pipes. MPGE

Tutti gli inverter TELWIN garantiscono il corretto funzionamento per variazioni della tensione di alimentazione fino al 15%. | motogeneratori, se non
adeguatamente stabilizzati, potrebbero non assicurare una tensione entro tali variazioni. | modelli specifici “MPGE” garantiscono una migliore funzionalita
grazie a protezioni multiple contro le instabilita dell’alimentazione. L'estrema maneggevolezza e trasportabilita assicura la massima liberta di movimento
rispetto alle motosaldatrici, anche a grande distanza dall’alimentazione. | modelli contrassegnati dalla sigla “CE” sono appositamente studiati per saldare le
tubazioni.

Tous les inverseurs TELWIN garantissent un fonctionnement correct en cas de variation de jusqu’'a 15% de la tension d’alimentation. Si mal stabilisés, les
motogénérateurs risquent de ne fournir aucune tension a 'intérieur de ces variations. Les modéles spécifiques “MPGE” garantissent un fonctionnement
supérieur grace a leur protections multiples contre les instabilités d’alimentation. L'extréme maniabilité et facilité de transport se traduisent par une grande
liberté de mouvement par rapport aux postes de soudage motorisés, y compris a grande distance de I'alimentation. Les modeles portant le label “CE” ont été
spécifiquement projetés pour le soudage des conduites.

Todos los inverter TELWIN garantizan el correcto funcionamiento para variaciones de la tension de alimentacion de hasta el 15%. Los motogeneradores, si no
se estabilizan adecuadamente, podrian no asegurar la tension con estas variaciones. Los modelos especificos “MPGE” garantizan una mejor funcionalidad
gracias a protecciones mdltiples contra las inestabilidades de la alimentacion. La extrema manejabilidad y facilidad de transporte asegura la méaxima libertad
de movimiento respecto a las motossoldadoras, incluso a gran distancia de la alimentacion. Los modelos marcados con la sigla “CE” han sido especificamente
estudiados para soldar las tuberias.

Alle Inverter von TELWIN arbeiten bei einer Anderung der Versorgungsspannung von bis zu 15% garantiert einwandfrei. Nicht angemessen stabilisierte
Stromaggregate hingegen konnten einen Betrieb innerhalb dieser Schwankungsbreite nicht sicherstellen. Die spezifischen Modelle “MPGE” garantieren
bessere Funktionseigenschaften dank mehrfache Schutzvorrichtungen gegen Spannungsschwankungen. Da sie duBerst handlich und transportfreundlich
sind, ist im Gegensatz zu fahrbaren SchweiBaggregaten hdochste
Bewegungsfreiheit gegeben, auch wenn die nachste Stromquelle weit
entfernt ist. Die mit dem Kiirzel “CE” gekennzeichneten Modelle sind
speziell zum SchweiBen von Rohrleitungen ausgelegt.

Todos os inverters TELWIN garantem o correto funcionamento para
variacbes da voltagem de alimentagdo até 15%. Se ndo estiverem
adequadamente estabilizados os motogeradores néo podem assegurar
uma voltagem com estas variagdes. Os modelos “MPGE”, em particular,
garantem um melhor desempenho gracas a protecdes mudltiplas contra
a instabilidade da alimentagdo. Sdo extremamente faceis de manusear e
transportar em comparagdo com os motossoldadores tradicionais, mesmo
quando afastados da fonte de alimentag&o. Os modelos marcados com a
sigla “CE” foram especialmente concebidos para soldar tubos.

B CARACTERISTICAS

46

En| Great freedom of movement compared to traditional engine-driven Fr| Grande liberté de mouvement par rapport aux postes de soudage motorisés
welding machines e Can be used without mains power supply ¢ High classiques e Utilisation possible en I'absence de réseau d’alimentation
performance with power supplies lacking stability ¢ MPGE: control device électrique e Hautes performances en cas d’alimentations peu stables
of the waveform, filter against input peaks, stabilization of oscillations. o MPGE: dispositif de commande de la forme d’onde, filtre contre pics

IT

d’entrée, stabilisation des oscillations.
Ampia liberta di movimento rispetto ad una motosaldatrice tradizionale
e Uso in assenza della rete elettrica e Alte prestazioni con alimentazioni es| Amplia libertad de movimientos respecto a una motossoldadora tradicional
poco stabili ® MPGE: dispositivo di controllo della forma d’onda, filtro o Uso sin red eléctrica  Altas prestaciones con alimentaciones poco
contro i picchi di ingresso, stabilizzazione delle oscillazioni. estables e MPGE: dispositivo de control de la forma de onda, filtro contra
picos de entrada, estabilizacion de las oscilaciones.

DE

GroBere Bewegungsfreiheit als mit einem konventionellen fahrbaren
SchweiBaggregat e Betrieb auch ohne Netzversorgung méglich  Hohe
Leistungen bei wenig stabilen Versorgungsverhaltnissen e MPGE:
Steuerungsvorrichtung der Wellenform, Filter gegen Peak-Eingang,
Stabilisierung der Schwingungen.

PT

Grande facilidade de movimentos em comparag&o com motossoldadores
tradicionais e Adequados para trabalhar em locais sem ligacao a rede
Motogerator Localde trabalho — elétrica e Excelente rendimento, mesmo com corrente instavel e MPGE:
dispositivo de controlo da forma de onda, filtro contra picos de corrente e
estabilizagdo das oscilagdes.




FORCE 168 MPGE - TECNICA 188 MPGE euin

@ MMA inverter, electrode welding machines in direct current (DC), (and TIG with scratch striking mod. @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA (¢ TIG in corrente continua (DC) con innesco a striscio mod.

188, 238). Flexibility of use with a wide range of electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron 188, 238). Flessibilita di impiego con elettrodi rutili, basici, inox, ghisa e cellulosici (mod. 238).
and cellulosic (mod. 238). Recommended for motogenerators®, they guarantee high performance Raccomandate per motogeneratori*, garantiscono alte prestazioni con alimentazioni poco stabili

in situations of unstable power supply by means of multiple MPGE protections: waveform control grazie alle protezioni multiple MPGE: dispositivo di controllo della forma d’onda, filtro contro i picchi in
device, input peaks filter, stabilization of fluctuations. Features: high welding current stability in spite ingresso, stabilizzazione delle oscillazioni. Caratteristiche: elevata stabilita della corrente di saldatura
of mains voltage fluctuations e arc force, hot start, anti-stick devices e regulation of arc force and hot alle variazioni della tensione di alimentazione e dispositivi arc force, hot start, anti-stick e regolazione
start according to the type of electrode in use (mod. 238) » thermostatic, overvoltage, undervoltage, arc force e hot start in funzione del tipo di elettrodo in uso (mod. 238) e protezioni termostatica,
overcurrent protections. sovratensione, sottotensione, sovracorrente.

RECOMENDADO PARA
MOTOGERADORES

mod. 168

MMATIG
SCRATCH

mod. 188

FAL

“ PROTECTIONS

ror GENERATOR
MPGE

COM MASCARA & ACESSORIOS

OPCIONAL APENAS GERADOR
KIT SOLDADURA | MASCARA MMA - ELETRODOS ROTILO ELETRODOS ROTILO  |ELETRODOS BASICOS| ELETRODOS RUTILO
MMA MIG/MAG - TIG AGO AGO INOX AGO CAIXA- AGO
TRIBE — 01,6mm_15unid. = =
) = B302616 = = g é’&""
utomatica i = !
";@ @ 802837 L a7 1ounic ﬁ e & 800737
- . -
- 0 2,5mm 15unid. 1 025mm 0 2,5mm 0 2,5mm
s R i o B oo
mm23+2m [ ; - | el
m 168 @ 801000 o R = 802673
16mm23+2m DX 25 04mm  Sunid " gu?{i%mm & gu?{i%mm ?E’me MAIS LUVAS
m 188801096 | m 1880 801097 2= @m802620 T == @80%24 | = @802622 @ 802749 Pag. 236 Force 168 - Tecnica 188 MPGE

CARACTERISTICAS TECNICAS N
MIN TELWIN MAX| 0% H (2
B MBSk D
EN60974-1 EN60974-1

V (50-60Hz) A A Vv A kw kw A n/cos ¢ mm mm kg
380 L

Force 168 MPGE + aces. g0, 420W 55
e estojo em plastico 230 . ) 140 0,82 16 170 H
Tpn 105150 60% @150A g, - 72 31 4,1 6 16 06 A 1P21 3001

Force 168 MPGE 816011 125W 29
225H
; 380 L

Tecnica 188 MPGE + 816212 420W 7
aces. e estojo plastico 230 . . 140 17 26 086 16 170H
Tpn 10150 88% @150A 5o 95 75 28 a2 6 16 07 A P23 300

Tecnica 188 MPGE 816012 130W 4,1
230 H
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TECHNOLOGY 238 CE/MPGE Ial= T

@ Postes de soudage inverter & électrode, MMA, en courant continu (DC) (et TIG avec amorcage araynure @ Soldadoras inverter a electrodo, MMA, en corriente continua (DC) (y TIG con encendido a raspadura

mod. 188, 238). Utilisation facile avec les électrodes les plus différentes; rutiles, basiques, inox, mod. 188, 238). Flexibilidad de uso con los electrodos més variados: rutilos, basicos, inoxidables,
fonte et cellulosiques (mod. 238). Recommandés pour motogénérateurs®, ils garantissent de hautes de fundicion y celuldsicos (mod. 238). Recomendadas para motogeneradores*, garantizan
prestations avec des alimentations peu stables grace aux protections multiples MPGE: dispositif de altas prestaciones con alimentaciones poco estables, gracias a las protecciones miltiples MPGE:
contrdle de la forme d'onde, filtre contre les pics en entrée, stabilisation des oscillations. dispositivo de control de la forma de onda, filtro contra los picos en entrada, estabilizacion de las
Caractéristiques: trés haute stabilité du courant de soudage aux variations de tension d'alimentation e oscilaciones. Caracteristicas: alta estabilidad de la corriente de soldadura en presencia de variaciones
dispositifs arc force, hot start, anti-stick  régulation d’arc force et hot start en fonction de I'électrode de la tension de alimentacion  dispositivos arc force, hot start, anti-stick ® regulacion de arc force
utilisée (mod. 238) » protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant. y hot start en funcion del tipo de electrodo en uso (mod. 238) # protecciones termostatica, sobre-

tension, baja-tension, sobre-corriente.

)

SepEH MOTOGERADORES

NMIULTI
PROTECTIONS

ror GENERATOR
MPGE

Guworic

@)MMMMMMMMMMN))

ERNGE §

Aluminium

COM ACESSORIOS

OPCIONAL Y APENAS GERADOR
KIT SOLDADURA | MASCARA MMA - ELETRODOS RUTILO ELETRODOS RUTILO | ELETRODOS BASICOS | ELETRODOS RUTILO
MMA MIG/MAG - TIG AGO AGO INOX AGO CAIXA - AGO
= ©01,6mm 15unid. — -
> = @802616 = = g 2mm
2342 g2mm _ 15unid. I 2549
] m 8%"1'%'6‘20)(25 @ 802617 : = @ 802737
—_ | 02,5mm 15unid. 0 2,5mm 0 2,5mm 2
KITSOLDADURATIG | croen @ 802618 = 10unid. , E 10unid., gslf; "
5 Atomdtica 032mm 1oumid. | 802623  @802621 802739
Qo || st i gaanm | gaamm p3zmm
mm unid. - unid. gl unid.
@ 801097 Pag. 40 = @802620 = @80Z624 = @802622 ah2749 Technology 238 CE/MPGE
CARACTERISTICAS TECNICAS N
MIN 60% 60% H .
w BB EREODEEAIEERE L
EN60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw kw n/cos ¢ mm mm kg
Technology 238 CE/MPGE + aces. gyer14 e
e estojo em aluminio 230 180 o 43 0.84 16 1g5H 101
tph  5e180 o 140 102 = o 9 07 i P23 o
Technology 238 CE/MPGE 816013 150W 6,2
265 H

48 (*) Pag. 46



TECHNOLOGY 238 CE/MPGE XT

(@ MMA Inverterschweissgeréte, fiir das ElektrodenschweiBen mit Gleichstrom (DC) (und WIG mit
Streifenziindung mod. 188, 238). Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer

Elektroden, Edelstahl-, GuBeisen und Zelluloseelektroden (mod. 238). Sie sind fiir Stromaggregate*

empfohlen und garantieren dank der multiplen Schutzfunktionen MPGE bei instabiler Stromversorgung
hohe Leistungen:Vorrichtung zur Wellenformkontrolle, Eingangsspitzenfilter, Stabilisierung von
Schwankungen. Eigenschaften: hohe SchweiBtromstabiltat bei Anderung der Versorgungsspannung e
Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick Vorrichtungen e Anpassung Arc-Force und Hot-Start an den jeweiligen
Electrodentyp (mod. 238) » Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung,
Uberlastung.

=] i

@ Aparelhos de soldar inverter por elétrodo, MMA, em corrente continua (DC) (e TIG com inicio por

raspagem mod. 188, 238). Possibilidade de utilizagio com uma vasta gama de elétrodos: ritilo,
bésico, ago inox, ferro fundido e celuldsicos (mod. 238). Recomendados para motogeradores,
garantem elevados desempenhos mesmo com correntes instéveis, gragas as protecdes multiplas
MPGE: dispositivo de controlo da forma de onda, filtro contra picos de corrente e estabilizagdo das
oscilagdes. Caracteristicas: elevada estabilidade da corrente de soldadura perante variaes da
corrente de alimentago e dispositivos arc force, hot start, anti-stick ¢ regulacéo de arc force e hot
start em funcdo do tipo de elétrodo utilizado (mod. 238)  protegdes termostatica, sobrevoltagem, baixa
voltagem, picos de corrente.

inverter

' NMULTI
PROTECTIONS

ror GENERATOR
MPGE

ELLULO/IC
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Aluminium
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OPCIONAL N APENAS GERADOR

KIT SOLDADURA | MALA PROFISSIONAL|  ELETRODOSRUTILO | ELETRODOS RUTILO | ELETRODOS BASICO | ELETRODOS RUTILO | KIT SOLDADURA TiG
MMA HERMETICA AGO AGO INOX AGO CAIXA - AGO
=)
- m - 01,6mm 15unid. — - a
. =  @802616 = = 0 2mm O
25 mm?3.+2m DX50 @2mm _ 15unid. e 25K
@801081 @ 802617 2 V= @ 802737 @ 802491
MASCARA MMA - 0 2,5mm 15unid. | p25mm £ 2,5mm @ 2,5mm LUVAS
MIG/MAG - TIG @ 802618 = 10unid. J E 10unid. 5 kg
032mm founid. | L ©802623 " @802621 802739
.AJ?GU'?-R P S | E B 2™ | MONWAPLIS  Technology 238 CE/MPGE XT
utomatica mm unia. 3 unia. - unid.
[@ 804082 803400 2 @802620 = @804 | = @802 @ 802749 802667 | ‘echnology

CARACTERISTICAS TECNICAS

MIN 60% 60%
n%llﬁ
EN609741 ENBO974—1
V (50-60Hz) A n/cos ¢
Technology 238 CE/MPGEXT . %gb
+ aces. e estojo em aluminio 230 200 20 3 087 16 ooy 106
Tph 5200 ooy 140 80 %9 63 10 0.7 1 P23 oL
Technology 238 CE/MPGE XT 816152 182W 7.2
202 H
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SUPERIOR 250

& MMA and TIG inverter, electrode welding machines in direct
current (DC) with scratch striking (mod. 250), and LIFT striking
(mod.320). Use with a wide range of electrodes: rutile, basic,
stainless steel, cast iron (cellulosic mod. 320).

Features: compact and light e high welding current stability in
spite of mains voltage fluctuations e immediate control of the
welding droplets transfer e arc force, hot start devices (adjustable
mod. 320) # anti-stick device ® VRD device (mod. 320)

« thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,
motorgenerator* (+ 15%) protections.

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente continua
(DC) con innesco a striscio (mod. 250) e LIFT (mod. 320).
Flessibilita di impiego con i pili svariati tipi di elettrodi: rutili, basici,
inox, ghisa (cellulosici mod. 320).
Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti e stabilita della corrente di
saldatura alle variazioni della tensione di alimentazione e controllo
istantaneo del trasferimento delle gocce di saldatura e dispositivi arc
force, hot start (regolabili mod. 320) e dispositivo anti-stick
o dispositivo VRD (mod. 320)  protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* (x 15%).

MMATIG
SCRATCH

ERNE B

Il T

@ Postes de soudage inverter & électrode, MMA et TIG, en courant

continu (DC) avec amorcage a raynure (mod. 250) et LIFT (mod.320).
Utilisation facile avec les électrodes les plus différentes: rutiles,
basiques, inox, fonte (électrodes cellulosiques mod. 320).
Caractéristiques: compact et Iéger e trés haute stabilité du courant de
soudage aux variations de tension d’alimentation ® contrdle immédiat
du transfert des gouttes de soudage e dispositifs arc force, hot start
(réglables mod. 320) # dispositif anti-stick ® dispositif VRD (mod.320)
¢ protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant,
motogenerateur* ( 15%).

EXp

inverter

200A @35%

OPCIONAL
KIT SOLDADURA MMA MAsc%aA\GM%- MIG/ TOCHA TIG REGULADOR LUVAS
o
@ JAGUAR CYBORG ! MONTANA
Automatica - Variavel 802673
@ 804081
25mm?4+3m DX50 MAIS MASCARAS 4m ST26V MAIS LUVAS
@ 801081 Pg. 40 @ 742058 @ 722119 Pag. 236
CARACTERISTICAS TECNICAS N
MIN MAX| 60% 60% H
S BAEEEODE S DM EE L
EN60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw kw A n/cos ¢ mm mm kg
Superior 250 16030 00 qg.p50 220 43y g5 68 4 o [OGEN 1 QUSSR . BN
p 3ph a 25% 12 8,2 08 5 s0n BB
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SUPERIOR 320 CE VRD

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG, en corriente
continua (DC) con encendido a raspadura (mod. 250) y LIFT
(mod. 320). Uso con los electrodos més variados: rutilos,
basicos, inoxidables, de fundicion (electrodos celuldsicos
mod. 320). Caracteristicas: compacta y ligera e alta estabilidad
de la corriente de soldadura en presencia de variaciones de la
tension de alimentacion  control instantaneo de la transferencia
de las gotas de soldadura e dispositivos arc force, hot start
(ajustables mod.320)  dispositivo anti-stick e dispositivo
VRD (mod. 320) * protecciones termostatica, sobre-tension,
bajatension, sobre-corriente, motogenerador* (+ 15%).

MMATIG
DC - LIFT

230/400V

KA

REMOTE
CONTROL

EIN
m

OPCIONAL
KIT SOLDADURA MMA MASCARA MMA - CONTROLOS REMOTO TOCHA TIG REGULADOR LUVAS
MIG/MAG - TIG
1 pot.
‘ | @802219 ,a P ‘
o =)
- 2 pot. 7 t
-"‘, Q VANTAGE RED XL | m802336 MONTANA
Autom%%% é:\!gnavel @ 802673
25mm24+3m DX50 MAIS MASCARAS ‘ Pedal am ST26V MAIS LUVAS
@ 801081 Pag. 40 802017 742058 @ 722119 Pag. 236
CARACTERISTICAS TECNICAS N
MIN MAX 60% ‘ H =
= A EREOEQEMSDHR LR A
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw kw n/cos ¢ mm mm kg
10:270 270@35% 205 63 10 6,5 13 450
; 230/400  (400V) 144 9 09 1,6
Superior 320 CE VRD 816036 aph 10:250 220@42% 185 60 15 6 10 09 A 1P23 13?;%\{! 10,2
(230V) 19 7
(*) Pag. 46 51

(& MMA und WIG Inverterschweissgerate filr das

ElektrodenschweiBen mit Gleichstrom (DC) und Streifen-

(mod. 250) und LIFT-Z{indung (mod.320). Einsatz verschiedenster
Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden, Edelstahl-,
GuBeisenelektroden (Zelluloseelektroden mod.320).
Eigenschaften: kompakt und leicht ¢ hohe SchweiBtromstabilitét
bei Anderung der Versorgungsspannung e sofortige Kontrolle der
SchweiBtropfeniibertragung e Arc-Force, Hot-Start (einstellbar bei
mod.320) e Anti-stick Vorrichtung e VRD Vorrichtung (mod. 320)

* Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung,

Uberlastung, Stromaggregat* (+ 15%).

= i

@ Aparelhos de soldar inverter por elétrodo, MMA e TIG, em corrente
continua (DC) com inicio por raspagem (mod. 250) e LIFT (mod. 320).
Possibilidade de utilizagéo com uma vasta gama de elétrodos: ritilo,
bésico, ago inox, ferro fundido (elétrodos celulésicos mod. 320).
Caracteristicas: compactos e leves  elevada estabilidade da corrente
de soldadura perante variacdes da corrente de alimentacéo e controlo
imediato da transferéncia das gotas de soldadura e dispositivos
arc force, hot start (ajustaveis mod.320) ¢ dispositivo anti-stick o
dispositivo VRD (mod. 320)  protecdes termostética, sobrevoltagem,
baixa voltagem, picos de corrente, motogerador* (x 15%).

inverter

[\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG

ELLULOSIC
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SUPERIOR 400 CE VRD

& MMATIG-LIFT in direct current (DC), multiprocess, inverter
welding machines with microprocessor control, designed for
welding cellulosic electrodes and coated electrodes such as
aluminium, rutile, basic, stainless steel, cast iron with diameter
up to 6 mm (mod.400) and up to 8 mm (mod.630). Fit with the
“gouging” function, they make possible also MIG-MAG/FLUX
welding with optional feeder for industrial applications on
steels and steel-by products.

Features: highly compact e high welding current stability in spite
of mains voltage fluctuations ¢ immediate control of the welding
droplets transfer e regulation of arc force and hot start according
to the type of electrode in use e anti-stick device

* VRD device e storage of the last 10 alarms e remote control
connector ¢ thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,
motorgenerator* (+ 15%) protections.

MMATIG
DC - LIFT

230/400V

cv
-l

REMOTE
CONTROL

EAL

OPCIONAL MIG

ALIMENTADOR FIO TX 50

com tocha opcional

CARACTERISTICAS TECNICAS

V (50-60Hz)
Superior 400 CE VRD steozs 2P0
Superior 630 CE VRD sreozz 2710

52 (%) Pag. 46

@ Saldatrici inverter multiprocesso ad elettrodo MMA, TIG-LIFT in

corrente continua (DC), con controllo a microprocessore, progettate
per la saldatura di elettrodi cellulosici ed elettrodi rivestiti di
tipo alluminio, rutile, basico, inox, ghisa fino ad un diametro di 6
mm (mod.400) e di 8 mm (mod.630). Prevedono la funzionalita
“scriccatura” e rendono possibile la saldatura MIG-MAG/FLUX
con trainafilo optional per applicazioni industriali su acciai e
derivati. Caratteristiche: massima compattezza e elevata
stabilita della corrente di saldatura alle variazioni della tensione di
alimentazione e controllo istantaneo del trasferimento delle gocce
di saldatura  regolazione arc force e hot start in funzione del tipo di
elettrodo in uso e dispositivo anti-stick e dispositivo VRD

* memorizzazione ultimi 10 allarmi e predisposizione per comando
a distanza e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore* (+ 15%).

Inlals T

@ Postes de soudage multiprocess inverter, MMA et TIG-LIFT en

courant continu (DC), avec contrdle par microprocesseur, congus
pour soudage avec €lectrodes cellulosiques et électrodes
enrobées du type aluminium, rutile, basiques, inox, fonte jusqu’a un
diameétre de 6 mm (mod.400) et de 8 mm (mod.630).

lIs sont prévus avec la fonctionnalité “decricage” et permettent
de souder MIG-MAG/FLUX avec dévidoir en option pour des
applications industrielles sur aciers et dérivés.

Caractéristiques: trés compacts e trés haute stabilité du courant

de soudage aux variations de tension d’alimentation e contrdle
immeédiat du transfert des gouttes de soudage ® régulation d'arc
force et hot start en fonction de I'électrode utilisée © dispositif anti-
stick e dispositif VRD » mémorisation des 10 derniéres alarmes

* prévus pour contrdle & distance e protections thermostatique,
survoltage, sous-voltage, surcourant, motogenerateur* (+ 15%).

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

ELLULOSIC

CONVINIINNININ))]
-
Aluminium

G’/ﬁ;}m
Cur\

SUPERIOR 400 VRD
MIG PACK (AQUA)
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(230V) 44 16



SUPERIOR 630 CE VRD

@ Soldadoras inverter multiproceso, MMA y TIG-LIFT en corriente
continua (DC) con control a microprocesador, disefiadas para la
soldadura con electrodos celuldsicos y electrodos revestidos
del tipo aluminio, rutilo, bésico, inoxidable, de fundicion de hasta
un diametro 6 mm (mod. 400) y 8 mm (mod. 630).

Se suministran con la funcionalidad “escarpado” y con el
alimentador de hilo opcional se puede soldar también en
MIG/MAG, FLUX para las aplicaciones industriales en aceros
y derivados. Caracteristicas: muy compactas e alta estabilidad
de la corriente de soldadura en presencia de variaciones de la
tension de alimentacion e control instantaneo de la transferencia
de las gotas de soldadura * regulacion de arc force y hot start en
funcién del tipo de electrodo en uso © dispositivo de anti-stick

* dispositivo VRD e memorizacion de las dltimas 10 alarmas

* predisposicion para el control a distancia e protecciones
termostatica, sobretension, baja-tension, sobre-corriente,
motogenerador (+ 15%).

i

MMATIG
DC - LIFT

230/400V

Q
<

REMOTE
CONTROL

EAL

OPCIONAL MIG

mit Gleichstrom (DC) schweiBen mit Mikroprozessor Steuerung.
Geeignet zum ElektrodenschweiBen mit Zellulose- und umhiillten
Elektroden wie rutilen, GuBeisenelektroden, basischen Elektroden,
Aluminium und Edelstahlelektroden bis zu einem Durchmesser

von 6 mm (mod. 400) und 8 mm (mod. 630). Sie sind mit der
“Fugelhoben” Funktionalitat vorgesehen und mit dem optionalen
Drahtvorschub ist auch MIG/MAG, FLUX SchweiBen mdglich fiir
industrielle Anwendungen auf Stahl und dessen Erzeugnissen.
Eigenschaften: hochkompakte o hohe SchweiBtromstabilitat bei
Anderung der Versorgungsspannung e sofortige Kontrolle der
SchweiBtropfeniibertragung ® Anpassung Arc-Force und Hot-Start
auf den jeweiligen Elektrodentyp  Anti-stick Vorrichtung e VRD
Vorrichtung e Speicherung der letzen 10 Alarme

* Fernkontrollanschluss e Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat* (+ 15%).

=]~ /~grenin

@ Mehrprozessbetrieb, Inverter-SchweiBgeréite fir das MMA, WIG-LIFT @ Aparelhos de soldar inverter multiprocesso, MMA e TIG-LIFT

em corrente continua (DC) com controlo por microprocessador,
concebidos para soldadura com elétrodos celuldsicos e elétrodos
revestidos do tipo aluminio, ritilo, basico, ago inox, ferro fundido
com diametro até 6 mm (mod. 400) e 8 mm (mod. 630).

Equipados com a funcéo chanfre e com o alimentador de fio
opcional também se pode soldar em MIG/MAG, FLUX para as
aplicagdes industriais em acos e derivados. Caracteristicas:
muito compactos e elevada estabilidade da corrente de soldadura
perante variacBes da corrente de alimentacéo e controlo imediato da
transferéncia das gotas de soldadura e requlagéo de arc force e hot
start em funcdo do tipo de elétrodo utilizado ® dispositivo anti-stick
* dispositivo VRD e memorizagdo dos Gltimos 10 alarmes e ligacao
para controlo remoto e protegdes termostatica, sobrevoltagem, baixa
voltagem, picos de corrente, motogerador* (+ 15%).
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MOTOINVERTER: PRONTO PARA TRABALHAR  "“itic:

B OTOINVERTER: A NOVA GERAGAO DE APARELHOS DE SOLDAR A MOTOR

en| The engine-driven welders in the MOTOINVERTER range are indispensable in areas without a mains power supply.
Unlike traditional engine-driven welding machines, these machines have inverter technology to guarantee better performances (up to 30%). In particular, work
on site is simplified by the presence of integrated devices such as arc force, hot start and anti-stick. These features, along with considerably reduced weight, are
a must in an engine-driven welding machine for professional use. As a power supply for electric tools such as sanders, drills etc., it becomes a complete, fully
independent work station.

IT

Le motosaldatrici della gamma MOTOINVERTER si rivelano indispensabili in zone sprovviste del collegamento alla rete elettrica. A differenza delle motosaldatrici
tradizionali, la tecnologia ad inverter garantisce migliori prestazioni (fino al 30%) e, in particolare, semplifica gli interventi in opera grazie ai dispositivi integrati
arc force, hot start, anti-stick e ad un peso notevolmente ridotto, caratteristiche ormai irrinunciabili in una motosaldatrice destinata ad un utilizzo professionale.
Fonte di energia per elettroutensili come smerigliatrici, trapani, etc. diventa una stazione di lavoro completa e del tutto autonoma.

FR

Les postes de soudage motorisés de la gamme MOTOINVERTER sont un instrument indispensable dans les régions ne disposant pas de connexion au réseau
d’alimentation électrique. A la différence des postes de soudage motorisés classique, la technologie a inverseur garantit des résultats supérieurs (jusqu’au
30%) et permet en particulier de simplifier les interventions grace aux dispositifs intégrés arc force, hot start, anti-stick et a un poids considérablement réduit,
caractéristique désormais indispensable d’un poste de soudage motorisé professionnel. Source d’alimentation pour les outils électriques comme ponceuses,
perceuses, etc., le produit devient une station de travail compléte et entierement autonome.

ES

Las motossoldadoras de la gama MOTOINVERTER son indispensables en zonas sin conexion a la red eléctrica. A diferencia de las motossoldadoras tradicionales,
la tecnologia de inverter garantiza mejores prestaciones (hasta el 30%) y, en especial, simplifica las intervenciones en obra gracias a los dispositivos integrados
arc force, hot start, anti-stick y a un peso notablemente reducido, caracteristicas ya irrenunciables en una motossoldadora destinada a una utilizacion profesional.
Fuente de energia para utensilios eléctricos como pulidoras, taladros, etc. se convierte en una estacion de trabajo completa y totalmente auténoma.

DE

Die SchweiBaggregate aus der Baureihe der MOTOINVERTER erweisen sich dort als unverzichtbar, wo kein Anschluss an die Stromversorgung besteht. Im
Unterschied zu den herkdmmlichen fahrbaren SchweiBaggregaten bietet die Invertertechnik die Gewéhr iiberlegener Eigenschaften (bis 30%), insbesondere aber
vereinfacht die Arbeiten vor Ort dank der integrierten Vorrichtungen Arc Force, Hot Start, Anti-Stick und eines erheblich geringeren Gewichtes. Alle diese Merkmale
sind heute fiir den gewerblichen Einsatz des fahrbaren SchweiBaggregates unverzichtbar. Da die Anlage Energiequelle fiir Elektrowerkzeuge wie beispielsweise
Schleif- und Bohrmaschinen ist, wird die Maschine zur vollwertigen, vollig eigensténdigen Arbeitsstation.

PT

0s motossoldadores da gama MOTOINVERTER séo indispensaveis em zonas sem ligagao a rede elétrica.
A diferenca entre estes motossoldadores e os aparelhos tradicionais é a tecnologia inverter, que garante um melhor desempenho (até 30%), simplificando os
trabalhos no estaleiro de construgédo gracas aos dispositivos integrados arc force, hot start, anti-stick e ao peso consideravelmente reduzido, caracteristicas
fundamentais num motossoldador destinado a utilizago profissional. Como fonte de energia para ferramentas elétricas tais como lixadeiras, berbequins, etc.
converte-se numa estagao de trabalho completa e totalmente auténoma.
(o)
+30%

DESEMPENHO

B CARACTERISTICAS

en| Improved performance compared to traditional engine-driven welding
machines e Inverter technology for high quality welding e Easy to

es| Prestaciones mejoradas respecto a las tradicionales motossoldadoras
e Calidad de las soldaduras gracias a la tecnologia inverter e Facilidad

transport e Can also use cellulose electrodes e Power supply for
sanders, drills, lamps etc.

Prestazioni migliorative rispetto alle tradizionali motosaldatrici

e Qualita delle saldature grazie alla tecnologia inverter e Facilita di
trasporto e Uso anche di elettrodi cellulosici e Fonte di alimentazione
per smerigliatrici, trapani, lampade, etc.

Résultats améliorés par rapport aux postes de soudage motorisés
classiques e Qualité du soudage garantie gréce a la technologie a
inverseur e Facilité de transport  Utilisation possible d’électrodes
cellulosiques ® Source d’alimentation pour ponceuses, perceuses,
lampes, etc.

de transporte e Uso también con electrodos celulésicos ® Fuente de
alimentacion para pulidoras, taladros, lamparas, etc.

Bessere Leistungsmerkmale als herkdmmliche fahrbare SchweiBaggregate
¢ Hohe SchweiBqualitdt dank Invertertechnik e Transportfreundlichkeit

o Einsetzbarkeit auch von Zelluloseelektroden e Stromquelle, etwa fiir
Schleifer, Bohrer oder Lampen.

Melhor desempenho em comparagdo com motossoldadores tradicionais

e Qualidade da soldadura gracas a tecnologia inverter e Facilidade de
transporte ® Também permite a utilizagdo com elétrodos celuldsicos ® Fonte
de alimentagéo para lixadeiras, berbequins, lanternas, etc.



MOTOINVERTER 174 CE - 204 CE

@ Inverter technology, engine-driven welding machines with high
frequency permanent magnets alternator for electrode MMA and
TIG-DC welding with scratch striking. The models by 4-stroke, air
cooled petrol engine are Motoinverter 174 CE and 204 CE (HONDA
motor with recoil starter). The model with direct injection, diesel
engine is Motoinverter 264 D/CE (LOMBARDINI motor and electric
starting by key). Flexibility of use with a wide range of electrodes:
rutile, basic, cellulosic, stainless steel, cast iron, etc. They
can also be used as direct current (DC) generators for powering
electrical tools such as drills, sanders, etc. Features: over-fast
engine safeguard e continuous welding current adjustment e
high current stability with variations in engine revs e hot start,
anti-stick devices e arc force regulation (except for mod. 174
CE) » welding machine-generator selector switch e thermostatic
protection e shutdown for lack of oil.

MMATIG
SCRATCH
DC

@ Motosaldatrici a tecnologia inverter, con alternatore ad alta

frequenza a magneti permanenti per la saldatura ad elettrodo MMA
e TIG-DC con innesco a striscio. | modelli con alimentazione a
benzina 4 tempi sono Motoinverter 174 CE e 204 CE (motore HONDA
con avviamento a strappo). Il modello con alimentazione diesel ad
iniezione diretta & Motoinverter 264 D/CE (motore LOMBARDINI,
awviamento elettrico con chiave di accensione). Flessibilita di
impiego con i pill svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, cellulosici,
inox, ghisa, ecc. Possono essere utilizzati inoltre come generatori
in corrente continua (DC) per alimentare elettroutensili quali trapani,
smerigliatrici, ecc. Caratteristiche: protezione per sovravelocita del
motore e regolazione continua della corrente di saldatura ® elevata
stabilita della corrente alle variazioni dei giri del motore e dispositivi
hot start, anti-stick ® regolazione arc force (escluso il mod. 174 CE)
o selettore saldatrice-generatore e protezione termostatica o blocco
automatico per assenza olio.

= i

@ Groupes électrogéne et soudage mobile & technologie inverter avec

alternateur haute fréquence a aimants permanents pour le soudage a
électrode MMA et TIG-DC avec amorcage par a raynure.

Les modeles avec moteur a essence 4 temps et refroidissement

a ['air sont Motoinverter 174 CE et 204 CE (moteur HONDA avec
démarrage par lancer a rappel). Le modele avec moteur diesel &
I'injection directe est Motoinverter 264 D/CE (moteur LOMBARDINI

et démarrage électrique avec clé d’allumage). Grande flexibilité
d’utilisation avec un ample gamme de types d'électrodes: rutiles,
basiques, cellulosiques, inox, fonte, etc. Peuvent également

gtre utilise comme générateur de courant continu (DC) pour
I'alimentation d'outils électriques comme perceuses, ponceuses,
etc. Caractéristiques: protection pour survitesse du moteur o réglage
continu du courant de soudage * haute stabilité du courant aux
variations tours moteur e dispositifs hot start, anti-stick e régulation
d"arc force (exclu mod. 174 CE) » sélecteur poste de soudage-
générateur e protection thermostatique e blocage automatique en

cas de manque d’huile.
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KIT SOLDADURA |  KIT RODAS MASCARA MMA - ELETRODOS RUTILO ELETRODOS RUTILO ELETRODOS BASICOS ELETRODOS RUTILO
MMA MIG/MAG - TIG AGO ACO INOX AGO CAIXA - AGO
01,6mm 15unid.
‘ ~ ' STREAM | o gr(:lzlgw tsunid, | g -T:
- m 174 @ 802117 Automética 802617 g —
m @ 204 @ 802490 = 802813 ) = g2mm 25kg
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L KIT SOLDADURA TIG|  KIT ALII\AI(E:NTAGAO 802618 1 10pcs i 10unid.
10 mm23+2m DX25 & ; | [@802623 | [@802621 @ 2,5mm 2,5 kg .
03,2mm 10unid. = M 3 )
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EN 60974-1 EN60974-1
A A
Motoinverter 174 CE 815791 5:160 o 90 110V DC 312"(54) P23 750x370x430 40
Motoinverter 204 CE 815793 5:190 ;56.% 115 112V DC 1 f P23 840x470x480 58

CARACTERISTICAS TECNICAS GERADORES DC & MOTOR
I 3 Z G282 2 0G0
v kw pm

kW/Hp cm? I g/kWh dB
Motoinverter 174 CE fﬁg 18 gg’;gs 4,8/65 196 3200 MANUAL 36 313 97 LWA
Motoinverter 204 CE fﬁg 2,2 gg’;%‘ 6,6/9 270 3400 MANUAL 6 313 97 LWA
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MOTOINVERTER 264D CE Ial= T

@ Motossoldadoras con tecnologia inverter con alternador de @ Inverter, SchweiBaggregate mit Permanentmagneten @ Motossoldadores com tecnologia inverter com alternador de alta
alta frecuencia con imanes permanentes para la soldadura con Hochfrequenz-Wechselstromgenerator fiir das frequéncia com imanes permanentes para a soldadura com elétrodo
electrodo MMA y TIG-DC con cebado a raspadura. Los modelos ElektrodenschweiBen nach dem MMA und WIG-DC Verfarhen MMA e TIG-DC com inicio por raspagem. Os modelos Motoinverter 174
con motor de gasolina de 4 tiempos y refrigeracion por aire mit Streifenziindung. Die Modelle mit Luftgekiihlte Viertakt- CE e 204 CE (motor HONDA com arranque manual) possuem motor a
son Motoinverter 174 CE y 204 CE (motor HONDA con arranque Benzinmotor sind Motoinverter 174 CE und 204 CE (HONDA gasolina de 4 tempos e refrigeragdo a ar. 0 modelo Motoinverter 264
por tirén). El modelo con motor diesel a inyeccion directa es Motor, mit Handstarter). Das Modell mit diesel Motor und D/CE (motor LOMBARDINI, arranque elétrico com chave) possui motor
Matoinverter 264 D/CE (motor LOMBARDINI, arranque eléctrico direkter Injektion ist Motoinverter 264 D/CE (LOMBARDINI Motor a diesel de injecéo direta. Possibilidade de utilizagdo com uma vasta
con llave de encendido). Flexibilidad de uso con los electrodos mit elektrischem Starter durch Ziindungsschliissel). Flexibler gama de elétrodos: rutilo, bésico, celuldsico, ago inox, ferro fundido,
mas variados: rutilos, basicos, celuldsicos, inoxidable, de Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer, etc. Podem ser utilizados como geradores de corrente continua (DC)
fundicion, etc. Pueden utilizarse ademés, como generador Zelluloseelektroden, Edelstahl-, GuBeisenelektroden usw. para alimentar ferramentas elétricas como lixadeiras, berbequins,
de corriente continua (DC) para alimentar utensilios eléctricos Benutzbar auBerdem als Gleichstromgeneratoren (DC Generator), etc. Caracteristicas: protecéo por excesso de velocidade do motor
como taladros, esmeriladoras, etc. Caracteristicas: proteccion 2ur Speisung von Elektrowerkzeuge wie Bohrer, Schleifmaschinen  regulacéo continua da corrente de soldadura e elevada estabilidade da
por exceso de velocidad del motor e regulacion continua de la usw. Eigenschaften: Sicherung gegen Uberdrehzahl des Motors corrente com as variagdes nas rotagdes do motor e dispositivos hot start,
corriente de soldadura e elevada estabilidad de la corriente a o stufenlose Einstellung des SchweiBstroms e hohe anti-stick e regulagdo de arc force (excl. mod. 174 CE) e seletor aparelho
las variaciones de las revoluciones del motor e dispositivos hot Stromstabilitat gegeniiber Anderungen der Motordrehzahl de soldar-gerador ® protegdo termostética ¢ blogueio automatico por
start, anti-stick o regulacion de arc force (excl. mod. 174 CE) * Hot Start, Anti-Stick Vorrichtungen  Anpassung Arc-Force auséncia de dleo.
* selector soldadora-generador ® proteccion termostatica o (aus Mod. 174 CE) » Wahlschalter SchweiBmaschine-Generator
bloqueo automatico por ausencia de aceite. « Thermostatischer Schutz e automatischer Abschaltung bei
Olmangel.
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CARACTERISTICAS TECNICAS SOLDADURA

MIN MAX| 60% H "
EN60974-1
A A A v mm mm kg

I

i

EN60974-1

156 P23 1050x580x720 107

Motoinverter 264D CE 815980 52230 30% 130 113V DC

CARACTERISTICAS TECNICAS GERADORES DC & MOTOR

3 & E 50 8 8 0 8 D
v kw > mpm I dB

kW/Hp cm g/kWh

. 230 LOMBARDINI
Motoinverter 264D CE 1ph 3 15LD 440 8,1/11 442 3500 ELECTRIC 5 250 98 LWA
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THUNDER 220 AC

& Engine-driven welding machines for MMA electrode welding in AC alternate current
(mod. 220) and DG direct current (mod. 304).
Thunder 220 AC (4-stroke, Honda motor) and Thunder 304 CE (4-stroke, HONDA/KOHLER motors) are
petrol engine-driven. Thunder 220 AC uses rutile electrodes, Thunder 304 CE uses a wide range of
electrodes: rutile, basic, cellulosic, stainless steel, aluminium, cast iron, etc. They can be used
as AC generators for powering electric tools (eg: drills, sanders, etc.), compressors, pumps, neon and
incandescent lighting systems.
Feautures:
Thunder 220 AC: air cooled petrol engine with recoil starter » two welding current adjustment ranges
¢ welding machine-generator selector o two 3,5 KVA single-phase outputs with protection
o thermostatic protection e automatic shutdown for lack of oil.
Thunder 304 CE: air cooled direct injection petrol engine with electric starting by key e three welding
current adjustment ranges 4.0 kVA single-phase output and 10,0 KVA three-phase output with
protection e thermostatic protection e tank with level indicator e automatic shutdown for low oil
pressure.

IJ.|.>230V

EIN& B
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@ Motosaldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata AC (mod. 220) e in corrente continua DC

(mod. 304). Thunder 220 AC (motore Honda 4 tempi) e Thunder 304 CE (motori HONDA/KOHLER 4
tempi) sono alimentati a benzina. Thunder 220 AC salda elettrodi rutili. Thunder 304 CE salda svariati tipi
di elettrodi: rutili, basici, cellulosici, inox, alluminio, ghisa, etc.

Possono essere utilizzati inoltre come generatori in corrente alternata (AC) per alimentare tutti i tipi di
elettroutensili (es. Trapani, smerigliatrici etc.), compressori, pompe, luci ad incandescenza e al neon.
Caratteristiche:

Thunder 220 AC: motore con avviamento a strappo e raffreddamento ad aria e due gamme di
regolazione della corrente di saldatura e selettore saldatrice-generatore  due prese monofase AC 3,5
kVA con protezione e protezione termostatica e blocco automatico per assenza olio.

Thunder 304 CE: motore con avviamento elettrico con chiave di accensione e raffreddamento ad aria
o tre gamme della regolazione della corrente di saldatura e una presa monofase AC 4,0 kVA ed una
trifase AC 10,0 kVA con protezione e protezione termostatica e serbatoio con segnalatore di livello

* blocco automatico per bassa pressione olio.
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OPCIONAL KIT RODAS
KIT SOLDADURA | MASCARA MMA - KIT RODAS ELETRODOS RUTILO ELETRODOS ROTILO | ELETRODOS RUTILO LUVAS
MMA MIG/MAG - TIG AGO AGO INOX AIXA - A
01,6mm 15unid. —
= @802616 = @ 2mm
i 25k
o _.ﬂ, a0ty o ﬁ 6309737
F{ 3; ke 0 2,5mm 15unid. - 2,5
s STREAM FLAME | i, — 802618 - ?Ogcsm " % Eé" " MONTANA PLUS . -
Automatica 0 3,2mm 10unid. | @302623 802739 @ 802667
802816 @ 802619 03,2mm @ 3,2mm '
25mm? 3+2m DX25 | MAIS MASCARAS - @4mm  8unid. 8pcs 4 k% MAIS LUVAS
801102 Pag. 40 802675 2 E802620 = @802624 @ 802749 Pag. 236 cod. 802675
CARACTERISTICAS TECNICAS SOLDADURA N
[ 60% H =
Az 1P
EN 60974-1 EN 60974-1
A A A v mm mm kg
Thunder 220 AC 825001 60200 = 180 65V AC : P23 860X510x550 82
CARACTERISTICAS TECNICAS GERADORES AC & MOTOR
B G & 8 B 8 0 2 O
v kVA kW/Hp cm? rpm | 9/kWh dB
230 HONDA
Thunder 220 AC 1ph 7 X 390 8,2/11 389 3000 MANUAL 6,1 313 97 LWA
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THUNDER 304 CE euin

@ Groupes électrogénes pour le soudage 4 électrode MMA en courant alternatif AC (mod. 220) eten @ Motossoldadoras de gasolina para la soldadura con electrodo MMA en corriente alterna AC (mod. 220)

courant continu DC (mod. 304). y en corriente continua DC (mod. 304).

Thunder 220 AC (moteur Honda & 4 temps) et Thunder 304 CE (moteur HONDA/KOHLER & 4 temps) Thunder 220 AC (motor Honda de 4 tiempos) y Thunder 304 CE (motor HONDA/KOHLER de 4 tempos)
sont alimentés a essence. son impulsados por gasolina. Thunder 220 AC utiliza electrodos rutilos. Thunder 304 CE utiliza los mas
Thunder 220 AC utilise rutiles électrodes. Thunder 304 CE utilise les plus divers types d'électrodes: diferentes tipos de electrodos: rutilos, basicos, celuldsicos, inoxidables, aluminio, de fundicion, etc..
rutiles, basiques, cellulosiques, inox, aluminium, fonte, etc. Pueden utilizarse como generadores de corriente alterna AC para alimentar todos los tipos de utensilios
IIs peuvent étre utilisés comme générateurs de courant AC pour alimenter tous les types d’outils eléctricos (por ejemplo: taladros, esmeriladoras, etc.), compresores, bombas, sistemas de iluminacion de
electnques (ex.: perceuses, ponceuses, etc), compresseurs, pompes, systémes d'illumination au néon nedn y de incandescencia. Caracteristicas:

et & incandescence. Caractéristiques: Thunder 220 AC: motor con arranque por tirn y refrigerado por aire ® dos gamas de regulacion de la
Thunder 220 AC: moteur avec démarrage par fancer a rappel » deux gammes de réglage du courant corriente de soldadura e selector soldadora-generador e dos tomas de corriente monofasicas de 3,5 VA
de soudage e sélecteur poste a souder-générateur  deux prises monophasées AC de 3,5 kVA avec con proteccion  proteccion termostatica ¢ bloqueo automatico por ausencia de aceite.

protection e protection thermostatique e blocage automatique en cas de manque d’huile. Thunder 304 CE: motor con arranque eléctrico con llave de encendido, refrigerado por aire o tres
Thunder 304 CE: moteur avec démarrage électrique a I'aide d’une clé d"allumage et refroidi par air gamas de regulacion de la corriente de soldadura e toma de corriente monofasica de 4,0 kVA y toma de
* trois gammes de réglage du courant de soudage  prise monophasée AC de 4,0 KVA et prise corriente trifasica de 10,0kA con proteccion e proteccion termostatica o tanque con sefializacion del nivel
triphasee AC de 10,0kVA avec protection e protection thermostatique e réservoir avec jauge a huile * blogueo automatico por baja presion de aceite.

* blocage automatique en cas de basse pression d’huile.

Ep

|

MOTOR
> GASOLINA
AC 230y

Aluminium

OPCIONAL KIT RODAS
KIT SOLDADURA | MASCARA MMA - KIT RODAS ELETRODOS RUTILO ELETRODOS RUTILO FLETRODOS BASICOS| ELETRODOS RUTILO
MMA MIG/MAG - TIG AGO AGO INOX AGO CAIXA - AGO
0 13'(552"(13'{]6 15unid. — =
= — —t 0 2mm P—
@ 2mm _ 15unid. b 2,5k
’ .’ 802617 ﬁ e © 802737 iy
= — ” 02,5mm 15unid. 0 2,5mm 0 2,5mm (Z! 2 5mm
rie JAGUAR — @ 802618 = 10unid. i 10unid. kg |
= ot ozl D3omn 1o E @802623 | | | @862 &0 o
-
o 0 3,2mm = 032mm 0 3,2mm
35mm? 4+3m DX50 | MAIS MASCARAS @4mm  8unid. 8unid. & 8unid. 4 k% ‘ cod. 802680 ‘
= 801095 Pag. 40 802680 () 802620 = @802624 | = [@802622 @ 802749 :

CARACTERISTICAS TECNICAS SOLDADURA

V|
Z B E0O0BE0R B B
A v mm kg

EN60974-1 EN60974-1
A A

P23 940x570x790 166

. 300 1,6
Thunder 304 CE (KOHLER) (**) 825002 40+300 35% 250 85V DC 5

CARACTERISTICAS TECNICAS GERADORES AC & MOTOR

g eeB20E0
kA V. kA

KW/Hp g/kWh

Thunder 304 CE (KOHLER) (**) fgﬂ 4 ggﬂ 10 KOHER 1865 725 3000 ELECTRC 18 30  78@7m

(**) Not available in the EU - Non disponibiliin UE - Ne pas disponibles dans I'UE - No disponibles en a UE - Nicht fir den Verkauf in der EU - Néo disponiveis na UE
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THUNDER 304 CE

(@ SchweiBaggregate fiir das MMA-ElektrodenschweiBen mit Wechselstrom AC (mod. 220) und
Gleichstrom DC (mod. 304).
Thunder 220 AC ist mit einem Viertakt-Benzinmotor von Honda und Thunder 304 CE mit einem Viertak-
Benzinmotor von HONDA/KOHLER ausgestattet. Thunder 220 AC verwendet Rutilelektroden.
Thunder 304 CE ist einsetzbar mit den verschiedensten Elektrodenarten: Rutil, basisch, Zellulose,
Edelstahl, Aluminium, Gusseisen etc. Verwendbare auch als Wechselstrom (AC) Generatoren zur
Speisung aller Elektrowerkzeuge (z. B.: Bohrer Schleifer, usw.), Kompressoren, Pumpen, Neon- und
Gliihlicht-Beleuchtungssysteme.
Eigenschaften:
Thunder 220 AC: Luftgekiihit, Handstarter Motor e Zwei Bereiche fiir die SchweiBstromeinstellung
* Wahlschalter SchweiBmaschine/Generator ® Zwei geschiitzte einphasige Anschlussdosen 3,5 kVA
* Thermostatschutz e Automatische Abschaltung bei Olmangel.
Thunder 304 GE: Direkteinspritzung, luftgekihlt Motor e Drei Bereiche fiir die SchweiBstromeinstellung
* Geschiitzte Einphasendose 4,0 kVA und Dreiphasendose, 10,0 kVA e Thermostatschutz ¢ Behalter mit
Standanzeige  automatische Abschaltung bei niedrigem Oldruck.

OPCIONAL ” KIT RODAS
KIT SOLDADURA | MASCARA MMA - KIT RODAS ELETRODOS RUTILO ELETRODOS RUTILO [ELETRODOS BASICOS| ELETRODOS RUTILO
MMA MIG/MAG - TIG AGO AGO INOX A CAIXA - ACO
01,6mm 15unid. o =
= 261 — — @ 2mm — G
g2mm _ 15unid. L 25 kg

- 802617 = E 802737
P — - 02,5mm 15unid. - 025mm 0 2,5mm 0 2,5mm

#2\ JAGUAR — 802618 = 10unid. i 10unid. 25ig o ¢
= ot ol p3omn 1o E @802623 | | | m8o621 803739

'
o 03,2mm = P32mm 0 3,2mm
35mm? 4+3m DX50 | MAIS MASCARAS @4mm  8unid. 8unid. & 8unid. 4 k% ‘ cod. 802680
@ 801095 Pag. 40 @ 802680 S @802620 = @802624 | = @802622 @ 802749 .
CARACTERISTICAS TECNICAS SOLDADURA N
MIN MAX| 60% H
cooe IP|
EN 60974-1 EN 60974-1
A A A Vv mm mm kg
Thunder 304 CE (HONDA) (**) 825005 40300 o0 250 85V DC 18 P23 940x570x790 163

CARACTERISTICAS TECNICAS GERADORES AC & MOTOR

¥ @ G
v kVA v kVA

Thunder 304 CE (HONDA) (**) %32 4 ggg 10

(**) Not available in the EU - Non disponibiliin UE - Ne pas disponibles dans I'UE - No disponibles en fa UE - Nicht fir den Verkauf in der EU -

=i

@ Motossoldadores a gasolina para soldadura com elétrodo MMA em corrente alternada AC (mod. 220) e
em corrente continua DC (mod. 304).
0s modelos Thunder 220 AC (motor Honda de 4 tempos) e Thunder 304 CE (motor HONDA/KOHLER de 4
tempos) possuem motores a gasolina. O Thunder 220 AC utiliza elétrodos ritilo e o Thunder 304 CE utiliza
diferentes tipos de elétrodos: rutilo, béasico, celuldsico, ago inox, aluminio, ferro fundido, etc.
Podem ser utilizados como geradores de corrente alternada AC para alimentar todos os tipos de
ferramentas elétricas (por exemplo: lixadeiras, berbequins, etc.), compressores, bombas, sistemas de
iluminacéo de néon e de incandescéncia. Caracteristicas:
Thunder 220 AC: motor com arranque manual  refrigerado a ar  duas gamas de regulagéo da corrente
de soldadura e seletor aparelho de soldar-gerador e duas saidas monofasicas de 3,5 kVA com protecéo e
protegdo termostatica e blogueio automético por auséncia de dleo.
Thunder 304 CE: motor com arranque elétrico com chave, refrigerado a ar  trés gamas de regulacéo da
corrente de soldadura e saida monofasica de 4,0 kVA e saida trifsica de 10,0kA com protecéo ® protecdo
termostatica e depdsito com indicador de nivel ® bloqueio automatico por baixa pressao de dleo.

|

MOTOR
GASOLINA

Gwosic
@MMMMMMMMMMMN))

Aluminium

g/kWh

CC O START
RPM -
3 pm |

kW/Hp cm

HONDA
GX630 15,5/20,8 688 3000 ELECTRIC 18 350 78@ 7m
Nao disponiveis na UE
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MODERNA 150 - NORDICA 4.181 TURBO e

@ MMA stick electrode welding machines in alternating current @ Postes de soudage & électrode, MMA, en courant alternatif (AC). (@ MMA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen

(AC). Stepless regulation of welding current. Réglage continu du courant de soudage. Protection thermostatique. (AC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Thermostatschutz.
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. Electrodes utilisables: rutiles. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden. Komplett mit MMA
Complete with MMA welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage MMA. SchweiBzubehdr.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). @ Soldadoras a elecirodo, MMA, en corriente alterna (AC). Regulacion @) parelhos de soldar por elétrodo, MMA, em corrente alternada (AC).
Regolazione continua della corrente di saldatura. Protezione continua de la corriente de soldadura. Proteccion termostética. Regulaco continua da corrente de Soldadura, Protegdo termostatica.
termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. Electrodos utilizables: rutilos. Possibilidade de utilizagio com elétrodos: rtilo,

Complete degli accessori di saldatura MMA. Equipadas con accesorios para soldadura MMA. Fornecidos com acessérios para soldadura MMA.

ElN &1 B8

STANDARD N OPCIONAL Y
MASCARA MMA - ELETRODOS RUTILO ELETRODOS RUTILO
MIG/MAG - TIG ACO CAIXA - AGO
wI,gmm 15unid.
— B802616
= @2mm _ 15unid. 0 2mm
25
02,5mm 15unid.
@ 802618 0 2,5mm
; 2,5k
< A ., W E
[c] .
MAIS MASCARAS gﬂﬁ% Buni ? E‘me
Pég. 40 = [@802620 8%2749 Moderna 150
CARACTERISTICAS TECNICAS N
MIN H -
o V. JP. IP|
V (50-60Hz) A v KW A mm mm kg
345L
Moderna 150 809200 0 40+140 48 25 16 15 P21 215 139
Nordica 4.181 T 230 - p : 2 P21 S0 157
ordica 4.181 Turbo 814104 Toh 50+160 9 25 6 i 250 W 5,
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NORDICA 4.220 - 4.280 TURBO euin

@ MMA stick electrode welding machines in alternating @ Postes de soudage a électrode, MMA, en courant alternatif (AC). (@ MVA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen <
current (AC). Stepless regulation of welding current. Réglage continu du courant de soudage. Protection thermostatique. (AC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Thermostatschutz. E
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. Electrodes utilisables: rutiles. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden. Komplett mit MMA
Complete with MMA welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage MMA. SchweiBzubehdr. E

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). @ Soldadoras a electrodo, MMA en corriente alterna (AC). Regulacion @ Aparelhos de soldar por elétrodo, MMA em corrente alternada (AC). E:
Regolazione continua della corrente di saldatura. continua de la corriente de soldadura. Proteccion termostatica. Regulacéo continua da corrente de soldadura. Protegdo termostética. =
Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutii. Electrodos utilizables: rutilos. Equipadas con accesorios para Possibilidade de utilizagdo com elétrodos: ritilo. Fornecidos com =
Complete degli accessori di saldatura MMA. soldadura MMA. acessdrios para soldadura MMA.

ElN RG] B3

STANDARD MBI  OPCIONAL

MASCARA MMA - ELETRODOS RUTILO | ELETRODOS RUTILO | SUPORTE MAGNETICO LUVAS
‘ MIG/MAG - TIG AGO CAIXA - AGO
w b
02mm _ 15unid. )
é f 802617 6803737
0 2,5mm  15unid.
TRIBE @ 802618 92 5mm MONTANA
Automatic @3,2mm 10unid. ] 803739 23 kg@ 802583 @ 802673
802837 02619 03.2mm
@ MAIS MASCARAS @4mm  8unid. 4kg MAIS MAIS LUVAS
Pag. 40 2. @802620 802749 Pag. 239 Pag. 236
CARACTERISTICAS TECNICAS N
MIN H
Z 2 B 0B RE0RE B
V (50-60Hz) A v kw A mm mm kg

i 230 1ph . 2 575L
Nordica 4.220 Turbo 814175 400 2ph 55190 50 35 20110 i P21 32W 19,4

i 230 1ph . 2 575L
Nordica 4.280 Turbo 814176 70+220 55 3,6 25/16 P21 325 W 19,2

400 2ph 5 360 H
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NORDIKA 1800 - 2160 euin

(& MMA stick electrode welding machines in alternating current @ Postes de soudage & électrode, MMA, en courant alternatif (AC). (® MMA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen
(AC). Stepless regulation of welding current. Réglage continu du courant de soudage. Protection thermostatique. (AC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Thermostatschutz.
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. Electrodes utilisables: rutiles. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.

Complete with MMA welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage MMA. Komplett mit MMA SchweiBzubehor.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). Regulacion @ Aparelhos de soldar por elétrodo, MMA, em corrente alternada
Regolazione continua della corrente di saldatura. continua de la corriente de soldadura. Proteccidn termostatica. (AC). Regulacdo continua da corrente de soldadura. Proteco
Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. Electrodos utilizables: rutilos. termostatica. Possibilidade de utilizagdo com elétrodos: rutilo.
Complete degli accessori di saldatura MMA. Equipadas con accesorios para soldadura MMA. Fornecidos com acessorios para soldadura MMA.

MMA
AC

STANDARD N OPCIONAL

MASCARA MMA - ELETRODOS RUTILO ELETRODOS RUTILO |SUPORTE MAGNETICO LUVAS
MIG/MAG - TIG AGO CAIXA - AGO
= 01,6mm 15unid.
= @802616 0 2mm
@2mm _ 15unid. 2,5k
é f 802617 & 303737
0 2,5mm 15unid. 2,
TIGER i 23 Eén . Bhgmsst | ooy
3.2mm_ 10unid. 802739 9o @
ﬁ @ 802818 @ 802619 032mm
MAIS MASCARAS S g4mm  sunid. 4K MAIS MAIS LUVAS
1800 m 2160 Pag. 40 —— m2.160 @ 802620 @ 802749 Pég. 239 Pég. 236
CARACTERISTICAS TECNICAS N

MIN H
T B E D XEBEREE0RE DB
v kw A mm mm kg

V (50-60Hz) A
3451
Nordika 1800 814189 0 40+140 48 25 16 S P21 2i5W 13,9
640L
Nordika 2160 814193 =0 50160 49 25 16 : P21 2l 17,2
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NORDIKA 3200 - 3250 euin

@ MMA stick electrode welding machines in alternating @ Postes de soudage & électrode, MMA, en courant alternatif (AC). € MMA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen (AC) <
current (AC). Stepless regulation of welding current. Réglage continu du courant de soudage. Protection thermostatique. nach dem MMA Verfahren. Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. =
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. Electrodes utilisables: rutiles. Thermostatschutz. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden. =
Gomplete with MMA welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage MMA. Komplett mit MMA SchweiBzubehdr. g

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). @ Aparelhos de soldar por elétrodo, MMA, em corrente alternada (AC). =
Regolazione continua della corrente di saldatura. Regulacion continua de la corriente de soldadura. Regulagdo continua da corrente de soldadura. Protecéo termostatica. 5]
Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili, Proteccion termostatica. Electrodos utilizables: rutilos. Possibilidade de utilizacéo com elétrodos: ritilo. =
Complete degli accessori di saldatura MMA. Equipadas con accesorios para soldadura MMA. Fornecidos com acessorios para soldadura MMA.

EIN BiEl B8

STANDARD N OPCIONAL

MASCARA MMA - ELETRODOS RUTILO ELETRODOS RUTILO | SUPORTE MAGNETICO LUVAS
MIG/MAG - TIG AGO CAIXA - ACO
é = 01,6mm 15unid.
= @802616 0 2mm
i 25k
%[(])12'?317 15und. 803737
25mm 15unid.
TRIBE & GosaTy o 92 5mm MONTANA PLUS
Automatic 632mm 10unid 303739 23 kg @ 802583 @ 802667
@ [ 802837 @802619 032
MAIS MASCARAS | = o0 gunid 2 jmm MAIS MAIS LUVAS
Pag. 40 S @802620 Shar49 Pag. 239 Pag. 236
CARACTERISTICAS TECNICAS N
MIN H h—d
Z @ (o B
V (50-60Hz) A v KW mm mm kg
Nordika 3200 814180 230 1ph 55:190 50 35 2 IP21 oW 21
ordika 400 2ph e ’ 4 440H
Nordika 3250 812012 230 1ph 70250 55 45 2 P21 oW 22
ordika 400 2ph & , 5 o

63



ARTIKA 270 - EURARC 310 - 410 euin

& MMA stick electrode welding machines in alternating @ Postes de soudage a électrode MMA en courant (® MMA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen (AC).
current (AC). Stepless regulation of welding current. alternatif (AC). Réglage continu du courant de soudage. Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Verwendbare Elektroden:
Usable electrodes: rutile. Electrodes utilisables: rutiles. Rutilelektroden.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). @ Aparelhos de soldar por elétrodo, MMA, em corrente alternada (AC).
Regolazione continua della corrente di saldatura. Regulacion continua de la corriente de soldadura. Regulago continua da corrente de soldadura. Possibilidade de
Elettrodi utilizzabili: rutili. Electrodos utilizables: rutilos. utilizagao com elétrodos: rutilo.

¥l =2

N
w
=1
<

EA B

OPCIONAL

KIT SOLDADURA MMA MASCARA MMA - MASCARAMMA - | SUPORTE MAGNETICO LUVAS

MIG/MAG - TIG MIG/MAG - TIG

STREAM FLAME
Automtica MONTANA PLUS
mm 342m DX 2 @ 802816 34 kg @ 804130 @ 802667
25mm? 4+3m DX 50 TIGER XL MAIS MASCARAS MAIS MAIS LUVAS
m 410 801081 @802812 Pig, 40 Pag, 239 Pig. 236
CARACTERISTICAS TECNICAS N
MIN MAX| 60% H h—d
EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v KW cos § mm mm kg
Artika 270 812011 2301ph  25.559 200 70 55 26 0,55 2 P21 To0w 25
lka 40020 0% 10% 85 : 5 490 1
E 310 17019 2301ph 74559 200 70 55 26 0,55 2 P22 oW 26
urarc a02ph 0% 10% 85 ' 5 280 1
E 410 17016 2301ph 79339 300 140 51 42 0,75 2 P22 oW 45
urarc 400 2ph & 10% 12 ' 6 B304
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EURARC 322 - 422 - 522 euin

& MMA stick electrode welding machines in alternating @ Postes de soudage & électrode MMA en courant alternatif (AC). (@ MMA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen (AC). <
current (AC). Stepless regulation of welding current. Réglage continu du courant de soudage. Tous les modéles sont Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Alle Modelle haben =
Each model has double secondary voltage for use with a double tension secondaire pour le soudage des électrodes doppelte Sekundarspannung und kdnnen mit rutilen und AC =
rutile and AC basic electrodes. rutiles et AC basiques. basischen Elektroden arbeiten. =

=}

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC) @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). Regulacion @ Aparelhos de soldar por elétrodo, MMA, em corrente alternada (AC). =
Regolazione continua della corrente di saldatura. continua de la corriente de soldadura. Todos los modelos tienen Regulagio continua da corrente de soldadura. Todos os modelos =
Tutti i modelli hanno doppia tensione secondaria e possono doble tension secundaria y pueden soldar electrodos rutilos y possuem voltagem dupla secundéria para utilizagdo com =
saldare elettrodi rutili e AC basici. AC basicos. elétrodos ritilo e AC bésicos.

BN BB B

OPCIONAL

DUAL

KIT SOLDADURA MMA MASCARA MMA - MASCARA MMA - | SUPORTE MAGNETICO LUVAS

MIG/MAG - TIG MIG/MAG - TIG

25mm: 3+2m DX 25 JAGUAR
w322 801102 Automética - Varidvel MONTANA PLUS
25mme 4+3m DX 50 @ 804082 34 kg 804130 @ 802667
m 422 @ 801081 TIGER XL i
50mm? 4+3m DX 50 MAIS MASCARAS MAIS MAIS LUVAS
m522 @ 801093 [@ 802812 Pag. 40 Pag. 239 Pag. 236 Eurarc 522
CARACTERISTICAS TECNICAS N
MIN MAX| 60% % b "
EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v KW cos ¢ mm mm kg
690 L
Eurarc 322 sirota  F000h  4s:250 22 125 52176 35 0,4 16 P22 390w 37
830L
Eurarc 422 sirot7 - 200N 70:350 25 170 5273 42 04 - P22 W 6
950 L
2301ph 0. 350 11 16
Eurarc 522 817018 75oohn  40:400 35y 265 5271 15 0,7 5 P22 do0W 81
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LINEAR 280 - 340

@ Postes de soudage & électrode, MMA en courant continu (DC).

(& MMA, rectified, stick electrode welding machines in direct
Réglage continu du courant de soudage. Utilisation universelle

current (DC). Stepless regulation of welding current. Flexibility
of use with a wide range of electrodes: rutile, basic, stainless
steel, cast iron and aluminium.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente continua (DC).
Regolazione continua della corrente di saldatura.

Flessibilita di impiego con i pill svariati tipi di elettrodi: rutili,
basici, inox, ghisa, alluminio.

VEI-

RECTIFIED

230/400V

EIN RE B

Aluminium

pour différents types d'électrodes: rutiles, basiques, inox, fonte,
aluminium,

@ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente continua (DC).
Regulacion continua de la corriente de soldadura. Flexibilidad
de uso con los electrodos més variados: rutilos, basicos,
inoxidables, de fundicion, aluminio.

= rain

(D MMA ElektrodenschweiBgeréte zum Gleichstrom SchweiBen
(DC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Flexibler Einsatz
verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden,
Edelstahl- und GuBeisenelektroden, Aluminium.

@ Aparelhos de soldar por elétrodo, MMA, em corrente continua (DC).
Regulago continua da corrente de soldadura. Possibilidade de
utilizagéo com uma vasta gama de elétrodos: ritilo, basico, ago
inox, ferro fundido, aluminio, etc.

OPCIONAL
KIT SOLDADURA MMA | KIT P/ELETRODO | MASCARA MMA - MASCARAMMA - | SUPORTE MAGNETICO LUVAS
CARVAO MIG/MAG - TIG MIG/MAG - TIG
@Fs -
MONTANA PLUS
-~ STREAM FLAME 34 kg@ 804130 @ 802667
25mm? 4+3m DX 50 : Automatic
m 280 @ 801081 TGERXL @ 802816
35mm? 4+3m DX 50 MAIS MASCARAS MAIS MAIS LUVAS
m 340 @ 801095 I 340 @ 802666 @ 802812 Pag. 40 Pag. 239 Pag. 236
CARACTERISTICAS TECNICAS N
MIN 60% 60% H i
S BEAREROERORLEEBLD
EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A A v kw €0S ¢ mm mm kg
Linear 280 818002 230400  g5g.569 230 190 140 62 2 0,6 16 P2 00w 65
Inear 3ph & 25% 35% 8 ) 5 90 H
Linear 340 19020 230400 G359 320 260 180 65 7 0,6 2 P2 9e0W 80
Inear 3ph 8 25%  35% 15 ' 6 oon

66



LINEAR 430 HD

@ MMA, rectified, stick electrode welding machine in direct
current (DC). Stepless regulation of welding current. Flexibility
of use with a wide range of electrodes: rutile, basic, stainless

steel, cast iron and aluminium.

@ Saldatrice ad elettrodo MMA in corrente continua (DC).
Regolazione continua della corrente di saldatura.
Flessibilita di impiego con i pill svariati tipi di elettrodi:

rutili, basici, inox, ghisa, alluminio.

Aluminium

<N

RECTIFIED

230/400V

EIN RE B

aluminium,

@ Poste de soudage & électrode, MMA en courant continu (DC).
Réglage continu du courant de soudage. Utilisation universelle
pour différents types d'électrodes: rutiles, basiques, inox, fonte,

@ Soldadora a electrodo, MMA en corriente continua (DC).
Regulacion continua de la corriente de soldadura. Flexibilidad
de uso con los electrodos més variados: rutilos, basicos,
inoxidables, de fundicion, aluminio.

=i

(@ MMA ElektrodenschweiBgerat zum Gleichstrom SchweiBen
(DC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Flexibler Einsatz
verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden,
Edelstahl, GuBeisenelektroden, Aluminium.

@ Aparelhos de soldar por elétrodo, MMA, em corrente continua (DC).
Regulagdo continua da corrente de soldadura. Possibilidade de
utilizagéo com uma vasta gama de elétrodos: ritilo, basico, ago
inox, ferro fundido, aluminio.

OPCIONAL
KIT SOLDADURA MMA |  KIT P/ELETRODO | MASCARA MMA - MIG/ | SUPORTE MAGNETICO LUVAS
CARVAO MAG - TiG
&0 : -
- JAGUAR 34 kg @ 804130 @ 802673
) Automatic
50mm?4+3m DX50 Variable MAIS MAIS LUVAS
801093 @ 802666 @ 804082 Pag. 239 P4g. 236
CARACTERISTICAS TECNICAS N
MIN 60% o H
w B A EREOCEDEREREB LD
EN 60974- EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v kw €oS ¢ mm mm kg
Linear 430 HD g1o000 230400 g5.360 325 240 06 2 P22 2501 101
inear 3ph & 35% ' 6 680 H
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LINEAR 530 HD - 630 HD

@ MMA, rectified, stick electrode welding machines in direct
current (DC). Stepless regulation of welding current. Flexibility
of use with a wide range of electrodes: rutile, basic,

stainless steel, cast iron and aluminium,

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente continua (DC).
Regolazione continua della corrente di saldatura.
Flessibilita di impiego con i pil svariati tipi di elettrodi:

rutili, basici, inox, ghisa, alluminio.

RECTIFIED

230/400V

EIN i

OPCIONAL

aluminium.

de fundicion, aluminio.

@ Postes de soudage & électrode, MMA en courant continu (DC).
Réglage continu du courant de soudage. Utilisation universelle
pour différents types d'électrodes: rutiles, basiques, inox, fonte,

@ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente continua (DC).
Regulacion continua de la corriente de soldadura. Flexibilidad de
uso con los electrodos mas variados: rutilos, basicos, inoxidables,

= rain

(® MMA ElektrodenschweiBgerate zum Gleichstrom SchweiBen

(DC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Flexibler Einsatz
verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden,

Edelstahl, GuBeisenelektroden, Aluminium.

@ Aparelhos de soldar por elétrodo, MMA, em corrente continua (DC).
Regulacdo continua da corrente de soldadura. Possibilidade de
utilizagao com uma vasta gama de elétrodos: ritilo, basico, ago
inox, ferro fundido, aluminio.

KIT SOLDADURA MMA

=

KIT P/ELETRODO
CARVAO

(@)

ELETRODOS CARVAO

MASCARA MMA -
MIG/MAG - TIG

MASCARA MMA -
MIG/MAG - TIG

SUPORTE MAGNETICO

LUVAS

MONTANA
6 A 08mm Sunid JAGUAR 34 kg 804130 @ 802673
- 802803 Automatica
TIGER XL
0 10mm_5unid. 80,4082
70mm?4+3m DX70 630 HD MAIS MASCARAS MAIS MAIS LUVAS
801106 @ 802666 @ 802305 @ 802812 Pag. 40 Pag. 239 Pag. 236
CARACTERISTICAS TECNICAS N

Linear 530 HD

Linear 630 HD
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819055

819082

Z &

V (50-60Hz)

230/400
3ph

230/400
3ph

MIN
MAX
—

A

. 410
60:450 40

o 500
60550 35%

AL

EN60974-1

A \ kW cos ¢
350 70 5 07
370 69 p 07

o Mo =
MIN/MAX L
mm mm kg

» 1000 L

: P22 580W 170
760 H

) 1000 L

2 P22 540W 180
760 H
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Soldadura MIG-MAG

INFORMAGAO

TECNICA

B PROCESSO MIG-MAG

en| 1.Nozzle 2.Contact tip 3.Wire-electrode 4.Welding arc 5.Gaseous protection
6.Melting pool
| 1.Ugello 2.Punta guidafilo 3.Filo-elettrodo 4.Arco di saldatura 5.Protezione 1
gassosa 6.Bagno di fusione 2
FrR| 1.Bec 2.Tube contact 3.Fil-électrode 4.Arc de soudage 5.Protection gazeuse 3
6.Bain de fusion 4
es| 1.Inyector 2.Tubito de contacto 3.Hilo-electrodo 4.Arco de soldadura 5
5.Proteccion gassosa 6.Bafio de fusion 6
oe| 1.Diise 2.Kontaktrohrchen 3.Draht-elektrode 4.Schweissbogen 5.Gasschutz
6.Schmelzbad
PT| 1.Injetor 2.Tubo de contacto 3.Fio-elétrodo 4.Arco de soldadura 5.Protecao
gasosa 6.Banho de fuséo
B S0LDADURA A GAS I S0LDADURA SEM GAS/FLUXADA
® PROS ® PROS
en| Easy to learn technics e high productivity  no slags e low presence of en| Ready to be used e high practical (no gas bottle)
fumes e ideal for out-door use
im| Tecnica semplice da imparare e elevata produttivita e assenza di scorie iT | Subito pronta all’uso e elevata praticita (no bombola)  uso ideale
e bassa presenza di fumi all’aperto
fFr| Technique d’assimilation simple e haute productivité e absence de rr| Utilisation immédiate e aspect pratique extréme (pas de bouteille)
scories @ basse présence de fumées e utilisation idéale a I'air libre
es| Técnica sencilla de aprender e elevada productividad e ausencia de Es| En sequida preparada para el uso e elevada practicidad (sin bombona)
escorias ® baja presencia de humos ® Uso Ideal al aire libre
oe| Einfach zu erlernende Technik e hohe Produktivitét e keine Schlacke pe| Sofort einsatzbereit e praktische Handhabung (keine Flasche)
e geringe Rauchentwicklung e ideal flir den Einsatz im Freien
et| Técnica facil de aprender e elevada produtividade e auséncia de escorias pT| Pronta a utilizar e muito prética (sem garrafa de gés)
® haixa presenca de fumos e ideal para utilizag&o ao ar livre
® CONTRAS ® CONTRAS
EN| Presence of gas bottle e limited out-door use EN| Slags to be removed e cost of the flux wire
it | Presenza bombola gas e limitato uso all’aperto it | Scorie da rimuovere e costo filo animato
Fr| Bouteilles de gaz e utilisation limitée a I'air libre FrR| Scories & éliminer e codt fil fourré
es| Presencia de bombona de gas e uso limitado al aire libre es| Escorias a eliminar e coste del hilo macizo
oE| Einsatz einer Gasflasche e beschrankte Verwendung im Freien oE| Entfernen der Schlacke notwendig e Kosten fiir Fillldraht
pr| Presenca de garrafa de gas e utilizagdo limitada ao ar livre pr| Escorias a eliminar e custo do fio fluxado
B GAs DE SOLDADURA TiPICO
A \) .
.. AI’COZ ArCOZ Al’COz ArCOZ Ar02
Materiais Modo C0:  or0) | A" (8218) | (9218) | (98/2) | (98/2)
en| Steel kR Acier oe| Stah Short/Spray Arc ospa V v
IT | Acciaio es|Acero PT|Ago Pulse Arc \/ ‘/ \/
EN| Stainless steel FR|Acier inox oe| Edelstanl Short/Spray Arc \/ \/ \/
im | Acciaio inox  es|Acero inoxidable  PT|Aco inox
Pulse Arc \/ \/ \/
en|Aluminium  Fr| Aluminium pE| Aluminium Short/Spray Arc V
i | Alluminio es | Aluminio pT| Aluminio Pulse Arc
EN| Brass/Bronze Fr|Laiton/Bronze oe| Messing/Bronze Short/Spray Arc
iT | Ottone/bronzo Es|laton/bronce pT| Latdo/Bronze pray \/
EN| Brazing FR| Brasage pe| Mig-loten Short/Spray Arc Ny
i |Brasatura  Es|Cobresoldadura  pt|Brasagem Pulse Arc
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Soldadura MIG-MAG i

B CIRCUITO SOLDADURA MIG-MAG
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GAS BOBINA  ALIMENTADOR FI0  APARELHO DE SOLDAR PINCA TERRA TOCHA

PULSE/PULSE ON PULSE

eN| PULSE welding (fig.1) and PULSE ON PULSE (fig.2) on aluminium

im | Saldatura PULSE (fig.1) e PULSE ON PULSE (fig.2) su alluminio

FR| Soudage PULSE (fig.1) et PULSE ON PULSE (fig.2) sur aluminium
es| Soldadura PULSE (fig.1) y PULSE ON PULSE (fig.2) en aluminio

pe| PULS-Schweissen (fig.1) und PULSE on PULSE (fig.2) auf Aluminium
pr| Soldadura PULSE (fig.1) e PULSE ON PULSE (fig.2) em aluminio

B BRASAGEM MIG

EN| Permits to work at lower temperatures in comparison with MIG welding (1000°C vs 1500°C) with less
deformation problems of the connected elements. The materials are united by the melting of the only
filler rod (CuSi3 or CuAl8). Wide applications in the automotive sector. (MIG Brazing front (fig.1) and back
(fig.2). The zinc protection is not damaged).

IT

Consente di operare a temperature inferiori alla saldatura MIG (1000°C vs 1500°C) con minori problemi
di deformazione degli elementi collegati. | materiali sono uniti dalla fusione del solo materiale d’apporto
(CuSi3 o CuAlI8). Larga applicazione nel settore automotive. (Brasatura MIG fronte (fig.1) e retro (fig.2).
La protezione di zinco non viene danneggiata).

FR

Permet d’opérer a des températures plus basses que le soudage MIG (1000°C vs 1500°C) et comporte
moins de problémes de déformation des éléments liés. Les materiaux sont unis par la fusion du
matériau d’apport uniquement (CuSi3 o CuAl8). Application large dans le secteur automotive. (Brasage
MIG avant (fig.1) et arriere (fig.2). La protection de zinc n’est pas endommagée).

ES

Permite obrar a temperaturas inferiores a la soldadura MIG (1000°C su 1500°C) con menores problemas x| Galvanized Sheets
de deformacion de los elementos unidos. Los materiales son unidos por la fusion Unicamente del | Lamiere Zincate
material de aporte (CuSi3 o CuAl3). Amplia aplicacion en el sector automotive. (Soldadura MIG parte crye e
delantera (fig.1) y posterior (fig.2). La proteccion de zinc no se dafia). FR| Toles Zinguées
Es| Chapas Zincadas

DE oe| \Verzinkte Bleche

Es erlaubt, zu unteren Temperaturen als das MIG SchweiBen zu arbeiten (1000°C vs 1500°C) mit
kleinen Problemen von Verformung der verbunden Elemente. Die Materialien werden ausschliesslich )
durch das Schmelzen des Zusatzwerkstoffes (CuSi3 oder CuAl8) geschweiBt. Breite Anwendung in ~ PT| Chapas Galvanizadas
der automotive Bereich. (MIG-Loten Vorderseite (fig.1) und Riickseite (fig.2). Die Zinkschutschicht wird

dabei nicht beschédigt).

PT

Permite trabalhar a temperaturas inferiores a soldadura MIG (1000°C vs 1500°C) com menos problemas
de deformacédo dos elementos unidos. Os materiais sdo unidos apenas pela fusdo do material de
enchimento (CuSi3 o CuAl3). Aplicacéo versdtil no setor auto. (brasagem MIG parte dianteira (fig.1) e
posterior (fig.2). A protecéo de zinco ndo se danifica).



BIMAX 4.165 TURBO - 162 TURBO

@ FLUX (no gas) and MIG-MAG (gas) welding machines. With
thermostatic protection. Complete with FLUX welding
accessories. On request it is available the kit for welding with
gas different types of materials such as steel, stainless steel and
aluminium.

@ Saldatrici a filo FLUX (no gas) e MIG-MAG (gas). Protezione
termostatica. Gomplete degli accessori di saldatura FLUX.
Arichiesta é disponibile il kit per saldare con gas diversi tipi di
materiali quali acciaio, acciaio inox e alluminio.

G G
A

&
FLUX MIG.MPC.

=
(1]
s
[

FLUX

1
230V

MAX
9 5Kg

200mm

N
/M

STANDARD

@ Postes de soudage a fil FLUX (no gaz) et MIG-MAG (gaz).
Protection thermostatique. Fournis avec accessoires de soudage
FLUX. Sur demande, il est disponible le kit de soudage avec gaz

pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox et

aluminium.

diferentes como acero, acero inoxidable y aluminio.

@ Soldadoras de hilo FLUX (no gas) y MIG-MAG (gas). Proteccion
termostética. Equipadas con accesorios de soldadura FLUX.
Bajo solicitud esta disponible el kit para soldar con gas materiales

(@ FLUX (ohne Gas) und MIG-MAG (mit Gas) Schweissgeréte.
Thermostatschutz. Komplett mit SchweiBzubehor fiir das FLUX
SchweiBen. Auf Anfrage ist ein Kit erhaltlich zum SchweiBen mit Gas
verschiedener Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl und Aluminium.

m

@ Aparelhos de soldar de fio fluxado (sem gas) e MIG-MAG (a gés).
Protecéo termostética. Fornecidos com acessdrios de soldadura

FLUX. Como opcional esta disponivel o kit para soldar com gas
diferentes materiais como ago, aco inox e aluminio.

NWB OPCIONAL ,
KIT GAS KIT GAS KIT LIGAGAO KIT LIGAGAO KIT AGO INOX KIT ALUMINIO CONSUMIVEIS
-AGO - -AGO - GAS GAS MIG-MAG
TW160 Garrafa Garrafa Garrafa Garrafa
/ S i~ om @ 742402 descartavel recarregavel descartavel recarregavel a
4 o B |
9L by @y @, LU0
b . . - ) 9w
. > 1D (5 We. | [ FL
ﬁ —— pal—
0,6+0,9mm
@ 729529
@ 802147 802148 @ 802032 802708 @ 802037 802036 Pég. 226
CARACTERISTICAS TECNICAS N
. & =
ArRAcl v Bpid =1 o #sJesrfossfenfend 1P
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v KW A €0 § N° mm mm kg
. 230 115 14 06 08 08 LV
Bimax 4.165 Turbo 821015 30+145 s 55 31 d 16 09 4 J 0,8 d J P21 370W 23
1ph 15% 3,7 0,8 1 1,2 475 H
. 230 115 14 06 08 08 Bl
Bimax 162 Turbo 821012 30145 o 55 31 d 16 0,9 4 ; 0,8 2 i IP21  350W 25
1ph 15% 3,7 0,8 1 1,2 470H
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TELMIG 170/1 TURBO - 180/2 TURBO euin

@ MIG-MAG welding machines. With thermostatic protection. @ Postes de soudage  fil MIG-MAG. Protection thermostatique. (@ MIG-MAG Schutzgasschschweissgeréte. Thermostatschutz.
Flexibility of use with a wide range of materials such as steel, Utilisation universelle pour différents types de matériaux tels que Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl,
stainless steel and aluminium. Telmig 180/2 is designed for acier, acier inox et aluminium. Telmig 180/2 est prévu pour Edelstahl und Aluminium. Telmig 180/2 ist geeignet fiir den
continuous and spot welding with electronic regulation of spot soudage en continu et par points avec régulation électronique Endlos-und PunktschweiBbetrieb mit elektronischer Regelung der
welding time. Complete with MIG-MAG welding accessories. du temps de pointage. Fournis avec accessoires de soudage PunktschweiBdauer. Komplett mit SchweiBzubehdr fiir das MIG-

MIG-MAG. MAG SchweiBen.

@ Saldatrici a filo MIG-MAG. Protezione termostatica. Flessibilit i
impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaioinoxe @ Soldadoras de hilo MIG-MAG. Proteccion termostatica. @ Aparelhos de soldar MIG-MAG. ProtecAo termostatica. Flexibilidade
alluminio. Telmig 180/2 & predisposta per la saldatura in continuo e~ Flexibilidad de uso con diferentes materiales como acero, acero de utilizagio com diferentes materiais como ago, ago inox e
per punti, con regolazione elettronica del tempo di puntatura. inoxidable y aluminio.Telmig 180/2 esta preparada para la aluminio. 0 Telmig 180/2 est4 preparado para a soldadura com
Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG. soldadura en continuo y por puntos, con regulacion electronica del fio continuo e por pontos, com regulagéo eletronica do tempo de

tiempo de punteado. Equipadas con accesorios de soldadura soldadura por pontos. Fornecidos com acessorios de soldadura
MIG-MAG. MIG-MAG.
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<
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MAX
9 5Kg
200mm

mod. 170/1

MAX

9 15Kg
300mm

mod. 180/2

EIN
m

)
1

STANDARD N OPCIONAL

KIT AGO INOX KIT ALUMINIO KIT REBITES MASCARAS MVA - COM,IIISGUHI')\I(EIS

/-\ MIG/MAG - TIG

2,5m TW180
@ 742405
Q O '-( a B KB
T |

) e

0,6<0,8mm ‘ r |

Q @ 722019 & - n * / ) g v W

b, e ‘ STREAM
b d Automatica
_ 4. @ 802813

@ MAIS MASCARAS
722341 @ 802037 @ 802036 802034 Pag. 40 Pag. 226

CARACTERISTICAS TECNICAS N

MIN 60% "
CS3EEEDEEDREODNE

EN 6[)974-1 EN 60974—1

V (50-60Hz) A cos ¢ kg
800 L
- 230 . 140 23 0,6 0,8
Telmig 170/1 Turbo 821054 | oh 30160 oo, 80 31 52 16 0,9 6 08 0,8 ] P21 g;;gw 37
. 230 140 23 06 08 800 L
Telmig 180/2 Turbo 821055 30170 o 80 31 g 16 0,9 6 J 0,8 2 IP21  450W 37
1ph 20% 52 08 1 570 H
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TELMIG 195/2 TURBO - 200/2 TURBO

@ MIG-MAG welding machines. Designed for continuous and spot
welding with electronic regulation of spot welding time. Thanks to
OPCIONAL kits these models allow sheet tempering and riveting.
Flexibility of use with a wide range of materials such as steel,
stainless steel, high strength steels and aluminium.
Complete with MIG-MAG welding accessories.

m

@ Postes de soudage  fil MIG-MAG. Egalement prévus pour soudage
en continu et par points avec régulation électronique du temps de
pointage. Les kits en option permettent également le revenu des
toles et le cloutage. Utilisation universelle pour différents types de
matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute résistance et
aluminium. Fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG.

(@ Saldatrici a filo MIG-MAG. Predisposte per la saldatura in continuo
€ per punti, con regolazione elettronica del tempo di puntatura.
Appositi kit OPCIONAL consentono anche il rinvenimento lamiere
¢ la chiodatura. Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali
quali acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza e alluminio.
Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG.

[ £5 0EPT 2

STANDARD N OPCIONAL
MASCARA MMA - | KIT CONSUMIVEIS | TOCHA MIG-MAG | KITAGOINOX |  KIT ALUMiNIO KIT REBITES CONSUMIVEIS
g = MIG/MAG - TIG | PARATOCHA MiG MIG-MAG
~ & oo .
- 4 ol
3m MT15 7ot 5 s o B8 R
@ 742180 "/N @ ‘ G L @ 802034 I B
- ~ we.w 4 Pew
TRIBE % o | ® ‘oo | KITTEMPERA
= Automatica
@ 0,6:0.8mm o 802857 W
722019 MAIS MASCARAS X MT15 4m MT15 °
Pag. 40 804137 @ 742181 [ 802037 802115 802035 Pag. 226
CARACTERISTICAS TECNICAS N
=
EDESRECSD R E L
EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A \ kw A €08 § N° mm mm kg
Telmig 195/2 Turbo S oo BN oo BN . MEER . BN, NOGRRBERNGEN |, N o
g u 4002ph 3% 15% 7 ; 1 3 1 =
Telmig 200/2 Turb 821056 230 35.pp9 180 40 33 ¢ 20 09 6 % g8 08 ggglv'v 45
elmig urbo 1ph s 15% 7 : 1 2 1 o
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TELMIG 251/2 TURBO - 281/2 TURBO

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG. Preparadas para la soldadura en

continuo y por puntos, con regulacion electrnica del tiempo
de punteado. Los relativos kits opcionales permiten también el
templado de chapas y el remachado. Flexibilidad de uso con
diferentes materiales como acero, acero inoxidable, aceros
de alta resistencia y aluminio. Equipadas con accesorios

de soldadura MIG-MAG.

(@ MIG-MAG Schutzgasschweissgerate. Gesignet fiir den Endlos-

und PunktschweiBbetrieb mit elektronischer Regelung der
PunktschweiBdauer. Mit den OPCIONAL Kit kann auch Blech
angelassen und genietet werden. Flexibles Arbeiten mit

verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste Stahle
und Aluminium. Komplett mit SchweiBzubehor fiir das MIG-MAG

SchweiBen.

fio continuo e por pontos, com regulagdo eletronica do tempo

de soldadura por pontos. Os kits opcionais permitem tambem a
témpera e rebitagem de chapas. Flexibilidade de utilizagdo com
diferentes materiais como ao, ago inox, acos de alta resisténcia
¢ aluminio. Fornecidos com acessdrios de soldadura MIG-MAG.

STANDARD N OPCIONAL
MASCARAMMA - | KIT CONSUMIVEIS | TOCHAS MIG-MAG |  KIT ACO INOX KIT ALUMINIO KIT REBITES CONSUMIVEIS
Wy, 1 MIG/MAG - TIG PARA TOCHA MIG MiG-MAG
L : - \ e
72231 Novo) - ~ . a B
3m MTI5 m 5 e o B |
m251/2 @ 742180 = maz @ p e Q : | msizass I B & j
056:08mm if‘-’ = s KT TEMPERA g vw
*“'\ @ 72209 JAGUAR "‘\ — o
Automatica - Variavel
1 804082 an w125 ap
3m MI25 G VNS WASCARAS XMT15 m281/2
m281/2 @ 742183 Pag. 40 804137 @ 742184 @ 802037 802115 @ 802035 Pag. 226
CARACTERISTICAS TECNICAS

m

@ Aparelhos de soldar MIG-MAG. Preparados para a soldadura com

Telmig 251/2 Turbo

Telmig 281/2 Turbo

n MAX 60% m,

V (50-60H2)
230

821070 1ph
230

820099 1ph

EN 60974 1
A

200

40:280 1
. 235
40:270  5o0

EN 60974-1

125 53

150 34

cos ¢
4
8 0,9
5
9,5 09

0,8

1 P22

0,8

1 P22

800 L
450 W
655 H

800L
450 W
655 H
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TELMIG 203/2 TURBO - 250/2 TURBO

@ MIG-MAG welding machines. Designed for continuous and spot
welding with electronic regulation of spot welding time. Flexibility
of use with a wide range of materials such as steel, stainless
steel, high strength steels and aluminium.

Complete with MIG-MAG welding accessories.

@ Saldatrici a filo MIG-MAG. Predisposte per la saldatura in continuo
€ per punti, con regolazione elettronica del tempo di puntatura.
Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio,
acciaio inox, acciai ad alta resistenza e alluminio.

Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG.

230/400V

i B

MAX
9 15Kg
300mm

N
/M

@ Postes de soudage  fil MIG-MAG. Egalement prévus pour

soudage en continu et par points avec régulation électronique du

temps de pointage.

Utilisation universelle pour différentg types de matériaux tels que
acier, acier inox, aciers a haute résistance et aluminium.

Fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG.

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG. Preparadas para la soldadura en

continuo y por puntos, con regulacion electrnica del tiempo de
punteado. Flexibilidad de uso con diferentes materiales como
acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia y aluminio.
Equipadas con accesorios de soldadura MIG-MAG.

m

(@ MIG-MAG Schutzgasschweissgerate. Gesignet auch fiir den
Endlos-und PunktschweiBbetrieb mit elektronischer Regelung
der PunktSchweiBdauer. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen
Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste Stéhle und
Aluminium. Komplett mit SchweiBzubehir fiir das MIG-MAG
SchweiBen.

@ Aparelhos de soldar MIG-MAG. Preparados para a soldadura com
fio continuo e por pontos, com regulacéo eletronica do tempo de
soldadura por pontos. Flexibilidade de utilizagao com diferentes
materiais como ago, ago inox, acos de alta resisténcia e aluminio.
Fornecidos com acessorios de soldadura MIG-MAG.

STANDARD N OPCIONAL
MASCARAS MMA- | KIT CONSUMIVEIS | TOCHA MIG-MAG KIT ALUMINIO KIT REBITES KIT TEMPERA CONSUMIVEIS
/N MIG/MAG - TIG PARA TOGHA MIG MIG-MAG
’ =~ '{’.‘ [Novo) e
3m MT15 8 - = > . [; [ j
742180 @ 722341 @ 142181 = Pl |
= 1. N Vi W U N
STREAM > KIT AGO INOX © o & o=
Automatica
@ g @ 802813 e &,
0.6:0,8mm MAIS MASCARAS X MT15 " ’
Pag, 40 804137 @ 802037 802115 802034 @ 802035 Pag. 226
CARACTERISTICAS TECNICAS M
=
EEDEEDIESSNN
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v kw A oS N° mm mm kg
: 230/400 160 3 0,6 08 800IL
Telmig 203/2 Turbo 821060 25:200 160 g5 3 106 09 6 6 08 08y 0w 44
3 ph 259% 55 1 1 P
800L
Telmig 250/2 Turbo 821061 230400 35569 200 445 33 3 4610 o9 6 06 08 08 oy 5w 5
3 ph 20% 7 1 1 1 P
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MASTERMIG 220/2 - 270/2

@ MIG-MAG/BRAZING welding machines. Designed for continuous

m

@ Postes de soudage a fil MIG-MAG/BRASAGE. Egalement prévus (@ MIG-MAG/LGten Schutzgasschweissgerdte. Geeignet auch fiir den

and spot welding with electronic regulation of spot welding
time. Thanks to OPCIONAL kits these models also allow sheet
tempering and riveting. Use with a wide range of materials
such as steel, stainless steel, high strength steels and
aluminium. Complete with MIG-MAG welding accessories.

@ Saldatrici a filo MIG-MAG/BRAZING. Predisposte per la saldatura
in continuo e per punti, con regolazione elettronica del tempo
di puntatura. Appositi kit OPCIONAL consentono anche il
rinvenimento lamiere e la chiodatura. Impiego con diversi tipi di
materiali quali acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza
¢ alluminio. Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG.

230/400V

i B

MAX
O 15Kg

300mm

N
/M

pour soudage en continu et par points avec régulation électronique
du temps de pointage. Les kits en option permettent également le
revenu des tole et le cloutage. Utilisation universelle pour différents
types de matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute
rés[i;stamée et aluminium. Fournis avec accessoires de soudage
MIG-MA

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG/COBRESOLDADURA. Preparadas para
a soldadura en continuo y por puntos, con regulacion electronica
del tiempo de punteado. Los relativos kits opcionales permiten
también el templado de chapas y el remachado. Uso con diferentes
materiales como acero, acero inoxidable, aceros de alta
resistencia y aluminio. Equipadas con accesorios de soldadura
MIG-MAG

CARACTERISTICAS TECNICAS

Endlos-und PunktschweiBbetrieb mit elektronischer Regelung der
PunktschweiBdauer. Mit den OPCIONAL Kit It sich auch Blech
anlaufen und nieten. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen
wie Stahl, Edelstahl, hochfeste Stahle und Aluminium. Komplett
mit SchweiBzubehor fiir das MIG-MAG SchweiBen.

@ Aparelhos de soldar MIG-MAG/BRASAGEM. Preparados para a

soldadura com fio continuo e por pontos, com regulagdo eletronica
do tempo de soldadura por pontos. Os kits opcionais permitem
também a témpera e rebitagem de chapas. Utilizagao com diferentes
materiais como ago, ago inox, agos de alta resisténcia e aluminio.
Fornecidos com acessorios de soldadura MIG-MAG.

STANDARD Nl  OPCIONAL ",
2 MASCARAMMA - | KIT CONSUMIVEIS | TOCHAS MIG-MAG |  KITAGOINOX |  KIT ALUMINIO ADAPTADOR KITREBITES | CONSUMIVEIS
TS . o= MIG/MAG-TIG | PARATOCHA MG BOBINA TN
s | 9 o %
@722119 AmMT15 - p B B
e Y w2202 22072 NG
w25 _ 742181 = 802034 IR
3mm 270/2 @ & @ 270/2 MT25 KIT TEMPERA
@ 742183 JAGUAR ol 742184
e AR 5m MT15
3m DX25 Automatica - Variavel
L) 022072 804082 w2, Vo
) o =—
0,6:0,8mm 3m DX50 MAIS MASCARAS |  xMT15m220/2 | m270/2 MT25 @ 22002 ]
@ 722112 m 27072 Pg. 40 @804137 | @ 742185 @ 802037 @ 802766 @ 802486 @ 802035 Pag. 227

o MAX so% eo%

EN 60974'1 EN 6097@-1

V (50-60H2) A cos
=
Mastermig 220/2 821064 230M400 55909 200 44y 36 4 qem0 09 g %6 08 08 08 o, ymy 5
3ph 30% 6,5 111 e
870L
Mastermig 270/2 821065 230400 5g.970 240 460 373 3 g0 09 10 %6 08 08 08 o, usaw 6
3ph 30% 9 2 1 1 1 o
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MASTERMIG 300 - 400

@ MIG-MAG/FLUX/BRAZING welding machines with removable
wire feeder, fit for use in the industrial field.

Flexibility of use with a wide range of materials such as steel,
stainless steel, high strength steels and aluminium.
Features: very strong e numerous steps for regulation of arc
voltage e regulation of spot welding time e two positions for
reactance e thermostatic protection.
Thanks to the extensions (OPCIONAL) it is possible to increase
the working range between wire feeder and power source up to
10 meters. All models are complete with MIG-MAG welding
accessories. Mastermig 500 AQUA is complete also with

water cooling unit.

230/400V

1Y)

MAX
9 15Kg

300mm

BN
m

WIRE FEEDER

[ X
ROLLS

CARACTERISTICAS TECNICAS

V MiN AMAX A 60% V
PH MAX 40°c 40°c| o
A

Mastermig 300
Mastermig 400
Mastermig 500

Mastermig 500 AQUA
(***)

78

827003

827004

827007

822008

V (50-60Hz)

230/400 .
3ph 40+-300
230/400

3ph 50+400

230/400

3ph 50+-500

@ Saldatrici a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING con trainafilo asportabile,

adatte all'uso in ambiente industriale. Flessibilita di impiego con
diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, acciai ad alta
resistenza e alluminio.

Caratteristiche: estrema robustezza e elevato numero di step di
regolazione della tensione dell’arco e regolazione tempo di puntatura
* due posizioni di reattanza e protezione termostatica.

Per mezzo di prolunghe (OPCIONAL) & possibile aumentare il raggio di
azione portando la distanza fra trainafilo e generatore fino a 10 metri.
Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura
MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA ¢ fornita anche di gruppo di
raffreddamento ad acqua.

EN60974-1  EN60974-1
A A v

300 6
25% 200 415 11,5 16/10 0,9 12
400 10
25% 240 455 20 - 0,9 18
500 10
25% 280 55 25 - 0,9 24

m

@ Postes de soudage  fil MIG-MAG/FLUX/BRASAGE avec dévidoir de fil

amovible, indiqués pour une utilisation en milieu industriel. Utilisation
universelle pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox,
aciers a haute résistance et aluminium.

Caractéristiques: trés robuste  nombre élevé de phases de régulation
de la tension de I'arc ® régulation du temps de pointage e deux
positions de réactance e protection thermostatique.

Les rallonges (en option) permettent d’accroitre le rayon d'action en
portant & 10 métres.

Tous les modéles sont fournis avec les accessoires de soudage
MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA est fourni aussi avec unité de
refroidissement par eau.

EXT)

Mastermig 300 fb

Mastermig 400 j

¥

e EEEFEEFERE
KW A 05 ¢ N° mm

mm kg

06 08 1 08
12 12 12 1 P22 565W 9%

IP22  565W 104
565W 120

P22
865W 136



MASTERMIG 500 (AQUA) euin

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG/FLUX/COBRESOLDADURA con (@ MIG-MAG/FLUX/LOTEN Schutzgasschweissgeréte, mit @ Aparelhos de soldar MIG-MAG/FLUX/BRASAGEM com alimentador
alimentador de hilo desmontable, adecuadas para el uso en abnehmbarem Drahtvorschub. Besonders geeignet filr den de fio amovivel, adequados para utilizagdo em ambiente industrial.
ambiente industrial. Flexibilidad de uso con diferentes materiales  Einsatz im Industriebetrieb. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Flexibilidade de utilizagdo com diferentes materiais como ago, ago
como acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia y Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste Stéhle und inox, aos de alta resisténcia e aluminio. Caracteristicas: muito
aluminio. Caracteristicas: muy robustas e muchos steps para Aluminium. Eigenschaften: sehr stark e Bogenspannung in robustos e diversos niveis de requlagdo da voltagem do arco e
|a regulacion de la tension del arco  regulacion del tiempo de mehreren Stufen regelbar e Regelung der PunktschweiBdauer requlacéo do tempo de soldadura por pontos e duas posicdes de
punteado  dos posiciones de reactancia e proteccion termostatica. e zwei Positionen filr Reaktanz e Thermostat Schutzvorrichtung. reatdncia ¢ protecéo termostatica. £ possivel aumentar a disténcia
Por medio de prolongaciones (opcionales) es posible aumentar Durch Verlangerungskabel (OPCIONAL) kann der Aktionsradius entre o alimentador de fio e o gerador até um méximo de 10 metros
|a distancia entre el alimentador de hilo y el generador hasta un zwischen Drahtvorschub und Stromgenerator bis auf 10 Meter. através de extensdes (opcionais).
maximo de 10 metres. Alle Modelle sind komplett mit SchweiBzubehr fiir das MIG- Todos os modelos sdo fornecidos com acessorios de soldadura
Todos los modelos son equipados con accesorios de soldadura ~ MAG Schweilen. Mastermig 500 AQUA ist komplett auch mit MIG-MAG. 0 Mastermig 500 AQUA é fornecido também com
MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA es equipado también con Wasserkiihlungseinheit. unidade de refrigeracao a gua.

unidad de enfriamento por agua.
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MASTERMIG 500 AQUA
(OPCIONAL TAMPA BOBINA)

MAX
9 15Kg

300mm

EXTENSOES
OPCIONAIS

BN
m

=)

Mastermig 500

WIRE FEEDER

STANDARD N OPCIONAL N
3m MT25 - MASCARA MMA - | TOCHAS MIG-MAG |  KIT ALUMINIO RODAS ALIMEN- EXTENSOES SISTEMA REFRI- . Liquino CONSUMIVEIS
m 300 @ 742183 / MIG/MAG - TIG TADOR FIO GERAGAO AGUA | REFRIGE- MIG-MAG

3m MT500A . V) RANTE
3m MT36 @ 500 AQUA "\\ A Lodoa L | S .
m 400,500 @ 742186 | @ 722625 - doddd o B B
e D50 142184 - 4m @ 802266 mS0AQUA | |
[c] "
' 799119 . 400,500 MT36 @ 802273 [ 802292 10m @ 802267 C BRI
.+ mA00, 1722225 742187 KIT FLUXADO LUVAS TAMPA BOBINA ADAPTADOR
U 500§A0UA) 121.2mm JAGUAR CYBORG | om MT25 ) BOBINA
722346 742366 o .. | @300 @ 742185
Automatica - Varidvel m 400,500 MT36 .
3m G % o 894081 742188 . :” @ 802673 GRA. 90 x
m 300, 400 DX50 EXTENSAQ MAIS MASCARAS | 5m AQUA MT500 - MAIS LUVAS @500 .
@ 500 (AQUA) DX50 1,5m Pag. 40 m 500 @ 722683 802466 Pag. 236 802595 @ 802043 802486 Pag. 227-228

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - Refrigerado a agua
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SUPERMIG 380

@ MIG-MAG/FLUX/BRAZING welding machines with 4 rolls,
separate wire feeder, fit for use in the industrial field. Flexibility
of use with a wide range of materials such as steel, stainless
steel, high strength steels and aluminium.

Features: very strong ® numerous steps for regulation of arc
voltage e 2/4 strokes torch pushbutton selector (mod. 480)

* regulation of spot welding time, wire speed up slope, wire
burn-back time (mod. 480) ¢ two positions for reactance e
thermostatic protection. Thanks to the extensions (OPCIONAL) it
is possible to increase the working range between wire feeder
and power source up to 10 meters, up to 30 meters (mod. 480
AQUA). All models are complete with MIG-MAG welding
accessories. Supermig 480 AQUA is complete also with
water cooling unit.

230/400V

ki

MAX
9 15Kg

300mm

N
/M

WIRE FEEDER

[ X J
ROLLS

rulli, adatte all'uso in ambiente industriale. Flessibilita di impiego
con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, acciai ad
alta resistenza e alluminio. Caratteristiche: estrema robustezza
* elevato numero di step di regolazione della tensione dell'arco e
selettore pulsante torcia 2-4 tempi (mod. 480)  regolazione del
tempo di puntatura, rampa di salita del filo, tempo di bruciatura
finale del filo (burn-back) (mod. 480) ¢ due posizioni di reattanza
* protezione termostatica. Per mezzo di prolunghe (OPCIONAL) &
possibile aumentare il raggio di azione portando la distanza fra
trainafilo e generatore fino a 10 metri, 30 metri (mod. 480 AQUA).
Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura
MIG-MAG. Supermig 480 AQUA e fornita anche di gruppo di
raffreddamento ad acqua.

m

@ Saldatrici a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING con trainafilo separatoa 4 @ Postes de soudage a fil MIG-MAG/FLUX/BRASAGE avec dévidoir

de fil separé a 4 rouleaux, indiqués pour une utilisation en milieu
industriel. Utilisation universelle pour différents types de matériaux
tels que acier, acier inox, aciers a haute résistance et aluminium.
Caractéristiques: trés robuste ® nombre élevé de phases de régulation
de la tension de 'arc # sélecteur poussoir torche 2/4 temps (mod.
480) « régulation du temps de pointage, croissance de la vitesse

du fil, temps de briilure finale du fil (burn-back) (mod. 480) ® deux
positions de réactance e protection thermostatique. Les rallonges

(en option) permettent d"accroitre le rayon d’action en portant a 10
métres, ou a 30 metres (mod. 480 AQUA) la distance entre dévidoir de
fil et générateur de courant.

Tous les modéles sont fournis avec les accessoires de soudage
MIG-MAG. Supermig 480 AQUA est fourni aussi avec unité de
refroidissement par eau.

CARACTERISTICAS TECNICAS N

=
v A

ENG0974-1 ~ EN60974-1

A 0s ¢
Supermig 380 822043 230{)1]00 a0:350 30 260 43 52 09 18
Supermig 450 P 25000 50:420 220 390 47 N 09 u
glig)ermig 480 AQUA e 25% 19 ’
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0,6
1,6

0,8
2

D FECEEEFEFFELRE
A Vv kw N° mm mm kg

890L
?'g 08 116 08 2z amw 1ot
: ' : ' 1285 H
oq0L 120
08 08 2 %% 2 seow
' ' 1280H 434



SUPERMIG 480 (AQUA)

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG/FLUX/COBRESOLDADURA con
alimentador de hilo separado de 4 rollos, adecuadas para el
uso en ambiente industrial. Flexibilidad de uso con diferentes
materiales como acero, acero inoxidable, aceros de alta
resistencia y aluminio. Caracteristicas: muy robusta ® muchos
steps para la regulacion de la tension del arco e selector pulsador
antorcha 2-4 tiempos (mod.480) ¢ regulacion del tiempo de
punteado, rampa de subida del hilo, tiempo de quemado final
del hilo (burn-back) (mod. 480) ® dos posiciones de reactanciae
proteccion termostatica. Por medio de prolongaciones (opcionales)
es posible aumentar la distancia entre el alimentador de hilo y el
generador hasta un méximo de 10 metres, o de 30 metres (mod.
430 AQUAY). Todos los modelos son equipados con accesorios
de soldadura MIG-MAG. Supermig 480 AQUA est equipado
también con unidad de enfriamento por agua.

m

@ Aparelhos de soldar MIG-MAG/FLUX/BRASAGEM, com alimentador
de fio separado de 4 rolos, adequados para utilizagdo em ambiente
industrial. Flexibilidade de utilizagéo com diferentes materiais como
aco, aco inox, acos de alta resisténcia e aluminio. Caracteristicas:
muito robusto  diversos niveis de requlagéo da voltagem do arco o
botdo seletor da tocha 2/4 tempos (mod.480) e regulagéo do tempo
de soldadura por pontos, rampa de subida do fio, tempo de queima
final do fio (burn-back) (mod. 480) ® duas posicdes de reatancia

* protecéo termostatica. E possivel aumentar a distancia entre o
alimentador de fio e o gerador até um méximo de 10 metros, ou de
30 metros (mod. 480 AQUA), através de extensdes (opcionais). Todos
os modelos sdo fornecidos com acessorios de soldadura MIG-
MAG. 0 Supermig 480 AQUA é fornecido também com unidade de
refrigeraco a agua.

(@ MIG-MAG/FLUX/LOTEN Schutzgasschweissgerate, mit separatem,
4 rolligem Drahtvorschub. Besonders geeignet fiir den Einsatz im
Industriebetrieb. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen
wie Stahl, Edelstahl, hochfeste Stéhle und Aluminium.
Eigenschaften: sehr stark  Bogenspannung in mehreren Stufen
regelbar e Auswahl 2/4 Takt Brennersdruckknopf (mod. 480)
* Regelung der PunktschweiBdauer, der Anstiegskennlinie fiir die
Drahtgeschwindigkeit, Nachbrenndauer des Drahtes (burn-back) (mod.
480) » zwei Positionen fiir Reaktanz ¢ Thermostat Schutzvorrichtung.
Durch Verldngerungskabel (OPCIONAL) kann der Aktionsradius
zwischen Drahtvorschub und Stromgenerator bis auf 10 Meter, oder bis
auf 30 Meter (mod. 480 AQUA) vergroBert werden.
Alle Modelle sind komplett mit SchweiBzubehr fiir das MIG-
MAG SchweiBen. Supermig 480 AQUA ist komplett auch mit
Wasserkiihlungseinheit.

L)
<
—
=
=
<t
[~
>
=)
<<
(=
—
=)
7]

=
&

©

N 15Kg
300mm

N
/M

‘ :éQUA

WIRE FEEDER

GONSUMIVEIS: MIG-MAG Pag. 228

STANDARD Y OPCIONAL Y
an T~ Mnﬁlsa%n% MUA- | TOCHAS MIG-MAG | KT ALUMiNIO smggenﬁoﬂﬁmss- EXTENSOES Liouioo | RODAS ALIMEN- | TAMPA BOBINA
- REFRIGERANTE
m 380, 480 G~ 7N C) . G
m v
o 742186 3m DX50 3m AQUA NT500 — . She g Bom oz
e W e re—— @ 480 m 400 @ -
0,60,8mm @ 722625
INMIS00A | @380 722225 4m NT36 802273 @802100 | AmAQUA o se . .| =80s%
2322&%”‘* 0,8 1mm VANTAGE 380,880 KIT b KIT VOLTIMETRO | 10m GG [ aomprancr
28 @ x| s FLUDg 3= = | AWPERIMETRO" | £ 3805 305473 -
Automatica - Variavel | @ 380, 480 MR masia
5 8 722346 | 1+1,2mm @ 802936 @ 742188 10m AQUA
380 @ 742366 ( 5m AQUA MT500 | @380 @ 802466 @ 480 @ 802399
EXTENSION | 1,2+1,6mm MAIS MASCARAS | g m 480 éAQUA) m 480 30m AQUA @ 480 AQUA
©C& o | @4s0m 722201 Pag. 40 722683 @ 802276 @802938 | 480 @ 802470 @ 802976 @ 802202 @ 802486

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - Refrigerado a agua
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TECHNOMIG DUAL SYNERGIC
REGULAGAO ONE TOUCH!

3 BRASAGEM

Set the material thickness and start welding!
Imposta lo spessore del materiale ed inizia a saldare!

INFORMAGAO

TECNICA

Programmez I'épaisseur du matériel et commencez a souder!

iConfigura el espesor del material y empieza a soldar!

Einfach die Materialstarke einstellen und mit dem SchweiBen beginnen!

Regule os pardmetros e comece a soldar!

inverter

IT

FR

ES

DE

PT

ToucH

ONE | LONE | 5500y
ToucH | <
SYNERGY

:".
~7

en| 1. It’s like welding an endless electrode.

2. Quality welds on steel, stainless steel, aluminium.

3. Excellent in body shops on galvanized panels.

4. Pre-set synergy curves for various gases and
materials.

5. Easy to use, compact and light.

6. Welding seam that can be shaped as required.

1. E come saldare con un elettrodo senza fine.

2. Saldature di qualita su acciaio, inox, alluminio.

3. Ottime in carrozzeria su lamiere galvanizzate.

4. Curve sinergiche predisposte per vari gas e
materiali.

5. Semplici ed immediate da usare, compatte e
leggere.

6. Un cordone di saldatura modellabile a piacere.

1. C’est comme souder une électrode sans fin.

2. Soudages de qualité sur acier, inox, aluminium.

3. Excellents en carrosserie sur des toles galvanisées.

4. Courbes synergiques prédisposées pour différents
gaz et différents matériaux.

5. Simples a utiliser, compacts et légers.

6. Cordon de soudage moulable a volonté.

1. Es como soldar un electrodo sin fin.

2. Soldaduras de calidad en acero, acero inoxidable,
aluminio.

3. Optimas en carroceria en chapas cincadas.

4. Curvas sinérgicas preparadas para varios gases y
materiales.

5. Simples de usar, compactas y ligeras.

6. Corddn de soldadura moldeable a placer.

1. Es ist wie das SchweiBen einer Endlos-Elektrode.

2. QualitatsschweiBungen auf Stahl, rostfreiem Stahl,
Aluminium.

3. Ausgezeichnete Ergebnisse im Karosseriebereich
auf verzinkten Blechen.

4.Vorgegebene Synergiekurven fiir verschiedene
Gase und Werkstoffe.

5. Bedienungsfreundlich, kompakt und gewichtsarm.

6. SchweiBnaht nach Belieben verformbar.

1. E como soldar um elétrodo interminével.

2. Soldaduras de qualidade em aco, aco inox e
aluminio.

3. Otimas em carrogarias e chapas galvanizadas.

4. Curvas sinérgicas preparadas para varios gases e
materiais.

5. Simples de usar, compactas e leves.

6. Corddo de soldadura moldavel conforme desejado.



TECHNOMIG 150-180 DUAL SYNERGIC

@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA e TIG DC-Lift mod. 215, 260) inverter wire

welding machines. Their flexibility of use and the different materials they can weld (steel, stainless steel,
aluminium) or braze weld (galvanized sheet) allow for a wide range of applications, from maintenance to

installation and interventions in body shops.

The fast SYNERGIC adjustment of the welding parameters thanks to the “ONE TOUCH” technology, makes
the products very easy to use. Just set the material thickness and start welding: the intelligent and
automatic control of the arc, moment by moment, maintains high welding performance in all working
conditions, with different materials and/or gases. The operator can also intervene manually along the arc
length: this adjustment means the weld seam can be modified according to the welder’s style.

The ONE TOUCH LCD graphic display (mod. 210, 215, 260) allows for a better reading of all welding
parameters. Lightweight and very compact, it can be moved around easily in all intervention areas, both

indoors and outdoors.

Mod. 150, 180. Main features: polarity change for GAS MIG-MAG/BRAZING welding e 10 synergy curves
available ¢ thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, motorgenerator* (+15%) protections.

Fit for NO GAS/Flux welding, they can be transformed into MIG-MAG with the OPCIONAL kit.

Mod. 210, 215, 260. Main features: 25 (27 mod. 260) synergy curves available e visualization on LCD
display of voltage, current, welding speed e regulation of: wire speed up slope, electronic reactance, burn-
back time, post gas e choice of 2/4 times, spot operation e polarity change for GAS MIG-MAG/BRAZING
welding ® thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,motorgenerator* (x 15%) protections.

200mm

FAL

STANDARD W OPCIONAL
/\ MASCARAS MMA -
2m TW160 MIG/MAG - TIG
m 150 @ 742402
2,5m TW180
@ 180 @ 742605
3m MT15
m 180 EURO @ 742180
0,6:0,9mm STREAM
Q @ 722529 Automatica
802813
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@ Saldatrici inverter a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA e TIG DC-Lift mod. 215, 260) controllate a

microprocessore. La flessibilita di utilizzo e i diversi materiali saldati (acciaio, acciaio inox, alluminio)

0 saldobrasati (lamiere galvanizzate) permettono una larga varieta di campi di applicazione, dalla
manutenzione, alla installazione,agli interventi in carrozzeria.

La regolazione SINERGICA dei parametri di saldatura, grazie alla tecnologia ONE TOUCH, rende questi
prodotti facili da usare. E” sufficiente regolare lo spessore del materiale per iniziare a saldare.

II controllo intelligente ed automatico dell’arco, istante per istante, manterra performance in saldatura
elevate in tutte le condizioni di lavoro, con materiali e/ gas diversi. E inoltre possibile intervenire
manualmente sulla lunghezza dell'arco: tale regolazione permettera di modificare la forma del cordone
di saldatura in base allo stile del saldatore. Il display grafico ONE TOUCH LCD (mod. 210, 215, 260)
consente una migliore lettura di tutti i parametri di saldatura. Basso peso e massima compattezza
assicurano inoltre una facile trasportabilita in tutti i luoghi di intervento, sia in interno che esterno.

Mod. 150, 180. Caratteristiche: cambio polarita per saldatura GAS MIG-MAG/BRAZING

* 10 curve sinergiche predisposte ® protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente,
motogeneratore* (+ 15%). Predisposte per la saldatura NO GAS/Flux, trasformabili in MIG-MAG con il kit

OPCIONAL.

Mod. 210, 215, 260. Caratteristiche: 25 (27 mod. 260) curve sinergiche predisposte e visualizzazione su
display LCD di tensione, corrente, velocita di saldatura e regolazioni: rampa di salita del filo, reattanza
elettronica, tempo di bruciatura finale del filo (burn back), post gas e selezione funzionamento 2/4 tempi,
spot e cambio polarita per saldatura GAS MIG-MAG/BRAZING e protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* (+ 15%).
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TECHNOMIG 210 DUAL SYNERGIC

@ Soldadoras inverter de hilo MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA y TIG DC-Lift mod. 215, 260) controladas

@ Postes de soudage inverter & fil MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA et TIG DC-Lift mod. 215, 260) contrélés
par microprocesseur. La grande flexibilité d'utilisation et les différents matériaux soudés (acier, acier inox,
aluminium) ou soudo-brases (tdles galvanisées), permettent une large variété de domaines d'application
allant de I'entretien a l'installation, a les interventions en carrosserie. Le réglage rapide SYNERGIQUE des
parametres de soudage gréce a la technologie “ONE TOUCH”, rend les produits trés simple & utiliser. I
suffit en effet de programmer I'épaisseur du matériel et de commencer a souder: le controle intelligent et
automatique de I'arc, instant apres instant, permet de conserver des performances élevées en soudage dans
toutes les conditions de travail, avec des matériaux et/ou des gaz divers. Il est en outre possible d'intervenir
manuellement sur a longueur de I'arc: ce réglage permet de modifier la forme du cordon de soudage en
fonction du style du soudeur. L'afficheur graphique ONE TOUCH LCD (mod. 210, 215, 260) permet une
meilleure lecture de tous les paramétres de soudage. Poids réduit et trés grande compacité assurent en
outre une facilité de transport dans tous les lieux d'intervention, qu'ils soient a I'intérieur ou a I'extérieur.
Mod. 150, 180. Caractéristiques: changement de polarité pour soudage GAZ MIG-MAG/BRAZING ¢ 10
courbes synergiques prédisposées e protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant,
motogenerateur* (= 15%). Préts a I'emploi pour soudage NO GAZ/Flux, ils sont transformables en MIG-MAG
avec le kit optionnel.

Mod. 210, 215, 260. Caractéristiques: 25 (27 mod. 260) courbes synergiques prédisposées o affichage sur
écran ACL de tension, courant, rapidité de soudage e réglages: croissance de la vitesse du fil, réactance
électronique, temps de brilure finale du fil (burn—back), post gaz # sélection fonctionnement 2/4 temps, spot
* changement de polarité pour soudage GAZ MIG-MAG/BRAZING e protections thermostatique, survoltage,
sous-voltage, surcourant, motogenerateur* (+15%).

m

con microprocesador. La gran flexibilidad de uso y los diferentes materiales soldados (acero, acero
inoxidable, aluminio), y soldados con bronce y plata (chapas galvanizadas) permiten una gran variedad
de campos de aplicacion, desde el mantenimiento a la instalacin, hasta las intervensione en los talleres
de carrocerfa. La répida requlacion SINERGICA de los parametros de soldadura gracias a la tecnologia
“ONE TOUCH”, vuelve el producto muy simple de usar. De hecho, es suficiente configurar el espesor
del material y empezar a soldar: el control inteligente y automatico del arco, instante por instante,
mantendra prestaciones de soldadura elevadas en todas las condiciones de trabajo, con materiales y/o
gases diferentes. Ademés es posible intervenir manualmente en la longitud del arco: esta regulacion
permitira modificar la forma del corddn de soldadura en funcion del estilo del soldador. El display grafico
ONE TOUCH LCD (mod. 210, 215, 260) permite una lectura mejor de todos los pardmetros de soldadura.
Un bajo peso y la maxima compactibilidad ademés aseguran una facil transportabilidad a todos los
lugares de intervencidn, tanto bajo techo como al aire libre.
Mod. 150, 180. Caracteristicas: cambio de polaridad para soldadura GAS MIG-MAG/BRAZING ¢ 10
curvas sinérgicas preparadas ® protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente,
motogenerador* (+15%). Listas para el uso para soldadura NO GAS/Flux, transformables en MIG-MAG
con el kit opcional.
Mod. 210, 215, 260. Caracteristicas: 25 (27 mod. 260) curvas sinérgicas preparadas e visualizacion
en display LCD de tension, corriente, velocidad de soldadura  regulaciones: rampa de subida de
hilo, reactancia electrdnica, tiempo de quemado final del hilo (burn-back), post gas e seleccion
funcionamiento 2/4 tiempos, spot e cambio de polaridad para soldadura GAS MIG-MAG/BRAZING
« protecciones termostatica, sobre-tensin, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador* (+ 15%).
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TECHNOMIG 215 DUAL SYNERGIC euin

(@ Mikroprozessorgesteuerte DrahtschweiBgeréite MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA und TIG DC-Lift mod. 215, 260) mit Invertertechnik. Die sehr flexiblen Einsatzmdglichkeiten und diverse verarbeitbare
SchweiBwerkstoffe (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium) oder SchweiBlgtwerkstoffe (galvanisierte Bleche), erlauben eine groBe Bandbreite von Anwendungsfeldern, die von der Wartung iiber die Installation bis hin zu
Karosseriearbeiten reichen. Durch die ziigige Einstellung der SYNERGISTISCHEN SchweiBparameter, dank der Technologie “ONE TOUCH”, ist das Produkt &uBerst bedienungsfreundlich. Einfach die Materialstérke
vorgeben und los geht es mit dem SchweiBen: Die intelligente und automatische Steuerung des Lichtbogens hélt zu jeder Zeit die ausgezeichneten SchweiBleistungen unter sémlichen Betriebsbedingungen mit
diversen Werkstoffen und Gasen aufrecht. AuBerdem kann die Lichtbogenlénge manuell verstellt werden, um die Form der SchweiBnaht an den Arbeitsstil des SchweiBenden anzupassen. Auf dem Grafikdisplay
ONE TOUCH LCD (mod. 210, 215, 260) lassen sich samtliche SchweiBparameter deutlicher ablesen. Ein geringes Gewicht und duBerst geringe Abmessungen stellen zudem sicher, dass sich das Gerét leicht an alle
Arbeitsstétten im Innen- und AuBenbereich transportieren I&sst.

Mod. 150, 180. Eigenschaften: Polungs-Umschaltung beim SchweiBen GAS MIG-MAG/BRAZING e 10 vorgegebene Synergiekurven e Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung,
Stromaggregat* ( 15%). Bereit zum NO GAS/Flux SchweiBen, mit dem Extra- Bausatz zu MIG-MAG umriistbar.

Mod. 210, 215, 260. Eigenschaften: 25 (27 mod. 260) vorgegebene Synergiekurven  Anzeige auf dem LCD-Display von Spannung, Strom und SchweiBgeschwindigkeit  Einstellungen: Anstiegskennlinie fiir die
DrahtgeschW|end|gke|t elektronische Reaktanz, Nachbrenndauer des Drahtes (burn-back), Nachgasdauer e Auswahl 2/4 Taktbetrieb, Spot ® Polungs-Umschaltung beim SchweiBen GAS MIG-MAG/BRAZING o
Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat* ( 15%).
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TECHNOMIG 260 DUAL SYNERGIC euin

@ Aparelhos de soldar inverter MIG-MAG/FLUX/BRASAGEM (MMA e TIG DC-Lift mod. 215, 260) controlados por microprocessador. A flexibilidade de utilizagéo e os diferentes materiais soldados (ago, ago inox, aluminio) ou
soldados por brasagem (chapas galvanizadas) permitem uma grande variedade de campos de aplicagdo, desde a manutencdo & instalacéo e intervencdes em carrocaria. A répida regulagéo SINERGICA dos parametros
de soldadura gracas a tecnologia “ONE TOUCH”, torna o equipamento muito simples de usar. Basta configurar a egpessura do material e comegar a soldar: o controlo inteligente constante e automatico do arco mantém
um desempenho de soldadura elevado em fodas s condiges de trabalho, com materiais e/ou gases diferentes. £ possivel intervir manualmente no comprimento do arco: esta requlacéio permitird modificar a forma
do cordéo de soldadura em funcdo do estilo do soldador. 0 monitor LCD ONE TOUCH (mod. 210, 215, 260) permite uma melhor leitura de todos o parametros de soldadura. O peso reduzido e dimenses compactas
assequram uma fcil movimentacao a todas as éreas de intervencéo, tanto em espacos interiores como ao ar lvre.

Mod. 150, 180. Caracteristicas: mudanca de polaridade para soldadura GAS MIG-MAG/BRASAGEM e 10 curvas sinérgicas pré-definidas e proteges termostatica, sobrevoltagem, baixa voltagem, picos de corrente,
motogerador (+15Y%). Adequadas para soldadura SEM GAS/Flux, podem ser transformadas em MIG-MAG com o kit opcional.

Mod. 210, 215, 260. Caracteristicas: 25 (27 mod. 260) curvas sinérgicas pré-definidas e visualizagéo no ecré LCD da voltagem, corrente, velocidade de soldadura e regulagdes: rampa de subida do fio, reaténcia
eletronica, tempo de queima final do fio (burn-back), post gas e selegdo funcionamento 2/4 tempos, spot ¢ mudanga de polaridade para soldadura GAS MIG-MAG/BRASAGEM e proteces termostética, sobrevoltagem,
baixa voltagem, picos de corrente, motogerador* (+ 15%).
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TECHNOMIG 240 WAVE euin

& MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA and TIG DC-Lift multiprocess @ Poste de soudage inverter multiprocessus MIG-MAG/FLUX/ (@ Mehrprozess-SchweiBmaschine mit Invertertechnik mit MIG-MAG/
inverter welding machine controlled by a microprocessor. The BRASAGE/MMA et TIG DC-Lift contrdlé par microprocesseur. Le FLUX/BRAZING/MMA und WIG DC-Lift mit Mikroprozessorsteuerung.
WAVE 08 system makes welding operations: customisable; systeme WAVE 0S rend les opérations de soudage: personnalisables;  SchweiBverfahren mit dem System WAVE 0S: individuell einstellbar;
traceable and analysable, by saving data via USB; simplified. tragables et analysables, gréce a 'enregistrement des données sur riickverfolghar und analysierbar mittels Datenabspeicherung diber
Features: 55 customisable programs e continuous and pulsed USB; simplifiées. Caractéristiques: 55 programmes personnalisables USB; vereinfacht. Eigenschaften: 55 individuell erstellbare Programme
functioning e user-friendly interface with TFT colour screen « fonctionnement continu et en pulsé e interface conviviale avec * Kontinuierlicher und pulsierter Betrieb » Benutzerfreundlicher
o WAVE 0S operating system with pulsed welding programs écran TFT en couleurs e systéme opérationnel Wave 0S avec TFT-Bildschirm mit Farbdisplay e Betriebssystem Wave 0S mit
for specific materials (AB Pulse for aluminium and galvanised programmes de soudage en pulsé pour matériaux spécifiques SchweiBprogrammen im pulsierten Betrieb fiir spezielle Werkstoffe
sheet metal) and low thermal transfer for thin materials (ATC). (AB Pulse pour aluminium et toles galvanisées) et a faible apport (AB Pulse fiir Aluminium und galvanisierte Bleche) und mit geringer
Complete with torch, cable and earth clamp. thermique pour des épaisseurs fines (ATC). Fourni avec torche, Warmezufuhr bei diinnen Dicken (ATC). Brenner, Massekabel und

@ Saldatrice inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/ Cable et pince de masse. Masseklemme sind enthalter.
MMA/TIG DC-LIFT controllata a microprocessore. Il sistema @ Soldadora inverter multiproceso MIG-MAG/ FLUX/ BRAZING/ MMA @ Aparelho de soldar inverter multiprocesso MIG-MAG/ FLUX/ S
WAVE 08 rende le operazioni di saldatura personalizzabili; y TIG DC-Lift controlada por microprocesador. El sistema WAVE 0S BRASAGEM/ MMA e TIG DC-Lift controlado por microprocessador. =
tracciabili e analizabili attraverso il salvataggio dei dati via USB; hace que las operaciones de soldadura: se puedan personalizar; 0 sistema WAVE 0S permite a personalizagdo das operagdes de &
semplificate. Caratteristiche: 55 programmi personalizzabili se puedan trazar y analizar, guardando los datos por USB; se soldadura de acordo com as necessidades do utilizador e possibilita =
« funzionamento continuo e in pulsato ¢ interfaccia user-friendly simplifiquen. Caracteristicas: 55 programas personalizables e a localizagdo e andlise através do armazenamento de dados via <
con schermo TFT a colori ® sistema operativo Wave 0S con funcionamiento continuo y en pulsado e interfaz facil de usar con USB. Caracteristicas: 55 programas personalizaveis e funcionamento =
programmi di saldatura in pulsato per materiali specifici (AB pantalla TFT de colores e sistema operativo Wave 0S con programas continuo e pulsado e interface facil de utilizar com ecra TFT acores » M=}
Pulse per alluminio e lamiere galvanizzate) e a basso apporto de soldadura en pulsado para materiales especificos (AB Pulse para sistema operativo Wave 0S com programas de soldadura pulsada para s
termico per spessori sottili (ATC). Completa di torcia, cavo e aluminio y chapas galvanizadas) y de baja aportacion térmica para materiais especificos (AB Pulse para aluminio e chapas galvanizadas) [E=
pinza di massa. espesores finos (ATC). Incluye antorcha, cable y pinza de masa. e de baixa transferéncia térmica para espessuras finas (ATC). Inclui (2

tocha, cabo e pinca.
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TECHNOMIG 223 TREO SYNERGIC
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@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/TIG DC-Lift
inverter multiprocess welding machine. It is particularly suitable for use in
body shops and allows the immediate use of three different torch types:
two traditional mig torches and one spool gun. This feature enables
the user to work directly on different materials without any need to change
gither the torch or the wire spool. The traditional mig torches are suitable for
welding steel, HSS high strength steels, stainless steel and mig-brazing of
galvanized sheets, while the spool gun torch is for aluminium welding even
when working far away from the generator. The quick SYNERGIC regulation of
the welding parameters, thanks to the ONE TOUCH LCD SYNERGY technology,
makes this product easy to use. The Made in Telwin ATC technology makes
it easy to achieve excellent standards of welding on thin materials thanks to
state-of-the-art control of the arc. The operator can also intervene manually
along the arc length: this adjustment means the weld seam can be modified
according to the welder’s style. The ONE TOUCH LCD graphic display allows
for a better reading of all welding parameters. Main features: 17 synergy
curves available e visualization on LCD display of welding parameters e
regulation of: wire speed up slope, electronic reactance, burn-back time,
post gas  choice of 2/4 times, spot operation e thermostatic, overvoltage,
undervoltage, overcurrent, motorgenerator (+ 5%) protections. Complete
with 2 TOCHAS MIG-MAG, work cable and clamp.

@ Saldatrice inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMAY TIG DC-Lift
controllata a microprocessore. E’ particolarmente indicata in carrozzeria e
permette I'utilizzo immediato di tre diverse torce, due mig tradizionali
ed una spool gun. Questa caratteristica consente 'intervento diretto su
diversi materiali senza effettuare cambi di torce e bobine filo. Le torce mig
tradizionali sono dedicate alla saldatura dell'acciaio, degli acciai ad alta
resistenza HSS, dell'acciaio inox e la saldobrasatura di lamiere zincate,
mentre la torcia spool gun é indicata per I'alluminio, anche a lunga distanza
dal generatore. La rapida regolazione SINERGICA dei parametri di saldatura,
grazie alla tecnologia ONE TOUCH LCD SYNERGY, rende il prodotto molto
semplice da usare. La tecnologia ATC, Made in Telwin, consente di
ottenere con grande facilita eccellenti saldature su spessori sottili grazie ad
un controllo avanzato dell'arco. E' inoltre possibile intervenire manualmente
sulla lunghezza dell'arco: tale regolazione permettera di modificare la forma
del cordone di saldatura in base allo stile del saldatore. Il display grafico ONE
TOUCH LCD consente una migliore lettura di tutti i parametri di saldatura.
Caratteristiche: 17 curve sinergiche predisposte e visualizzazione su display
LCD di tensione, corrente, velocita di saldatura ® regolazioni: rampa di
salita del filo, reattanza elettronica, tempo di bruciatura finale del filo (burn
back), post gas e selezione funzionamento 2/4 tempi, spot ® protezioni
termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore
(+15%). Completa di due torce MIG-MAG, cavo e pinza di massa.

@ Poste de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/
TIG DC-Lift contrdlé par microprocesseur. Particuliérement prévu pour les
applications de carrosserie, permet l'utilisation immédiate des trois
différentes torches, dois mig torches traditionnelles et une spool
gun, Cette caractéristique permet une intervention directe sur différents
matériaux sans besoin de remplacer torche et bobine de fil. Les torches
mig traditionnelles sont prévus pour le soudage de I'acier, des aciers a
haute résistance HLE, ainsi que pour I'acier inox et le soudo-brasage des
toles galvanisées, a torche spool gun est congue pour I'aluminium aussi @
une distance importante du générateur. Le réglage rapide SYNERGIQUE des
parametres de soudage, grace a la technologie ONE TOUCH LCD SYNERGY,
rend le produit trés simple a utiliser. La technologie ATC, Made in Telwin,
permet d'obtenir avec grande facilité d’excellents soudages sur de fines
épaisseurs gréce a un controle avancé de I'arc. Il est en outre possible
d'intervenir manuellement sur la longueur de I'arc: ce réglage permet de
modifier la forme du cordon de soudage en fonction du style du soudeur.
Lafficheur graphique ONE TOUCH LCD permet une meilleure lecture de
tous les paramétres de soudage. Caractéristiques: 17 courbes synergiques
prédisposées e affichage sur écran ACL de paramétres de soudage
* régulations: croissance de la vitesse du fil, réactance électronique, temps
de brilure finale du fil (burn-back), post gaz » sélection fonctionnement
2/4 temps, spot ¢ protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant, motogenerateur (+ 15%). Fourni avec 2 torches MIG-MAG,
cable et pince de masse.
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TECHNOMIG 223 TREO SYNERGIC + M6

@ Soldadora inverter, multiproceso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/TIG
DC-Lift controlada con microprocesador. Estd especialmente indicada
en carroceria y permite la utilizacion inmediata de tres sopletes
diferentes, dos tradicionales y uno spool gun. Esta caracteristica
permite la intervencion directa en diferentes materiales sin efectuar
cambios de sopletes de bobinas de hilo. Los sopletes mig tradicionales
estan dedicados a la soldadura del acero, de los aceros de alta
resistencia HSS, del acero inoxidable y la cobresoldadura de chapas
cincadas mientras que el soplete spool gun es para el aluminio incluso
a larga distancia del generador. La répida regulacion SINERGICA de
los parametros de soldadura gracias a la tecnologia ONE TOUCH LCD
SYNERGY, vuelve el producto muy simple de usar. La tecnologia
ATC, Made in Telwin, permite obtener con gran facilidad soldaduras
excelentes en espesores sutiles, gracias a un control avanzado del
arco. Ademds es posible intervenir manualmente en la longitud del
arco: esta regulacion permitird modificar la forma del cordon de
soldadura en funcion del estilo del soldador. EI display grafico ONE
TOUCH LCD permite una lectura mejor de todos los parametros
de soldadura. Caracteristicas: 17 curvas sinérgicas preparadas
* visualizacion en display LCD de los pardmetros de soldadura
* regulaciones: rampa de subida de hilo, reactancia electronica,
tiempo de quemado final del hilo (burn-back), post gas  seleccion
funcionamiento 2/4 tiempos, spot e protecciones termostatica,
sobre-tension, baja-tensidn, sobre-corriente, motogenerador (+ 15%).
Equipada con 2 sopletes MIG-MAG, cable y pinza de masa.

(@ Mikroprozessorgesteuertes, MIG-MAG/FLUX/LOTEN/MMA/WIG
DC-Lift multiprozess SchweiBgerat, mit Invertertechnik. Besonders
fiir Anwendungen im Karosseriebau geeignet und jederzeit sofort
mit drei Brennern einsatzbereit, namlich zwei traditionellen
MIG-Brennern und einer Spoolgun. Dadurch knnen ohne Wechsel
des Brenners und der Drahtspule verschiedene Werkstoffe bearbeitet
werden. Die traditionelle MIG-Brenner dienen zum SchweiBen von
Stahl, hochfesten HSS-Stahlen, Edelstahl und SchweiBl6ten verzinkter
Bleche, wahrend der Spoolgun-Brenner zum AluminiumschweiBen
auch in groBerer Entfernung zum Generator ausgelegt ist. Durch
die zligige, SYNERGISTISCHE Einstellung der Schweiparameter,
dank der Technologie ONE TOUCH LCD SYNERGY, ist das Produkt
auBerst bedienungsfreundlich. Mit der ATC-Technologie von
Telwin lassen sich auf diinnwandigen Werkstoffen dank einer
hochentwickelten Lichtbogensteuerung milhelos ausgezeichnete
SchweiBresultate erzielen. AuBerdem kann die Lichtbogenlange
manuell verstellt werden, um die Form der SchweiBnaht an den
Arbeitsstil des SchweiBenden anzupassen. Auf dem Grafikdisplay
ONE TOUCH LCD lassen sich sémtliche SchweiBparameter deutlicher
ablesen. Eigenschaften: 17 vorgegebene Synergiekurven  Anzeige
auf dem LCD-Display von SchweiBparametern e Einstellungen:
Anstiegskennlinie fiir die Drahtgeschwiendigkeit, elektronische
Reaktanz, Nachbrenndauer des Drahtes (burn-back), Nachgasdauer
* Auswahl 2/4 Taktbetrieb, Spot ® Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat (+
15%). Komplett mit 2 MIG-MAG-Brennern, Massekabel und
Masseklemme.

@ Aparelho de soldar inverter, multiprocesso MIG-MAG/FLUX/
BRASAGEM/MMA/TIG DC-Lift controlado por microprocessador.
Particularmente adequado para trabalhos em carrogaria, permite
a utilizagdo imediata de trés tipos de tochas diferentes, duas
tradicionais e uma spool gun. Esta caracteristica permite a
intervengdo direta em diferentes materiais sem efetuar trocas de
tochas ou bobinas de fio. As tochas mig tradicionais sdo adequadas
para a soldadura de ago, acos de alta resisténcia HSS, ao inox
¢ brasagem de chapas galvanizadas, enquanto a spool gun é
indicada para aluminio mesmo a grande disténcia do gerador. A
rapida regulagdo SINERGICA dos parametros de soldadura gragas a
tecnologia ONE TOUCH LCD SYNERGY, torna o equipamento muito
simples de utilizar. A tecnologia ATC, Made in Telwin, permite obter
excelentes resultados de soldadura em materiais de espessura fina,
gracas ao controlo avangado do arco. E também possivel intervir
manualmente no comprimento do arco: esta regulagéo permitira
modificar a forma do corddo de soldadura em fungéo do estilo do
soldador. 0 ecra LCD ONE TOUCH permite uma melhor leitura de todos
0s parametros de soldadura. Caracteristicas: 17 curvas sinérgicas
pré-definidas e visualizagdo no ecra LCD dos pardmetros de soldadura
* regulagdes: rampa de subida do fio, reatancia eletronica, tempo de
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TECHNOMIG 243 WAVE euin

@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/TIG

MIG-MAG inverter DC-Lift inverter multiprocess welding machine. It is particularly
FLUX suitable for use in body shops and allows the immediate use
MULTIPROCESS of three different torches. This feature enables the user to work

directly on different materials without any need to change

o AL MIG - MMA -TIG either the torch or the wire spool (3 cail storage: 1/ 5 kg max
and 2/15kg max). Each torch can be dedicated to welding
specific materials such as steel, high resistance steel (HSS),

:b- stainless steel, aluminium and brazing of galvanised sheet metal

v (AB Pulse). The WAVE 08 system makes welding operations:
customisable to suit customer-specific requirements; traceable
and analysable, by saving data via USB; simplified, thanks to

) MAX SYNERGIC adjustment of parameters and the presence of specific

Ok m programs for the materials to weld (pulsed for aluminium,

€L ynerqgy with low thermal transfer for thin surfaces). Features: 55
i %ﬁ = customisable programs e continuous and pulsed functioning
* 3 torches always ready for use e user-friendly interface with

N

TFT colour screen ¢ WAVE OS operating system with pulsed

welding programs for specific materials (AB Pulse for aluminium

and galvanised sheet metal) and low thermal transfer for thin
g = materials (ATC). Complete with 2 MT15 torches, 1 MT25 torch,

PULSE cable and earth clamp.

@ Saldatrice inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/

A

APROVADO

por

MMA/TIG DC-LIFT controllata a microprocessore. E'
@ General Motors Pulse On Puise particolarmente indicata in carrozzeria e permette I'utilizzo
Do E immediato di tre diverse torce. Questa caratteristica consente

Iintervento diretto su diversi materiali senza effettuare cambi
torce e bobine filo (3 vani bobine: 1/ 5 kg max e 2/ 15kg max).

Advance Ogni torcia pud essere dedicata alla saldatura di specifici
materiali quali acciaio, acciai ad alta resistenza HSS, acciaio
inox, alluminio e la saldobrasatura di lamiere zincate (AB
Pulse). Il sistema WAVE 0S rende le operazioni di saldatura:

iermal Conlrol

personalizzabili in base all'esigenza dell’utilizzatore; tracciabili
ed analizzabili, attraverso il salvataggio dei dati via USB;

semplificate, grazie alla regolazione sinergica dei parametri e alla
T’ G presenza di programmi specifici per i materiali da saldare (pulsati

per alluminio, @ basso apporto termico per superfici sottili.
Caratteristiche: 55 programmi personalizzabili ¢ funzionamento
continuo e in pulsato e 3 torce sempre pronte all'uso
* interfaccia user-friendly con schermo TFT a colori ® sistema
.%» operativo Wave 0S con programmi di saldatura in pulsato per
materiali specifici (AB Pulse per alluminio e lamiere galvanizzate)

U s B & a basso apporto termico per spessori sottili (ATC). Completa di
2 torce MT15, 1 torcia MT25, cavo e pinza di massa.

=\ o

@ Poste de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/FLUX/
BRAZING/MMA/TIG DC-Lift controlé par microprocesseur.
Particuliérement prévu pour les applications de carrosserie,
permet ['utilisation immédiate des trois différentes torches. Cette
caractéristique permet une intervention directe sur différents
matériaux sans besoin de remplacer torche et bobine de fil (3
lieux bobines: 1/5 kg max et 2/15kg max).

Chaque torche peut étre dédiée au soudage de matériaux
spécifiques comme acier, acier & haute résistance HSS, acier
inox, aluminium et le soudo-brasage de toles galvanisées (AB
Pulse). Le systeme WAVE 0S rend les opérations de soudage:
personnalisables en fonction des exigences de I'utilisateur;
tracables et analysables, grace a I'enregistrement des

données sur USB; simplifiées, grace au réglage synergique des
parametres et a la présence de programmes spécifiques pour
les matériaux a souder (pulsés pour aluminium, & faible apport
thermique pour surfaces fings). Caractéristiques: 55 programmes
personnalisables ® fonctionnement continu et en pulsé o 3
torches toujours prétes a 'usage e interface conviviale avec
écran TFT en couleurs e systéme opérationnel Wave 0S avec
programmes de soudage en pulsé pour matériaux spécifiques
(AB Pulse pour aluminium et toles galvanisées) et a faible apport
thermique pour des épaisseurs fines (ATC).

Fourni avec 2 torches MT15, 1 torche MT25, céble et pince
de masse.
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@ Soldadora inverter, multiproceso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/
TIG DC-Lift controlada con microprocesador. Estd especialmente
indicada en carroceria y permite la utilizacion inmediata de tres
sopletes diferentes. Esta caracteristica permite la intervencion
directa en diferentes materiales sin efectuar cambios de sopletes de
bobinas de hilo (3 lugar bobinas: 1/5 kg max y 2/15kg max). Cada
antorcha puede dedicarse a a soldadura de materiales especificos,
como acero, acero de alta resistencia HSS, acero inoxidable,
aluminio y el cobresoldeo de chapas zincadas (AB Pulse). El sistema
WAVE 08 hace que las operaciones de soldadura: se puedan
personalizar segun las necesidades del utilizador; se puedan trazar
y analizar, guardando los datos por USB; se simplifiquen, gracias
a la regulacion sinérgica de los pardmetros y a la presencia de
programas especificos para los materiales que se deben soldar, de
baja aportacion térmica para las superficies finas. Caracteristicas: 55 y -
programas personalizables e funcionamiento continuo y en pulsado -

* 3 antorchas siempre preparadas para el uso  interfaz facil de Fa c I I . re g u I e a e S p ess u ra e
usar con pantalla TFT de colores e sistema operativo Wave ?S con I
programas de soldadura en pulsado para materiales especificos (AB I d P I

Pulse para aluminio y chfapas galganizadas) y de baja aportacion c 0 m ece a so a r e m u S e u
térmica para espesores finos (ATC). Incluye 2 antorchas MT15, 1

antorcha MT25, cable y pinza de masa. - AB PULSE

B WELDING ADVANCED VISUAL ENVIRONMENT

ver pag. 100
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(@ Mikroprozessorgesteuertes, MIG-MAG/FLUX/LOTEN/MMA/WIG EN| AB Pulse is the state-of-the-art technological solution developed by Telwin for
DC-Lift mitiprozess SchweiBgerét, mit Invertertechnik. Besonders applications on aluminium and galvanized metal sheets. The idea of generating
fiir Anwendungen im Karosseriebau geeignet und jederzeit sofort waveforms, optimised for the welding of materials which are particularly sensitive
mit drei Brennern einsatzbereit; dadurch kdnnen ohne Wechsel des to heat transfer, quarantees excellent results, from both a structural and aesthetic
Brenners und der Drahtspule verschiedene Werkstoffe bearbeitet viewpoint, comparable to those achieved by TIG welding.
werden, (3 Spulelager: 1/5 kg max und 2/15kg max). Jeder Brenner . . . o .
kann auf die SchweiBung bestimmter Werkstoffe ausgerichtet 1T | AB Pulse € una soluzione tecnologica all'avanguardia sviluppata da Telwin per
werden, wie Stahl, hochfester HSS-Stahl, rostfreier Stahl und le applicazioni su alluminio e lamiere galvanizzate. L'ideazione di forme d’onda
Aluminium sowie auf das SchweiBléten verzinkter Bleche (AB ottimizzate per la saldatura di materiali particolarmente sensibili all’apporto
Pulse). SchweiBverfahren mit dem System WAVE 08: individuell termico, assicura eccellenti risultati sia dal punto di vista strutturale che estetico,
nach den Wiinschen des Anwenders einstellbar; riickverfolgbar und paragonabili a quelli della saldatura TIG.
analysierbar mittels Datenabspeicherung Giber USB; vereinfacht ) o ) ) .
durch die synergistische Einstellung der Parameter und durch FR| AB Pulse est une solution technologique a I'avant-garde développé par Tewin  cys;_ - Brazing ~ Aluminium
die speziellen Programme filr die zu schweiBenden Werkstoffe pour les applications sur 'aluminium et les tles galvanisées. Lidéation de formes 3
(pulsierter Betrieb fiir Aluminium, geringe Wérmezufuhr bei diinnen d'onde optimisées pour le soudage de matériaux particulierement sensibles a I'apport thermique assure d’excellents résultats
Oberflachen). Eigenschaften: 55 individuell erstellbare Programme aussi bien du point de vue structurel que du point de vue esthétique, comparables aux résultats du soudage TIG.
* Kontinuierlicher und pulsierter Betrieb o 3 Brenner immer ) )
ginsatzbereit o Benutzerfreundlicher TFT-Bildschirm mit Farbdisplay Es| AB Pulse es una solucion tecnoldgica de vanguardia desarrollada por Telwin para las aplicaciones en aluminio y chapas cincadas.
* Betriebssystem Wave 0S mit SchweiBprogrammen im pulsierten El disefio de formas de onda optimizadas para la soldadura de materiales especialmente sensibles al aporte térmico asegura
Betrieb fiir spezielle Werkstoffe (AB Pulse fiir Aluminium und excelentes resultados tanto desde el punto de vista estructural como estético, paragonables a los de la soldadura TIG.
galvanisierte Bleche) und mit geringer Warmezufuhr bei diinnen
Dicken (ATC). Zwei MT15 Brenner, ein MT25 Brenner, Massekabel DE| AB Pulse ist eine wegweisende technische Losung, die Telwin fiir Anwendungen auf Aluminium und galvanisierten Blechen
und Masseklemme sind enthalten. entwickelt hat. Die Schaffung optimierter Wellenformen fiir das SchweiBen besonders empfindlich auf Wérmeeintrag reagierender
Werkstoffe stellt hinsichtlich Festigkeit und Optik exzellente Resultate sicher, die sich mit denen des WIG SchweiBens vergleichen
@ Aparelho de soldar inverter, multiprocesso MIG-MAG/FLUX/ lassen.

BRASAGEM/MMA/TIG DC-Lift controlado por microprocessador.
Particularmente adequado para trabalhos em carrogaria, permite

a utilizagdo imediata de trés tipos de tochas diferentes. Esta
caracteristica permite a intervencéo direta em diferentes materiais
sem efetuar trocas de tochas ou bobinas de fio (espago para 3
bobinas: 1/5 kg méx. & 2/15kg méx.). Cada tocha pode destinar-se & B -, OB
soldadura de materiais especificos, como ago, ago de alta resisténcia
HSS, aco inox, aluminio e brasagem de chapas galvanizadas (AB I ADVANCED THERMAL CONTROL : T
Pulse). 0 sistema WAVE 0S permite a personalizagéo das operacdes

de soldadura de acordo com as necessidades do utiizador; EETYSEA | Mfhemal coniral
possibilita a localizagdo e andlise através do armazenamento de
dados via USB; simplifica o trabalho gragas ao ajuste sinérgico
dos parametros e & presenca de programas especificos para 0s O ]

PT

AB Pulse é uma solugdo tecnolégica de vanguarda desenvolvida pela Telwin para as aplicagoes em'alum‘inio e chapas
galvanizadas. 0 design de formas de onda otimizadas para a soldadura de materiais particularmente sensiveis & transferéncia
térmica assegura excelentes resultados tanto do ponto de vista estrutural como estético, comparaveis aos da soldadura TIG.

S
materiais a soldar (pulsada para aluminio, com baixa transferéncia
térmica para superficies de espessura fina). Caracteristicas: 55
programas personalizaveis e funcionamento continuo e pulsado e P, €
3 tochas sempre preparadas para utilizar e interface facil de utilizar ~ "
com ecra TFT a cores e sistema operativo Wave 0S com programas

de soldadura pulsada para materiais especificos (AB Pulse para

aluminio e chapas galvanizadas) e de baixa transferéncia térmica

para espessuras finas (ATC). Fornecido com 2 tochas MT15, 1

~ Qt
tocha MT25, cabo e pinca.
@ 2x15kg

<13

@ 1xsko

STANDARD VB  OPCIONAL N
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Advanced Thermal Control

INFORMACAO
TECNICA

EN|

IT

FR

B PROCESSO MIG-MAG

The Made in Telwin ATC technology is
designed for use in specific sectors such
as, for example, car bodywork where the
materials (with thin materials measuring
from 0.5-0.8 mm) are extremely sensitive
to deformation caused by the temperatures
reached during welding operations. The
ATC technology makes it easy to achieve
excellent standards of welding on thin
materials thanks to state-of-the-art control
of the arc.

La tecnologia ATC, Made in Telwin, trova
specifica applicazione in quei settori, vedi
ad esempio la carrozzeria, dove i materiali

(con spessori contenuti tra 0,5-0,8mm) sono

estremamente sensibili alle deformazioni

causate dalle temperature raggiunte durante

la saldatura. La tecnologia ATC consente
di ottenere con grande facilita eccellenti
saldature su spessori sottili grazie ad un
controllo avanzato dell’arco.

La technologie ATC, Made in Telwin, trouve
une application spécifique dans ces
secteurs, voir par exemple la carrosserie,
ou les matériaux (ayant des épaisseurs
contenus entre 0,5-0,8 mm) sont
extrémement sensibles aux déformations
causées par les températures atteintes
durant le soudage. La technologie ATC
permet d’obtenir avec grande facilité
d’excellents soudages sur de fines
épaisseurs grace a un contréle avancé de
I'arc.

B VANTAGENS

92

IT

FR|

e Easy welding of thin materials

e Decreased deformation of material

e Extremely stable arc even whenworking
with low currents

¢ Rapid and accurate tack welding

e Easier coupling of spaced sheets

e Excellent results on steel, aluminium
and during brazing operations

e Saldature su spessori sottili
con grande facilita
e Minore deformazione del materiale
¢ Arco estremamente stabile
anche alle basse correnti
e Saldatura a punti rapida e precisa
e Unione facilitata di lamiere
distanziate tra loro
o QOttimi risultati su acciaio, alluminio
e con saldobrasatura

¢ Soudages sur de fines épaisseurs
avec grande facilité
o Plus faible déformation du matériel
o Arc extrémement stable méme
avec des courants faibles
¢ Soudage par points rapide et précis
e Union facilitée de toles distancées
entre elles
e Excellents résultats sur acier, aluminium
et avec brasage

es| La tecnologia ATC, Made in Telwin, encuentra

su aplicacion especifica en aquellos
sectores, véase por ejemplo la carroceria,
donde los materiales (con espesores
incluidos entre

0,5-0,8 mm) son extremadamente sensibles

a las deformaciones que causan las
temperaturas que se alcanzan durante
la soldadura. La tecnologia ATC permite
obtener con gran facilidad soldaduras

excelentes en espesores sutiles, gracias a un

control avanzado del arco.

DE| Die ATC-Technologie von Telwin findet -

etwa in Karosseriebetrieben - speziell dort
Anwendung, wo die Werkstoffe (mit relativ
geringen Starken von 0,5 bis 0,8 mm)
auBerst empfindlich auf die Verformungen
reagieren, die auf hohe Temperaturen beim
SchweiBen zuriickgehen. Mit der ATC-
Technologie lassen sich auf diinnwandigen
Werkstoffen dank einer hochentwickelten
Lichtbogensteuerung miihelos
ausgezeichnete SchweiBresultate erzielen.

| A tecnologia ATC, Made in Telwin, foi

ES

DE

PT

concebida para trabalhos especificos,

por exemplo em carrogarias de veiculos,
onde os materiais (com espessuras entre
0,5-0,8 mm) sdo extremamente sensiveis
a deformagao causada pelas temperaturas
alcangadas durante as operacdes de
soldadura. A tecnologia ATC permite obter
excelentes resultados em aco, aluminio e
brasagem de espessuras finas, gragas ao
controlo avangado do arco.

e Soldaduras en espesores sutiles
con gran facilidad
¢ Menor deformacion del material
e Arco extremadamente estable
incluso con corrientes bajas
e Soldadura por puntos rapida y precisa

* Union facilitada de chapas distanciadas entre ellas

¢ Resultados 6ptimos con acero, aluminio
y con cobresoldadura

e Sehr leichtes SchweiBen auf
dinnwandigen Werkstoffen

* Geringere Materialverformung

e AuBerst stabiler Lichtbogen auch
bei geringen Stromwerten

e Zligiges, prazises PunktschweiBen

e \/oneinander entfernte Bleche lassen
sich leichter zusammenfiigen

e Ausgezeichnete Ergebnisse auf Stahl,
Aluminium und beim SchweiBl6ten

o Soldadura facil em espessuras finas

 Menor deformagao do material

* Arco extremamente estavel mesmo com
correntes baixas

e Soldadura por pontos rapida e precisa

e Unido facilitada de chapas distanciadas

e Excelentes resultados em ago, aluminio
e em operacdes de brasagem

Advanced

‘ Thermal Conltrol

CuSi, - Brasagem MIG com junta
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Technomig 215 Dual Synergic
Technomig 223 Treo Synergic
Technomig 260 Dual Synergic
Technomig 240 Wave
Technomig 243 Wave
Electromig 230 Wave
Electromig 330 Wave
Electromig 430 Wave
Electromig 220 Synergic
Electromig 300 Synergic
Electromig 400 Synergic
Electromig 450 Synergic
Electromig 550 Synergic



ELECTROMIG 220 SYNERGIC

@ Microprocessor controlled, multiprocess MIG-MAG/FLUX/
BRAZING/MMA and TIG DC-Lift inverter welding machines.
Flexibility of use and different materials welded (steel, stainless
steel, aluminium) or braze-welded (galvanized and zinc-
plated sheets). Wide range of application from maintenance
to installation and bodywork operations. The rapid SYNERGIC
adjustment makes the products exceptionally user-friendly.
The Made in Telwin ATC technology makes it easy to achieve
excellent standards of welding on thin materials thanks to
state-of-the-art control of the arc.

m

@ Postes de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/FLUX/BRAZING/
MMA/ et TIG DC-Lift contrdlés par microprocesseur. Flexibilité
d'utilisation et différents matériaux soudés (acier, acier inox,
aluminium) ou soudo-brasés (tdles galvanisées). Large variété des
applications allant de I'entretien, & Iinstallation en passant par les
interventions en carrosserie. Le réglage rapide SYNERGIQUE rend les
produits trés simple a utiliser.

La technologie ATC, Made in Telwin, permet d’obtenir avec grande
facilité d’excellents soudages sur de fines épaisseurs grace a un
contrdle avancé de I'arc. Fournis avec torche de soudage, cable et

@ Saldatrici inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA
¢ TIG DC-Lift controllate a microprocessore. Diversi materiali
saldati (acciaio, acciaio inox, alluminio) o saldobrasati (lamiere
galvanizzate). Larga varieta di campi di applicazione, dalla
manutenzione, alla installazione, agli interventi in carrozzeria. La
rapida regolazione SINERGICA rende i prodotti molto semplici da
usare. La tecnologia ATG, Made in Telwin, consente di ottenere
con grande facilita eccellenti saldature su spessori sottili grazie ad
un controllo avanzato dell'arco.

Complete di torcia, cavo e pinza di massa.

CGomplete with torch, work clamp and cable. pince de masse.
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) NIl  OPCIONAL N
MASCARAS MMA - llgATR%oTuosgﬂ\ﬁlg TOCHAS MIG-MAG | KITACOINOX | FIOBRASAGEM |  TOCHATIG TROLLEY | LUVAS
- \ 3m_ MT15 MIG/MAG - TIG EUROPA
N, @742180 «s’\\ @ 4 MONTANA
[NOvo| MTi5 e ZA—-— @ 802673
4m@ 742181 - ST26V MAIS LUVAS
Q 5mm@ 742182 802037 742058 803073 Pag. 236
" 0,6:0,8mm - REGULADOR KIT ALUMINIO .. | PORTAELETRODOS|  TROLLEY KIT REBITES
= Use acessorios
TUBO GAS @ 722112 R oL ﬁ;?’ o O auess COSMOPOLITAN o
802936 ' 'y * | §osmmo0gky o novo [P
& MAIS MASCARAS | X MT15 . CuSi, @ 802495 e
Pag. 40 804137 @ 722119 @ 802817 CuAl, 3 802496 804123 803079 @ 802034

CARACTERISTICAS TECNICAS

@M%lllﬁll

EN 50974 1 EN 60974-1

V (50-60Hz) A n/cos ¢
620L
: : 400 . 200 5 3 087 06 08 08 08 08 16
Electromig 220 Synergic 816059 3ph 10280 5 105 75 9 58 10 09 1 ] 1 12 1 1 P23 igg\ll_lv 23
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ELECTROMIG 300 SYNERGIC euin

@ Soldadoras inverter, multiproceso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/ D Mikroprozessorgesteuerte, MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/ u.WIG @ Aparelhos de soldar inverter, multiprocesso MIG-MAG/FLUX/
MMA/y TIG DC-Lift controladas con microprocesador. Flexibilidad DC-Lift Multiprozess SchweiBgeréte, mit Invertertechnik. Flexiblen BRASAGEM/MMA/ e TIG DC-Lift controlados por microprocessador.

de uso con diferentes materiales soldados (acero, acero Einsatzmdglichkeiten und diverse verarbeitbare SchweiBwerkstoffe Flexibilicdade de utilizagio com diferentes materiais soldados (ago,
inoxidable, aluminio) y soldados con bronce y plata (chapas (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium) oder SchweiBldtwerkstoffe aco inox, aluminio) e soldados por brasagem (chapas galvanizadas).
galvanizadas). Gran variedad des aplicaciones, desde el (galvanisierte Bleche). GroBe Bandbreite von Anwendungsfeldern, Grande variedade de campos de aplicagao, desde a manutendo
mantenimiento a la instalacion, hasta las intervenciones en los die von der Wartung tiber die Installation bis hin zu ainstalacdo e intervencdes em carrocaria. A répida regulagéio
talleres de carroceria. La rapida regulacion SINERGICA vuelve los Karosseriearbeiten reichen. Durch die ziigige, SYNERGISTISCHE SINERGICA torna 0 equipamento muito simples de usar. A tecnologia
productos muy simples de usar. La tecnologia ATC, Made in Einstellung sind die Produkte duBerst bedienungsfreundlich. Mit ATC, Made in Telwin, permite obter excelentes resultados de
Telwin, permite obtener con gran facilidad soldaduras excelentes ~ der ATCG-Technologie von Telwin lassen sich auf diinnwandigen soldadura em materiais de espessura fina, gracas ao controlo

en espesores sutiles, gracias a un control avanzado del arco. Werkstoffen dank einer hochentwickelten Lichtbogensteuerung avancado do arco. Fornecidos com tocha, caho e pinga.
Equipadas con soplete, cable y pinza de masa. miihelos ausgezeichnete SchweiBresultate erzielen. Komplett mit

Brenner, Massekabel und Masseklemme.
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MASCARA MMA - | TOCHAS MIG-MAG |  KIT ALUMINIO | PORTA ELETRODOS|  TOCHA TIG RODAS PRO COI\,I‘ISGUI\I\’IIIiIn‘\IEIS

S Wy, 3 M2 MIG/MAG - TIG
@ 742183 a8
MT25

4m@ 742184 1 N B
5me 742185 0 .. 1
|/

0,650,8mm REGULADOR o 7
TUBO GAS @ 722225 bl
A8 |« s DV o
@ JAGUAR "
3m DX50 Automatica - Variavel 25mm?24m DX50 4m_ ST26V i
@ 804082 722119 802663 @ 804123 742058 802948 Pag. 227
CARACTERISTICAS TECNICAS N

ArJAc] v JAcdpid = N ofestfessfener sz 2: ) 1P o
v A kW A mm mm kg

EN60974-1  EN60974-1

V (50-60Hz) A A A n/cos ¢ mm
865L
: : 400 . 270 10 65 090 06 08 08 08 08 16
Electromig 300 Synergic 816065 gph 20:300 g0 205 63 15 9 6 69 12 12 12 12 12 A 1P23 332,‘” 37
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ELECTROMIG 400 SYNERGIC euin

@ MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA and TIG DC-Lift multiprocess inverter welding machines, @ Saldatrici inverter multiprocesso MIG-MAG/ FLUX/ BRAZING/ MMA e TIG DC-Lift controllate a
microprocessor controlled, with 4-roller wire feeder. Flexible use with various welded materials (steel, microprocessore, con trainafilo a 4 rulli. Flessibilita d'impiego con diversi materiali saldati (acciaio,
stainless steel, aluminium) or brazed materials (galvanised sheet metal). Wide variety of application acciaio inox, alluminio) o saldobrasati (lamiere galvanizzate). Larga varieta di campi d'applicazion,
fields, from industry to maintenance, installation to bodywork activities. Synergic adjustment makes dall'industria, alla manutenzione, dall'installazione agli interventi in carrozzeria. La regolazione
the product simple to use. The Made in Telwin ATC technology makes it easy to achieve excellent sinergica rende il prodotto semplice da usare. La tecnologia ATC, Made in Telwin, consente di
standards of welding on thin materials thanks to state-of-the-art control of the arc. ottenere con grande facilita eccellenti saldature su spessori sottili grazie ad un controllo avanzato
Features: e manual or synergic operating 40 pre-set synergic curves e possibility to create, save dell'arco. Caratteristiche: funzionamento in manuale e sinergico ® 40 curve sinergiche predisposte
and recall customised welding programs ® MIG-MAG adjustments: wire up slope, electronic reactance, * nossibilita di creare, salvare e richiamare programmi di saldatura personalizzati e regolazioni
wire burn-back time, post gas e 2/4 time operation selection, Bi-Level, spot, inch and mm material in MIG-MAG: rampa di salita del filo, reattanza elettronica, tempo di bruciatura finale del filo (burn
thicknesses ® MMA adjustments: hot start, arc force, anti-stick e VRD selection. back), post gas e selezione funzionamento 2/4 tempi, Bi-Level, spot, spessori materiali inch e
Protections: thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, engine driven generator (+/-15%); mm e regolazioni in MMA: hot start, arc force, anti-stick e selezione VRD. Protezioni: termostatica,
TIG Lift. Complete with torch, cable and earth clamp. The 450 and 550 models are available also sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore (+/-15%); Tig Lift.
in the water cooled version. Complete di torcia, cavo e pinza di massa. | modelli 450 e 550 sono disponibili anche nella

versione raffreddate ad acqua.
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MASCARA MMA - | TOCHAS MIG-MAG |  KIT ALUMINIO REGULADOR TOCHA TIG RODAS PRO CONSUMIVEIS
MIG/MAG - TIG MIG-MAG
/\ 0,60,8mm

@ 722225

~

Py .

o
3m MT36 1+1,2mm P . D " sTo6v . . I B E
@ 742186 @ 742366 \"\ — @ 722119 742058 Lll ‘il:l
. ADAPTADOR | PORTA ELETRODOS .
- BOBINA DV
VANTAGE RED XL o s
@ 4m MT 36 ¥
@ 802936 @ 742187
) MAIS MASCARAS 5m MT 36 )
TUBO GAS 3m DX50 Pg. 40 @ 742188 @ 802273 @ 802486 804124 802948 Pag. 228
CARACTERISTICAS TECNICAS N

EN60974-1 EN60974-1

= EOECDEOMEER0E A B
A A v A kw mm mm kg

V (50-60Hz) A n/cos ¢ mm
20400 400@30% 270 73 15 9,5 885L
; ; 230/400V ~ (400V) 25 165 08 06 08 08 1 08 16
816090 : ’ ’ ’ ’ P23 300W 42
Electromig 400 Synergic 3ph  20:320 320@25% 200 106 17 6,5 09 16 16 16 12 12 8 915 H

(230) 33 126
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ELECTROMIG 450 SYNERGIC (AQUA)

m

@ Postes de soudage inverter multiprocessus MIG-MAG / FLUX / BRASAGE / MMA et TIG DC-Lift contrdlés @ Soldadoras inverter multiproceso MIG-MAG/ FLUX/ BRAZING/ MMA y TIG DC-Lift controladas por

par microprocesseur, avec dévidoir a 4 rouleaux. Flexibilité d’emploi avec différents matériaux

soudés (acier, acier inox, aluminium) ou soudo-brasés (toles galvanisées). Ample variété de champs
d"application, allant de I'industrie, a I'entretien, en passant par I'installation et les interventions en
carrosserie. Le réglage synergique rend le produit simple a utiliser. La technologie ATC, Made in Telwin,
permet d'obtenir avec grande facilité d’excellents soudages sur de fines épaisseurs grace a un contrdle
avancé de I'arc. Caracteristiques : fonctionnement en manuel et synergique e 40 courbes synergiques
prédisposées e possibilité de créer, sauvegarder et rappeler des programmes de soudage personnalisés
* réglages en MIG-MAG: rampe de montée du fil, réactance électronique, temps de brilure finale du fil
(burn-back), post-gaz e sélection du fonctionnement 2 / 4 temps, Bi-Level, spot, épaisseurs matériaux
en pouces et mm e réglages en MMA : hot start, arc force, anti-stick e sélection VRD. Protections :
thermostatique, surtension, sous-tension, surintensité, moto-générateur (+ / -15%); TIG Lift. Fournis
avec torche, cable et pince de masse. Les modeles 450 et 550 sont aussi disponibles dans la
version refroidie a eau.
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microprocesador, con arrastra hilo de 4 rodillos. Flexibilidad de uso con diferentes materiales soldados
(acero, acero inoxidable, aluminio) o soldados por cobresoldeo (chapas galvanizadas). Amplia variedad
de campos de aplicacion, desde la industria al mantenimiento, desde la instalacion a las intervenciones
en la carroceria. La regulacion sinérgica hace que el producto sea sencillo de usar. La tecnologia ATC,
Made in Telwin, permite obtener con gran facilidad excelentes soldaduras en espesores finos gracias

a un control avanzado del arco. Caracteristicas: funcionamiento en manual y sinérgico ® 40 curvas
sinérgicas preparadas e posibilidad de crear, guardar y recuperar programas de soldadura personalizados
* regulaciones en MIG-MAG: rampa de subida de hilo, reactancia electrénica, tiempo de quemado final
del hilo (burn-back), post gas e seleccion de funcionamiento 2/4 tiempos, Bi-Level, spot, espesores

de materiales en plgds y mm e regulaciones en MMA: hot start, arc force, anti-stick e seleccion VRD.
Protecciones: termostatica, subida y bajada de tension, subida de corriente, motogenerador (+/-15%);
TIG Lift. Equipadas con antorcha, cable y pinza de masa. Los modelos 450 y 550 estén disponibles
también en la version enfriada por agua.
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V (50-60Hz) A A A v A kW n/cos ¢ mm mm mm kg

: - 20:400 400@30% 270 73 15 94
Electromig 450 Synergic 816091 51/400 (4001 25 165 089 06 08 08 1 08 16 1501300vb K

Electromig 450 Synergic 3ph 50:320 320@25% 200 106 17 64 09 2 2 16 2 12 8 1450 H

AQUA (%) 816092 8

(230V) 3B 126

: : 20:500 500@35% 380 85 23 15
Electromig 550 Synergic 816098 .1/400  (a00V) B 2B 09 06 08 08 1 08 16 . mo "
Electromig 550 Synergic 4.0,  P" 20400 400@35% 300 110 32 11 09 24 24 16 24 12 8 1450H g

AQUA (***) (230v) 45 17

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie & I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - Refrigerado a 4gua
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ELECTROMIG 550 SYNERGIC (AQUA)

(@ Mikroprozessorgesteuerte, MIG-MAG/FLUX/LOTEN/MMA/WIG DC-Lift multiprozess SchweiBgeréite mit

Invertertechnik, mit Drahtvorschub mit 4 Rollen. Flexibler Einsatz auf unterschiedlich geschweiBten
Werkstoffen (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium) oder schweiBgeldteten Werkstoffen (galvanisierte
Bleche). GroBe Vielzahl an Einsatzfeldern in der Industrie, bei der Wartung und der Montage bis

hin zu Karosseriearbeiten. Uber die synergistische Einstellung lésst sich das Produkt miihelos
bedienen. Mit der ATC-Technologie von Telwin lassen sich auf diinnwandigen Werkstoffen dank einer
hochentwickelten Lichtbogensteuerung mit Leichtigkeit ausgezeichnete SchweiBresultate erzielen.
Eigenschaften: Hand- und Synergiebetrieb » 40 vorgegebene Synergiekurven e SchweiBprogramme
konnen individuell erstellt, abgespeichert und aufgerufen werden e Einstellungen im MIG-MAG-

Vlerfahren: Anfangsrampe der Drahtgeschwindigkeit, elektronische Reaktanz, Dauer fiir das

Nachbrennen des Drahtes (Burn-back), Gasnachstromung (Post-gas) ® Auswahl 2/4-Takt-Betrieb,
Bi-Level, Spot, Werkstoffdicke mit inch und mm e Einstellungen im MMA-Verfahren: Hot Start, Arc
Force, Anti-Stick ® Auswahl VRD. Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung,
Uberlastung, Stromaggregat (+/- 15%); WIG Lift. Brenner, Massekabel sowie Masseklemme sind
enthalten. Die Modelle 450 und 550 stehen auch in der wassergekiihlten Ausfiihrung zur

Verfiigung.
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@ 450 AQUA, 550 AQUA
804058

OPCIONAL

m

@ Aparelhos de soldar inverter muttiprocesso MIG-MAG/ FLUX/ BRASAGEM/ MMA e TIG DC-Lift controladas

por microprocessador, com alimentador de fio de 4 rolos. Flexibilidade de utilizagao com diferentes
materiais soldados (ago, aco inox e aluminio) ou soldados por brasagem (chapas galvanizadas). Grande
variedade de campos de aplicagio, desde a industria e manutencdo & instalagéo e intervencdes em
carrogaria. A regulagéo sinérgica torna o equipamento muito simples de usar. A tecnologia ATC, Made
in Telwin, permite obter excelentes resultados de soldadura em materiais de espessura fina, gragas ao
controlo avangado do arco. Caracteristicas: funcionamento manual e sinérgico ® 40 curvas sinérgicas
pré-definidas e possibilidade de criar, guardar e recuperar programas de soldadura personalizados
regulacdes em MIG-MAG: rampa de subida do fio, reatncia eletronica, tempo de queima final do fio
(burn-back), post gas  selegdo de funcionamento 2/4 tempos, Bi-Level, spot, espessura dos materiais
em mm e polegadas  regulagéio em MMA: hot start, arc force, anti-stick e selegdo VRD. Protecdes:
termostatica, sobrevoltagem, baixa voltagem, picos de corrente, motogerador (+/-15%); TIG Lift.
Fornecidos com tocha, cabo e pinga. Os modelos 450 e 550 estao também disponiveis na versdo

refrigerada a agua.
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¥
MASCARA MMA - | TOCHAS MIG-MAG KIT ALUMiNIO TOCHA TIG CONTROLOS Liquino ADAPTADOR EXTENSOES
MIG/MAG - TIG c:) REMOTO REFRIGERANTE BOBINA
»« [ S,
VANTAGE \ e ' ‘ i - x "
REDXL | 4m MT36 ST26V ) @ 802219 4m
802936 | @ 742187 @ 802409 @ 742058 @ 802486 ;a 8023A4(;3UA
m @
REGULADOR | 5m MT 36 KIT FLUXADO | PORTA ELETRODOS 2Pt % . KIT DUPLA 802398
742188 ) GARRAFA 10{31(1) 2310
~ - ]
FEs / \ 450, 450 AQUA - 10m mAQUA
[} @ 802466 KIT PLACA @ 802399
5mAQUA MT500 PUSH PULL m4S0AQUA, | e T
mAQUA m 550, 550 AQUA 550 AQUA 30m mAQUA
@722119 @ 722683 @ 802276 @ 804124 980559 @ 802976 803067 @ 802470
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SUPERIOR 400 CE VRD - MIG PACK (AQUA) e

@ High power MIG-MAG/FLUX/MMA/TIG multi-process inverter @ Generatori inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUXMMA/TIG ad alta @) Générateurs inverter multiprocessus MIG-MAG/FLUX/MMA/TIG &

generators suitable for heavy duty use on worksites and industrial  potenza adatti ad utilizzi gravosi in cantieri ed ambienti industriali. puissance élevée, adaptés a des utilisations lourdes en chantiers et
environments. MIG-MAG welding of all types of steels and steel Saldano in MIG-MAG/TIG tutti i tipi di acciai e derivati ed in MMA tutti en milieux industriels. Soudent en MIG-MAG tous les types d’aciers et
by-products and MMA welding of all types of electrodes up to i tipi di elettrodi fino ad un diametro di 6mm (mod.400) e di 8mm dérivés et en MMA tous les types d'électrodes jusqu’a un diameétre de
6mm (mod.400) and 8mm (mod.630). The OPCIONAL removable (mod.630). ll trainafilo asportabile e i cavi di collegamento OPCIONAL 6mm (mod.400) et 8mm (mod.630). Le dispositif a dévider amovible
wire feeder and connection cables make it possible to increase permettono di aumentare il campo di intervento. et les cables de branchement en option permettent d’augmenter le
the field of intervention. Compactness and easy transport features  La compattezza e trasportabilita garantiscono grande mobilita e champ d'intervention. Leur compacité et transportabilité garantissent
guarantee high levels of mobility and flexibility of use. flessibilita di utilizzo. une grande mobilité et flexibilité d'utilisation.

Complete with wirefeeder, MIG-MAG welding accessories, Completi di trainafilo, accessori di saldatura MIG-MAG, carrelloe  Fournis avec dévidoir, accessoires de soudage MIG-MAG, chariot
trolley and water cooling unit (version AQUA). gruppo raffreddamento ad acqua (versione AQUA). et unite de refroidissement par eau (version AQUA).
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STANDARD Y OPCIONAL N
A MASCARAMMA - | KITALUMINIO | TOCHAS MIG-MAG |  EXTENSOES | TAMPABOBINA | SISTEMA REGRIGE-| KIT P/ ELETRODO TOCHA TIG
3m MT36 MIG/MAG - TiG O RACAO AGUAGRA| ~  CARVAQ
742186 — MT36 . @ 802595 4000
3mAQUAMTS00 | 400 AQUA 4m @ 742187 :
@ 722625 802640 m400@802273 | Sm @ 742188 4m ADAPTADOR T sty
m400AQUA | 5mAQUA MTS00 802472 CBINA . A & 742058
© ( ) m802409 | @722683 4m AQUA m 400 @ 802640 @ 802666
802398 i E
0,6:0,8mm m 400 AQUA VANTAGE KIT FLUXADO REGULADOR 10m x 802486 PRII(IIIE "}lgf AI({]A RO‘?}\\SU%%EN- PORTA ELETRODOS
o222 980604 RED XL d v 802473 KIT VOLTIMETRO -
Automatica - Variavel woT = 10m AQUA AMPERIMETRO ; Fg
— L @ 802936 '3 802399 dddd
' MAIS MASCARAS | m 400 AQUA 30m AQUA
3m DX 50 @ 803076 Pag. 40 @ 802276 @722119 @ 802470 802941| @400 @ 980604 @ 802292 @ 804123
CARACTERISTICAS TECNICAS N

EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A v

A
10350 330@35% 230 62 8,5 8
171

Al v. JAs P I ofestassia crenz] 2 1P R i &)
A A kw mm mm kg

n/cos ¢ mm

Superior 400 CE VRD 816047 230+400V  (400V) 20 14 08 06 08 08 1 08 16 |5 3;8:,'\, 68
MIG PACK 3ph 10:300 250@35% 170 63 14 5 09 16 16 16 16 12 6 1200 H
(230V) 24 8
10:350 330@35% 230 62 85 8
Superior 400 CE VRD g16042 230400V (400V) 20 14 08 06 08 08 1 08 16 . 228",'\, 80
MIG PACK AQUA (***) 3ph  10:300 250@35% 170 63 14 5 09 16 16 16 16 12 6 1200 H
(230v) 24 8

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie & I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - Refrigerado a 4gua
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SUPERIOR 630 CE VRD - MIG PACK (AQUA) euin

@ Generadores inverter multiproceso MIG-MAG/FLUX/MMA/

TIG, de alta potencia aptos para usos gravosos en obras

y ambientes industriales. Sueldan en MIG-MAG todos los
tipos de aceros y derivados y en MMA todos los tipos de
electrodos hasta un didmetro de 6mm (mod.400) y 8mm
(mod.630). EI arrastrahilo removible y los cables de conexién
opcionales permiten aumentar el campo de intervencidn. Las
dimensiones compactas y la transportabilidad garantizan
una gran movilidad y flexibilidad de uso. Equipados con
alimentador de hilo, accesorios de soldadura MIG-MAG,
carro y unidad de enfriamento por agua (version AQUA).

N o= =
g oS I =5
N —> §g
2 45 =

©
2=
&%

300mm

REMOTE
CONTROL

BN
m

WIRE FEEDER

@ Leistungsstarke Generatoren mit Invertertechnik fiir das SchweiBen mit - @ Geradores inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/MMA/TIG, de alta

mehreren Verfahren (MIG-MAG/FLUX/MMA/WIG). Sie sind fiir den Einsatz
unter erschwerten Bedingungen auf Baustellen und in der Industrie
geeignet. Im Verfahren MIG-MAG lassen sich alle Arten von Stahl und
seinen Erzeugnissen, im Verfahren MMA alle Arten von Elektroden bis zu
6mm (mod.400) und 8mm (mod.630) schweiBen. Mit dem abnehmbaren
Drahtvorschubsystem und den zusétzlich erhéltlichen Verbindungskabel
|asst sich der Einsatzbereich weiter ausweiten. Die kompakte und leicht
transportable Anlage garantiert groBe Beweglichkeit und Flexibilitét beim
Einsatz. Komplett mit Drahtvorschub, MIG-MAG Schweisszubehr,
Wagen und Wasserkiihlungseinheit (Ausfiihrung AQUA).

poténcia adequados para utilizagAo pesada em obras e ambientes
industriais. Soldam em MIG-MAG todos os tipos de acos e derivados
& em MMA todos os tipos de elétrodos até um didmetro de 6mm
(mod.400) e 8mm (mod.630). O alimentador de fio amovivel e

0s cabos de ligagio opcionais permitem aumentar o campo de
aplicagdo. As dimensdes compactas e facilidade de transporte
garantem uma maior mobilidade e flexibilidade de utilizago.
Fornecidos com alimentador de fio, acessorios de soldadura
M(I]G-MAG, trolley e unidade de refrigeragdo a dgua (versdo
AQUA).

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

ELLULO/IC

@MMMMMMMMMMNN

Aluminium

[\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

Cﬂﬁ;\ON
Cur\

Superior 630 CE VRD
MIG PACK
CONSUMIVEIS: MIG-MAG Pag. 228
STANDARD Bl  OPCIONAL Nl
MASCARAMMA - | KIT ALUMINIO | TOCHAS MIG-MAG EXTENSOES | TAMPABOBINA | SISTEMAREFRI- | KIT P/ ELETRODO TOCHA TIG
3m MT40 MIG/MAG - TIG o GERACAO AGUA CARVAO
722798 O NIT40 . @802595 | G:R.A. 3000
3mAQUA MT500 | @630 AQUA B 5m @ 722800 . 6 | 7
722625 802497 5m AQUA MT500 én‘tliOZS 18 ADAPTADOR ~ ST26V
€ ( ) @ 802409 722683 imAQUR BOBINA [ 630 @ 802497 @ 802666 4m @ 742058
< @ 802486 i . ¢
0,6:0,8mm m 630 AQUA VANTAGE KIT FLUXADO REGULADOR 10m PRII(#ILII-II’(R‘E ASA RO_?A\E (ﬁl_IFl\lnoEN ELETRODOS
@ 722225 980604 RED XL b . @ 802349 KIT VOLTIMETRO -h.A. CARVAO
o Automatica - Variavel L i 4 10m AQUA AMPERIMETRO . Iy @ 8mm 5unid.
[ o ] \ @ 802936 >3 ('3 @ 802399 dddd @ 802803
‘ MAIS MASCARAS @ 630 AQUA 30m AQUA 0 10mm 5unid.
3m DX 70 803076 Pag. 40 @ 802276 @ 722119 @ 802470 802941 | m630 @ 980604 @ 802292 @ 802305
CARACTERISTICAS TECNICAS N
. o =
Az AT A " ofastiass eau erx oz 2 ff IP
EN60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw n/cos ¢ mm mm mm kg
. 102600 500@40% 400 73 20 13 e
Superior 630 CE VRD 16043 230400  (400V) 35 23 086 06 08 08 1 08 16 |00 soow 86
MIG PACK 3ph 10450 400@35% 300 65 25 10 09 24 24 16 24 12 8 1450 H
(230v) 44 16
. 102600 500@40% 400 73 20 13 050L
Superior 630 CE VRD g160as 230400  (400V) 35 23 086 06 08 08 1 08 16 |00 soow 108
MIG PACK AQUA (***) 3ph 10:450 400@35% 300 65 25 10 09 24 24 16 24 12 8 1450 H
(230V) 44 16

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie & I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihite - Refrigerado a agua
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WAVE 0S: define o futuro da soldadura! v

WELDING ADVANCED VISUAL ENVIRONMENT

Wave 0S is designed to turn welding into a totally unique experience, customised to suit the individual needs of operators.

IT

Wave 0S e stato creato per fare della saldatura un’esperienza unica, su misura delle esigenze dell’operatore.
rr| Wave 0S a été créé pour faire du soudage une expérience unique, sur mesure des exigences de I'opérateur.

es| Wave 0S se ha creado para hacer de la soldadura una experiencia unica, a medida de las necesidades del operador.

DE

Wave 0S wurde geschaffen, um aus dem SchweiBen eine einzigartige Erfahrung zu machen, die genau auf die Anforderungen des ~ “”'"""Ifl.
SchweiBenden zugeschnitten ist. P-* cnnneL

et| Wave 0S foi concebida para fazer da soldadura uma experiéncia tnica, a medida das necessidades do operador.

B INTELIGENCIA

UM NOVO CONCEITO DE SOLDADURA

en| A high-tech system that redesigns the manual welding process to es| INTELIGENCIA: Un sistema high-tech que reconsidera el proceso de soldadura
improve quality, ensure repeatability and boost efficiency. manual para mejorar la calidad, asegurar la repetibilidad, aumentar la
The user has complete control over the welding parameters and can eficiencia. El usuario gestiona completamente los parametros de soldadura
tweak them to suit all operational requirements. adaptandose a cualquier situacion operativa.

im | INTELLIGENZA: Un sistema high-tech che ripensa il processo di oE| INTELLIGENZ: Ein Hightech-System mit neu konzipiertem manuellem
saldatura manuale per migliorare la qualita, assicurare la ripetibilita, SchweiBvorgang, der die Qualitit verbessert, die Wiederholbarkeit
aumentare I'efficienza. L'utente ha la completa gestione dei parametri gewahrleistet und die Effizienz erhoht. Der Benutzer hat die volle Kontrolle
di saldatura adattandoli ad ogni situazione operativa. liber die SchweiBparameter, die sich an jede Arbeitssituation anpassen lassen.

Fr| INTELLIGENCE: Un systeme high-tech qui repense le processus de pT| INTELIGENCIA: Um sistema high-tech que redefine o processo de soldadura
soudage manuel pour améliorer la qualité, assurer la répétabilité, manual para melhorar a qualidade, garantir a repetibilidade e aumentar a
augmenter I'efficacité. L'utilisateur a la gestion compléte eficiéncia. O utilizador tem controlo total sobre os pardmetros de soldadura e
des paramétres de soudage et les adapte a chaque situation pode ajusta-los a qualquer necessidade.

opérationnelle.

B INTERAGAOD
UMA NOVA FORMA DE COMUNICAR
en| Making work user-friendly regardless of the application. Thanks to Wave OS, the communication

between the operator and the tool used is direct and immediate. Wave OS simplifies man-machine MG TN Fe Q08 ARCO,TT
interaction and guarantees complete customisation of the work environment.

IT

INTERAZIONE: Rendere il lavoro intuitivo a prescindere dall’applicazione. Grazie a Wave 0S la
comunicazione tra I'operatore e lo strumento utilizzato ¢ diretta, immediata. Wave 0S semplifica
I'interazione uomo-macchina e garantisce una totale personalizzazione dell’ambiente di lavoro.

FR

INTERACTION: Rendre le travail intuitif quelle que soit I'application. Grace a Wave 0S, la
communication entre I'opérateur et I'instrument utilisé est directe, immédiate. Wave OS simplifie
I’interaction homme-machine et garantit une totale personnalisation du milieu de travail.

ES

INTERACCION: Hace que el trabajo sea intuitivo, sea cual sea la aplicacion. Gracias a Wave 0S
la comunicacion entre el operador y el instrumento utilizado es directa e inmediata. Wave 0S
simplifica la interaccion hombre-maquina y garantiza una total personalizacion del ambiente de
trabajo.

DE

INTERAKTION: Intuitiv arbeiten - und das unabhangig von der Anwendung. Wave 0S ermdglicht die
unmittelbare Kommunikation zwischen Bediener und verwendetem Gerat. Wave 0S vereinfacht das
Wechselspiel zwischen Mensch und Maschine und gestattet eine véllig individuelle Gestaltung der
Arbeitsumgebung.

er| INTERAGAOQ: Torna o trabalho intuitivo, independentemente da aplicagéo. Gragas a tecnologia
Wave 0S a comunicagao entre o operador e o equipamento utilizado ¢ direta e imediata. Wave
0S simplifica a interagdo homem-maquina e garante uma total personalizagéo do ambiente de

trabalho.

MODO BASICO
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INFORMAGAO

TECNICA

I criciENCIA
RESPONDENDO AOS DESAFIOS DIARIOS

en| Wave OS is the perfect solution to respond to the every day demands for ~ es| EFICIENCIA: Wave OS es la solucion a las necesidades de competitividad

competitivity and productivity. Nowadays, quality and repeatability are y productividad del dia a dia. La calidad y la repetibilidad de la misma son
fundamental and essential requisites. The response to such challenges actualmente requisitos imprescindibles. La respuesta a estos desafios
starts with Wave 0S. comienza con Wave 0S. <
i | EFFICIENZA: Wave OS é la soluzione alle richieste di competitivita e pE| EFFIZIENZ: Wave OS ist die Losung fiir die Anforderungen, die Tag fiir Tag =
produttivita di ogni giorno. La qualita e la sua ripetitivita sono ormai an Wettbewerbsféhigkeit und Produktivitat gestellt werden. Die Giite und §
requisiti imprescindibili. La risposta a queste sfide inizia con Wave 0S. ihre Wiederholbarkeit sind mittlerweile unabdingbare Voraussetzungen. =
, i i i i =
FR| EFFICACITE: Wave OS est la solution aux demandes de compétitivité Die Antwort auf diese Herausforderungen beginnt mit Wave 05. >
et de productivité de chaque jour. La qualité et sa répétabilité sont pT| EFICIENCIA: Wave OS é a solugéo perfeita para responder as necessidades =
désormais des conditions essentielles incontournables. La réponse a ces de competitividade e produtividade diarias. A qualidade e repetibilidade =
défis commence avec Wave 0S. sdo atualmente requisitos imprescindiveis. A resposta a estes desafios »

comega com Wave 0S.

B CONHECIMENTO
CONHECIMENTO E 0 PRINCiPIO FUNDAMENTAL DA MELHORIA

en| Wave 0S is an exceptionally powerful knowledge tool designed to trace, analyse and control production processes
far beyond the limits in place up until now. It guarantees comprehensive monitoring of operating parameters to the
advantage of quality levels and the choices to be made.

IT

CONOSCENZA: Wave 0S ¢ un potente strumento di conoscenza in grado di tracciare, analizzare e quindi
controllare i processi produttivi oltrepassando i limiti fin’ora posti. Garantisce il completo monitoraggio dei
parametri nelle lavorazioni a vantaggio della qualita e a supporto delle scelte da affrontare.

FR

CONNAISSANCE: Wave 0S est un instrument de connaissance puissant en mesure de tracer, analyser et donc
controler les processus de production en dépassant les limites posées jusqu’a présent. Il garantit la surveillance
compléte des parametres dans les usinages au bénéfice de la qualité et en support des choix a affronter.

ES

CONOCIMIENTO: Wave OS es un potente instrumento de conocimiento capaz de trazar, analizar y por lo tanto
controlar los procesos productivos sobrepasando los limites hasta ahora establecidos. Garantiza el completo
seguimiento de los parametros en las elaboraciones, lo que redunda en una mejora de la calidad y en la asistencia en las elecciones que se deben realizar.

DE

WISSEN: Wave 0S ist ein leistungsstarkes Wissensinstrument, das die bisherigen Grenzen iiberschreitet, weil es in der Lage ist, die Fertigungsprozesse
aufzuzeichnen, zu analysieren und anschlieBend zu kontrollieren. Es ermdglicht im Rahmen der Bearbeitungen die vollsténdige Uberwachung der Parameter,
was sich positiv auf die Giite auswirkt und die Entscheidungsfindung unterstiitzt.

PT

CONHECIMENTO: Wave 0S é um potente instrumento de conhecimento capaz de localizar, analisar e controlar os processos de produgao muito além dos limites
até agora estabelecidos. Garante a monitorizagdo abrangente dos pardmetros operacionais, o que resulta numa melhoria dos niveis de qualidade e das escolhas
arealizar.

WELDING DATA MANAGEMENT
A FERRAMENTA QUE AUMENTA A PRODUTIVIDADE E REDUZ CUSTOS

en| Welding Data Management is the essential tool for the detailed welding data analysis. An intuitive programme
conceived to facilitate you in cost management, increase processing quality and support professional welders’
tests, etc. To make the best choices.

IT

Welding Data Management & lo strumento indispensabile per I'analisi approfondita dei dati di saldatura. Un
programma dall’utilizzo intuitivo ideato per facilitarti nella gestione dei costi, nel miglioramento della qualita
delle lavorazioni, nel supporto ai test per saldatori qualificati, etc. Per prendere le scelte migliori.

FR

Welding Data Management est I'instrument indispensable pour I'analyse approfondie des données de soudage.
Un programme a 'utilisation intuitive congu pour vous aider dans la gestion des collts, dans I'amélioration de la
qualité des usinages, dans le support aux tests pour soudeurs qualifiés, etc. Pour prendre les choix les meilleurs.

ES

Welding Data Management es el instrumento indispensable para un andlisis profundo de los datos de soldadura.
Un programa con una utilizacion intuitiva ideado para facilitar la gestion de los costes, la mejora de la calidad
de las elaboraciones, |a asistencia en las pruebas para soldadores cualificados, etc. Para tomar las mejores
decisiones.

DE

Welding Data Management - unverzichtbar fiir die eingehende Analyse der SchweiBdaten. Ein intuitives Anwendungsprogramm, das entwickelt wurde, um
lhnen u a. beim Kostenmanagement, bei der Verbesserung der Bearbeitungsqualitdt und beim Support fiir Tests von qualifizierten SchweiBern Erleichterung zu
bringen. Fiir die beste Wahl.

PT

Welding Data Management € o instrumento indispensavel para uma analise profunda dos dados de soldadura. Um programa com uma utilizagéo intuitiva
concebido para facilitar a gestdo de custos, melhorar a qualidade do trabalho, apoiar nos testes para soldadores qualificados, etc. Para tomar as melhores
decisoes.
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WELDING DATA MANAGEMENT o

B UM GESTOR SEMPRE CONSIGO

ANALISE DO DESEMPENHO DE SOLDADURA

en| Tracking and graphical display of the main parameters (voltage, current, wire speed, etc..) involved in
the process. Monitoring of various parameters to grant quality and compliance to production standards.

im | Tracciamento e visualizzazione grafica dei principali parametri implicati nel processo (tensione,
corrente, velocita filo, etc..). Monitoraggio del mantenimento dei parametri per assicurare qualita e
conformita agli standard produttivi.

FrR| Suivi et affichage graphique des principaux paramétres impliqués dans le processus (tension, courant,
vitesse du fil, etc.). Surveillance du maintien des paramétres pour assurer qualité et conformité aux
standards de production.

es| Trazado y visualizacion grafica de los principales parametros implicados en el proceso (tension,
corriente, velocidad del hilo, etc.). Seguimiento del mantenimiento de los parametros para asegurar la
calidad y la conformidad con los estandares de produccion.

oe| Ablaufverfolgung und grafische Anzeige der in den Prozess implizierten Hauptparameter (bspw. Spannung, Strom und Drahtgeschwindigkeit).
Uberwachung der Beibehaltung der Parameter, um die Qualitit und die Ubereinstimmung mit den Produktionsstandards sicherzustellen.

pt| Localizago e visualizagdo grafica dos principais parametros implicados no processo (voltagem, corrente, velocidade do fio, etc.). Monitorizagéo dos
diversos parametros para assegurar a qualidade e conformidade aos padrdes de produgao.

CONTROLO DE PRODUTIVIDADE E EFICIENCIA

en| Detailed consumption report of the selected jobs to create accurate production costs.

im | Report dettagliato dei consumi legati alle lavorazioni selezionate per generare un costo di
produzione accurato.

FrR| Rapport détaillé des consommations liées aux usinages sélectionnés pour générer un coiit de l B |
production précis. Tgmonme

es| Informe detallado de los consumos relacionados con las elaboraciones seleccionadas para generar un | 1l
coste de produccion preciso.

oe| Detaillierter Report des an die ausgewahlten Bearbeitungen gebundenen Verbrauchs zur Erstellung der
genauen Produktionskosten.

1| Relatdrio detalhado dos consumos relacionados com os trabalhos selecionados para gerar um custo de produgéo preciso.

ANALISE DO CONSUMO PARA PLANEAMENTO

en| Consumption analysis within a specific time span to support the planning of consumables supplies.

im | Analisi dei consumi in uno specifico periodo per favorire la programmazione degli approvvigionamenti
di consumabile.

Fr| Analyse des consommations dans une période spécifique pour favoriser la programmation des
approvisionnements de consommable.

es| Andlisis de los consumos en un periodo especifico para favorecer la programacion de los
abastecimientos de consumibles.

DE| Verbrauchsanalyse in einem spezifischen Zeitraum, um die Programmierung mit der Versorgung von
Verbrauchsmaterial zu untersttitzen.

pt| Andlise dos consumos num periodo especifico para planear o abastecimento de consumiveis.

B CoMO FUNCIONA

VAMOS COMECAR LOCALIZE O SEU TRABALHO ANALISE E COMPARE
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ELECTROMIG 230 WAVE reuin

@ Microprocessor controlled, multiprocess MIG-MAG (continuous and pulse), FLUX/BRAZING/MMA/TIG @ Saldatrici inverter, con funzionamento continuo e pulsato, multiprocesso MIG- MAG/FLUX/BRAZING/

DC-Lift inverter welding machines. The WAVE 0S system makes welding operations: customisable MMA/TIG DC-Lift controllate a microprocessore. Il sistema WAVE 0S rende le operazioni di saldatura:

to suit customer-specific requirements; traceable and analysable, by saving data via USB; simplified, personalizzabili in base all'esigenza dell'utilizzatore; tracciabili ed analizzabili, attraverso il

thanks to SYNERGIC adjustment of parameters.Maximum operational flexibility for use in a wide variety salvataggio dei dati via USB; semplificate, grazie alla regolazione SINERGICA dei parametri. Massima

of application sectors, from maintenance to installation and interventions at body shops. It is possible to |a flessibilita di utilizzo per una larga varieta di campi di applicazione, dalla manutenzione, alla

operate on different welded materials (steel, stainless steel, aluminium), brazed materials (galvanised installazione, agli interventi in carrozzeria. E' possibile operare su diversi materiali saldati (acciaio,

and zinc-plated sheet metal) with specific welding processes having low thermal transfer, ROOT-MIG acciaio inox, alluminio), saldobrasati (lamiere galvanizzate e zincate) con processi specifici di saldatura

and ATC, and specific processes for aluminium and brazed materials AB PULSE and AB PoP. The a hasso apporto termico, ROOT-MIG e ATC, e specifici per alluminio e saldo-brasatura AB PULSE e

intelligent and automatic control of the arc, instant by instant, will maintain high levels of welding in all AB PoP. Il controllo intelligente ed automatico dell’arco, istante per istante, manterra performance in

working conditions, with different materials and/or gases. Complete with VRD device. Supplied with saldatura elevate in tutte le condizioni di lavoro, con materiali e/o gas diversi. Complete di dispositivo

various stored welding programmes, offers the possibility also to store, trace and export more VRD. Molteplici i programmi di saldatura memorizzati, offre la possibilita di salvare, tracciare ed

customised programmes. Complete with TOCHA MIG-MAG, cable and earth clamp. esportare numerosi programmi personalizzati. Complete di torcia MIG-MAG, cavo e pinza di massa.
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CONSUMIVEIS: MIG-MAG Pag. 227

_sTanDarD Wl OPCIONAL V

MASCARA MMA - | TOCHAS MIG-MAG |  KIT ALUMINIO SPOOL GUN M6 TOCHA TIG
S W, 3m s MIG/MAG - TIG —
@ 742183
[ P
N e F
O /\ ST26V
@ 802817 @ 802407 4m @ 742058
” 0,6+0,8mm -
TUBO GAS @ 722225 REGULADOR KIT PLACA PORTA ELETRODOS
VANTAGE RED XL PUSH PULL
Automética - Variavel 4m MT25 i b
@ 3m DX50 o 802936 @ 742184 '«
MAIS MASCARAS 5m MT25 25mm?4m DX50
Pag. 40 @ 742185 @ 722119 @ 980559 @ 804123
CARACTERISTICAS TECNICAS N
Angdpid =" ojosr|ass|anfenes 2 ) 1P 2§ &)
PH — 40°C| 40°C| (] MAX MAX MIN/MAX T g
EN60974-1 ~ EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw A n/cos ¢ mm mm mm kg
795L
: 400 200 5,5 3 086 06 08 08 08 08 16
Electromig 230 WAVE 816060 5 10240 55 105 95 9 55 10 08 1 ] 112 1 . P23 :;gg \|I-IV 32
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ELECTROMIG 330 WAVE (AQUA)

@ Postes de soudage & inverter, avec fonctionnement continu et pulsé, multiprocessus MIG-MAG/FLUX/
BRASAGE/MMA/TIG DC-Lift contrdlés par microprocesseur. Le systéme WAVE 0S rend les opérations
de soudage: personnalisables en fonction des exigences de I'utilisateur; tracables et analysables,
gréce a 'enregistrement des données sur USB; simplifiées, grace au réglage SYNERGIQUE des
paraméres. Flexbilité d'utilisation maximale pour une large variété de domaines d'application, de
I'entretien, a I'installation, en passant par les interventions en carrosserie. Il est possible ¢ opérer sur
divers matériaux soudés (amer acier inox, aluminium), braso-soudés (tbles galvanisées et zinguées)
avec processus spécifiques de soudage a bas apport thermique, ROOT-MIG et ATC, et specmques pour
aluminium et braso-soudés AB PULSE et AB PoP. Le contrdle intelligent et automatique de I'arc, a
chaque instant, maintiendra des performances en soudage élevées dans toutes les conditions de travail,
avec des matériaux et / ou des gaz différents. Equipées avec dispositif VRD. Fournis avec de nombreux
programmes de soudage mémorises, il offre la possibilité d’enregistrer, tracer et exporter de
nombreux programmes personnalisés. Avec torche MIG-MAG, cable et pince de masse.

m

@ Soldadoras inverter, con funcionamiento continuo y a impulsos, multiproceso, MIG-MAG/FLUX/
BRAZING/TIG DC-Lift controladas con microprocesador. El sistema WAVE OS hace que las operaciones
de soldadura: se puedan personalizar segin las necesidades del utilizador; se puedan trazar y
analizar, guardando los datos por USB; se simplifiquen, gracias a la requlacion SINERGICA de los
parametros Méxima flexibilidad de utilizacién para asegurar una amplia variedad de campos de
aplicacion, desde el mantenimiento a la instalacion o las intervenciones en carroceria. Se puede
operar en diferentes materiales soldados (acero, acero inoxidable, aluminio), cobresoldados (chapas
galvanizadas y cincadas), con procesos especificos de soldadura de bajo aporte térmico, ROOT-MIG
y ATG, y especificos para aluminio y cobresoldadura AB PULSE y AB PoP. El control inteligente y
automatico del arco, instante a instante, mantendra prestaciones de soldadura elevadas en todas
las condiciones de trabajo, con materiales y/o gases distintos. Equipadas con dispositivo VRD. Son
miiltiples los programas de soldadura memorizadas, ofrece la posibilidad de guardar, trazar y
exportar numerosos programas personalizados. Incluyen la antorcha MIG-MAG, cable y pinza de
masa.

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

PULSE
Advance

ermal Eug
ROOT-MIG
k.

TIG

("NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

-
USB

"I
Cl
ml

WIRE FEEDER

ROLLS

TEI.WIH CONSUMIVEIS: MIG-MAG Pg. 227
STANDARD Nl OPCIONAL N
e mMTZS MASCARA MMA - MIG/ TOCHAMIG/MAG | KIT ALUMINIO | SPOOL GUN M6 TOCHA TIG =  LiQuiDo
MAG - TIG . = #! REFRIGERANTE
77N 30 AQUA NT500 -
1 330 AQUA @ 722625 A Ou
mMT25 - F
08:08mn ® 742184 ST26V @330 AQUA
@ 722225 5m MT25 @ 802663 802407 Am @742058 @ 802976
i 1+1.2mm 742185 :
TUBO GAS @ 742366 | REGULADOR KITPLACA | PORTA ELETRODOS|  KIT RODAS PRO
VANTAGEREDXL | // PUSH PULL
G.RA. 3300 @ Automética - Variavel | 3m AQUA MT500 '-; “ b @ 802048
[ 802936 [ 722625 —_—
@330 AQUA ‘ RA. 3
802942 3m DX50 MAIS MASCARAS | 5m AQUA MT500 25mm2 4m DX50 GA.A. 3300 Electromig 330 Wave
Pag. 40 @ 722683 @722119 980559 @ 804123 330 @ 802942

CARACTERISTICAS TECNICAS

n MAX so% 60% T
%..ﬁ.

] 50974 1 60974-1
V(50-60H7) A

Electromig 330 WAVE 816061

400 270 15
Electromig 330 WAVE gicogz 3o %0 3oy 25 B3 g5
AQUA () i

k
n/cos ¢ kg
65 2
9 s 09 06 08 08 08 08 16 ggg W
6,7 09 12 12 12 12 12 6 ol
9.2

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie & I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - Refrigerado a 4gua
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ELECTROMIG 430 WAVE (AQUA)

(@ SchweiBmaschinen mit Invertertechnik, kontinuierlicher und pulsierter Betrieb, diverse Verfahren
MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/WIG DC-Lift mit Mikroprozessorsteuerung. SchweiBverfahren mit
dem System WAVE 0S: individuell nach den Wiinschen des Anwenders einstellbar; riickverfolghar
und analysierbar mittels Datenabspeicherung iiber USB; vereinfacht, dank der SYNERGISTISCHEN
Einstellung der Parameter. Maximale Flexibilitét beim Gebrauch fiir eine groBe Vielzahl an
Anwendungsgebieten, sowohl bei der Wartung, der Installation als auch bei Karosseriearbeiten. Es
kann mit verschiedenen schweiBbaren (Stahl, Stahl rostfrei, Aluminium) und Iétbaren (galvanisierte
und verzinkte Bleche) Werkstoffen mit spezifischen SchweiBverfahren bei geringer Warmezufuhr
mit ROOT-MIG und ATC, sowie speziell fiir Aluminium und zum SchweiBldten mit AB PULSE
und AB PoP verfahren werden. Dig intelligente automatische Lichtbogensteuerung hélt unter
samtlichen Arbeitsbedingungen, bei der Arbeit mit diversen Werkstoffen und Gasen jederzeit hohe
SchweiBleistungen aufrecht. Komplett mit VRD Vorrichtung. Ausgestattet mit einer Vielzahl an
gespeicherten SchweiBprogrammen, besteht die Mdglichkeit mehrere personlich abgestimmte
Programme zu speichern, nachzuverfolgen und zu exportieren. Enthalten sind der MIG-MAG-
Brenner, das Massekabel sowie die Masseklemme.

MMATIG
DC - LIFT

=
28
K1 HE:

230/400V

MAX
9 15Kg

300mm

N
/M

WIRE FEEDER

m

@ Aparelhos de soldar inverter, com funcionamento continuo e pulsado, multiprocesso, MIG-MAG/
FLUX/BRASAGEM/TIG DC-Lift controlados por microprocessador. O sistema WAVE 0S permite a
personalizagdo das operacdes de soldadura conforme as necessidades do utilizador; possibilita a
localizagéo e analise através do armazenamento de dados via USB; simplifica o trabalho gragas
a0 ajuste sinérgico dos parmetros. Maxima flexibilidade de utilizagéo para assegurar uma grande
variedade de campos de aplicago desde a manutencéo a instalagao e intervengdes em carrogaria.
Permite operar em diferentes materiais soldados (aco, aco inox e aluminio), soldados por brasagem
(chapas galvanizadas e zincadas), com processos especificos de soldadura de baixa transferéncia
térmica, ROOT-MIG e ATC, e especificos para aluminio e brasagem AB PULSE y AB PoP. 0 controlo
inteligente constante e automético do arco mantém um desempenho de soldadura elevado em
todas as condicdes de trabalho, com materiais e/ou gases diferentes. Equipados com dispositivo
VRD. Fornecidos com vérios programas de soldadura memorizados, disponibiliza também a
possibilidade de guardar, localizar e exportar diversos programas personalizados. Inclui a tocha
MIG-MAG, cabo e pinga.

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

gl
CE
-
!
mi

» " »
ROOT-MIG
.

TIG

/I\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

-
UusB

CONSUMIVEIS: MIG-MAG Pég. 228

STANDARD NIl OPCIONAL N
7 W 3m NT4Q MASCARA MMA - MIG/ TOCHA MIG/MAG | KIT ALUMINIO SPOOL GUN M6 TOCHA TIG = Liquioo
) @430 @ 722798 MAG - TIG REFRIGERANTE
/ 3m AQUA MT500 @)
@430 AQUA @ 722625 Cl o
-
0,6:0,8mm Ty ——, b ST26V @ 430 AQUA
7122225 7 @ 802409 @ 802407 4m @ 742058 @ 802976
% +1,2mm .
TUBO GAS @ 742366 REGULADOR KIT PLACA PORTA ELETRODOS |  KIT RODAS PRO
VANTAGE RED XL PUSH PULL
G.R.A. 3300 @ Automética - Variavel grwlz%% A 5 b 802948
@ 802936
P a00542 3m DX70 MAS MASCARAS 5m AQUA MT500 ol 35mm24m DX50 G:RA. 3300 Electromia 430 W
Pag. 40 o 722683 722119 @ 980559 = 804124 m 430 @ 802942 ectromig ave
CARACTERISTICAS TECNICAS N
MIN 60% 60% H
B E IP)
EN60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A KW 1/cos ¢ mm mm mm kg
20400 400@30% 270 73 15 9,5
- 230/400V  (400V) 25 165 08 06 08 08 1 08 16
816253 y , , ’ , J 44
Electromig 430 Wave 3ph  20:320 320@25% 200 106 17 6,5 09 16 16 16 12 12 8 e
e R 126 P23 390W
] 20+400 400@30% 270 73 15 95 915 H
Electromig 430 Wave gl6254 2307400V (400V) 25 165 08 06 08 08 1 08 16 53
AQUA (***) 3ph 20:320 320@25% 200 106 17 6,5 09 16 16 16 12 12 8
(230v) 33 12,6

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie & I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - Refrigerado a 4gua
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INVERPULSE: ALTA TECNOLOGIA...

INFORMACAO
TECNICA

= 10 vantagens Inverpuise!
W MULTIPROCESSO

5 Processos em 1

W SINERGICO

Ajuste
Simples & Imediato

W por

Desempenho
& Estética

W DEEP-MIG

PRECISAO W

Arco Estavel & Controlado

puse W

Qualidade da Soldadura
sem Salpicos

rRoot-Mic W

Preenchimento
Facil de Juntas

TRABALHO W

Configuragao One Touch

Soldadura
Profunda & Rapida

W  uss

Atualizagao réapida

B sINERGICO

AJUSTE SIMPLES & IMEDIATO

CONTROLO W

Controlo Inteligente
Poupanca de Energia

Active ¥
s uneray

en| Immediate and easy adjustment: thanks to the rr| Réglage immédiat et simple en programmant un  pE| Einfache und ziigige Einstellung durch Vorgabe
stored synergy curves that represent the different seul parametre grace aux courbes synergiques eines einzelnen Parameters dank der gespeicherten
intervention conditions, you only need to set one mémorisées qui représentent les différentes Synergiekurven, die die verschiedenen
parameter. conditions d’intervention. Einsatzbedingungen abbilden.

IT

Immediata e semplice regolazione impostando es| Regulacion inmediata y simple configurando un  pr| Ajuste simples e imediato devido as curvas sinérgicas
un solo parametro grazie alle curve sinergiche s6lo parametro, gracias a las curvas sinérgicas memorizadas que representam as diferentes
memorizzate che rappresentano le diverse memorizadas que representan las varias condicbes de intervencao, configurando apenas um
condizioni di intervento. condiciones de intervencion. parametro.

B PuLsE
QUALIDADE DA SOLDADURA SEM SALPICOS

en| Sophisticated technology that guarantees high es | Tecnologia sofisticada que garantiza elevadas
performance: high execution speed, excellent prestaciones: alta velocidad de ejecucion, 6ptima

cleaning and penetration, low deformation, welding limpieza y penetracion, baja deformacion, soldadura en
todas las posiciones, especialmente con aluminio, acero
inoxidable y aleaciones. MIG MAG
TRADICIONAL

in all positions in particular with aluminium,
stainless steel and alloys.

IT

Sofisticata tecnologia che garantisce elevate oe| Ausgereifte Technik als Gewahr fiir Hochleistungen:
performances: alta velocita di esecuzione, ottima Hohe Arbeitsgeschwindigkeit, saubere SchweiBungen
pulizia e penetrazione, bassa deformazione, und ausgezeichneter Einbrand, geringer Verzug,
saldatura in tutte le posizioni specialmente con SchweiBen in allen Lagen insbesondere bei Aluminium,
alluminio, inox e leghe. Edelstahl und Legierungen.

FR| Technologie sophistiquée qui garantit de hautes et | Tecnologia sofisticada que garante elevadas prestagdes:
prestations: grande vitesse d’exécution, propreté et elevada velocidade de execucéo, excelente limpeza e
pénétration excellentes, faible déformation, soudage  penetragéo, baixa deformagéo, soldadura em todas as
dans toutes les positions spécialement avec posicoes, especialmente com aluminio, ago inox e ligas.
I"aluminium, I'inox et les alliages.
106 PENETRAGAO DA SOLDADURA



...para mais produtividade & reducao de custos "

POP

DESEMPENHO & ESTETICA

eN| Pulsed welding evolution that helps extend the
applications to guarantee execution speed, welding
and aesthetic quality.

IT

Evoluzione del pulsato che permette di estenderne
le applicazioni garantendo velocita di esecuzione,
qualita della saldatura ed estetica.

FR

Evolution du pulsé qui permet d’en élargir les
applications, ce qui garantit vitesse d’exécution,
qualité du soudage et esthétique.

ROOT-MIG

PREENCHIMENTO FACIL DE JUNTAS

eN| Advanced functionality that makes it easier to weld
joints that are far apart: aesthetics similar to TIG but
with faster execution (even with vertical up/down
welding), no ceramic back up, excellent pool control
that makes welding on edges much easier.

IT

Funzionalita avanzata che facilita le saldature di giunti
molto distanti fra loro: estetica simile a TIG ma con
maggiore velocita di esecuzione (anche in verticale
ascendente/discendente), assenza di supporto
ceramico, alto controllo del bagno che agevola la
saldatura sui lembi.

FR

Fonctionnalité avancée qui facilite les soudages de
jonctions tres distantes entre elles: esthétique similaire
au TIG mais avec une plus grande vitesse d’exécution
(méme en verticale ascendante/descendante),
absence de support céramique, controle du bain élevé,
ce qui facilite le soudage sur les bords.

DEEP-MIG
SOLDADURA PROFUNDA & RAPIDA

en| Advanced operation that notably increases
penetration during welding. The optimal arc stability
and the great execution speed give considerable
time/cost savings, reducing faults and re-working.

i |  Funzionalita avanzata che aumenta notevolmente
la penetrazione durante la saldatura. Lottima
stabilita dell’arco e la grande velocita di esecuzione
permettono considerevoli risparmi di tempo/costi
riducendo difetti e rilavorazioni.

FR

Fonctionnalité avancée qui augmente
remarquablement la pénétration durant le soudage.
L'excellente stabilité de I'arc et la grande rapidité
d’exécution permettent des économies considérables
de temps/codits, tout en réduisant les défauts et les
réusinages.

TRABALHO

en| Various needs can be met thanks to multiple programs
that can be saved/personalised; these programs
also guarantee minimum set-up times, excellent
intervention repeatability, and maximum productivity.

it | Molteplici programmi memorizzati/personalizzabili
rispondono alle varie necessita e permettono minimi
tempi di set-up, ripetitivita ottimale degli interventi,
massima produttivita.

FR

De nombreux programmes mémorisés/
personnalisables répondent aux diverses nécessités
et permettent des temps minimes de pré-réglage,
une excellente répétitivité des interventions, une trés
grande productivité.

Puise On Pulse

es| Evolucion del pulsado que permite extender su VELOCIDADE DE SOLDADURA

aplicaciones, garantizando velocidad de ejecucion,
calidad de la soldadura y estética.

+100%

Fortentwicklung des Impulsverfahrens fiir einen
breiten Anwendungsbereich und garantiert hohe
Arbeitsgeschwindigkeiten, eine hervorragende
SchweiBgiite und eine saubere Optik.

Evolugdo da soldadura pulsada que permite ampliar as
suas aplicages, garantindo velocidade de execucéo,
qualidade de soldadura e estética.

ROOT-MIG
el ]

Funcionalidad avanzada que facilita las soldaduras de juntas muy
distantes entre ellas: estética parecida a TIG, pero con mayor velocidad
de ejecucion (incluso en vertical ascendiente/descendiente), ausencia
de soporte ceramico, alto contenido del bafio que facilita la soldadura
en los margenes.

a J e RN

Moderne Funktion fiir leichteres SchweiBen bei sehr weit voneinander
entfernten SchweiBnéhten: Die Optik ahnelt der des WIG-Verfahrens,
wird aber mit einer hoheren Arbeitsgeschwindigkeit erzielt (auch beim
Auf- und AbwértsschweiBen in Vertikallage). Keine Keramikhalterung
erforderlich, eine genaue Kontrolle des SchweiBbades erleichtert das
KantenschweiBen.

Funcionalidade avancada que facilita as soldaduras de juntas muito
distantes: estética semelhante a TIG, mas com maior velocidade de
execucdo (mesmo em soldadura vertical ascendente/descendente),
auséncia de suporte cerdmico, elevado controlo do banho que facilita
a soldadura de juntas.

DEEP-MIG
ERYan

Funcionalidad avanzada que aumenta considerablemente la
penetracion durante la soldadura. La estabilidad dptima del arco y
la gran velocidad de ejecucion permiten ahorros considerables de
tiempo/costes, reduciendo defectos y reelaboraciones.

Diese moderne Funktion erhoht den Einbrand wahrend des
SchweiBens betrachtlich. Die ausgezeichnete Lichtbogenstabilitat
und die groBe Ausfiihrungsgeschwindigkeit sind sehr zeit- und
kostensparend und reduzieren dariiber hinaus die Anzahl der Fehler
und Nachbearbeitungen.

Funcionalidade avangada que aumenta consideravelmente a
penetracdo durante a soldadura. A ¢tima estabilidade do arco e a
grande velocidade de execugéo permitem poupancas consideraveis [ij353]
de tempo/custos, reduzindo defeitos e refazer trabalhos. MIG

Varios programas memorizados/personalizables responden
a las varias necesidades y permiten tiempos minimos de
configuracion, repetitividad optima de las intervenciones,
productividad maxima.

Zahlreiche gespeicherte oder individualisierbare Programme tragen
den diversen Anforderungen Rechnung und erméglichen kiirzeste
Einrichtungszeiten, eine ausgezeichnete Wiederholbarkeit der
Arbeiten und hdchste Produktivitét.

Os varios programas memorizados/personalizaveis respondem
a varias necessidades e permitem tempos minimos de
configuragéo, excelente repetibilidade das intervencdes e
méxima produtividade.

156 PROGRAMAS DISPONIVEIS
MIG-MAG © PULSE  BRASAGEM
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INVERPULSE 320 MIG-TIG-MMA euin

@ Microprocessor controlled, MIG-MAG (continuous, PULSE, double pulse - PULSE ON PULSE), FLUX/BRAZING/TIG-DC lift and MMA inverter welding machines with 4 rolls wire feeder. Flexibility of use with a wide
range of materials such as steel, stainless steel, high strength steels, galvanised sheets, aluminium and its alloys. The SYNERGIC function allows for a rapid and easy setting of the welding programmes
and grants always a high control both of the arc and of the quality of the welding. The synergy, the remote regulation of the parameters and the possibility to connect to computers or robotized plants, make them
particularly suitable for use in the industrial field. Features: continuous, pulse and double pulse operation e various pre-set synergic programmes e storage of customized welding programmes and of alarm states
* regulation of bi-level, post-gas time, current down slope, electronic reactance, wire feeder start up, burn-back time  choice of 2/4 times, spot operation e possibility to use with SPOOL GUN (mod. 320); remote
control connector e thermostatic, overcurrent, overvoltage, undervoltage, phase failure protections e check control at starting.
All models are complete with MIG-MAG welding accessories. The water cooled (AQUA) models are complete with trolley, water cooling unit and MIG-MAG welding accessories.

T FR ES DEPT 2

MIG-MAG inverter
FLUX
MULTIPROCESS
MMATIG MIG - MMA - TIG
DC-LIFT

EAL

WIRE FEEDER

CARACTERISTICAS TECNICAS N

MIN MAX 60% 60% H h—d
cooclf .. Jaz: NABAC V. JAdPid = 4N ofes|essenferx|esz| 2] 1P 52
ENG0974-1 ~ EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw A n/cos ¢ mm mm mm kg
670L
Inverpulse 320 815301 310W 45
400 . 270 107 6 08 06 08 08 1 08 16 560 H
Inveroulse 320 AQUA aph 109300 350 190 T8 75 q05 0 08 12 12 12 12 12 6 "B 50
nverp 815336 600W 96
(***) 1190 H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - Refrigerado a dgua
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INVERPULSE 320 MIG-TIG-MMA AQUA euin

(@ Saldatrici inverter a filo MIG-MAG (continuo, PULSATO, doppio pulsato - PULSE ON PULSE), FLUX, BRAZING, TIG-DC lift ed MMA, controllate a microprocessore, con trainafilo a 4 rulli. Flessibilita di impiego con
diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza, lamiere zincate, alluminio e leghe. Il funzionamento SINERGICO assicura la rapida e facile impostazione dei programmi garantendo
sempre un elevato controllo dell'arco e della qualita di saldatura. La sinergia € la regolazione a distanza dei parametri di saldatura, la possibilita di interfacciarsi a computer o impianti automatizzati, le rendono
particolarmente adatte all’'uso in ambiente industriale. Caratteristiche: funzionamento in continuo, pulsato e doppio pulsato e vari programmi sinergici pre-memorizzati  memorizzazione di programmi di
saldatura personalizzati e allarmi » regolazioni bi-level, tempo di post gas, rampa discesa corrente, reattanza elettronica, velocita iniziale del trainafilo, tempo di bruciatura finale del filo ® selezione funzionamento 2/4
tempi, spot e predisposizione uso torcia SPOOL GUN (mod. 320); comando a distanza e protezioni termostatica, sovracorrente, sovratensione, sottotensione, mancanza fase ® auto diagnosi all'accensione.

Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura MIG-MAG.
| modelli raffreddati ad acqua (AQUA) sono forniti di carrello, gruppo di raffreddamento ad acqua ed accessori di saldatura MIG-MAG.

i

=
P
£
[

FLUX

MMATIG
DC - LIFT

M H

S
o
=]
<

MAX
15Kg
300mm

+

w
[~}
g3

g

o
on
35
-
=L
S

EAL

WIRE FEEDER

STANDARD N

3m MT36 0,6+0,8mm°
@ 742186 @ 722225
3mAQUAMTS00 | 1+12mm
@ 722625 742366
3m DX 70 722346
“ @ 320 AQUA
m 320 AQUA o 803071
@ 802497

OPCIONAL

MASCARA MMA -
MIG/MAG - TIG

VANTAGE
RED XL
Automatica - Variavel
@ 802936

MAIS MASCARAS
Pag. 40

TOCHAS MIG-MAG

A Wy,

MT36

4m @ 742187
5m@ 742188
p Ere—

3m AQUA MT500
722625

5m AQUA MT500
@ 722683

SPOOL GUN M6 KIT FLUXADO
I

’“ i
@ 802407 @ 802466

KIT LIGAGAQ KIT ALUMiNIO

PRINCIPAL G.R.A. O
%
O m 320 @ 802596

m@ 320 AQUA

I 320 @ 980604 802409

TOCHAS TIG

[ ®

!

4m
742427

4m AQUA
@ 742570

8m
742431

EEXT)

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

Puise On Pulse

ROOT-MIG
.l

CONSUMIVEIS: MIG-MAG Pég. 228

Iy

CONTROLOS SISTEMA REGRI- | AUTOTRANSFORMADOR
REMOTO . GERAGAQ
1pot AGUA G.R:A. 3000
802219 ATT 300
. 2pot. 3ph 208V-230V
802336 | m 320 @ 802497 @ 802681
Liauibo PORTA ELETRODOS o 'I‘(FI‘L A
REFRIGERANTE
= 25mm24m DX50 DUPLA
@ 804123
KIT PLACA
320 AQUA PUSH PULL
@ 802976 980559 @ 803055
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INVERPULSE 425 MIG-TIG-MMA euin

@ Postes de soudage a fil, & technologie inverter, MIG-MAG (continu, PULSE, double pulse¢ PULSE ON PULSE)/FLUX/BRASAGE/TIG-DC et MMA, controlés par microprocesseur, avec dévidoir de fil & 4 rouleaux. Utilisation
universelle pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, aciers & haute résistance, toles galvanisées, aluminium et alliages. Le fonctionnement SYNERGIQUE assure le configuration rapide et
facile des programmes de soudage en garantissant toujours un contrle élevé de I'arc et de la qualité de soudage. La synergie, la régulation a distance des paramétres et la prédisposition a se rapporter & ordinateur
ou réseaux industriels, les rendent particulierement indiqués pour une utilisation en milieu industriel. Caractéristiques: fonctionnement en continu, en pulsé et en mode double pulseé e différents programmes
synergiques pré-établis » mémorisation de programmes de soudage personnalisés et des alarmes e réglage bi-level, temps de post gaz, décroissance du courant, réactance électronique, vitesse initiale de dévidoir
du fil, temps de briilure finale du fil (burn - back) ® sélection fonctionnement 2/4 temps, spot © utilisation avec torche SPOOL GUN (mod. 320); prevus pour contrdle a distance e protections thermostatique, survoltage,
surtension, sous-tension, absence de phase e controle automatique au démarrage.

Tous les modéles sont fournis avec les accessoires de soudage MIG-MAG. Les modeéles refroidissés par eau (AQUA) sont fournis avec chariot, unité de refroidissement par eau et accessoires de soudage

MIG-MAG.
[ £ D PT 2

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

=
P@
S
(=)

FLUX

DC-LIFT

5 5
[=] =
S =
= >

MAX
9 15Kg
300mm

REMOTE
CONTROL

Pulse On Pulse

ROOT-MIG
e |

DEEP-MIG

N
/M

WIRE FEEDER

CARACTERISTICAS TECNICAS N

MIN MAX 60 60% H h—d
cooe [ EE
EN60974-1  EN60974-1
V (50-60Hz) A A A \ A kw n/cos ¢ mm mm mm kg
1130 L
Inverpulse 425 815479 580W 99
400 . 350 155 8 087 06 08 08 1 08 16 1220 H
Inverpulse 425 AQUA 3ph 107400 400, 300 B3 L 44 08 16 16 16 16 12 6 P8 3
verp 815488 580W 117
(***) 1460 H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - Refrigerado a dgua
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INVERPULSE 425 MIG-TIG-MMA AQUA euin

@ Soldadoras de hilo con tecnologia inverter, controladas por microprocesador, para soldadura en MIG-MAG (continuo, PULSADO, doble pulsado - PULSE ON PULSE), FLUX/COBRESOLDADURA/TIG-DC lift y MMA, con
alimentador de hilo de 4 rollos. Flexibilidad de uso con differentes materiales como acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia, chapas cincadas, aluminio y aleaciones. El funcionamiento SINERGICO
asegura el rapido y facil impostacion de los programas de la soldadora y siempre garantiza un elevado control del arco y la calidad de soldadura. La synergia, la regulacion a distancia de los parametros de soldadura
y la predisposicion a conectarse a ordenadores 0 a redes industriales, hacen estos modelos especialmente adecuados para el uso en ambiente industrial. Caracteristicas: funcionamiento en continuo, en pulsado
y doble pulsado ® numerosos programas synergicos prefijados e memorizacion de programas de soldadura personalizados y de alarmas e regulaciones bi-level, tiempo de post gas, rampa descenso corriente,
reactancia electronica, velocidad inicial del alimentador de hilo, tiempo de quemado final del hilo (burn-back)  seleccion funcionamiento 2/4 tiempos, spot ® predisposicion para el uso antorcha SPOOL GUN (mod.
320) y para el control a distancia ® protecciones termostatica, sobre corriente, sobre tension, baja tension, carencia de fase e autodiagndstico de arranque. Todos los modelos son equipados con accesorios de
soldadura MIG-MAG. Los modelos enfriados por agua (AQUA) son equipados con carro, unidad de enfriamento por agua y accesorios de soldadura MIG-MAG.
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k.l
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N
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WIRE FEEDER

CONSUMIVEIS: MIG-MAG Pég. 228

STANDARD Bl OPCIONAL \
"\ e MASCARA MMA - | TOCHAS MIG-MAG |  KIT ALUMINIO TOCHAS TIG AUTOTRANSFOR- CONTROLOS SISTEMA REGRI- EXTENSOES
3m MT40 0,8<1mm MIG/MAG - TIG MADOR REMOTO . GERAGAQ
722798 722227 ﬂ%\ o ! 1 pot. AGUA G.R:A. 3000
3mAQUAMT500 | 1,2:1,6mm "‘722800 o [ ATT 300 ‘ 802219 .
@ 722625 © 722241 ! 3ph 208V-230V im
5m AQUA MT500 @ 802681 2 pot @ 802348
Y, ob 722683 802409 ) - @802336 | [ 425@ 802497 4 AQUA
| - m PORTA ELETRODOS Pedal
am DX 70 | @ 72{346 EXTENSAO VANTAGE KT KIT FLUXADO @ 742421 & @802017 | _ KITLIGAGAO ™ 802398
. RED XL DUPLA N 25mm?4m DX50 _ PRINCIPAL G.R.A. @ 802349
Automética - Variavel GARRAFA e 4m AQUA 804123 Liquino 10m AQUA
@ 803071 @ 802936 e =3 [ 742570 KIT PLACA REFRIGERANTE 802399
[ 425 AQUA MAIS MASCARAS am PUSH PULL m 425 AQUA 30m AQUA
@ 802497 Pag. 40 @ 803055 802276 & 742431 @ 980559 @ 802976 m 425 @ 980604 802470
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INVERPULSE 625 MIG-TIG-MMA euin

@ Inverter, Mikroprozessorgesteuerte, MIG-MAG (mit Dauerstrom, IMPULSSTROM, Doppepuls - PULSE ON PULSE)/FLUX/LOTEN/WIG-DC lift und MMA SchutzgasschweiBgerate, mit 4-rolligem Drahtvorschub.
Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelsthal, hochfeste Stahle, verzinkten Blechen, Aluminium und Legierungen. Die SYNERGIESTEUERUNG sichert die schnelle und leichte
Regelung von den SchweiBprogrammen und garantiert immer eine hohe Kontrolle des Bogens als auch der SchweiBqualitét. Durch die Synergie, die Fernregelung der Parameter und die Mdglichkeit, sich mit
Computern oder automatisierten Anlagen zu verbinden, sind diese Gerate besonders geeignet fiir den Einsatz im Industriebetrieb. Eigenschaften: Betrieb mit Dauer- , Impuls und Doppepulsstrom e mehrere
voreingestellte Synergische Programmen  Speicherung von individuellen SchweiBprogrammen und Alarme e Einstellungen bi-level, Nachgasdauer, Stromabfalllinie, elektronische Reaktanz, Anfangliche
Drahtvorschubsgeschwindigkeit, Nachbrenndauer des Drahtes (burn - back) e Auswahl 2/4 Taktbetrieb, Spot e Ausriistbar mit Brenner SPOOL GUN (mod. 320) und Fernanschluss e Schutzvorrichtungen Thermostat,
Uberstrom, Uberspannung, Unterspannung, Phasenausfall e Selbstdiagnose beim Einschalten. Alle Modelle sind komplett mit SchweiBzubehor fiir das MIG-MAG SchweiBen.

Alle wassergekiihlte Modelle (AQUA) sind komplett mit Wagen, Wasserkiihlungseinheit und MIG-MAG Schweisszubehdr.
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9 15Kg
300mm

REMOTE
CONTROL
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ROOT-MIG
k.

DEEP-MIG

N
/M

WIRE FEEDER

CARACTERISTICAS TECNICAS N

AchA- v Az AP g odesifass]enferen) 2: f 1PNl &)
A v A kW mm mm mm kg

EN60974-1  EN60974-1

V (50-60Hz) A A n/cos ¢
1130L
Inverpulse 625 815490 580W 102
400 , 500 22 13 08 06 08 08 1 08 16 1220 H
Inverpulse 625 AQUA gph 105600 o0 400 82 44 o3 08 24 24 16 24 12 8 PB a0
nve 815500 580W 121
() 1460 H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - Refrigerado a dgua
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INVERPULSE 625 MIG-TIG-MMA AQUA euin

@ Aparelhos de soldar inverter, controlados por microprocessador, para soldadura MIG-MAG (funcionamento continuo, PULSADO, duplo pulsado - PULSE ON PULSE), FLUX/BRASAGEM/TIG-DC lift @ MMA, com
alimentador de fio de 4 rolos. Flexibilidade de utilizagao com diferentes materiais como aco, aco inox, agos de alta resisténcia, chapas galvanizadas, aluminio e ligas. O funcionamento SINERGICO assegura
a configuragéo répida e fécil dos programas de soldadora e garante sempre um elevado controlo do arco e a qualidade da soldadura. A sinergia, a regulagéo remota dos parametros de soldadura e a possibilidade
de ligagAo a computadores ou sistemas robotizados, tornam estes modelos especialmente adequados para utilizagéo em ambiente industrial. Caracteristicas: funcionamento continuo, pulsado e duplo pulsado
* diversos programas sinérgicos predefinidos e memorizagéo de programas de soldadura personalizados e de alarmes e regulacdes de bi-level, tempo de post gas, rampa descida corrente, reatancia eletrdnica,
velocidade inicial do alimentador de fio, tempo de queima final do fio (ourn-back) e selecéo funcionamento 2/4 tempos, spot ® possibilidade de utilizagéio com SPOOL GUN (mod. 320) e controlo remoto © protecdes
termostética, sobrecarga de corrente, sobrevoltagem, baixa voltagem, falha de fase e autodiagndstico de arranque. Todos os modelos sao fornecidos com acessorios de soldadura MIG-MAG. Os modelos
refrigerados a agua (AQUA) sao fornecidos com trolley, unidade de refrigeracéo a dgua e acessdrios de soldadura MIG-MAG.
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CONSUMIVEIS: MIG-MAG Pég. 228

STANDARD NIl  OPCIONAL N

am Mo T €  VASCARAMNA- | TOCHAS MIG-MAG |~ KIT ALUMINIO TOCHASTIG | AUTOTRANSFOR- |  CONTROLOS | SISTEMAREGRI- |  EXTENSGES
m MT40 0,8:1mm MIG/MAG - TiG — MADOR REMOTO " GERAGAO
@ 722798 722227 - \T40 C) 1 pot. AGUA G.R.A. 3000 &
3mAQUA MT500 | 1,2:1,6mm L L R Z¢~ ATT 300 ‘ 802219 .
722625 @ 722241 4 3ph 208V-230V
5m AQUA MT500 & 802681 2pot 4m
< ¥ '% @ 722683 @ 802409 - - @802336 | m 625 @ 802497 n?%ﬁ
¥ | EXTENSHO KT | KITFLUXADO 742427 | PORTAELETRODOS | g~ Pedal KIT LIGACAQ 802398
3mDX70 | @722346 | 15m VANTAGE DUPLA 25mim?4m DX50 802017 | PRINCIPAL G.R.A. 10m
REDXL GARRAFA | 1 4m AQUA o 2 i 802349
Automatica - Varidvel es @ 742570 Liquino
gt REFRIGERANTE 10m AQUA
@ 803071 @ 802936 Rt KIT PLACA 802399
625 AQUA MAIS MASCARAS 8m PUSH PULL @ 625 AQUA 30m AQUA
@ 802497 Pag. 40 @ 803055 @ 802276 @ 742431 @ 980559 @ 802976 @ 625 @ 980604 802470

113



114

Certificacao de estru
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Marcacao CE & Norma EN 1090:
Apoio Telwin.

en| Today, it is mandatory in the EU for all

IT

FR

producers to certify their own products with
the new CE marking, in compliance with the
EN 1090 Standard that introduces a series
of check and quality tests over the whole
production process. Welding procedures, in
particular, have to be certified. Telwin offers
precious support to its clients by supplying,
for a series of products, Welding Procedure
Specifications (WPS) that comply with the
Standard, and a specific assistance and
maintenance programme that is coherent
with what is defined by EN 1090. Producers
of welded structures save a considerable
amount of time and money because the
welding procedure is already certified,
therefore they do not have to create their
own welding procedures with relative tests
and have them certified by an authorised
institution.

0ggi, per tutti i produttori di strutture di
acciaio e alluminio & obbligatorio nella EU
certificare i propri prodotti con la nuova
marcatura CE secondo la norma EN 1090
che introduce una serie di controlli e
verifiche della qualita dell’intero processo
produttivo. In particolare, devono essere
certificate le procedure di saldatura. Telwin
offre un prezioso supporto ai propri clienti
fornendo, per una serie di prodotti, delle
specifiche procedure di saldature (WPS) che
rispettano i requisiti richiesti dalla norma ed
uno specifico programma di assistenza e
manutenzione coerente con quanto definito
dalla EN 1090. Questo si traduce in un
notevole risparmio di tempo e denaro poiché
i produttori di strutture saldate non dovranno
creare delle proprie procedure di saldatura
con relativi test, da far certificare da un ente
autorizzato, in quanto gia qualificate.

Aujourd’hui, pour tous les producteurs de
structures en acier et en aluminium, il est
obligatoire dans I'UE de certifier ses propres
produits avec un nouveau marquage CE
conforme a la norme EN 1090 qui introduit
une série de contrdles et de vérifications

ES|

DE

de la qualité de tout le processus de
production. Les procédures de soudage
doivent notamment étre certifiées. Telwin
offre un précieux support a ses clients en
fournissant, pour une série de produits, des
Procédures de Soudage Spécifiques (WPS)
qui respectent les conditions requises par
la norme et un programme d’assistance

et d’entretien spécifique et cohérent avec
ce qui est défini par la EN 1090. Ceci se
traduit par une remarquable économie de
temps et d’argent car les producteurs de
structures soudées ne doivent pas créer
leurs propres procédures de soudage avec
les tests correspondants, a faire certifier par
un organisme autorisé, car elles sont déja
certifiées.

Hoy, para todos los productores de
estructuras de acero y aluminio es
obligatorio en la UE certificar sus productos
con la nueva marca CE segun la norma

EN 1090, que introduce una serie de
chequeos y de controles de la calidad de
todo el proceso de produccion. En concreto,
deben ser certificados los procedimientos
de soldadura. Telwin ofrece un soporte
precioso a sus clientes entregando, para una
serie de productos, unos Procedimientos
Especificos de Soldadura (WPS) que
cumplen los requisitos requeridos por

la norma y un programa especifico de
asistencia y mantenimiento coherente

con lo que define la norma EN 1090. Eso

se traduce en un ahorro considerable de
tiempo y dinero, porque los productores de
estructuras soldadas no deben crear sus
propios procedimientos de soldadura con las
pruebas correspondientes que tienen que
hacerse certificar por un ente autorizado,
ya que las mismas estructuras han sido
cualificadas anteriormente.

Heute, sind alle Hersteller von Stahl- und
Aluminiumtragwerken verpflichtet, ihre
eigenen Produkte in der EU nach der Norm
EN 1090 mit der neuen CE-Kennzeichnung
zu zertifizieren. Diese Norm sieht eine

PT

turas em aco & aluminio

Reihe neuer Kontrollen und Uberpriifungen
des gesamten Fertigungsprozesses vor.
Insbesondere die SchweiBprozeduren

sind zu zertifizieren. Telwin bietet zur
wertvollen Unterstiitzung der eigenen
Kunden fiir eine ganze Reihe von Produkten
spezifische normgerechte SchweiBverfahren
(WPS) und ein spezifisches Betreuungs-
und Wartungsprogramm an, das den
Vorgaben der Norm EN 1090 Rechnung
tragt. Dies schldgt sich fiir die Hersteller
von geschweiBten Tragwerken in einer
betrachtlichen Zeit- und Kostenersparnis
nieder, denn sie miissen keine eigenen
SchweiBprozeduren samt Tests aufstellen
und von einer zugelassenen Stelle
zertifizieren lassen, weil die Prozeduren
bereits abgenommen sind.

Atualmente, ¢é obrigatdrio na UE para

todos os fabricantes de estruturas de ago

e aluminio certificarem os seus produtos
com a nova marcagéo CE conforme a
norma EN 1090, que introduz uma série

de verificagOes e controlos de qualidade

de todo o processo de produgéo.
Concretamente, devem ser certificados

0s procedimentos de soldadura. A Telwin
proporciona um valioso apoio aos seus
clientes disponibilizando, para uma série
de produtos, os Procedimentos Especificos
de Soldadura (WPS) em conformidade com
anorma e um programa especifico de
assisténcia e manutengao coerente com

0 que se define na norma EN 1090. Isto
traduz-se numa economia consideravel de
tempo e dinheiro, pois os produtores de
estruturas soldadas néo precisam de criar
0s seus proprios procedimentos, respetivos
testes e proceder a sua certificagdo por uma
instituicdo autorizada, uma vez que estes
procedimentos ja se encontram certificados.

INFORMACAO
TECNICA
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PROCESSO TIG

en| 1.Nozzle 2.Electrode holder clamp 3.Infusible-electrode 4.Welding arc 5.Gaseous
protection 6.Melting pool

IT

1.Ugello 2.Pinza portaeletirodo 3.Elettrodo infusibile 4.Arco di saldatura 5.Protezione
gassosa 6.Bagno di fusione

FR

1.Bec 2.Pince porte-électrode 3.Electrode infusible 4.Arc de
soudage 5.Protection gazeuse 6.Bain de fusion

ES

1.Inyector 2. Soplete porta electrodo 3.Electrodo infusibile 4.Arco de soldadura
5.Proteccion gassosa 6.Bafio de fusion

DT A WN =

DE

1.Diise 2.Elektrodenhalter 3.Abschmelzende Elektrode 4.Schweissbogen 5.Gasschutz
6.Schmelzbad

1.Bico 2.Pinca porta-elétrodo 3.Elétrodo infusivel 4.Arco de soldadura 5.Protecdo gasosa
6.Banho de fusao

PT

CARACTERISTICAS TIG
@® PLUS

en| High aesthetic welds e No sparkles e Welding on thin thicknesses e High arc control

ir| Elevata estetica della saldatura ® Assenza di spruzzi  Saldatura su spessori sottili ® Grande controllo dell’arco

rr| Elevée esthétique de le soudage ® Absence de projections ® Soudage sur épaisseurs réduits ® Grand je contrdle de I'arc

es| Elevada estética de la soldadura  Eusencia de rociadas ¢ Soldadura sobre espesores sutiles  Grande controlo arco

oe| Erhdhen Asthetik des SchweiBen ® Abwesenheit von Spritzern e SchweiBen auf diinne Dicken ® GroBes Kontrolle des Bogens
er| Elevada estética da soldadura e Sem salpicos ® Soldadura em espessuras reduzidas e Elevado controlo do arco

® MINUS

en| High experience of the user e Low productivity ® Need for a gas bottle

i | Alta esperienza dell’operatore e Bassa produttivita  Richiesta bombola di gas
Fr| Haute expérience de I'opérateur ® Basse productivité ¢ Demande bouteille de gaz
es| Alta experiencia del operador e Baja productividad e Solicitud bombona de gas

oe| Hohes Erfahrung des Fachmannes e Niedriges Produktivitat e Bediirfnis nach einer Gasflasche
er| Utilizador experiente e Baixa produtividade e Necessidade de botija de gas

BOTIJA GAs

Argon Hellum (Ar-He)

GAS SISTEMA DE GERADOR GRAMPO DE TERRA TOCHA
ARREFECIMENTO A AGUA

POST GAS

en| Controls the gas flow at the welding end and grants the material cooling in an area protected from oxidations

1| Controlla I'afflusso del gas dopo il termine della saldatura garantendo il raffreddamento del materiale in una zona protetta da ossidazioni

FrR| Controle I'afflux du gaz apres le terme de soudage en garantissant le refroidissement du matériau dans une zone protégée contre les oxydations

es| Controla el aflujo del gas después del término de la soldadura garantizando el enfriamiento del material en una zona protegida por oxidaciones

DE| Es kontrolliert den ZufluB des Gases nach dem Ende des SchweiBen, da garantiert es die Abkiihlung des Materials in einer von Oxydationen geschiitzten Zone
pt| Controla o fluxo de gas no fim da soldadura e garante o arrefecimento do material numa érea protegida de oxidacoes
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B FuNCAO BI-LEVEL

en| |t selects from the torch pushbutton two
different current values though maintaining the
arc turned on. Efficacious on position weldings

or on thin thicknesses.
IT | Seleziona dal pulsante torcia due diversi valori

di corrente mantenendo acceso I'arco. Efficace
su saldature in posizione o su spessori sottili.

FR| || sélectionne a partir du poussoir de la torche
deux différentes valeurs du courant tout
en maintenant I'arc allumé. Extrémement

utile pour des soudages en position ou sur
épaisseurs réduits.

es| Selecciona desde el pulsador del soplete dos
valores de corriente manteniendo encendido

el arco. Eficaz sobre soldaduras en posicion o
sobre espesores finos.

pe| Es wahlt von der Brennerknopf  zwei
verschiedene Werte des Stroms, ohne daB
der Lichtbogen dabei erlischt. Wirksam auf

SchweiBen in Position oder auf diinne Dicken.
pr| Seleciona a partir do botdo da tocha dois

valores de corrente distintos mantendo o arco
ligado. Eficaz em soldaduras localizadas ou
em espessuras reduzidas.

DC AC
EN| Steel FR| Acier DE| Stahl w
1T | Acciaio Es|Acero PT| Aco
EN| Stainless Steel FRr|Acier Inox DE| Edelstahl w
im [Acciaio Inox ~ Es|Acero Inoxidable PT|Aco Inox
en| Cast Iron FR| Fonte DE| GuBeisen w
1T | Ghisa es | Fundicion PT| Ferro fundido
EN| Copper FR| Cuivre DE| Kupfer w
1T | Rame es | Cobre PT|Cobre
en| Nickel FR| Nickel DE| Nickel
1™ | Nichel es|Niquel PT|Niquel W
eN| Titanium FR| Titane DE| Titan w
iT | Titanio es | Titanio PT| Titanio
EN| Aluminium FR| Aluminium DE| Aluminium vl
1T | Alluminio es | Aluminio PT| Aluminio
EN| Brass FR| Laiton DE| Messing
1T | Ottone Es|Laton PT|Latdo w
EN|Bronze FR|Bronze DE| Bronze w
1T | Bronzo Es|Bronce RU| Bronze
en| Alloys FR| Alliages DE| L ggierungen w
T | Leghe Es| Aleaciones PT|Ligas
Cinza - Tungsténio 98% - Ce0, 2%
Cores elétrodo g bt il - -
Verde - Tungsténio puro 98,8%

B TiG START

INiCIO POR RASPAGEM

IT

FR

The arc striking is reached thanks to the rubbing of the tungsten
electrode to the piece to be welded. Some tungsten inclusions are
present at the beginning of the seam.

L'innesco avviene con lo sfregamento dell’elettrodo di tungsteno sul
pezzo da saldare. Sono presenti ad inizio cordone delle inclusioni di
tungsteno.

L'amorgage s’effectue par frottement de I'électrode de tungsténe sur
la piece a souder. lls sont présent au début cordon des inclusions de
tungstene.

LIFT START

IT

FR

Arc striking by contact. It does not pollute the welding pool and causes
less electro-irradiated disturbances.

Innesco dell’arco a contatto. Non inquina il bagno di saldatura e causa
meno disturbi elettro-irradiati.

Amorcage de I'arc avec contact. Ne pollue pas le bain de soudage et
cause mois de pertubations électroirradiées.

HF START

IT

FR

Arc striking without contact. The electrode tip does not wear out. It
offers an easy start in all welding positions.

Innesco dell’arco senza contatto. Non si ha I'usura della punta
dell’elettrodo. Offre una partenza facile in tutte le posizioni di saldatura.

Amorgage de I'arc sans contact. Il n’y pas d’usure de la pointe de
I'électrode. Il offre un départ facile dans toutes les positions de soudage.

ES

DE

PT

ES

DE

PT

ES

DE

PT

El cebado ocurre con el refregamiento del electrodo de tungsteno
sobre el material da soldar. Estan presentes a principio corddn de las
inclusiones de tungsteno.

Die Ziindvorrichtung geschieht mit der Reibung von der
Wolframelektrode auf das Werkstiick. Am Anfang der Naht sind
Wolframeinschliisse anwesend.

0 inicio do arco ocorre com a raspagem do elétrodo tungsténio no
material a soldar. Algumas inclusdes de tungsténio estdo presentes no
inicio do corddo.

Cebado del arco con contacto. No contamina el bafio de soldadura y
causa muchas menos molestias de irradiacion eléctrica.

Kontakiziindung des Bogens. Es verunreinigt das Schmelzbad nicht und
verursacht weniger Storungen durch elektrische Strahlungen.

Inicio do arco por contacto. Nao polui 0 banho de soldadura e provoca
menos transtornos de irradiacéo elétrica.

Cebado del arco sin contacto. No se produce el desgaste de la punta del
electrodo. Ofrece una partida facil en todas la posiciones de soldadura.

Ziindung des Bogens ohne Kontakt. Die Elektrodenspitze wird nicht
abgenutzt. Erleichtet das Ziinden in samtlichen Schweisslagen.

Inicio do arco sem contacto. Nao existe desgaste da ponta do elétrodo.
Proporciona um inicio fécil em todas as posicdes de soldadura.
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EQUILIBRIO AC

en| Greater balance values (fig. 1) give faster welding, greater penetration, a more concentrated arc, a

more restricted weld pool and limited heating of the electrode. Lower values (fig. 2) give a cleaner

piece.

IT

(fig. 2) permettono una maggiore pulizia del pezzo.

FR

petites valeurs (fig.2) permettent un meilleur nettoyage du morceau.

ES|

Maggiori valori di balance (fig. 1) permettono una saldatura pili veloce, maggiore penetrazione, arco
pit concentrato, bagno di saldatura piu stretto e limitato riscaldamento dell’elettrodo. Minori valori

De plus grandes valeurs de balance (fig. 1) offrent un soudage plus rapide, plus de pénétration, un
arc plus concentré, un bain de soudage plus étroit et un réchauffement limité de I'électrode. De plus

Equilibrio TIG Negativo Amplificado
%E.>> %E,

tempo

Corrente soldadura

ig.1 MAIOR PENETRAGAO

Mayores valores de balance (fig.1) permiten una soldadura mas rapida, mayor penetracion, un arco

mas concentrado, un bafio de soldadura mas estrecho y un limitado calentamiento del electrodo.

Menores valores (fig. 2) permiten una mayor limpieza de la pieza.

DE|

PT|

Valores menores (fig. 2) proporcionam uma pega mais limpa.

FREQUENCIA AC

en| The frequency regulation controls the arc amplitude: the higher the frequence is and the tighter

the arc cone becomes, the better is the arc control.

IT

cono d’arco si restringe, migliore ¢ il controllo dell’arco.

Fr| La régulation de la fréquence contrdle la largeur de I'arc: plus la fréquence est haute, plus le
cone de I'arc se rétrécit donnant ainsi un meilleur contréle de I'arc.

es| La regulacion de la frecuencia controla el ancho del arco: cuando mayor es la frecuencia y el
cono de arco se encoge, mejor es el control del arco.

oe| Die Regelung der Frequenz steuert die Breite des Bogens: je hoher die Frequenz ist und je enger
der Bogenkegel wird, desto besser ist die Bogensteuerung.

pT| Aregulagdo da frequéncia controla a amplitude do arco: quanto maior for a frequéncia e menor
for o cone do arco, melhor sera o controlo do arco.

TIG PULSE

en| TIG PULSE: particularly suitable for welding thin plates (< 1 mm), where
minimum heating of the piece is necessary, and suitable for welding
in all positions. Increased pulsation frequency causes increased arc
stability and hence higher welding precision.

IT

TIG PULSATO: particolarmente indicata per saldare piastre sottili

(<1 mm), dove & necessario un basso riscaldamento del pezzo, ed
adatta a saldare in tutte le posizioni. Al'aumentare della frequenza
di pulsazione aumenta la stabilita dell’ arco quindi la precisione della
saldatura.

FR

TIG PULSE: particulierement indiqué pour souder des plaques fines
(<1 mm), la ot il faut un faible réchauffement du morceau, et adapté
pour souder dans toutes les positions. Quand la fréquence de pulsation
augmente, la stabilité de I'arc augmente et donc la précision du
soudage également.

Bei groBeren Balance-Werten (fig.1) kann zligiger geschweiBt werden, der Einbrand ist tiefer, der
Lichtbogen konzentrierter, das SchweiBbad 6rtlich enger begrenzt und die Elektrode kann nicht
uberhitzen. Kleinere Werte gestatten eine (fig. 2) grindlichere Reinigung des Werkstiickes.

Valores de equilibrio maiores (fig. 1) proporcionam uma soldadura mais rapida, maior penetragéo, um
arco mais concentrado, um banho de soldadura mais restrito e um aquecimento limitado do elétrodo.

La regolazione della frequenza controlla la larghezza dell’arco: piu alta € la frequenza e piu il ,

Equilibrio TIG Positivo Amplificado
%E. << %E,

tempo

Corrente soldadura

fig.2 MAIOR LIMPEZA

L=

Frequéncia max.
(200 Hz)

L=

1

Frequencia min.
(20 Hz)

es| TIG PULSADO: especialmente indicada para soldar placas finas

DE

PT

(<1 mm), donde es necesario un calentamiento bajo de la pieza, y
adecuada para soldar en todas las posiciones. Al aumentar la frecuencia
de pulsacion aumenta la estabilidad del arco y por lo tanto la precision
de la soldadura.

WIG PULSE: besonders geeignet zum SchweiBen diinner Platten

(< 1 mm), deren Werkstoff nur wenig erhitzt werden darf, und

gut geeignet zum SchweiBen auch in Zwangslage. Mit erhohter
Impulsfrequenz erhdht sich auch die Lichtbogenstabilitat und somit die
SchweiBprazision.

TIG PULSE: particularmente indicado para soldadura de chapas finas
(< 1 mm), onde seja necessario um aquecimento minimo da peca, e
para soldar em todas as posi¢des. Aumentando a frequéncia pulse,
aumentar-se-a a estabilidade do arco e, como tal, a precisao de
soldadura.



TECNICA 190 TiG DC - LIFT VRD reuin

@ TIG (LIFT striking) and MMA inverter welding machines in direct @ Saldatrici inverter TIG (innesco LIFT) ed MMA in corrente continua @ Postes de soudage inverter TIG (amorgage LIFT) et MMA en courant

current (DC). Use with a wide range of materials such as steel, (DC). Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio continu (DC). Utilisation pour différents types de matériaux tels
stainless steel, titanium, copper, nickel and their alloys. inox, titanio, rame, nichel e loro leghe. Caratteristiche: peso e que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages.
Features: compact and light e display to check welding current dimensioni ridotte  display per la visualizzazione della corrente Caractéristiques: poids et dimensions réduits e affichage numérique
o dispositivo VRD (mod. 190, 227)  dispositivi MV/PFC (mod. di saldatura e dispositivo VRD (mod. 190, 227)  dispositivi MV/ courant de soudage e dispositif VRD (mod. 190, 227) e dispositifs
227) # arc force, hot start, anti stick » MMA regulations: arc force PFC (mod. 227) » arc force, hot start, anti stick e regolazioni MV/PEC (mod. 227) e arc force, hot start, anti stick  régulations en
and hot start » MMA electrodes: rutile, basic, stainless steel and MMA: arc force e hot start e elettrodi in MMA: rutili, basici, inox, MMA: arc force et hot start ¢ électrodes en MMA: rutiles, basiques,
cast iron e thermostatic, overcurrent, overvoltage, undervoltage, ghisa e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, inox, fonte e protections thermostatique, surcourant, surtension,
motorgenerator (+ 15%) protections. sovracorrente, motogeneratore (+ 15%). sous-tension, motogenerateur (+ 15%).

TIGLIFT

Eiareiee Jbgn /\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG
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EENEE
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=
=
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MMA
AJUSTAVEL
* ARC FORCE
* HOT-START

COMPLETO COM ACESSORIOS ‘ == PRONTO PAR DAR!

TIG/MMA EM ESTOJO DE PLASTICO

CONSUMIVEIS: TIG Pag. 230

OPCIONAIS N APENAS GERADOR
KIT SOLDADURA TIG MASCARA TIG ELETRODOS ROTILO ELETRODOS RUTILO ELETRODOS ELETRODOS RUTILO LUVAS
MMA - MIG/MAG AGO AGO INOXIDAVEL BASICOS AGO CAIXA - AGO
Q 4@ — Q1,6mm 15pcs — =
1 = [802616 — —_ 0 2mm
g2mm 15 e, 2,5 ki
@ 801097 Bioe7 e _ o 303737
ALICATE 0 25mm  15pcs | 025mm 0 2,5mm @ 2,5mm
PORTA-ELETRODO @ 802618 10pcs i _ 10pcs 2,5k DAKOTA
032mm  10pcs | @802623 L @m02621 309739 @ 802632
AJ:\ GUﬁ.R [ 802619 £ 3,2mm < p32mm 0 3,2mm i i
16 mm?3m DX25 utomatica N Ddmm_ 8pcs 8pcs &' 8pes 4 k% MAIS LUVAS Tecnica 190 Tig
@ 804121 @ 804082 A E@802620 = @802624 = @802622 802749 Pag. 236 DC-LIFT VRD

CARACTERISTICAS TECNICAS N
TELWIN H -
A EEREREFEE
EN60974-1  EN60974-1
V (50-60Hz) A A A Vv A kw kw A n/cos ¢ mm mm kg
Tecnica 190 Tig DC-LIFT VRD 816220 e ..
+acess. tig/mma em estojo plastico 230 160 17 26 086 16 170H
= 0, ) 5 )
Tpn 10:170 88% @150A oo 110 78 5 6 6 57 a P8
Tecnica 190 Tig DC-LIFT VRD 816019 130W 43
230 H
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ADVANCE 227 MV/PFC TIG DC - LIFTVRD [=is ZZ

@ Soldadoras inverter TIG (encendido LIFT)y MMA en corriente @3 Inverterschweissgerate zum SchweiBen mit Gleichstrom (DC) nach @ Inverters de soldadura TIG (LIFT striking) e MMA em corrente continua

continua (DC). Uso con los materiales mas variados como dem WIG (LIFT Zindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den (DC). Utilizagéo com uma vasta gama de materiais como ago, ago
acero, acero inoxidable, titanio, cobre, niguel y sus verschiedensten Werkstoffen wie Stahl,Edelstahl, Titan, Kupfer, inoxidavel, titanio, niquel e suas ligas. Caracteristicas: compactos
aleaciones. Caracteristicas: peso y dimensiones reducidos Nickel und iren Legierungen. Eigenschaften: eingeschrankte ¢ leves » monitor para verificar a corrente de soldadura e dispositivo
* visualisacion de la corriente de soldadura e dispositivo VRD Gewicht » Anzeige von Schweissstrom e VRD Vorrichtung (mod. VRD (mod. 190, 227) # dispositivo MV/PFC (mod. 227)  arc force, hot
(mod. 190, 227)  dispositivos MV/PFC (mod. 227) # arc force, 190, 227) » MV/PFC Vorrichtung (mod. 227) e Arc force, Hot start, start, anti stick » regulacGes MMA: arc force e hot start » elétrodos
ot start, anti stick e regulaciones en MMA: arc force y hot start - Anti stick » MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start MMA: riiilo, basico, ago inox e ferro fundido # protecéo termostatica,
 electrodos en MMA: rutilos, basicos, inoxidables, de fundicion e Zum MMA: rutiler, basischer, Edelstahl- und GuBeisenelektroden sobrecarga, quebra de corrente, quebra de voltagem, motogerador
 protecciones termostatica, sobre corriente, sobre tension, baja e Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberstrom, Uberspannung, (15%).

tension, motogenerador (+ 15%). Unterspannung, Stromaggregat ( 15%).

TIGLIFT inverter
MY/PEC

VOLTAGE COHRECTION.

100/240V

160V, \\\\“m[]// 200V

115\2? m 230V
100V 240V
MIULTIVOLTAGE

Enﬂag

[\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG

DIGITAL
- g MMA
AJUSTAVEL
* ARC FORCE
* HOT-START

Advance 227 MV/PFC
Tig DC-LIFT VRD .
cod. 816010 COMPLETO COM ACESSORIOS TIG ,
CONSUMIVEIS: TIG Pag. 230
STANDARD AWBl OPCIONAIS N
KIT SDLDADURA TIG | KIT LIMPEZA TIG ELETRODOS RUTILO | ELETRODOS RUTILO ELETRODOS ELETRODOS RUTILO LUVAS
AGO INOXIDAVEL AGO AGO INOXIDAVEL BASICOS AGO CAIXA - AGO
¥ '- Q'@ > — 916mm 15pcs = t
4"‘72822%"3 722119 = e = gg"ﬂm
c] c] y
@ 801097 m D2nm 1990 v & 809737 .Q
ALICATE g,, @25mm  15pcs
P PORTA-ELETRODO | EE L Basm | (iR 9 25mm Dmm DAKOTA
E} I G ’o CLEANTECH 100 g32mm  10pcs Bio62s 0 mBoze21 5 803739 [@ 802632
86802619 0 3,2mm \‘-_'- 0 3,2mm 0 3 2mm
@ 432036 3m DX25 16 mm?3m DX25 £ 4m 8pcs 8pcs & 8pcs % MAIS LUVAS
@ 804121 @ 850000 L @ 802620 802624 = = [@802622 @ 802749 Pag. 236
CARACTERISTICAS TECNICAS
MIN MAX ) 60%
@ﬂ%%llﬁll
EN60974—1 EN 4—1
V (50-60Hz) A v n/cos ¢ mm gen(kit)
1010;)1h2° 10:130 03, 110 gg gg 5 15 sa5L
Advance 227 MV/PFC ’ 0,84 1,6 6,2
) . 852052 81 P23 150W
Tig DC-LIFT VRD + acess. tig ’ 0,98 4 o65H 92
200-240 4g.509 200 135 17,5 37 8 16
1ph : 30% 27 59

() [ =1500@30% => B2 = 20A
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TECHNOLOGY TIG 185 DG - HF/LIFT reuin

@ Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF o LIFT © Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT), TIG @ Postes de soudage inverter TIG (amorgage haute fréquence HF et
striking), PULSE TIG-EASY PULSE (mod.230) and MMA inverter PULSATO-PULSATO EASY (mod.230) ed MMA in corrente continua LIFT), PULSE TIG- EASY pulsé (mod.230) et MMA en courant continu
welding machines in direct current (DC). (DC), controllate a microprocessore. Impiego con diversi tipi di (DC), contrdlés par microprocesseur. Utilisation pour différents types
Use with a wide range of materials such as steel, stainless materiali quali acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe. de matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et
steel, titanium, copper, nickel and their alloys. Regolazioni TIG: rampa discesa della corrente, “bi-level”  corrente leurs alliages.

TIG regulations: current slope, “bi-level” e start up/end current, iniziale/finale, tempo di puntatura, post gas, pre gas, rampa di salita Régulations en TIG: décroissance du courant, “bi-level” e courant
spot welding time, pre/post gas, current up/down slope, balance, della corrente, balance, frequenza onda quadra (mod. 230). initiale/finale, temps de pointage, pre et post gaz, croissance du
square wave frequency (mod.230). Altre caratteristiche: funzionamento 2/4 tempi e predisposizione courant, balance, fréquence de I'onde carrée (mod.230). Autres

Other features: 2/4 strokes operation ® remote control connector per comando a distanza e utility THINSPOT per una rapida e precisa Caractéristiques: fonctionnement 2/4 temps e prévus pour controle

* THINSPOT utility for a rapid and accurate tack welding, saldatura a punti, dispositivo VRD (mod.230) ® regolazioni MMA: arc a distance o utility THINSPOT pour le pointage précise and rapide,
VRD device (mod.230) » MMA regulations: arc force, hot start force, hot start (mod.230) in funzione del tipo di elettrodo in uso dispositif VRD (mod.230) ® régulations en MMA: arc force et hot start
(mod.230) according to the type of electrode in use ® protections. e protezioni varie. Technology 185 puo saldare in pulsato con (mod.230) en fonction de I'électrode utilisé ® protections. L'optional
The optional TIG PULSE allows Technology 185 the pulse welding. ~ I'optional TIG PULSE. Complete degli accessori per la saldatura TIG PULSE permet le soudage en pulsé pour Technology 185. Fournis
Complete with TIG welding accessories and aluminium carry ~ TIG e valigetta alluminio (mod. 185). avec accessoires de soudage TIG et mallette de aluminium

case (mod. 185). (mod.185).
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APENAS GERADOR

Technology Tig 185
DC-HF/LIFT cod. 815497

COMPLETO COM ACESSORIOS EM EST0JO DE ALUMINIO

CONSUMIVEIS: TIG Pag. 230
il

STANDARD Y OPTIONAL
[ i MMA-MIGMAG | KITCONSUMVEIS | TOCHATIG | KITSOLDADURATIG | CONTROLOS REMOTOS | KITLIMPEZA TiG LUVAS
AGO INOXIDAVEL
’
am ST17 L] [.‘_ L 1’ 1pot.

@ 742423 722119 ’ $D ) @802219 ‘..
e m 4m ST17 o J —- . b
- Linha azul @ 742460 5 gooats o (-

pR— — -— ALICATE 2pot =
@ 733511 3m DX25 g TIG PULSE PORTA-ELETRODO ) @ 802336 DAKOTA
1) Autom‘élet(:iz;J I-\\'}ariével ’ CLEANTECH 200 802632
I;} T o @ 804082 'o
t MAIS MASCARAS XST7 16 mm3m DI Pedal MAIS LUVAS
@ 432036 @ 802067 Pag. 40 @ 804138 @ 802057 m 804121 @ 802017 @ 850020 Pag. 236
TECHNICAL DATA N

EN 60974-1 EN60974-1

S EEFREEERERERE
A A v A kw A mm mm

V (50-60Hz) A n/cos ¢ gen(kit)
Technology Tig 185 DC-HF/LIFT 230 160 17 25 082 16 5L 48
. v/ 1 21 1 1 ' 1 ' : IP2 w 5
+ acess. em estojo aluminio B1S996  ypp  BEIE0 o, 009 7 4 6 o7 32 3 W (29
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TECHNOLOGY TIG 230 DC - HF/LIFT VRD

@ Soldadoras inverter TIG (encendido alta frecuencia HF y LIFT), TIG @ Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgerate zum SchweiBen @ Inverters de soldadura com controlo por microprocessador TIG (alta
frequéncia HF ou LIFT striking), PULSE TIG-EASY PULSE (mod.230) e

PULSADO- pulsado EASY (mod.230) y MMA en corriente continua
(DC), controlacias por microprocesador. Uso con los materiales mas
variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre,

niquel y sus aleaciones. Regulacidnes TIG: rampa de descenso
corriente, “bi-level” e corriente inicial/final, tiempo de soldadura
por puntos, pre/post gas, rampa de subida corriente, balance,

frecuencia de la onda cuadrada (mod. 230).

Otras Caracteristicas: funcionamiento 2/4 tiempos e predisposicion
para el control a distancia e utility THINSPOT para la soldadura por
puntos precisa y rapida, dispositivo VRD (mod.230) ® regulacidnes
MMA: arc force y hot start en funcion del tipo de electrodo en uso
* protecciones. Con el opcional TIG PULSE Technology 185 puede
soldar en pulsado. Equipadas con accesorios para soldadura

TIG y maleta aluminio (mod. 185).

MMA DC
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TOCHAS TIG PROFISSIONAIS
LINHA VERDE
(OPCIONAL)

Controlo remoto
integrado

Cabo em cabedal
muito flexivel

ELEVADA FLEXIBILIDADE

STANDARD N

MMA|  TOCHATIG TOCHAS TIG COM CONTROLOS ALICATE TROLLEY
,f am ST2%6 MIG/MAG POTENCIOMETRO REMOTOS PORTA-ELETRODO | 7 ARCTIC
/ @ 742614 TiG MASK
1pot oy (3803059
A UAS | A | @802219
i utomatica - Variavel m - 2 24m DX ’
i Come 1@ 804082 @ 742616 Linha verde ST26 SR -ﬁ AMERICA
KIT CONSUMIVEIS | KIT SOLDADURA TIG gmg;ﬁgg}g t 2pot KIT LIMPEZA TIG 3 803084
@722119 3m DX50 PARA TOCHA TIG . _ @802336 | AGO INOXIDAVEL
F NeW = | M v = E (NEW
s IT 3 Fer.] REMOTO e Technology Tig 230
Y ST26 o ‘ Pedll | CLEANTECH200 |  COSMOPOLITAN | DC-HF/LIFT VRD
@ 432036 @ 802067 804138 @ 802788 @ 802810 802017 850020 @ 803079 | cod. 816040
CARACTERISTICAS TECNICAS v

Technology Tig 230 DC - HF/LIFT VRD

+ acessorios

122

OPCIONAL

mit Gleichstrom (DC), nach dem WIG, PULSE WIG (Hochrequenz
HF und LIFT Ziindung), EASY Impulsstrom (mod.230) -und MMA
Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie

Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen.

WIG Einstellungen: Stromabstieg, “bi-level” o Anfang/

Endlauf Strom, Punkischweissdauer, Vor/Nachgas, Kennlinie
Stromanstieg, balance, Quadratwellenfrequenz (mod. 230).
Mehrere Einstellungen: 2/4 Taktbetrieb  Fernkontrollanschluss
* Funktion THINSPOT, die ziigige, prazise PunktschweiBungen

ermaglicht e VRD Vorrichtung (mod. 230)  MMA Einstellungen: Arc

Force und Hot Start (mod. 230) an den jeweiligen Electrodentyp
o Schutzvorrichtungen. Die Optional TIG PULSE ermdglicht

das Impulsstrom SchweiBen f. Technology 185. Komplett mit
SchweiBzubehdr fiir WIG SchweiBen und Aluminium Koffer

(mod. 185).

ool V. AT

852055

MIN
IAX
v (50-60H2) A
230 5
1ph 10+220

EN60974-1

EN60974-1
A

220
30%

125

95

MMA em corrente continua (DC).
Utilizag&io com uma vasta gama de materiais como ago, ago
inoxidavel, titanio, cobre, niquel e suas ligas.

Regulacdes TIG: curva de corrente, “bi-level” o corrente inicio/
fim, tempo soldadura por pontos, pre/post gas, curva de corrente
ascendente/descendente, equilibrio, frequéncia de onda quadrada

(mod.230).

=] (= ravin

Outras caracteristicas: operagdo 2/4 tempos e ligag&o para controlo

remoto ® THINSPOT para uma soldadura por pontos rapida e precisa,

dispositivo VRD (mod.230) ® regulagdes MMA: arc force, hot start
(mod.230) em fungdo do tipo de elétrodo em utilizagéo * protecdes.
0 opcional TIG PULSE permite realizar soldadura por pontos com 0
modelo Technology 185. Completos com acessorios de soldadura
TIG e estojo de transporte em aluminio (mod. 185).
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TECHNOLOGY TIG 182 AC/DC - HF/LIFT

® Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT
striking), PULSE TIG and MMA inverter welding machines in
direct and alternating current (AC/DC). Use with a wide range of
materials such as steel, stainless steel, aluminium, titanium,
copper, nickel, magnesium and their alloys.
Features: pulse and EASY pulse operation (mod.222) ® adjustable
pre-heating for simpler striking in AC © TIG regulations: bi-level,
balance, pre gas, post gas, currents, slopes/square wave
frequency ® THINSPOT function for quick and precise tack
welding (mod.222) ¢ 2/4 times operation ® MMA regulations: arc
force and hot start (mod.222)  anti-stick device ® VRD device
(mod.222)  remote control connector e various protections.
Gomplete with TIG welding accessories.

@ Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF e LIFT) TIG
PULSATO ed MMA in corrente continua e alternata AC/DC,
controllate a microprocessore. Impiego con diversi tipi di materiali
quali acciaio, acciaio inox, alluminio, titanio, rame, nichel,
magnesio e loro leghe.

Caratteristiche: funzionamento in pulsato e pulsato EASY (mod.222)
* pre-riscaldo regolabile per innesco facilitato in AC ® regolazioni
TIG: bi-level, balance, pre gas, post gas, correnti, rampe/frequenza
onda quadra e utility THINSPOT per una rapida e precisa saldatura
a punti (mod.222) e funzionamento 2/4 tempi ® regolazioni MMA:
arc force e hot start (mod.222) e dispositivo anti-stick e dispositivo
VRD (mod.222) ® predisposizione per comando a distanza

* protezioni varie. Gomplete degli accessori di saldatura TIG.

= fresin

@ Postes de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence HF et

LIFT), PULSE TIG et MMA en courant continu et alternatif (AC/DC),
contrdlés par microprocesseur. Utilisation pour différents types de
matériaux tels que acier, acier inox, aluminium, titane, cuivre,
nickel, magnésium et leurs alliages.

Caractéristiques: fonctionnement en pulsé et EASY pulsé (mod.222)
o préchauffé réglable pour amorcage facilité en CA o régulations
en TIG: bi-level, balance, pre et post gaz, courants, croissance et
décroissance/fréquence de I'onde carrée ® fonctionnalité THINSPOT,
qui permet des soudages par points rapides et précis (mod.222)

* fonctionnement 2/4 temps o régulations en MMA: arc force et hot
start (mod.222)  dispositifs anti-stick e dispositif VRD (mod.222)
o prévu pour contrdle & distance e protections. Fournis avec

accessoires de soudage TIG.
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TOCHAS TIG LINHA AZUL
(OPCIONAL)

Cabo em cabe
muito flexivel

COMPLETO COM ACESSORIOS

CONSUMIVEIS: TIG Pag. 230

OPCIONAL Y APENAS GERADOR

| MAXIMA FLEXIBILIDADE

STANDARD N

MASCARA KIT CONSUMIVEIS TOCHAS TIG CONTROLOS REMOTOS ALICATE
z MMA - MIG/MAG - TIG |  PARA TOCHA TIG PORTA-ELETRODO
4m STH7
Y 742423 [NEW| -_ 1pot.
; 4 | @802219
- x ST26 4m ST17 - 16 mm23m DX2
' ' P @ 804138 Linha azul @ 742460 O ot
KIT SOLDADURA TIG KIT LIMPEZA TIG 2 pot. LUVAS
@ 722119 3m DX25 STREAM AGO INOXIDAVEL ) @802336 & 'y
8 Automatica ¥ _ “
‘E} T 8Q281 3 G 3 Technology Tig 182
MAIS MASCARAS (@, CLEANTECH 100 ‘ Pedal DAKOTA AC/DC-HF/LIFT
@ 432036 @ 802067 Pag. 40 @ 802415 @ 850000 @ 802017 802632 cod. 815332
CARACTERISTICAS TECNICAS

I
A

EN60974-1 EN60974-1

= aEEEDDRESDSIKE RS
A A v A kw A mm mi

V (50-60Hz) A n/cos ¢ m gen(kit)
Technology Tig 182 AC/DC - HF/LIFT 20 . 160 18 25 075 16 430L o7
+ acessorios 852030 qpn  S¥160 g B M a9 43 16 g7 gz PR OW a3y
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TECHNOLOGY TIG 222 AG/DC - HF/LIFT VRD euin

@ Inverters de soldadura TIG, (alta frequéncia HF ou LIFT striking), PULSE
TIG e MMA, corrente com controlo por microprocessador, continua e
alternada (AC/DC). Utilizago com uma vasta gama de materiais como
aco, aco inoxidavel, aluminio, titanio, cobre, niquel, magnésio e
suas ligas.

Caracteristicas: operacdes pulse e EASY pulse (mod.222) e pré-
aquecimento ajustavel para inicio mais simples em AC © regulagdes
TIG: bi-level, balance, pre-gas, post-gas, correntes, curvas/frequéncia
de onda quadrada e funco THINSPOT para soldadura por pontos rapida
e precisa (mod.222) * funcionamento 2/4 tempos e regulagdes MMA:
arc force e hot start (mod.222) e dispositivo anti-stick e dispositivo VRD
(mod.222) e ligagdo para controlo remoto ® varias protecdes. Completo
com acessorios de soldadura TIG.

® Soldadoras inverter TIG (con encendido alta frecuencia HF y LIFT), (oF] Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgerate zum
TIG PULSADO y MMA en corriente continua y alterna (AC/DG), SchweiBen mit Gleich- und Wechsel Strom (AG/DC) nach dem
controladas por microprocesador. WIG (Hochfrequenz HF und LIFT Ziindung), PULSE WIG -und MMA
Uso con los materiales mas variados como acero, acero Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl,
inoxidable, aluminio, titanio, cobre, niquel, magnesio y sus Edelstahl, Aluminium, Titan, Kupfer, Nickel, Magnesium und
aleaciones. ihren Legierungen.
Caracteristicas: funcionamiento en pulsado e pulsado EASY Eigenschaften: Betrieh mit Impulsstrom und EASY
(mod.222) e precalentamiento ajustable para cebado facilitado Impulsstrom (mod.222)  einstellbares Vorheizen fiir eine
en CA e regulaciones TIG: bi-level, balance, pre/post gas, unterstiitzte AC-Ziindung ® WIG Einstellungen: bi-level,
corrientes, rampas/frecuencia de la onda cuadrada e THINSPOT Umschaltperiode (Balance), Vor/Nachgas, Stromanstieg/-abstieg,
funcion para la soldadura por puntos répido y preciso (mod.222) Quadratwellenfrequenz e Funktion THINSPOT, die ziigige, prézise
* funcionamiento 2/4 tiempos e regulaciones MMA: arc force PunktschweiBungen ermdglicht (mod.222) e Anti-stick Vorrichtung
y hot start (mod.222) # dispositivo anti-stick e dispositivo VRD  VRD Vorrichtung (mod.222) ¢ Fernkontrollanschluss
(mod.222)  predisposicion para el control a distancia o Schutzvorrichtungen. Komplett mit SchweiBzubehor fiir WIG
* protecciones. Equipadas con accesorios para soldadura TIG. Schweissen.

TIGHF
AC/DC

mﬁﬂg

JEAsY[T
PULSE
THINSPOT

REMOTE
CONTROL

ElN
/M

COMPLETO COM ACESSORIOS

CONSUMIVEIS: TIG Pag. 230

STANDARD M  OPCIONAL NIl APENAS GERADOR
MASCARA KIT CONSUMIVEIS |  TOCHA TIG TOCHAS TIG COM ALICATE TROLLEY
Lo 4m _ST26 MMA - MIG/MAG - TIG |  PARA TOCHA TIG POTENCIOMETRO | PORTA-ELETRODO | ARCT]
/ 742614 : cTIC
p C
! o] == z oy 803059
/
A (5 X ST26 8m ST26 / 25 mm?4m DX50
3 Come 804138 742616 | Linhaverde ST26 | ' 804123 'ﬂ AR
KIT SOLDADURATIG | CONTROLOS ReMoros | gm & 742618 KIT LIMPEZA TIG “
@ 722119 3m DX50 . Lo | ACO INOXIDAVEL
p VANTAGEREDXL | % ‘_ 802219 (NEW |
I Automética - Variavel 2 pot. DISPOSITIVO REMOTO . & .: '
BT Ga * 302336 . Technology Tig 222
802936 Pedal @-———am | (| EANTECH 200 COSMOPOLITAN AC/DC-HF/LIFT VRD
432036 802067 MAIS MASCARAS Pag.40 | [ 802788 & @501 802810 @ 850020 @ 803079 cod. 816033
CARACTERISTICAS TECNICAS N
MIN MAX 60% 60% H -
T EFFFEEEEERELE
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A KW A n/cos mm mm gen(kit)
Technology Tig 222 230 200 21 33 081 16 430L - 4y
. 852054 5200 115 95 , 20 , J P23 170W g
AC/DC-HF/LIFT VRD + acessorios 1ph 24% 33 5,5 0,7 4 aa0n (164
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SUPERIOR TIG...para as melhores performances

= 10 Vantagens do Superior Tig!

W MODULARIDADE FLEXIBILIDADE W

Soldadura de todos os materiais

Multi-Solugdes

PULSE

INFORMAGAO
TECNICA

w

W PRECISAO

Maxima estabilidade
do arco

as posigoes

W RESULTADOS

Soldadura em todas

EASY PULSE W

Controlo total da fusao
utilizadores

Pulse para todos 0s

THINSPOT W
W  LIMPEZA ,
Facil soldadura por
Limpeza méxima da pontos
soldadura

CHECK

w

W EFICIENCIA ¢

Sem tempos de |
requlagao

Autocontrolo
inteligente

A LINHA

Superior Tig 322
Superior Tig 322 AQUA
Superior Tig 421
Superior Tig 421 AQUA
Superior Tig 422

Superior Tig 422 AQUA
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SUPERIOR TIG...para maior produtividade s

B VIODULARIDADE
MULTI-SOLUGOES

-

GERADOR GERADOR GERADOR GERADOR GERADOR GERADOR
ACESSORIOS TIG ACESSORIOS TIG AQUA ACESSORIOS TIG ACESSORIOS TIG AQUA ACESSORIOS TIG AQUA
GRA 4000 TROLLEY EUROPA GRA 4000 GRA 4000
TROLLEY EUROPA TROLLEY MONDIAL

B FLEXIBILIDADE

SOLDADURA EM TODOS 0S MATERIAIS

eN| TIG-AC welding on aluminium, brass, alloys, etc. TIG-DC welding on steel, stainless steel, copper, titanium,
etc. MMA welding with rutile, basic, stainless, cast iron electrodes.

IT

Saldatura in TIG-AC su alluminio, ottone, leghe, etc. Saldatura in TIG-DC su acciai, acciai inox, rame, titanio,
etc. Saldatura in MMA di elettrodi rutili, basici, inox, ghisa.

FR

Soudage en TIG-AC sur aluminium, laiton, alliages, etc. Soudage en TIG-DC sur aciers, aciers inox, cuivre,
titane, etc. Soudage en MMA d’électrodes rutiles, basiques, inox, fonte.

ES

Soldadura de TIG-AC en aluminio, latdn, aleaciones, etc.. Soldadura de TIG-DC en aceros, aceros inoxidables,
cobre, titanio, etc.. Soldadura en MMA de electrodos rutilicos, basicos, inoxidables, de fundicion.

DE

WIG-AC-SchweiBen unter anderem auf Aluminium, Messing oder Legierungen. WIG-DC-SchweiBen
beispielsweise auf Stahl, Edelstahl, Kupfer oder Titan. MMA-SchweiBen von rutilumhiillten und basischen
Elektroden ebenso wie von Elektroden aus Edelstahl und Gusseisen.

PT

Soldadura TIG-AC em aluminio, latdo, ligas, etc. Soldadura TIG-DC em ago, ago inoxidavel, cobre, titanio, etc.
Soldadura MMA em elétrodos ratilos, basicos, inoxidaveis, ferro fundido.

I PRECISAO

MAXIMA ESTABILIDADE DO ARCO
en| Maximum arc control, made in Telwin technology, with easy HF (no contact) or LIFT (in areas that are
sensitive to electromagnetic fields or high frequencies) starting.

1| Massimo controllo dell’arco, tecnologia made in Telwin, con partenze facili in HF (senza contatto) o LIFT
(in ambienti sensibili ai campi elettromagnetici o alle alte frequenze).

Fr| Tres grand contrdle de Iarc, technologie made in Telwin, avec départs faciles en HF (sans contact) ou
LIFT (en milieux sensibles aux champs électromagnétiques ou aux fréquences élevées). Aluminio

es| Control maximo del arco, tecnologia made en Telwin, con comienzos faciles en HF (sin contacto) o LIFT
(en ambientes sensibles a los campos electromagnéticos o a las altas frecuencias).

oe| Maximale Lichtbogenkontrolle, Technik made in Telwin, mit Startunterstiitzung HF (kontaktlos) oder LIFT

(in Umgebungen, die empfindlich auf elekiromagnetische Felder oder Hochfrequenzen reagieren). VR

by

pT| Maximo controlo do arco, tecnologia made in Telwin, com facil inicio HF (sem contacto) ou LIFT (em
areas sensiveis a campos eletromagnéticos ou altas frequéncias).

Aco inoxidavel
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INFORMACAO

SUPERIOR TIG...para menores custos TECNICA

B RESULTADOS

CONTROLO TOTAL DA FUSAO
en| Each single welding phase can be widely personalised to guarantee es| (ada fase individual de la soldadura puede personalizarse ampliamente
easy weld execution and excellent aesthetics. garantizando facilidad de ejecucion y estética del cordon.

IT

Ogni singola fase della saldatura puo essere ampiamente personalizzata pe| Jede einzelne SchweiBphase ldsst sich zur Optimierung der Ausfiihrung
garantendo facilita di esecuzione ed estetica del cordone. und Nahtoptik weitgehend individualisieren.

m
=

Chacune des phases du soudage peut étre amplement personnalisée,ce  pt| Cada fase da soldadura pode ser personalizada de forma a garantir uma
qui garantit facilité d’exécution et esthétique du cordon. facil execucdo e uma excelente estética do cordo.

I SET I o .
_____ Is = corrente de inicio  Te = curva final
Ts = curva inicial le = corrente final
[] Is i sz 12 = corrente principal  JLUM. = frequéncia
e H O O O I1 = corrente base I = equilibrio

B LivPEZA

LIMPEZA MAXIMA DA SOLDADURA

en| Parameter control (gas, electrode) at start/finish and wave shape es| El control de los parametros (gas, eléctrodo) al comienzo/final y el
balancing guarantee weld cleanliness and shine. equilibrio de la forma de onda garantizan limpieza y brillo a la soldadura.
im| 1l controllo dei parametri (gas, elettrodo) all'inizio/fine e il oe| Die Steuerung der Parameter (Gas, Elektrode) zu Anfang und am Ende
bilanciamento della forma d’onda garantiscono pulizia e brillantezza sowie die Glattung der Wellenform garantieren eine saubere und
alla saldatura. glanzende SchweiBung.
FR| Le contrdle des paramétres (gaz, électrode) au début/fin et pt| 0 controlo de parametros (gas, elétrodo) no inicio/fim e o equilibrio da
I'équilibre de la forme d’onde garantissent propreté et brillance de forma da onda garantem a limpeza e brilho da soldadura.
la soudure.
I SET I

= pre-gas

\
Is ! = post-gas

i :Us £VF = pré-aquecimento do elétrodo
Tyt

-@ O @- @ T = equilibrio

B PuLsE

SOLDADURA EM TODAS AS POSIGOES

en| The reduced heat input of pulsed welding guarantees minimum distortion and makes welding easier,
especially with vertical up/down and overhead welding.

IT

Il ridotto apporto termico del pulsato garantisce deformazioni minime e facilita la saldatura soprattutto in
verticale ascendente/discendente e sopratesta.

Fr| L'apport thermique réduit du pulsé garantit des déformations minimes et facilite le soudage, surtout en
verticale ascendante/descendante et au plafond.

es| Elaporte térmico reducido del pulsado garantiza deformaciones minimas y facilita la soldadura, sobre todo
en vertical ascendiente/descendiente y arriba de la cabeza.

oe| Der geringe Warmeeintrag im Impulsverfahren biirgt fiir minimalen Verzug und einfaches SchweiBen, vor
allem beim Auf- und AbwartsschweiBen in Vertikallage und Uberkopf.

pt| 0O reduzido aporte térmico da soldadura pulsada garante uma distorgéo minima e facilita o trabalho,

especialmente em trabalhos de soldadura verticais ascendentes/descendentes e acima do nivel da cabeca.
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...para a melhor qualidade de soldadura s

EASY PULSE
PULSE PARA TODOS
en| A made in Telwin utility for immediate pulsed welding that is suitable even for less expert users thanks to the
automatic parameter adjustment. I | E ASY I |
it | Utility made in Telwin che permette di saldare immediatamente in pulsato anche ad utilizzatori con minore -— -—
esperienza grazie ad una regolazione automatica dei parametri. P U L S E
Fr| Utility made in Telwin qui permet de souder immédiatement en pulsé méme avec des utilisateurs ayant une

expérience moindre, grace a un réglage automatique des parametres.

ES

Utility made in Telwin que permite soldar inmediatamente en pulsado también a usuarios con menor
experiencia, gracias a una regulacion automatica de los parametros.

DE

,Utility made in Telwin“, mit dem auch weniger erfahrene SchweiBer dank der automatischen
Parametereinstellung ohne Vorbereitung im Impulsverfahren schweiBen konnen.

PT

Um dispositivo (til criado pela Telwin para soldadura pulse imediata, mesmo para utilizadores com menos
experiéncia, gracas ao ajuste automatico de parametros.

PAINEL DE CONTROLO

E = machine setting
IT | impostazione macchina
FR| programmation machine
es| configuracion de maquina
DE| Maschineneinstellung
PT| programagao da maquina

n EN| welding parameters
I | parametri di saldatura
FR| paramétres de soudage
Es| parametros de soldadura
DE| SchweiBparameter
PT| parametros de soldadura

ﬂ EN| customized jobs
IT | lavori personalizzati
FR| usinages personnalisés
Es| trabajos personalizados
DE| [ndividuelle Programme
PT| trabalhos personalizados

B cHECK
AUTO-CONTROLO INTELIGENTE

Intelligent monitoring of the optimal operation conditions and protection of all the functions with alarms
and guards.

IT

Monitoraggio intelligente delle condizioni ottimali di funzionamento e salvaguardia di tutte le funzionalita
con allarmi e protezioni.

FR

Surveillance intelligente des conditions optimales de fonctionnement et sauvegarde de toutes les
fonctionnalités avec alarmes et protections.

ES

Monitoreo inteligente de las condiciones dptimas de funcionamiento y salvaguardia de todas las
funcionalidades con alarmas y protecciones.

DE

Intelligente Uberwachung der optimalen Betriebsbedingungen und Schutz sémtlicher SchweiBfunktionen
durch Alarme und Sicherungen.

PT

Monitorizagéo inteligente para 6timas condigbes de trabalho e salvaguarda de todas as fungdes com
alarmes e protecdes.
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SUPERIOR TIG 251 DC - HF/LIFT VRD reuin

® Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT striking), PULSE TIG and MMA inverter @ Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT), TIG PULSATO ed MMA in corrente continua

welding machines in direct current (DC) (mod. 251, 311) and alternating current (DC mod. 251, 311) e alternata (AC/DC mod. 252), controllate a microprocessore. Impiego con diversi
(AG/DC) (mod. 252). Use with a wide range of materials such as steel, stainless steel, titanium, tipi di materiali quali acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe (mod. 251, 252, 311), alluminio,
copper, nickel and their alloys (mod. 251, 252, 311), aluminium, magnesium and their alloys magnesio e loro leghe (mod. 252). Caratteristiche: funzionamento in pulsato e pulsato EASY e pre-
(mod. 252). riscaldo regolabile per innesco facilitato in AC (mod. 252) e regolazioni TIG: “bi-level”, corrente iniziale/
Feautres: pulse and EASY pulse operation e adjustable pre-heating for simpler striking in AC (mod. finale, tempo di puntatura, post gas, pre gas, rampa di salita e discesa della corrente, balance DC

252) « TIG regulations: “bi-level”, start up/end current, spot welding time, pre/post gas, current up/ (mod. 251, 311), balance AC DC (mod. 252), frequenza onda quadra e regolazioni MMA: arc force e hot
down slope, balance DC (mod. 251, 311), balance AC DC (mod. 252), square wave frequency ® MMA start  dispositivo anti-stick e dispositivo VRD e predisposizione per comando a distanza e gruppo di
regulations: arc force and hot start e anti-stick device e dispositivo VRD e remote control and G.R.A. raffreddamento G.R.A.  protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente, gruppo di
water cooling connector e thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, water cooling unit. raffreddamento. Complete degli accessori per la saldatura TIG.

Gomplete with TIG welding accessories.

MMA DC

L
8 T
(=} )
= u

TIEAsY[T
PULSE

THINSPOT

REMOTE
CONTROL

BN
/M

TOCHAS TIG PROFISSIONAIS
LINHA VERDE
(OPCIONAL)

Controlo remoto
integrado

Cabo em cabedal
muito flexivel

COMPLETO COM ACESSORIOS

ELEVADA FLEXIBILIDADE CONSUMIVEIS: TIG Pag. 230
STANDARD N OPCIONAL N APENAS GERADOR
KIT CONSUMIVEIS TOCHA TIG TOCHASTIG COM | CONTROLOS REMOTOS TROLLEY
[ m $126 PARA TOCHA TIG POTENCIOMETRO ‘ 1pot. ] ARCTIC
[c] ' y
/ (NEw | - 802219 oy B350
7 /—
. 2pot, —
o X ST26 8m ST26 ‘! AMERICA
3 G @ 804138 @ 742616 Linha verde ST26 /80233 'ﬁ @ 803084
KIT SOLDADURATIG |  KITLIMPEZATIG | gm o 742618 ‘ P 17
@ 722119 3m DX50 AGO INOXIDAVEL N 8
v ‘. = AE I E] (NEW
I‘g m O Q ' ) DISPOSITIVO REMOTO ETRODO Superior Tig 251
O CLEANTECH 200 - 25 mm24m DX50 GOSMOPOLITAN DC-HF/LIFT VRD
432036 @ 802067 @ 802788 @ 850020 @ 802810 804123 @ 803079 cod. 816029

CARACTERISTICAS TECNICAS N

SDEEDEESIDD RE B
A kW A mm mm

EN 60974-1 EN60974-1
A A

V (50-60Hz) A v n/cos ¢ gen(kit)

T R 430L
Superior Tig 251 DC - HF/LIFT VRD 816116 200 40.250 23:) 115 101 6 33 10 0,85 1,6 P23 1w 113
+ acessorios 3ph 20% 12 7,5 0,8 5 sa0y (164)
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SUPERIOR TIG 252 AC/DC - HF/LIFT VRD (AQUA)Isis I

@ Soldadoras inverter TIG (encendido alta frecuencia HF y LIFT), TIG PULSADO y MMA en corriente continua
(DC mod. 251, 311) y corriente continua y alterna (AC/DC mod. 252), controladas por microprocesador. Uso
con los materiales mas variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus aleaciones
(mod. 251, 252, 311), aluminio, magnesio y sus aleaciones (mod. 252). Caracteristicas: funcionamiento
en pulsado e pulsado EASY e precalentamiento ajustable para cebado facilitado en CA (mod. 252)

* regulaciones TIG: “bi-level”, corriente inicial/final, tiempo de soldadura por puntos, pre/post gas, rampa
de subida y descenso corriente, balance DC (mod. 251, 311), balance AC DC (mod. 252), frecuencia de la
onda cuadrada e regulaciones MMA: arc force y hot start e dispositivo anti-stick ® dispositivo VRD

* predisposicion para el control a distancia y grupo de refrigeracion par agua e protecciones termostatica,
sobre-tension, baja tension, sobre-corriente, grupo de refrigeracion par agua.

Equipadas con acessorios para soldadura TIG.

@ Postes de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence HF et LIFT), PULSE TIG et MMA en
courant continu (DC mod. 251, 311) et en courant continu et alternatif (AC/DC mod. 252), contrdles
par microprocesseur. Utilisation pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, titane,
cuivre, nickel et leurs alliages (mod. 251,252, 311), aluminium, magnésium et leurs alliages
(mod. 252).

Caractéristiques: fonctionnement en pulsé et EASY pulsé e préchauffé réglable pour amorcage facilité
en CA (mod. 252)  régulations en TIG: “bi-level”, courant initiale/finale, temps de pointage, pre et
post gaz, croissance et décroissance du courant, balance DC (mod. 251, 311), balance AC DC (mod.
252), fréquence de I'onde carrée e regulations en MMA: arc force et hot start o dispositif anti-stick

o dispositif VRD e prévu pour contrdle a distance et groupe de refroidissement par 'eau e protections
thermostatique, surtension, sous-tension, surcourant, groupe de refroidissement par I'eau.

Fournis avec accessoires de soudage TIG.

TIGHF
AC/DC

NEIE f

EASY[T
PULSE
THINSPOT

REMOTE
CONTROL

D

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

N
m

=
$

TOCHAS TIG PROFISSIONAIS
LINHA VERDE
(OPCIONAL)

Controlo remoto
integrado

Cabo em cabedal
muito flexivel

COMPLETO COM ACESSORIOS

ELEVADA FLEXIBILIDADE CONSUNIVEIS: TIG Pag. 230
STANDARD NIl  OPCIONAL Ml  APENAS GERADOR
am 4321;21(‘51 KIT CONSUMIVEIS TOCHATIG | TOCHATIGCOM |KIT SOLDADURA TIG|CONTROLOSREMOTOS| _ TROLLEY
@ PARA TOCHA TiG ]( . POTENCIOMETRO 1 pot. ARCTIC
/ 4m AQUA ST18A [0 = | amauasTia v ‘- L ma219 | o m803059
@ 742615 @ 742615 Linth verde ST26 DQ ‘ 2pot.
b # X ST26 8m ST26 amu 742613 . @802336 AMERICA
'- ﬁ ‘E} IT @ 804138 @ 742616 8mm 742619 @ 802788 Pedal ﬂ @ 803084
KIT LIMPEZA TIG AGO | SIST. nsmm&ggo Linha verde ST18A | KIT SOLDADURA 802017
722119 3mDX50  @432036 INOXIDAVEL AGUAGR.A: 4m AQUA @ 742617 TIG AQUA
8m AQUA @ 742620 ; ALICATE PORTA-
§.E ] + T o €S D | syperiormig 252
- DISPOSITIVO REMOTO O p 9
CLEANTECH 200 [ o 25 mm24m DX50 COSMOPOLITAN | AC/DC - HF/LIFT VRD
m 252 AQUA @ 802790 @ 802067 @ 850020 @ 802790 802810 @ 802789 = 804123 @ 803079 | cod. 816030

CARACTERISTICAS TECNICAS

i

9, ! -
SEEEDEEESRENED
A 62974-1 v A kW A mm mm kg

EN60974-1 EN
V (50-60Hz) A n/cos ¢
Superior Tig 252 AG/DG - HF/LIFT VRD 16117 00w 196
+ acessorios 355 H '
I sn 50 o s 12 g, 73w GR P e 510L
Superior Tig 252 AC/DC - HF/LIFT VRDAQUA .o . " ’ oW 25
+ acessorios (***) 535 H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - Refrigeracao a agua
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SUPERIOR TiG 311 DC - HF/LIFT VRD

@ Inverters de soldadura TIG, (inicio por alta frequéncia HF ou LIFT), PULSE TIG e MMA, corrente continua
(DC) (mod. 251, 311) ¢ alternada (AC/DC) (mod. 252) com controlo por microprocessador. Utilizagdo com
uma ampla gama de materiais como ago, ago inoxidével, titanio, cobre, niquel e suas ligas (mod. 251,
252, 311), aluminio, magnésio e suas ligas (mod. 252).

Caracteristicas: funcionamento pulse e EASY pulse e pré-aquecimento ajustavel para inicio mais simples
em AC (mod. 252) # regulacdes TIG: “bi-level”, corrente inicio/fim, tempo soldadura por pontos, pre/
post-gas, curva de corrente ascendente/descendente, equilibrio DC (mod. 251, 311), equilibrio AC DC
(mod. 252), frequéncia de onda quadrada * regulacdes MMA: arc force e hot start e dispositivo anti-stick
« dispositivo VRD e controlo remoto e ligagéo G.R.A. para refrigeracao a gua  protecao termostatica,
sobrecarga, quebra de corrente, quebra de voltagem, picos de corrente, unidade refrigeracéo a dgua.
CGompleto com acessorios de soldadura TIG.

(0] Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgerate zum SchweiBen mit Gleichstrom (DC mod. 251,
311) und Gleich-und Wechselstrom (AC/DC mod. 252), nach dem WIG, PULSE WIG (Hochrequenz
HF und LIFT Ziindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie
Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen (mod. 251, 252, 311), Aluminium,
Magnesium und ihren Legierungen (mod. 252). Eigenschaften: Betrieb mit Impulsstrom und
EASY Impulsstrom e einstellbares Vorheizen fiir eine unterstiitzte AC-Ziindung (mod. 252) ® WIG
Einstellungen: “bi-level”, Anfang/Endlauf Strom, Punktschweissdauer, Vor/Nachgas, Kennlinie
Stromanstieg/-abstieg, Umschaltperiode (Balance DC - mod. 251, 311; Balance AC DC - mod. 252),
Quadratwellenfrequenz  MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start e Anti-stick Vorrichtung e VRD
Vorrichtung e Fernkontroll- und Wasserkihlungseinheitsanschiuss e Schutzvorrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberstrom, Wasserkiihlungseinheit. Komplett mit Schweisszubehdr

filr WIG Schweissen.

HF -LIFT

MMADC
2
-l

TOCHAS TIG PROFISSIONAIS
LINHA VERDE
(OPCIONAL)

Controlo remoto
integrado

Cabo em cabedal
muito flexivel

ELEVADA FLEXIBILIDADE

= fresin

TEASY[T
PULSE

THINSPOT

/\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

COMPLETO COM ACESSORIOS

CONSUMIVEIS: TIG Pag. 230

[l  APENAS GERADOR

STANDARD VI  OPCIONAL |
MASCARA KIT CONSUMIVEIS TOCHATIG | TOCHATIGCOM |CONTROLOSREMOTOS TROLLEY
z 4m ST26 MMA - MIG/MAG - TIG|  PARA TOCHA TIG ‘ - POTENCIOMETRO * 1pot Y ARCTIC
742614 . 7
; . 2pot. -
— X ST26 8m ST26 ina yerde $126 ‘* @ 802336 AMERICA
s e @ 804138 @ 742616 | smm 742619 pedal 803084
KIT SOLDADURA TIG | SIST. REFRIGERACAO | Linha verde ST18A ‘ B 802017
@ 722119 3m DX50 AGUAGRA. 4m AQUA @ 742617
VANTAGE P 8m AQUA @ 742620 |y e pora-
f;j RED XL * ELETRODO [ | superiorTig 311
By
S Automética - Variavel oD@ DISPOSITNO REMOTO |- 12 COSMOPOLITAN | DC-HF/LIFT VRD
mm24m DX50 . 516037
432036 @ 802067 @ 802936 802788 @ 802790 @ 802810 804123 803079 | ¢0¢-
CARACTERISTICAS TECNICAS N
MIN 60% 60% H h—d
EEOMERXESEIEAN
EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A KW KW A n/cos ¢ mm mm gen (kit)
10:300 300@ 205 64 102 63 10
Superior Tig 311 DC - HF/LIFT VRD 230/400 (400V)  30% 144 92 091 16 40L - 430
L 816123 “5 10 S0 f P23 190W
+ acessorios 10:250 200@ 185 61 15 6,2 16 d 355 H
@30v)  42% 19 72
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SUPERIOR TIG 322 AC/DG - HF/LIFT

@ Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT striking), PULSE TIG and MMA inverter welding machines in direct current (DC) (mod. 421) and alternating current (AG/DC) (mod. 322, 422). Use with a wide
range of materials such as steel, stainless steel, titanium, copper, nickel and their alloys, aluminium, magnesium and their alloys (mod. 322, 422). Features: pulse and EASY pulse operation 9 customized
welding programmes e TIG regulations: “bi-level”, start up/end current, spot welding time, pre/post gas, current up/down slope, balance, square wave frequency e adjustable pre-heating for simpler striking in AC
* MMA regulations: arc force and hot start according to the type of electrode in use anti-stick device e remote control and G.R.A. water cooling connector  storage on on-board E2PROM of the last 10 alarms
* thermostatic, overvoltage, undervoltage, inside dirtiness, overcurrent, phase failure, water cooling unit protections.

All models are complete with TIG welding accessories. The water cooled models (AQUA) are complete with trolley, water cooling unit and TIG welding accessories.

APENAS GERADOR .

=] (= ravin

[FR 5 DE PT 4

Superior Tig 322 COMPLETO COM ACESSORIOS
AC/DC - HF/LIFT
cod. 816067 ,
CONSUMIVEIS: TIG Pag. 230
STANDARD NIl  OPCIONAL N
[ MASt,:wAm TOCHASTIG | KITSOLDADURA | KITLIVPEZATIG | TOCHATIGCOM |  CONTROLOS ALICATE TROLLEY
/ TiG ACO INOXIDAVEL | POTENCIOMETRO |  REMOTOS PORTA-ELETRODO
4m ST26 @ 742614 O MIG/MAG| 4m ST26 @ 742614 ¢ 1ot MO:JD;QIZ-
4m AQUA ST18A TIG| 4y AQUA ST18A E " iﬂ pot. @ 803072
0 742615 @ 802067 322 AQUA Q2 Linha verde ST26 ) 8802219 .
_— P VANTAGE RED XL | B 742615 o CLEANTECH 200 | 4m m 742618 25mm24mDXs0 | |
== ‘h IE} T @802936  |8mST26E742616 | 802788 @850020  |8mm 742619 w 804123 EUROPA
' KIT CONSUMIVEIS |SIST. REFRIGERAGAO| KIT SOLDADURA REFRIGERANTE | Linha verde ST18A * 2pot. LUVAS @ 803073
3m DX50 @722119 @432036 PARATOCHATIG | AGUAG.R.A.4000 TIG AQUA SISTEMAS | 4m AQUA @ 742617 _ @802336
. 2 REFRIGERAGHO | °™ AQUA+ 742620 & &
[ ‘g e =
. DISPOSITIVO REMOTO
@ 322 AQUA O Pedal
o 322 AQUA @ 803072 XST26 [ D32AQUA | e DAKOTA COSMOPOLITAN
@ 802640 @ 804138 m 322 @ 802640 @ 802789 @ 802976 @ 802810 @ 802017 @ 802632 @ 803079

CARACTERISTICAS TECNICAS
%llﬁ

Superior Tig 322 AC/DC - HF/LIFT
com acessorios

Superior Tig 322 AC/DC - HF/LIFT AQUA
com acessorios e trolley (***)

(*) 3ph 208V-230V ATT150 (pag.223)

V (50-60Hz)
816130
400*
3ph
816131

5270

EN 50974»1
A

270
40%

215 64

1 7
15 10

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie & I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - Refrigeracéo a gua
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n/cos

0,85

16 0.92

1,6

5 P23

530 L
240 W
450 H

935L
500W
1195H
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SUPERIOR TIG 322 AC/DC - HF/LIFT AQUA reuin

@ Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT), TIG PULSATO ed MMA in corrente continua (DC) (mod. 421) e alternata (AG/DC) (mod. 322, 422), controllate a microprocessore. Impiego con diversi tipi di
materiali quali acciaio, acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe, alluminio, magnesio e loro leghe (mod. 322, 422). Caratteristiche: funzionamento in pulsato e pulsato EASY e 9 programmi di saldatura
personalizzabili ® regolazioni TIG: “bi-level”, corrente iniziale/finale, tempo di puntatura, post gas, pre gas, rampa di salita e discesa della corrente, balance, frequenza onda quadra e pre-riscaldo regolabile per innesco
facilitato in AC # regolazioni MMA: arc force e hot start in funzione del tipo di elettrodo in uso e dispositivo anti-stick e predisposizione per comando a distanza e gruppo di raffreddamento G.R.A. « memorizzazione su
E?PROM interna ultimi 10 allarmi  protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sporcizia interna, sovracorrente, mancanza fase, gruppo di raffreddamento. Tutti i modelli sono completi degli accessori di
saldatura TIG. | modelli raffreddati ad acqua (AQUA) sono forniti di carrello, gruppo di raffreddamento ad acqua ed accessori di saldatura TIG.

<«<u EEXT)

g GERADOR + G.R.A 4000 + ACC.
inverter

TEASY[T
PULSE

THINSPOT
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{'\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

COD: 816067 + 802640 + 802789

GERADOR & ACESSORIOS
+ TROLLEY Europa

Controlo remoto
integrado

Cabo em cabedal
muito flexivel

ELEVADA FLEXIBILIDADE

COD: 816130 + 803073

GERADOR + G.RA. +
TROLLEY Europa

COD: 816067 + 802789 +
802640 + 803073

VERSAO AQUA STANDARD
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SUPERIOR TIG 421 DC - HF/LIFT /=] = i

@ Postes de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence HF et LIFT), PULSE TIG et MMA en courant continu (DC) (mod. 421) et en courant continu et alternatif (AC/DC) (mod. 322, 422), contrdles par microprocesseur.
Utilisation pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages, aluminium, magnésium et leurs alliages (mod. 322, 422). Caractéristiques: fonctionnement en
pulsé et EASY pulsé * 9 programmes personnalisés de soudage e régulations en TIG: “bi-level”, courant initiale/finale, temps de pointage, pre et post gaz, croissance et décroissance du courant, balance, fréquence
de I'onde carree » préchauffé réglable pour amorgage facilité en CA ¢ regulations en MMA: arc force et hot start en fonction de I'électrode utilisé o dispositif anti-stick e prévu pour contrdle & distance et groupe
de refroidissement par 'eau  mémorisation des 10 derniéres alarmes sur E2PROM interne e protections thermostatique, surtension, sous-tension, saleté a I'intérieur, surcourant, absence de phase, groupe de
refroidissement par I'eau. Tous les modeles sont fournis avec accessoires de soudage TIG. Les modéles refroidis a eau (AQUA) sont fournis avec chariot, unité de refroidissement par eau et accessoires de

soudage TIG.

MMA DC

= =
3 e
(=]} o
< |

REMOTE
CONTROL

EN
/M

A A COMPLETO COM ACESSORIOS
cod. 816068 CONSUMIVEIS: TG Pag. 230
OPCIONAL N

{ MAS(I:VIAHQ TOCHAS TIG KIT LIMPEZA TIG TOCHA TIG COM CONTROLOS

STANDARD

KIT SOLDADURA TROLLEY
TIG

\ 1 ALICATE
AGO INOXIDAVEL | POTENCIOMETRO REMOTOS PORTA-ELETRODO

M

/ MIG/MAG MONDIAL

o o cm g — g €S L
4mAQUAST18A @ 742615 | [ 802067 w421 AQUA C,a Linha verde ST26 ) @ 802219

g VANTAGE RED XL | © 742615 CLEANTECH 200 | 4m @ 742618 o5 mmeamDX50 | T
o & 153 T @802936 | 8m ST26 @ 742616 802788 @ 850020 El"n‘h m“e‘ %T o 804123 EUROPA
: KIT CONSUMIVEIS | SIST.REFRIGERAGAO| KIT SOLDADURA |  REFRIGERANTE 2pot LUVAS 803073
3n DXS0 @722119 [@432036  PARATOCHATIG | AGUAGR.A 4000 |  TIG AQUA SSTEWAS. | S AQUA D 745020 Y/ 2 802336 &
_ REFRIGERAGAO +
. [ == ‘ . = | DISPOSITVO REMOTO .&b ﬁ (NEW |
@421 AQUA @421 AQUA X ST26 o@ |, 421 AQUA : _—— ‘ Pedal DAKOTA COSMOPOLITAN
802640 @ 803072 804138 [ 421 @ 802640 802789 802976 802810 802017 802632 803079

CARACTERISTICAS TECNICAS N
EREEEOEEDIEES QA R
“ A KW A mm mm kg

EN 60974-1 EN 6097
A

V (50-60Hz) A A v n/cos ¢
A 530 L
Superior Tig 421 DC - HF/LIFT 816132 200W 31
com acessorios 000 350 13 8 085 16 450H
o apn  5:380 g 250 64 L 14 16 09 . P23 )
Superior Tig 421 DC - HF/LIFT AQUA com ¢ .0 ’ 500W 67
acessorios e trolley (***) 1195H

(*) 3ph 208V-230V ATT150 (pag.223)
(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie & I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - Refrigeracéo a gua
134



SUPERIOR TIG 421 DC - HF/LIFT AQUA reuin

@ Soldadoras inverter TIG (encendido alta frecuencia HF y LIFT), TIG PULSADO y MMA en corriente continua (DC) (mod. 421) y corriente continua y alterna (AC/DC) (mod. 322, 422), controladas por microprocesador.
Uso con los materiales mas variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus aleaciones, aluminio, magnesio y sus aleaciones (mod. 322, 422). Caracteristicas: funcionamiento en pulsado e
pulsado EASY e 9 programas de soldadura personalizados  regulaciones TIG: “bi-level”, corriente inicial/final, tiempo de soldadura por puntos, pre/post gas, rampa de subida y descenso corriente, balance, frecuencia
de la onda cuadrada e precalentamiento ajustable para cebado facilitado en CA e regulaciones MMA: arc force y hot start en funcion del tipo de electrodo en uso e dispositivo anti-stick ® predisposicion para el control
a distancia y grupo de refrigeracion par agua ® memorizacion en E2PROM interior de las Gltimas 10 alarmas e protecciones termostatica, sobre-tension, baja tension, suciedad en su interior, sobre-corriente, falta de
fase, grupo de refrigeracion par agua. Todos los modelos son equipados con accesorios de soldadura TIG. Los modelos enfriados por agua (AQUA) son equipados con carrito, unidad de enfriamento por
agua y accesorios de soldadura TIG.

D EN IR 2 P12

GERADOR + G,.R.A 4000 +
ACESSORIOS
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COD: 816068 + 802640 + 802789

GERADOR & ACESSORIOS
+ TROLLEY Europa

TOCHAS TIG PROFISSIONAIS
LINHA VERDE
(OPCIONAL)

Controlo remoto
integrado

Cabo em cabedal
muito flexivel

i (S STIFES
_-—'_._-_._

T gl e

ELEVADA FLEXIBILIDADE COD: 816132 + 803073

GERADOR + G.RA.
+ TROLLEY Mondial + ACESSORIOS

GERADOR COM OPCIONAIS:
TROLLEY EUROPA, G.R.A. 4000 E ACESSORIOS cOD: 816133
AQUA VERSAO STANDARD
COD: 816068 + 803073 + 802640 + 802789
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SUPERIOR TIG 422 AC/DC - HF/LIFT /=] = i

(0] Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgerate zum SchweiBen mit Gleichstrom (DC) (mod. 421) und Gleich-und Wechselstrom (AC/DC) (mod. 322, 422), nach dem WIG, PULSE WIG (Hochrequenz HF und LIFT
Ziindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen, Aluminium, Magnesium und ihren Legierungen (mod. 322,
422). Eigenschaften: Betrieb mit Impulsstrom und EASY Impulsstrom e 9 personalisierte Programme zu speichern ® WIG Einstellungen: “bi-level”, Anfang/Endlauf Strom, Punktschweissdauer, Vor/Nachgas e Kennlinie
Stromanstieg/-abstieg, Umschaltperiode (Balance), Quadratwellenfrequenz e einstellbares Vorheizen filr eine unterstiitzte AC-Ziindung » MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start an den jeweiligen Electrodentyp
o Anti-stick Vorrichtung e Fernkontroll- und Wasserkiihlungseinheitsanschluss e Speicherung der letzten 10 Alarme auf interner E2PROM e Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Schmutz
im Inneren, Uberstrom, Phasenausfall, Wasserkiihlungseinheit. Alle Modelle sind komplett mit SchweiBzubehdr fiir WIG Schweissen. Alle wassergekiihlte Modelle (AQUA) sind komplett mit Wagen,
Wasserkiihlungseinheit und SchweiBzubehor fiir WIG Schweissen.

E

=

APENAS GERADOR

Superior g 42 COMPLETO COM ACESSORIOS
cod. 816069 CONSUMIVELS: TG Pag. 230
STANDARD OPCIONAL N
/[ MASCARA|  TOCHAS TIG KIT SOLDADURA | KITLIMPEZATIG | TOCHATIGCOM |  CONTROLOS ALICATE TROLLEY
/ 3 MMA TIG AGO INOXIDAVEL | POTENCIOMETRO REMOTOS PORTA-ELETRODO MONDIAL
4mAQUASTI8A m742615 | @ 802067 dmA0UA ST18A - !_-. ; ) ) @ 802219 803072
C)Q Linha verde ST26 )
- p VANTAGE RED XL | 742615 CLEANTECH 200 | 4m @ 742618 25mm24mDX50 | T
G '3 :Ej i @802936  |SmST26m742616 |  m@802788 @850020  |8mm 742619 804123 EUROPA
L KIT CONSUMIVEIS |SIST. REFRIGERAGAO| KIT SOLDADURA REFRIGERANTE | Linha verde ST18A * Zpot. LUVAS @ 803073
3mDXS0 m@722119 m432035  PARATOCHATIG | AGUAGRA.4000 | i Aqua . EE:HSIEEI%A . R Ty J @802336 &
Y +
‘ = f? ‘ * ' = | DISPOSITVO REMOTO " “b ﬁ [NEW |
m 422 AQUA m422 AQUA X ST26 Da m422 AQUA —— ‘ ol DAKOTA COSMOPOLITAN
802640 @ 803072 804138 m 422 @ 802640 802789 | @802976 802810 802017 @ 802632 @ 803079
CARACTERISTICAS TECNICAS M
MIN 0% 0% ! H
cooeff V., YAz A AN v. BAs Pl = AN odl 2: i 1P
V (50-60Hz) A o so:m & 6°§7“ v A KW A n/cos mm mm kg
- 530 L
gg%e;gSTSlgrﬁstz AC/DC - HF/LIFT 816134 20W 36
400" p.a5g 350 o5y g s 8 16 085 16,y 450H
A 3ph 7 35% 21 14 0,9 6 9351
Superior Tig 422 AC/DC - HF/LIFT AQUA 816135 s00W 71
com acessorios e trolley (***) 1195 H

(*) 3ph 208V-230V ATT150 (pag.223)

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie & I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - Refrigeracéo a gua
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SUPERIOR TIG 422 AC/DC - HF/LIFT AQUA reuin

@ Inverters de soldadura TIG (inicio por afta frequéncia HF ou LIFT), PULSE TIG e MMA com controlo por micraprocessador, em corrente continua (DC) (mod. 421) e alternada (AC/DC) (mod. 322, 422). Utilizagéo com
uma ampla gama de materiais como ago, ago inoxidével, titanio, cobre, niquel e suas ligas, aluminio, magnésio e suas ligas (mod. 322, 422). Caracteristicas: funcionamento pulse e EASY pulse ® 9 programas
de soldadura personalizaveis ® regulacoes TIG: “bi-level”, corrente de inicio/fim, tempo soldadura por pontos, pre/post-gas, curva de corrente ascendente/descendente, equilibrio, frequéncia onda quadrada e pré-
aquecimento ajustavel para inicio mais simples em AC.

« requlagdes MMA: arc force e hot start dependendo do tipo de elétrodo em utilizagéo e dispositivo anti-stick e controlo remoto e ligagéio G.R.A. para refrigeracéo a 4gua  armazenamento dos Gltimos 10 alarmes em
E?PROM e protegdo termostatica, sobrecarga, quebra de voltagem, sujidade no interior, pico de corrente, falha de corrente, unidade refrigeracéo a gua.
Todos os modelos estao equipados com acessorios de soldadura TIG. 0s modelos com refrigeragao a 4gua (AQUA) incluem trolley, unidade de refrigeracéo a agua e acessorios de soldadura TIG.
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COD: 816069 + 802640 + 802789

GERADOR & AGESSORIOS +
OLLEY EUROPA

Controlo remoto
integrado

Cabo em cabedal
muito flexivel

ELEVADA FLEXIBILIDADE

COD: 816134 + 803073

GENERATOR + G.R.A. +
TROLLEY EUROPA + ACESS.

COD: 816069 + 802640
+ 803073 + 802789

AQUA VERSAQ STANDARD

137



SOLDADURA POR PONTOS FACIL, RAPIDA E PRECISA!

INFORMAGCAO
TECNICA

= THINSPOT

138

en| ThinSpot is a state-of-the-art function that enables

IT

TIG tack welding of thin metal sheets in a easy,
rapid and accurate way. Particularly designed for
use on stainless steel, it can also be used on Steel
and Titanium. Cutting edge arc control and the
possibility to define the exceptionally reduced arc
starting times makes it possible to considerably
reduce the thermal load of each piece, reducing the
risk of perforation caused by excessive overheating.
The result is a welding spot whose quality is similar
to that of Laser welding in appearance and seal
level. Shorter spot welding times also guarantee
increased respect of the basic material (especially
Stainless Steel) reducing the possibility of corrosion
whilst allowing faster execution speeds; this all
works to the advantage of productivity which is
higher compared to the traditional TIG spot welding
method.

ThinSpoT & una funzione avanzata che permette
la puntatura in TIG di lamiere sottili in maniera
facile, precisa e rapida. Particolarmente pensata
per lavorazioni su acciaio Inox puo essere adottata
anche su Acciaio e Titanio. Un evoluto controllo
dell’arco e la possibilita di definire tempi di innesco
molto ridotti permettono di limitare notevolmente
I'apporto termico al pezzo riducendo il rischio di
forature a causa dell’eccessivo riscaldamento. Il
risultato € un punto di saldatura di qualita similare
alla saldatura al Laser per apparenza e tenuta.
| tempi ridotti di puntatura inoltre garantiscono
maggiore rispetto del materiale base (soprattutto
Acciaio Inox) riducendone le possibilita di corrosione
e consentono una maggiore velocita di esecuzione
a vantaggio di una produttivita piu elevata rispetto
al metodo di puntatura tradizionale in TIG.

SOLDADURA POR
PONTOS TRADICIONAL

THINSPOT

THINSPOT

SOLDADURA POR
PONTOS TRADICIONAL

TIME

EN \ ThinSPOT and traditional TIG TACK welding times
PT \ Tempos de soldadura por pontos ThinSpot e TIG tradicional

FR| ThinSpot est une fonction avancée qui permet
le pointage en TIG de toles fines de fagon facile,
précise et rapide. Pensée spécialement pour des
usinages sur acier Inox, elle peut aussi étre adoptée
sur I'acier et le titane. Un contrdle évolué de I'arc et
la possibilité de définir des temps d’amorcage tres
réduits permettent de limiter considérablement
I"apport thermique a la piece, ce qui réduit le risque
de percages a cause d’un réchauffement excessif.
Le résultat est un point de soudage de qualité
similaire au soudage au Laser en apparence et en
tenue. Par ailleurs, les temps réduits de pointage
garantissent un plus grand respect du matériel
de base (surtout acier Inox) tout en réduisant les
possibilités de corrosion, et permettent une vitesse
d’exécution plus rapide au profit d’une productivité
plus élevée que celle obtenue par la méthode de

pointage traditionnelle en TIG.

ES

tradicional tipo TIG.

DE

CARACTERISTICAS

EN| e Rapid and accurate spot welding of sheet
metal
 High operating speed
o Ease of use, easy to automate
 Reduced or no deformation thanks to the
lower heat load
e Greater corrosion resistance for materials
e Possibility of joining thin sheet metal with
sheets of considerably different thicknesses

IT

 Puntatura di lamiere rapida e precisa

o Alta velocita di esecuzione

o Facilita di utilizzo, facile da automatizzare

o Deformazione ridotta o assente grazie al
minore apporto termico

o Maggiore resistenza alla corrosione del
materiale

e Possibilita di unire lamiere sottili con altre di
spessori notevolmente diversi

FR

¢ Pointage de toles rapide et précis

e Grande vitesse d’exécution

o Facilité d’utilisation, facile a automatiser

o Déformation réduite ou absente grace a
I'apport thermique moindre

e Plus de résistance du matériel a la corrosion
o Possibilité d’unir des toles fines a d’autres

toles d’épaisseurs considérablement différentes

ThinSpot es una funcién avanzada que permite
la soldadura por puntos en TIG de chapas
sutiles de forma facil, precisa y rapida. Pensada
especialmente para elaboraciones en acero
inoxidable, puede adoptarse también para Acero
y Titanio. Un control del arco evolucionado y la
posibilidad de definir tiempos de cebado muy
reducidos permiten limitar considerablemente el
aporte térmico a la pieza, reduciendo el riesgo de
perforaciones a causa del calentamiento excesivo.
El resultado es un punto de soldadura de calidad
parecida a la soldadura de Laser por apariencia y
resistencia. Los tiempos reducidos de la soldadura
por puntos ademas garantizan un mayor respeto
del material basico (sobre todo Acero Inoxidable),
reduciendo las posibilidades de corrosion, y
permiten una mayor velocidad de ejecucion,
con ventaja de una productividad mas elevada
con respecto al método de soldadura por puntos

ThinSpot ist eine hochentwickelte Funktion, die es
ermdglicht, dinnwandige Bleche leicht, prézise
und ziigig im WIG-Verfahren punktzuschweiBen.

PT

ES

DE

PT

Sie ist eigentlich fiir Bearbeitungen auf
Edelstahl ausgelegt, kann aber auch auf Stahl
und Titan angewendet werden. Eine moderne
Lichtbogenkontrolle und die Maglichkeit zur
Vorgabe sehr kurzer Ziindzeiten beschranken
den Wérmeeintrag in das Werkstiick und senken
dadurch das Risiko, dass Uberhitzungsbedingt im
Werkstoff Locher entstehen. Das Resultat ist ein
hochwertiger SchweiBpunkt, der in Bezug auf Optik
und Festigkeit in etwa dem beim LaserschweiBen
entstehenden SchweiBpunkt vergleichbar ist. Die
kurzen PunktschweiBzeiten schonen auBerdem
den Grundwerkstoff (vor allem Edelstahl), weil sie
die Korrosionsanfalligkeit herabsetzen und eine
hohere Ausflihrungsgeschwindigkeit ermdglichen,
was sich im Vergleich zur herkdmmlichen Methode
des WIG-PunktschweiBens in einer erhdhten
Produktivitdt bemerkbar macht.

ThinSpot é uma fungdo avangada que permite
a soldadura TIG por pontos em chapas
metdlicas finas, de forma rapida, facil e precisa.
Particularmente concebida para utilizagdo em ago
inoxidavel, também é adequada para Aco e Titanio.
0 controlo da aresta de corte e a possibilidade de
definir um tempo de inicio do arco extremamente
reduzido, permitem diminuir consideravelmente
a carga térmica de cada pega, reduzindo o risco
de perfuragéo causado por sobreaquecimento. O
resultado é uma soldadura por pontos com uma
qualidade semelhante a do Laser, em aparéncia
e nivel de resisténcia. Tempos de soldadura
mais reduzidos também garantem uma maior
integridade do material de base (especialmente
Aco Inoxidavel), diminuindo a possibilidade
de corrosdo e simultaneamente permitindo
velocidades de trabalho mais rapidas; todos estes
fatores se conjugam para proporcionar uma maior
produtividade em comparagdo com o método
tradicional de soldadura TIG por pontos.

e Soldadura por puntos de chapas rapida y
precisa

o Alta velocidad de ejecucion

e Facilidad de uso, facil de automatizar
 Deformacion reducida o ausente, gracias al
aporte térmico menor

o Mayor resistencia a la corrosion del material
e Posibilidad de unir chapas sutiles con otras de
espesores considerablemente distintos

e Ziigiges und prazises PunktschweiBen von
Blechen

 Hohe Ausfiihrungsgeschwindigkeit

e | eicht zu bedienen, einfache Automatisierung
o Weniger oder gar kein Verzug dank eines
geringeren Wérmeeintrags

 Der Werkstoff ist korrosionshestandiger

e ZusammenzuschweiBung von diinnwandige
Bleche mit anderen, deren Dicke erheblich
abweicht

 Soldadura por pontos rapida e precisa

e Trabalho rapido

o Facilidade de utilizagéo e de programagéo

e Deformagéo reduzida ou inexistente gracas a
um menor aporte térmico

o Maior resisténcia dos materiais a corrosao

e Possibilidade de unir chapas metalicas finas

com outras de espessuras consideravelmente

diferentes



TOCHAS TIG OPCIONAIS ...para uma escolha mais ampla " veon.ca

B KIT CONSUMIVEIS PARA TOCHA TIG ST17-ST26

CONTEUDO

DC 01,6mm so2222 , 1pc
0 1,6mm 802235 1pc
02,4mm 802236 ¢ m—— 1pC
0 1,6mm !
COD. 804138 802250 01,6mm | @24mm
802240 ' 802241
0 24mm ;
Technology Tig 185, 182, Supertig 200 802251 :
802244 802245 722192 !
Technology Tig 230, 222, Superior Tig C 1 (—C@ @@(@ | =
1pc 1pc 1pc 3pcs : 3pcs g
g
Linha Verde Z
Tocha Tig Profissional ST26 - ST18A (VERSAO AQUA)

ST26 Green Line 4m (DX50) cod. 742618 (+802810)
Controlo remoto integra do * ST26 Green Line 8m (DX50) cod. 742619 (+802810)

VERSAQ AQUA:

ST18A Green Line 4m (DX50) cod. 742617 (+802810)
ST18A Green Line 8m (DX50) cod. 742620 (+802810)

Cabo em cabedal * Opcional: Dispositivo Remoto

Ligacao de 5 pinos muito flexivel o

para: Technology Tig 222, 230, Superior Tig cod. 802810

139



CLEANTECH 100

@ Innovative systems for cleaning TIG and MIG welded parts
on stainless steel.
Thanks to the instantaneous electro-chemical reaction, they
restore shine to stainless steel by quickly eliminating the effects
of colouration and oxidation formed during the welding process.
Cleantech 100 is equipped with a cleaning tool that combined
with the Cleaning Liquid allows to achieve optimum results with
extreme simplicity.
Cleantech 200 owes its effect to the combination of specific
cleaning liquids (Brush It and Clean It) and dedicated cleaning
accessories (brush and wedge tool). With a specific kit,
Cleantech 200 becomes a tool for marking stainless steel.
By selecting the tool to use from the control panel, the optimal
cleaning parameters are automatically set. Features: 1 standard
cleaning kit (2 tools and 2 liquids) to meet all cleaning needs on
stainless steel o prepared for marking on steel with a tailored
kit (T-mark accessory and blue Mark-it liquid) e Smart Auto
Power technology enables rapid distribution of power on the
surface to clean, for immediate and guaranteed results
o compact and light, it is easily transported where necessary
* reduced energy consumption.

RAPIDO E FACIL

CARACTERISTICAS TECNICAS
ZToEED

@ Innovativi sistemi per la pulizia delle parti saldate in TIG

e MIG su acciaio inox.

Grazie ad una reazione elettrochimica istantanea, restituiscono
brillantezza all’acciaio inox eliminando velocemente gli effetti di
colorazione ed ossidazione che si formano durante il processo di
saldatura.

Cleantech 100 & dotato di uno strumento di pulizia che usato con
Cleaning Liquid consente di ottenere risultati ottimali con estrema
semplicita.

Cleantech 200 deve la sua efficacia alla combinazione tra

liquidi di pulizia specifici (Brush It e Clean It) e accessori per la
pulizia dedicati (pennello e utensile cuneiforme). Con un apposito
kit, Cleantech 200 diventa uno strumento per la marcatura su
acciaio inox. Selezionando lo strumento da utilizzare dal pannello
di controllo, i parametri di pulizia ottimali vengono impostati
automaticamente. Caratteristiche: 1 kit di pulizia standard (2
utensili e 2 liquidi) per soddisfare tutte le esigenze di pulizia su
inox e predisposto per la marcatura su inox con un kit su misura
(accessorio T-mark e liquido blu Mark It) e Smart Auto Power
technology consente una rapida distribuzione della potenza sulla
superficie da pulire, per risultati immediati e garantiti e compatto
e leggero, & facilmente trasportabile dove necessario ® ridotto
consumo energetico.

Limpar

OPCIONAL

KIT 10 BANDAS EM
FIBRA DE VIDRO

LiQuIDO LIMPEZA Liquino
iL & NEUTRALIZANTE

(7] Systémes innovants pour le nettoyage des parties soudées

en TIG et MIG sur acier inox.

Gréce a une réaction électrochimique instantanée, ils restituent son
brillant & "acier inox et éliminent rapidement les effets de coloration
et d’oxydation qui se forment durant le processus de soudage.
Cleantech 100 est équipé d’un outil de nettoyage qui a utilisé avec
le liquide de nettoyage permet d'obtenir des résultats optimaux avec
une extréme simplicité.

Cleantech 200 doit son efficacité a la combinaison de liquides

de nettoyage spécifiques (Brush It et Clean It) et accessoires de
nettoyage dédiés (brosse et un outil en forme de coin). Avec un

kit prévu a cet effet, Cleantech 200 devient un instrument pour le
marquage sur acier inox. En sélectionnant I'instrument  utiliser sur
le tableau de contrdle, les paramétres de nettoyage optimums sont
programmeés automatiquement. Caractéristiques: 1 kit de nettoyage
standard (2 outils et 2 liquides) pour satisfaire toutes les exigences
de nettoyage sur inox e prédisposé pour le marquage sur inox avec
un kit sur mesure (accessoire T-mark et liquide bleu Mark-it)

o Smart Auto Power Technology permet une distribution rapide de la
puissance sur a surface a nettoyer, pour des résultats immédiats et
garantis  compact et Iéger, il est facile a transporter a ol cela est
nécessaire ® consommation énergétique réduite.

V(50-60H)  N° Fx i E - e
230 sl - 3

2 215W 144
1ph ) NEUTRALIZE IT
P 280H 10PCS [ 980320 322905 804144 ANTES DEPOIS

850000
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CLEANTECH 200

@ Innovadores sistemas para la limpieza de las partes
soldadas en TIG y MIG en acero inoxidable.

(Gracias a una reaccin electroquimica instantanea, devuelven
¢l brillo al acero inoxidable y eliminan rapidamente los efectos
de coloracion y oxidacion que se forman durante el proceso de
soldadura.

Cleantech 100 estd equipado con una herramienta de limpieza
que se utiliza con liquido de limpieza permite obtener resultados
optimos con extrema simplicidad.

Cleantech 200 debe su eficacia a la combinacion entre liquidos
de limpieza especificos y accesorios de limpieza concretos.

Con un kit especifico, Cleantech 200 se convierte en un
instrumento para el marcado en acero inoxidable. Seleccionando
el instrumento que se debe utilizar desde el panel de control,
los parametros de limpieza dptimos se configuran de manera
automética. Caracteristicas: 1 kit de limpieza esténdar (2
accesorios y 2 liquidos) para satisfacer todas las necesidades
de limpieza en inoxidable e preparado para el marcado en
inoxidable con un kit a medida (accesorio T-mark y liquido azul
Mark-it) » Smart Auto Power Technology permite una rapida
distribucion de la potencia en la superficie que se debe limpiar,
para consequir unos resultados inmediatos y garantizados e
compacto y ligero, se puede transportar facilmente donde sea
necesario ¢ reducido consumo de energia.

@ Moderne Systeme zum Reinigen der geschweiBten Bereiche im

WIG- und MIG-Verfahren auf rostfreiem Stahl.

Dem rostfreien Stahl wird sein Glanz durch eine unmittelbare
elektrochemische Reaktion zuriickgegeben. Dabei werden
wahrend des SchweiBverfahrens entstandene Verférbungen und
Oxidationen schnell beseitigt.

Cleantech 100 ist mit einem Reinigungswerkzeug ausgestattet,
die mit der Reinigung Fliissigkeit verwendet, ermoglicht optimale
Ergebnisse mit duBerster Einfachheit zu erhalten.

Cleantech 200 verdankt seine Wirksamkeit der Kombination von
speziellen Reinigungsfliissigkeiten und darauf abgestimmtem
Reinigungszubehdr gegeben. Mit einem entsprechenden Kit wird
Cleantech 200 ein Werkzeug fiir das Markieren auf rostfreiem
Stahl. Durch Auswahl des zu verwendenden Werkzeugs

am Bedienfeld werden die optimalen Reinigungsparameter
automatisch eingestellt.

Eigenschaften: 1 Standardreinigungskit (2 Werkzeuge und 2
Flussigkeiten), um allen Reinigungsanforderungen auf rostfreiem
Stahl gerecht zu werden e fiir das Markieren von rostfreiem Stahl
mit einem darauf zugeschnittenen Kit vorgesehen (Zubehdrteil
T-Mark und blaue Flissigkeit Mark-it) o Die Smart Auto Power
Technology ermdglicht eine schnelle Verteilung der Leistung auf
der zu reinigenden Oberfléche fiir sofortige und sichere Ergebnisse
« Einfach Giberallhin, wo notwendig, durch seine Leichtigkeit und
Kompaktheit zu transportieren e Reduzierter Energieverbrauch.

A ESCOLHA DOS PROFISSIONAIS

CARACTERISTICAS TECNICAS
=

V(50-60H)  N°
oL

gsoz0 230 2 175W 155
P 340 H

STANDARD N

OPCIONAL

KIT MARCAGAO

Liquios
i

1 m 2

- !

-
804028

@

m

Inovadores sistemas para limpeza de componentes em ago
inoxidavel apds soldadura TIG e MIG.

Gragas a uma reagdo eletroquimica instantanea, o brilho no ago
inoxidavel é restaurado, eliminando rapidamente os efeitos da
coloracdo e oxidagdo que se formam durante o processo de
soldadura.

0 Cleantech 100 esta equipado com uma ferramenta de limpeza
que, combinada com o Liquido de Limpeza, permite obter 6timos
resultados com extrema simplicidade.

0 efeito alcangado com o Cleantech 200 deve-se a combinagéo
de 2 liquidos de limpeza especificos (Brush It e Clean It) e de 2
acessorios de limpeza. Com um kit especifico, o Cleantech 200
transforma-se numa ferramenta para marcagéo de aco inoxidével.

Selecionando a ferramenta a utilizar a partir do painel de controlo, 0s

melhores pardmetros de limpeza séo regulados automaticamente.
Caracteristicas: 1 kit de limpeza standard (2 ferramentas e 2
liquidos) para todas as necessidades de limpeza em ago inoxidavel
* pronto para marcagdes em ago com o kit adequado (acessorio
T-mark ¢ liquido azul Mark-it) # tecnologia Smart Auto Power

para répida distribuigio da poténcia na superficie a limpar, para
resultados imediatos e garantidos ® compacto e leve para facil
transporte * baixo consumo energético

KIT DE MARCAGAO (cod. 804028)

1.CLEANIT m@ 804031
2. BRUSH IT @ 804030
3.MARKIT @ 804029

@ Liquoo . KIT ESCOVAS
NEUTRALIZAGAO 1L
3 m n
d m 5 pcs @ 981863
=] KIT BANDAS
= ] MARCAGAQ
- - 0,5 m @ 981865
KIT BANDAS
NEUTRALIZE IT LIMPEZA
804139 10 pcs @ 981866
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SUPERTIG 200 AC/DC - HF euin

@ TIG (high frequency HF striking) and MMA welding maching in @ Poste de soudage TIG (amorgage haute fréquence HF) et MMA en @ Schweissgerat zum SchweiBen mit Gleich-Wechselstrom (AC/DC) nach

direct and alternating current (AC/DC). Use with a wide range courant continu et alternatif (AC/DC). Utilisation pour différents types dem WIG (Hochfrequenz HF Ziindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit
of materials such as steel, stainless steel, aluminium, titanium, de matériaux tels que acier, acier inox, aluminum, titane, cuivre, den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Aluminium, Titan,
copper, nickel, magnesium and their alloys. nickel, magnesium et leurs alliages. Caractéristiques: régulation Kupfer, Nickel, Magnesium und ihren Legierungen.
Characteristics: continuous current regulation by magnetic shunt continu du courant par shunt magnétique e regulation de post gaz Eigenschaften: Stufenlose Einstellung des Schweissstroms
* post-gas regulation e 2/4 strokes TIG and MMA operation « fonctionnement TIG 2/4 temps et MMA e électrodes en MMA: durch magnetischen Shunt Nachgas Steuerung e 2/4 Takt WIG
 MMA electrodes: rutile, basic, stainless steel and cast iron rutiles, basiques, inox, fonte e protections thermostatique. Fourni und MMA Betrieb e Zum MMA: rutiler, basischer, Edelstahl-
* thermostatic protection. Complete with TIG welding avec accessoires de soudage TIG. und GuBeisenelektroden e Thermostatschutz. Komplett mit
accessories. SchweiBzubehdr fiir WIG Schweissen.
@ Soldadora TIG (encendido alta frecuencia HF) y MMA en corriente

@ Saldatrice TIG (innesco alta frequenza HF) ed MMA in corrente continua y alterna (AC/DC). Uso con los materiales mas variados @ Aparelho de soldadura TIG (inicio HF de alta frequéncia) e MMA em
continua ed alternata (AC/DC). Impiego con diversi tipi di materiali como acero, acero inoxidable, aluminio, titanio, cobre, niquel, corrente continua e alternada (AC/DC). Utilizagdo com uma vasta gama
quali acciaio, acciaio inox, alluminio, titanio, rame, nichel, magnesio y sus aleaciones. Caracteristicas: regulacion continua de materiais como ago, ago inoxidavel, aluminio, titnio, cobre, niquel,
magnesio e loro leghe. Caratteristiche: regolazione continua de la corriente mediante shunt magnético  regulacion post gas magnésio e suas ligas.
della corrente tramite shunt magnetico # regolazione post gas * funcionamiento 2/4 tiempos TIG y MMA » electrodos en Caracteristicas: regulagdo continua da corrente por shunt magnético o
o funzionamento TIG 2/4 tempi & MMA « glettrodi in MMA: rutili MMA: rutilos, basicos, inoxidables, de fundician e protecciones regulagao post-gés  funcionamento TIG & MMA 2/4 tempos
basici, inox & ghisa ¢ protezione termostatica. Completa degli termostatica. Equipada con accesorios de soldadura TIG. * elétrodos MMA: riitilo, basico, ago inoxidavel e ferro fundido
accessori di saldatura TIG. * protecdo termostética. Completo com acessdrios de soldadura TIG.

TIGHF
Mi
AC/DC

Y E
M N2

CONSUMIVEIS: TIG Pag. 230

STANDARD N OPCIONAL N

MASCARAMMA | KIT CONSUMIVES TOCHAS TIG ALICATE KIT LIMPEZA TIG LUVAS
4m STI7 z -MIG/MAG-TIG | PARATOCHATIG PORTA-ELETRODO | AGO INOXIDAVEL
@ 742423 I
= ¥ — &5 § ) &=
7 .
3mpizs 722119 = —
-
JAGUAR \ DAKOTA
T Automatica - Varidvel CLEANTECH 200 @ 802632
o 1{3 T 1@ 8004082
MAIS MASCARAS XSTH7 4m STI7 16 mm23m MAIS LUVAS
@ 802067 432036 Pag. 40 804138 Linha azul @742460| DX25 = 804121 @ 850020 Pag. 236
CARACTERISTICAS TECNICAS N
MAX 60% o H
cooe 1P|
EN 609741 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v KW cos ¢ mm kg
. 800
Supertig 200 AC/DC - HF ECNlEQN ‘00 EEIERELg 170015% AC GELEEy  7OAC R 04 P2 450 69

2ph  25:150DC 140@25% DC 80 DC 110 DC 6 570

Mains power 230V on request - Alimentazione 230V a richiesta - Alimentation 230V sur demande - Alimentacion 230V a requerimiento - Stromversorgung 230V auf Anfrage - Alimentagéo 230V a pedido
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CORTE DE PLASMA




CORTE POR JATO PLASMA N Etnica

I 0 PROCESSO

en| 1.Cutting circuit 2.Striking circuit 3.Catode 4.Gas
5.Nozzle 6.Cutting arc 7.Metal ARCO PILOTO ARCO DE CORTE

1.Circuito di taglio 2.Circuito d’innesco 3.Catodo 4.Gas 1 AN

IT

2
5.Ugello 6.Arco di taglio 7.Metallo N

1.Circuit de decoupage 2.Circuit d’amorgage 3.Cathode
4.Gaz 5.Bec 6.Arc de decoupage 7.Metal

FR

1.Circuito de corte 2.Circuito de cebado 3.Catodo 4.Gas
5.Inyector 6.Arco de corte 7.Metal

1.Schneidkreis 2.Ziindungskreis 3.Kathode 4.Gaz
5.Diise 6.Schneidbogen 7.Metall

1.Circuito de corte 2.Circuito de inicio 3.Catodo 4.Gas
5.Bico 6.Arco de corte 7.Metal

ES

PT

B CORTE PLASMA VS CORTE OXIACETILENO
® PLUS

en| Cutting of conductive materials even if painted, rusted or treaded on the surface e higher cutting rate e better cutting and no distortion e low
operative costs e absence of inflammable gas (use of compressed air)

im | Taglio di materiali conduttori anche verniciati, arrugginiti, trattati superficialmente e maggiore velocita di taglio ® migliore taglio con assenza di
distorsioni e bassi costi operativi ® assenza di gas infiammabile (uso di aria compressa)

Fr| Coupe de matériaux conducteurs et compris peints, rouillés et traités en surface e vitesse de coupe supérieure ® coupe supérieure sans distorsions
* has colits d’exploitation e absence de gaz inflammables (utilisation d’air comprimé)

es| Corte de materiales conductores incluso pintados, oxidados, con la superficie tratada ® mayor velocidad de corte ® mejor corte con ausencia de
distorsiones e bajos costes operativos e ausencia de gas inflamable (uso de aire comprimido)

bE| Schneiden leitender Werkstoffe, auch wenn diese lackiert, verrostet oder oberflachenbehandelt sind e hihere Schnittgeschwindigkeit e besseres,

verzugsfreies Schnittergebnis  niedrige Betriebskosten e kein Einsatz entziindlicher Gase (Verwendung von Druckluft)

PT

Corte de materiais condutores, mesmo pintados, oxidados ou com superficie tratada e maior velocidade de corte ® melhores resultados de corte sem
distorcdo e custos operacionais reduzidos e auséncia de gas inflamavel (utilizagéo de ar comprimido)

B INiCIO POR CONTACTO

en| A particular kind of torch with mobile electrode is used. When the es| Se utiliza un tipo especial del soplete con electrodo movil. Cuando
striking is activated, the electrode, pushed by the gas, detaches itself se activa el cebado, el electrodo empujado por el gas se separa de
from the nozzle and the sparkle generates the pilot arc. More wear of la boquilla y la chispa genera el arco piloto. EI cebado comporta un
the torch internal parts, lesser electromagnetic disturbances. mayor desgaste de las partes internas del soplete, pero menores

. interferencias electromagnéticas.

Si utilizza un particolare tipo di torcia con elettrodo mobile. Quando si

attiva I'innesco, I'elettrodo sospinto dal gas si stacca dall’ugello e la oe| Dazu benutzt man einen speziellen Brennertyp mit beweglicher
scintilla genera I'arco pilota. Maggiore usura delle parti interne della Elektrode. Wird die Z{indung veranlaBt, lost das ausstromende Gas
torcia, minori disturbi elettromagnetici. die Elektrode von der Diise und der Funken erzeugt den Pilotbogen.

Stérkere Abnutzung von den innen Teilen des Brenners aber weniger

- elekiromagnetische Storungen.

On utilise un type de torche particulier avec électrode mobile. Quand on
active I'amorgage, I'électrode poussée par le gaz se détache de la buse

et I'énticelle génére I'arc pilote. Comporte une usure plus importante PT| E utilizado um tipo especial de tocha com elétrodo movel. Quando

des parties internes de la torche, mais moins de perturbations se inicia o trabalho, o elétrodo, pressionado pelo gas, separa-se

électromagnétiques. do bico e a faisca origina o arco piloto. Existe um maior desgaste
dos componentes internos da tocha, mas menos perturbagdes
eletromagnéticas.
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TECNICA PLASMA 31 L= freuin

@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with contact @ Systeme inverter, de découpage au plasma & air comprimé avec @ Invertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit

striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion-proof cutting of amorcage de I'arc pilote & contact. Permet un découpage rapide et Kontaktziindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen,
steel, stainless steel, galvanised steel, aluminium, copper, sans déformations de tous les matériaux conducteurs tels que acier, ~ verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe wie Stahl,
brass, etc. acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc. Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing, usw.
Features: reduced weight and dimensions e warning led for Caractéristiques: poids et dimensions réduits » signalisation Eigenschaften: eingeschrénkte Gewicht und Abmessungen
torch under voltage, protections e torch automatic cooling présence tension torche, protections e refroidissement automatique * Anzeigen: Brennerspannung, Schutzeinrichtungen e automatische
* visualization of air pressure  thermostatic, overvoltage, torche e affichage de la pression d'air ® protections thermostatique, ~ Kiihlung des Brenners e Druckluftanzeige e Schutzeinrichtungen:
undervoltage, overcurrent protections. Gomplete with torch. survoltage, sous-voltage, surcourant. Fourni avec torche. Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung.
Komplett mit Brenner.
@ Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con @ Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido, con
innesco a contatto dell'arco pilota. Consente il taglio veloce senza encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar répidamente @) Sistema inverter de corte por jato plasma com ar comprimido, com
deformazione di tutti i materiali conduttori quali acciaio, acciaio y sin deformaciones todos los materiales conductores como acero, inicio por contacto do arco piloto. Permite um corte rapido, sem
inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame, ottone, ecc. acero inoxidable, acero galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc. deformagdes, de ago, ago inoxidavel, ago galvanizado, aluminio,
Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti e segnalazione presenza Caracteristicas: peso y dimensiones reducidos e sefialacion cobre, latdo, etc.
tensione in torcia, protezioni e raffreddamento automatico della presencia de tension en soplete, protecciones  enfriamento Caracteristicas: peso e dimensoes reduzidas ® luz de aviso para
torcia ® visualizzazione pressione aria e protezioni termostatica, automatico antorcha e visualizacion presion aire e protecciones tocha sob tensdo, protegdes e refrigeracdo automatica da tocha e
sovratensione, sottotensione, sovracorrente. Completo di torcia. termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente. visualizagao da pressdo de ar  protegdes termostatica, sobrecarga,
Equipado con antorcha. quebra de voltagem, picos de corrente. Gompleto com tocha.
N~ mnverter
CONTACT
STRIKING
230V

STANDARD OPCIONAL

UNIDADE CORTE EST0JO CONSUMIVEIS TOCHA PH CONSUMIVEIS

F CIRCULAR PLASMA
802420 802422 i
4m PH - = 802428 802429 =4
s o & TR 1 o
\ ? i E 6pcs 2pcs
. 802423 802425 ‘

@ 0 max 680mm 6pcs 2pcs 2pcs 2pcs
@ 802214

@ 804117 Pag. 231

CARACTERISTICAS TECNICAS N
= BEEDNEAREEEHEEE
EN60974-1
A v A kw A bar mm kg

n/cos ¢ mm L/min

T

V (50-60Hz) A

i 230 25 0.8 400L
Tecnica Plasma 31 815014 5125 > 430 19 238 16 g 8 100 5:6 P23  150W 64
1ph 20% 0,6 235H
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TECHNOLOGY PLASMA 41

@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with contact
striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion-proof cutting of
steel, stainless steel, galvanised steel, aluminium, copper,
brass, etc.

Features: reduced weight and dimensions ¢ warning led for
torch under voltage, protections e torch automatic cooling

* visualization of air pressure ® thermostatic, overvoltage,
undervoltage, overcurrent protections. Gomplete with torch.

@ Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con
innesco a contatto dell'arco pilota. Consente il taglio veloce
senza deformazione di tutti i materiali conduttori quali acciaio,
acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame, ottone,
ecc. Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti e segnalazione
presenza tensione in torcia, protezioni  raffreddamento
automatico della torcia ® visualizzazione pressione aria
* protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente. Completo di torcia.
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@ Systeme inverter, de découpage au plasma & air comprimé avec

amorcage de I'arc pilote & contact. Permet un découpage rapide et

sans déformations de tous les matériaux conducteurs tels que acier,

acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc.
Caractéristiques: poids et dimensions réduits

* signalisation présence tension torche, protections

« refroidissement automatique torche e affichage de la pression
(air * protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant. Fourni avec torche.

@ Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido, con

encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar rapidamente
y sin deformaciones todos los materiales conductores como acero,
acero inoxidable, acero galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc.
Caracteristicas: peso y dimensiones reducidos ¢ sefialacion
presencia de tension en soplete, protecciones © enfriamento
automatico antorcha e visualizacion presion aire e protecciénes
termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente.
Equipado con antorcha.

@ Invertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit Kontaktziindung
des Pilotlichtbogens. Zum schnellen, verformungsfreien Schneiden
aller leitenden Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl,
Aluminium, Kupfer, Messing, usw.
Eigenschaften: eingeschrénkte Gewicht und Abmessungen
* Anzeigen: Brennerspannung, Schutzeinrichtungen e automatische
Kiihlung des Brenners © Druckluftanzeige ¢ Schutzeinrichtungen:
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung.
Komplett mit Brenner.

@ Sistema inverter de corte por jato plasma com ar comprimido, com
inicio por contacto do arco piloto. Permite um corte rapido, sem
deformacdes, de aco, ago inoxidavel, ago galvanizado, aluminio,
cobre, latdo, etc.

Caracteristicas: peso e dimensdes reduzidas e luz de aviso para
tocha sob tensdo, protegdes  refrigeracéo automatica da tocha e
visualizagéo da pressdo de ar e protecdes termostatica, sobrecarga,
quebra de voltagem, picos de corrente. Completo com tocha.

OPTIONAL N

UNIDADE CORTE EST0JO CONSUMIVEIS TOCHA PH CONSUMIVEIS
CIRCULAR PLASMA
802420 802422 7
AmPH e 1
@ 742685 o° ...-'1' — # 0 {D ‘ 802428 ‘ 802429 & E:
A = 6pcs 2pcs
i' g 802423 802425 ‘
@ @ max 680mm 6pcs 2pcs 2pcs 2pcs
@802214 @804117 Pag. 231

CARACTERISTICAS TECNICAS N

Y=

V (50-60Hz)

230

815493 {0}

Technology Plasma 41

146

MAX|
Y M % %
EN60974-1
A A v A kw A
. 35
7:40 g3 405 265 4 16

EIE

H -
[ AL
mm kg

n/cos ¢ mm L/min bar
5401
% 12 100 45 P23 150w 76
: 270H
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@ Systeme inverter, de découpage au plasma & air comprimé avec
amorcage de I'arc pilote & contact. Permet un découpage rapide et
sans déformations de tous les matériaux conducteurs tels que acier,
acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc.

Le modéle est équipé d'un compresseur et n'exige aucune
connexion a une source externe d'air comprimé. Caractéristiques:
poids et dimensions réduits e signalisation présence tension torche,
protections e refroidissement automatique torche e protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant.

Fourni avec torche.

@ Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido, con
encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar rapidamente
y sin deformaciones todos los materiales conductores como acero,
acero inoxidable, acero galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc.
El modelo esta provisto de compresor y no necesita conexion
a fuente externa de aire comprimido. Caracteristicas: peso y
dimensiones reducidos e sefialacion presencia de tension en soplete,
protecciones  enfriamento automatico antorcha e protecciénes
termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente.
Equipado con antorcha.

@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with contact
striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion-proof cutting of
steel, stainless steel, galvanised steel, aluminium, copper,
brass, etc. The model is equipped with a compressor and needs
not to be connected to an external compressed air power source.
Features: reduced weight and dimensions ¢ warning led for torch
under voltage, protections e torch automatic cooling
« thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent
protections. Complete with torch.

@ Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con
innesco a contatto dell’arco pilota. Consente il taglio veloce
senza deformazione di tutti i materiali conduttori quali acciaio,
acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame, ottone,
ecc. Il modello & munito di compressore e non necessita
di collegamento a sorgente esterna di aria compressa.
Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti e segnalazione presenza
tensione in torcia, protezioni e raffreddamento automatico della
torcia ® protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente. Completo di torcia.
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Kontaktziindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen,
verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe wie Stahl,
Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing, usw.
Das Modell ist mit einem Kompressor ausgestattet und braucht
deshalb nicht an eine externe Druckluftquelle angeschlossen
werden. Eigenschaften: eingeschrénkte Gewicht und Abmessungen
* Anzeigen Brennerspannung, Schutzeinrichtungen e automatische
Kiihlung des Brenners e Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung. Komplett mit Brenner.

@ Sistema inverter de corte por jato plasma com ar comprimido, com

inicio por contacto do arco piloto. Permite um corte rapido, sem
deformagdes, de ago, ago inoxidavel, ago galvanizado, aluminio,
cobre, latdo, etc. O modelo é equipado com um compressor

e dispensa ligacéo a uma fonte de ar comprimido externa.
Caracteristicas: peso e dimensdes reduzidas e luz de aviso para
tocha sob tenséo, protegdes  refrigeracéo automatica da tocha e
visualizagdo da pressdo de ar e protegdes termostética, sobrecarga,
quebra de voltagem, picos de corrente. Gompleto com tocha.
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@ Invertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit
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SUPERIOR PLASMA 70 L= rewin

@ Inverter, compressed air plasma cutting systems, with contact striking of pilot arc. Allow a rapid, @ Sistemi inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con innesco a contatto dellarco pilota.
distortion-proof cutting, cutting on grids and the gouging of all conductive materials such as steel, Consentono il taglio veloce senza deformazione, il taglio su grigliato e la scriccatura di tutti i materiali
stainless steel, galvanised steel, aluminium, copper, brass, etc. They allow interfacing with conduttori quali acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame, ottone, ecc. Possibilita
automated cutting systems. Features: manual cutting and possibility of automatic cutting e high cutting di interfaccia con sistemi di taglio automatizzati. Caratteristiche: taglio manuale e predisposizione per
current stability e user-friendly easy to read and to adjust digital panel e remote control il taglio automatico e grande stabilita della corrente di taglio ® pannello digitale di semplice lettura e
* thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, torch short circuit, phase failure protections. regolazione  controllo remoto e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente,
Complete with torch. cortocircuito in torcia, mancanza fase. Completi di torcia.
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@ Systémes inverter, de découpage au plasma & air comprimé avec amorcage de l'arc pilote a contact. @ Sistemas inverter de corte por plasma con aire comprimido, con encendido por contacto del arco
Permettent un découpage rapide et sans déformations, le découpage sur grillage et le décricage de piloto. Permiten cortar rapidamente y sin deformaciones, corte en piezas enrejadas y el torchado
tous les matériaux conducteurs tels que acier, acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, de todos los materiales conductores como acero, acero inoxidable, acero galvanizado, aluminio,
etc. Possibilité d'interface avec des systémes de découpage automatisés. cobre, laton, etc. Posibilidad de interfaz con sistemas de corte automatizados. Caracteristicas: corte
Caractéristiques: découpage manuelle et predlsposmon pour le decoupage automatique ® trés haute manual y pred|sp03|0|0n para el corte automatico e elevada estabilidad de la corriente de corte e panel
stabilité du courant de découpage o tableau numérique facile a lire et a régler e commande a distance digital de lectura y regulacién simples © control a distancia e proteccidnes termostética, sobre-tension,
* protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant, court-circuit en torche, absence de baja-tension, sobrecorriente, cortocircuito en antorcha, falta de fase. Equipados con antorcha.

phase. Fournis avec torche.
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SUPERIOR PLASMA 160

(@ Invertersysteme fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit Kontaktziindung des Pilotlichtbogens.
Zum schnellen, verformungsfreien Schneiden, Gitterschneiden und Fugenhobeln aller leitenden
Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing, usw. Es besteht
die Mdglichkeit zur Anbindung an automatischen Schneidanlagen. Eigenschaften: manuelles Schneiden
und Maglichkeit des automatischen Schneidens e hohe Stabilitt des Schneidstroms e leicht lesbares
digitales Bedienfeld mit einfacher Einstellung e Fernsteuerung  Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Kurzschluss am Brenner, Phasenausfall.
Komplett mit Brenner.

@ Sistema inverter de corte por jato plasma com ar comprimido, com inicio por contacto do arco
piloto. Permite um corte répido, sem deformacdes, corte de grades e ranhuras em todos os materiais
condutores como ago, ago inoxidavel, ago galvanizado, aluminio, cobre, latdo, etc. Permitem o
interface com sistemas de corte autométicos. Caracteristicas: corte manual e possibilidade de corte
automatico e elevada estabilidade da corrente de corte e painel digital de facil leitura e regulagdo
controlo remoto  protecdes termostatica, sobrecarga, quebra de voltagem, picos de corrente, curto-
circuito na tocha, falha de corrente. Completo com tocha.
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SOLDADURA POR PONTOS




ESCOLHA O SEU PRODUTO

INFORMACAQ

TECNICA

B TABELA SETOR AUTO
TABELLA DI SCELTA PER AUTOMOTIVE - TABLEAU DE CHOIX POUR AUTOMOTIVE - TABLA DE ELECCION PARA

AUTOMOTIVE - WAHLSTAFEL FUR AUTOMOTIVE - TABELA DE SELEGAO PARA 0 SETOR AUTOMOVEL

Telmig Mastermig Technomig 180, Technomig 215, Technomig 243 WAVE,
MIG 220/2 - 270/2 210 Dual 223 TREQ, 260, Electromig 230, 330,
Synergic 240 WAVE 430 WAVE
Electromig 220, 300, 400
en|Aluminium  es|Aluminio
i [Alluminio o/ Aluminium Y % | Ykk | Kkk ) & & ©.¢ 0 0 & ©.¢
FR|Aluminium 7| Aluminio excelente
EN| Steel FR|Acier e/ Stahl *** **** **** **** ****
w|Acciaio  Es|Acero PT|Ago excelente excelente
en| High strength steels
IT | Acciai alta resistenza
FrR|Aciers haute résistance
Es | Aceros alta resistencia * K *** **** **** ****
oe| Hochfeste Stahle excelente excelente
PT| Acos de alta resisténcia
EN| Brazing FR|Brasage k| Mig-16ten
im[Brasatura  es|Cobresoldadura PT|Brasagem * * X **** **** ****
excelente excelente
Digital Puller | . . - -
SOLDADURA Alucar Alu D-ARC | Puller | 5500 DUO Digital Car Digital Digital Inverspotter | Inverspotter
POR PONTOS 5100 | SPOMEr | “500 | 4000 |Digital Puller| SPOtter | Spotter Spotter 1580 14000
6100 5500 5500 7000 9000 SmartAqua | Smart/Aqua

Aluminium - Alluminio
Aluminium - Aluminio

S Aluminium
E Aluminio
=
& | Steel - Acciaio e Q O 9 O e 9 e e
Acier - Acero
Stahl - Ago com opcional | com opcional | com opcional | com opcional
cod. 802832 | cod.802832 | cod.802699 | cod.802699

Punto individual
Einzelner Punkt
Ponto individual

Single spot - Punto
singolo - Point individuel

com opcional
cod. 802832

com opcional
cod. 802832

com opcional
cod. 802699

com opcional
cod. 802699

Acier doux
Acero dulce
Weicher Stahl
Aco temperado

Mild steel - Acciaio dolce

e

SOLDADURA POR PONTOS

HSS - HLE - HTS

UHSS - UHLE - UHTS

® ®® @®

® ®® @®
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SOLDADURA POR PONTOS

INFORMACAO

TECNICA

I 0 PROCESSO

en| 1.Electrode 2.Electric current 3.Kernel 4.Weldable material

im| 1.Elettrodo 2.Corrente elettrica 3.Nocciolo 4.Materiale da saldare
rr| 1.Electrode 2.Courant électrique 3.Noyau 4.Matériau & souder
es| 1.Electrodo 2.Corriente eléctrica 3.Nucleo 4.Material a soldar
oE| 1.Elektrode 2.Elektrische Strom 3.Kern 4.SchweiBwerkstoff

pT| 1.Elétrodo 2.Corrente elétrica 3.Nlcleo 4.Material soldavel

SOLDADURA PULSE

en| Itis used to weld metal sheets with traces of paint; oxidized or galvanized  Es|
sheets or with a high yield point. In particular, pulsed welding with

medium frequency direct current (MFDC inverter) makes it possible

to achieve an even more precise, quicker dynamic and control of the

spot weld, which are fundamental requirements when working on new

materials.
DE

IT

Viene utilizzata per saldare lamiere con tracce di vernice, ossidate, zincate
od ad alto rischio di snervamento. In particolare, il pulsato in corrente
continua a media frequenza (MFDC inverter) consente una dinamica ed

un controllo della puntatura ancora pit precisi e rapidi, fondamentale per

i nuovi materiali.

FR PT

S'utilise pour les interventions sur des toles portant des traces de
peinture, oxydées, zinguées ou a haute limite d’elasticité. Le mode pulsé
a courant continu et fréquence moyenne (MFDC inverter) augmente

la précion et la rapidité dynamique et du contréle du pointage, qualité
essentielle pour le traitement des nouveaux types de matériaux.

AGOS DE ALTA RESISTENCIA

en| Classified into various types (HSS, UHSS, AHSS-e.g boron steel), they ES
are considerably lighter in weight than conventional steel and have

improved mechanical properties as regards static and dynamic strength,
mouldability and energy absorption. Their use for both structural and non-
structural vehicle parts has significantly increased. Welding, spot-welding

and cutting operations therefore require equipment that perfectly respects

the properties of these materials and ensures a high quality finish for

every job.

IT | DE

Rappresentati in varie tipologie (HSS, UHSS, AHSS-es.acciaio al boro),
hanno un peso sensibilmente inferiore all'acciaio convenzionale e
caratteristiche meccaniche migliorative circa la resistenza statica

e dinamica, la formabilita, I'assorbimento di energia. Significativa

e la crescita del loro utilizzo in parti strutturali e non dei veicoli. Le
operazioni di saldatura, puntatura e taglio richiedono quindi attrezzature
perfettamente aderenti alle caratteristiche di questi materiali, assicurando
in ogni intervento una alta qualita di esecuzione.

Fr| En différents types (HLE, THLE, UHLE-ex. aciers au bore), ils offrent un
poids sensiblement inférieur a I'acier classique et des caractéristiques
mécaniques supérieures en termes de résistance statique, dynamique,
formabilité et absorption d'énergie. Leur utilisation s'accroit de fagon
significative pour les parties structurelles, et non pour celles du véhicule.
Les opérations de soudage, pointage et coupe exigent donc des outils
correspondant parfaitement aux caractéristiques de ces matériaux et
assurant une haute qualité d'exécution pour tous les types d'interventions.

PT

NN =

V

Se utiliza para soldar chapas con restos de pintura, oxidadas,
galvanizadas o con alto limite de deformacion. En especial, el pulsado
en corriente continua de media frecuencia (MFDC inverter) permite una
dinamica y un control de la soldadura por puntos alin mas precisos y
rapidos, fundamentales para intervenciones en los nuevos materiales.

Wird fiir die Bearbeitungen von Blechen mit Lackspuren, von
oxidierten, verzinkten oder solchen Blechen mit hoher Streckgrenze
benutzt. Das pulsierte Gleichstromverfahren mit mittlerer

Frequenz (MFDC inverter) ermdglicht eine noch genauere und
reaktionsschnellere Dynamik und Steuerung beim Punkten, was fiir
Arbeiten an neuen Werkstoffen von grundlegender Bedeutung ist.

E utilizada para soldar pecas metalicas com vestigios de tinta;
também para pegas oxidadas ou galvanizadas, ou com um elevado
coeficiente de deformagéo. Em particular, a soldadura pulsada com
corrente continua de média frequéncia (inverter MFDC) possibilita um
trabalho ainda mais preciso, rapido, dindmico e com melhor controlo
da soldadura, que sdo requisitos fundamentais ao trabalhar em novos
materiais.

SOLDADURA PONTOS

Representados en varios tipos (HTS, UHTS, AHTS - Ej. acero al boro), tienen

un peso sensiblemente inferior al acero convencional y caracteristicas
mecanicas mejores respecto la resistencia estatica y dinamica, la formabilidad,
la absorcion de energia. Es significativo el crecimiento de su utilizacion en
partes estructurales y no estructurales de los vehiculos. Las operaciones de
soldadura, soldadura por puntos, y corte requieren, por lo tanto, equipamientos
perfectamente adherentes a las caracteristicas de estos materiales, asegurando
en cualquier intervencion una alta calidad de ejecucion.

In zahlreichen Sorten vertreten (HSS, UHSS, AHSS- z. B. Borstahl), weisen
sie ein erheblich geringeres Gewicht auf als herkdmmlicher Stahl. Was die
mechanischen Eigenschaften, die statische und dynamische Festigkeit, die
Verformbarkeit und die Energieabsorption angeht, schneiden sie besser
ab. Bezeichnend ist in diesem Zusammenhang inre wachsende Bedeutung
fiir tragende und nicht tragende Fahrzeugteile. Zum SchweiBen, Punkten
und Schneiden sind deshalb Ausriistungen erforderlich, die genau auf die
Eigenschaften dieser Werkstoffe zugeschnitten sind und stets eine hohe
Endqualitat sicherstellen.

Dividindo-se em varias classificacoes (HSS, UHSS, AHSS-ex. aco boro),

sdo consideravelmente mais leves do que 0 ago convencional e possuem
propriedades mecanicas no que se refere a forca estatica e dinamica,
moldabilidade e absorcao de energia. A sua utilizagéo em componentes
automéveis estruturais e ndo estruturais aumentou significativamente.
Soldadura, soldadura por pontos e operagdes de corte requerem portanto
equipamentos que respeitem em absoluto as propriedades destes materiais e
assegurem uma elevada qualidade de acabamento em todos os trabalhos.
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SMART INDUCTOR 5000

@ Induction heating system that is an intelligent solution for
speeding up and simplifying the removal of glued (windows,
rear windows, plastic parts, stickers, glass roofs, interior and
exterior trims, etc.) or blocked (bolts, bearings, gears, efc.) parts
as well to facilitate the repair of hail dents. It is particularly
suitable for car body shops, and guarantees greatly reduced
intervention times. It adjusts its intensity in an intelligent and
completely automatic manner (Smart Power) using an innovative
DynamicCheck microprocessor system. Using the principle of
electromagnetic induction, it can transfer a large amount of heat
to a specific area (Smart Protection) in just a few seconds. In
this way it does not damage glass, rubber, plastic and painted
surfaces in the area being worked on, or even in the surrounding
areas. For maximum practicality and operator safety, it activates
automatically (Smart Activation) near the area in which it has to
work. Features: intelligent control by DynamicCheck system
o user-friendly digital panel e automatic and manual mode
* activation and correct operation signals ® pushbutton control
for Super Remover and Glass Genius ® foot control.

Poténcia

N

Protecao

Ativacao

EAL

CONSUMIVEIS:
POR PONTOS Pag. 232

OPCIONAL

@ Sistema di riscaldamento ad induzione che si propone come la
soluzione intelligente per velocizzare e semplificare le operazioni
di rimozione di parti incollate (vetri, lunotti, plastiche, adesivi, cieli,
rivestimenti interni ed esterni, etc.), bloccate (bulloni, cuscinetti,
ingranaggi,etc) e per facilitare la riparazione di ammaccature da
grandine. Indicato per la carrozzeria, garantisce un grande risparmio
nei tempi di intervento. Regola in modo intelligente e completamente
automatico (Smart Power) la propria intensita attraverso un
innovativo sistema a microprocessore DynamicCheck. In pochi
secondi, sfruttando il principio dell'induzione elettromagnetica,
¢ in grado trasferire in modo localizzato (Smart Protection) una
grande quantita di calore evitando di danneggiare vetro, gomma,
plastica e superfici verniciate della zona interessata o di quelle
circostanti. Per la massima praticita e sicurezza dell'operatore,
si attiva automaticamente (Smart Activation) in vicinanza della
zona su cui operare. Caratteristiche: controllo intelligente con
sistema DynamicCheck ¢ pannello digitale user friendly e modalita
automatica e manuale ¢ segnalazione attivazione e corretto
funzionamento ® comando a pulsante per Super Remover e Glass
Genius  comando a pedale.

8 rcin

@ Systeme de réchauffement & induction qui se propose comme

la solution intelligente pour accélérer et simplifier les opérations
d’enlévement dans les véhicules de parties collées (verres, lunettes,
plastiques, adhésifs, toits des voitures, revétements internes et
externes, etc.) ou bloquées (boulons, roulements, engrenages, etc.)

et pour faciliter la réparation de bosses provoquées par la gréle.
Particulierement indiqué en carrosserie, il garantit une grande
économie dans les temps d'intervention. Régule son intensité de fagon
intelligente et complétement automatique (Smart Power) grace & un
systeme innovateur & microprocesseur DynamicCheck. En quelques
secondes, en exploitant le principe de I'induction électromagnétique, il
est en mesure de transférer de fagon localisée (Smart Protection) une
grande quantité de chaleur, ce qui évite d’endommager verre, gomme,
plastique et surfaces peintes de la zone concernée ou des zones
alentours. Pour une trés grande commodité et sécurité de I'opérateur,
il s'active automatiquement (Smart Activation) a proximité de la zone
oll il doit opérer. Caractéristiques: controle intelligent gréce au systeme
DynamicCheck e tableau numérique convivial ¢ modalités automatique
et manuelle # signalisation d'activation et de fonctionnement correct

« commande a bouton pour Super Remover et Glass Genius

* commanda 3 pédale.

mod. Twister

versao: GLASSIC

i

TROLLEY | VENTOSA | CONTROLO | KITBANDAS KIT CUNHAS EM PUNGOES MAGNETICOS LUZ REPARAGAQ 3 3
AMERICA REMOTO | FIBRA DE VIDRO TEFLON ¢ . o i RAPIDO & FACIL
mod.TWISTER =
w— z =5 SMART
‘_ 10pcs 25x50mm E LS l ,
o s811e! - AUTOMATICO
10pcs 50x150mm : .
803084 801406 981147 | m98I160 10 pes @ 804068 804070 | 2pcs 804071 804032
CARACTERISTICAS TECNICAS STANDARD N
PONTERA  TOCHA  LUA  ESPATULAS CONTROLO REMOVEDOR TOCHA TOCHA
INDUTORA INDUTORA  (3¥)  REMOTO  VDROS  VERTICALI CONTACTO "
i o P..{F. JPsd P &
¥ | = ~ 4 ge, L L s L
V (50-60Hz) 801412 801400 801402 321031 981147 801403 801420 801401 kW kHz KW mm kg
Smart Inductor 5000 TWISTER 835012 v w
200-240
Smart Inductor 5000 CLASSIC seson1 02| o o/ o & 24 3100 23 P21 260 104
Smart Inductor 5000 DELUXE 865012 v Vv v v v Vv v 136
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SMART INDUCTOR 5000

@ Sistema de calentamiento de induccion que se propone
como la solucion inteligente para agilizar y simplificar las
operaciones de remocion en los vehiculos de partes encoladas
(vidrios, lunetas, plasticos, pegatinas, techos de los vehiculos,
revestimientos internos y externos, etc.) o bloqueadas (pernos,
rodamientos, engranajes, etc.) y para facilitar la reparacion de
abolladuras causadas por el granizo. Especialmente indicado
para la carroceria, garantiza un gran ahorro en los tiempos de
intervencion. Regula de forma inteligente y completamente
automatica (Smart Power) su intensidad a través de un novedoso
sistema de microprocesador DynamicCheck. En pocos segundos,
explotando el principio de la induccidn electromagnética,
puede transferir de forma localizada (Smart Protection) una
gran cantidad de calor, evitando dafiar vidrio, goma, plastico
y superficies pintadas de la zona interesada y de las zonas
circunstantes. Para la maxima practicidad y la méxima seguridac
del operador, e activa automaticamente (Smart Activation) cerca
de la zona donde operar. Caracteristicas: control inteligente
con sistema DynamicCheck e panel digital userfriendly
modalidad automatica y manual e sefializacion de la activacion
y funcionamiento correcto e control de pulsador para el Super
Remover y Glass Genius e control de pedal.

 EN PR

0 SISTEMA INTELIGENTE PARA REMOGOES E REPARAGOES

LIBERTA FACILMENTE QUALQUER COMPONENTE CALCINADO OU ENFERRUJADO

(@ Dieses induktive Erhitzungssystem ist ein intelligente Losung
zum schnellen und einfachen Entfernen von angeklebten
Fahrzeugteilen (z.B.: Glas, Heckscheiben, Kunststoffteile,
Aufkleber, Fahrzeughimmel, Innen- und AuBenverkleidungen)
oder von anderweitig befestigten Fahrzeugteilen (z.B.: Bolzen,
Lager, Zahnrader) und zum Erleichtern die Reparatur von Beulen
durch Hagel verursacht. Das besonders fiir die Karosserie
geeignete System spart sémtlicher Vorgénge viel Arbeitszeit.

Er regelt intelligent und vollautomatisch (Smart Power)

seine Intensitét (iber das innovative Mikroprozessorsystem
,DynamicCheck". In wenigen Sekunden iibertrégt er nach

dem Prinzip der elektromagnetischen Induktion auf eine Stelle
begrenzt (Smart Protection) eine groBe Warmemenge und
vermeidet so die Beschédigung von Glas, Gummi, Plastik und
lackierten Oberflachen des betroffenen sowie der umliegenden
Bereiche. Aus praktischen Griinden und zur Sicherheit des
Bedieners wird er in der Néhe des Arbeitsbereiches automatisch
aktiviert (Smart Activation). Eigenschaften: intelligente Steuerung
durch das System ,DynamicCheck” o bedienerfreundliche
Digitaltafel o automatischer und manueller Betrieh

¢ Signalgebung bei Aktivierung und einwandfreiem Betrieb

* Tastensteuerung fiir Super Remover und Glass Genius

* Pedalsteuerung.

BOTAQ ON/OFF

. i

@ Sistema de aquecimento por inducao; a solugdo inteligente para

maior rapidez e facilidade na remogéo de componentes colados
(janelas, janelas traseiras, componentes em plastico, autocolantes,
tetos de abrir, telas interiores e exteriores, etc.) ou presos (ferrolhos,
rolamentos, engrenagens, etc.) e também para facilitar a reparagdo

de pequenas mossas. Particularmente adequado para oficinas auto,
garantindo tempos de intervendo muito curtos. Regulagdo inteligente
¢ completamente automética da intensidade (Smart Power) utilizando
um sistema de microprocessador DynamicCheck. Com base no principio
da inducéo eletromagnética, pode transferir uma grande quantidade

de calor para uma drea especifica (Protegdo Smart) em apenas alguns
segundos. Desta forma ndo ocorrerdo danos em borrachas, plasticos e
superficies pintadas na area processada, nem nas éreas circundantes.
Para méximo rendimento e seguranga do utilizador, é acionado
automaticamente perto da érea a trabalhar. Caracteristicas: controlo
inteligente através do sistema DynamicCheck

* painel digital de facil utilizagdo ® modo automético e manual

* sinalizado de ativacéo e funcionamento correto  botéo de comando
para Super Remover e Glass Genius ® pedal de comando.

ADVISED

P ——

® Hooks, Tie-rods
® Hinges, Gears

cod. 801401
Tocha de contacto

@ (Ganci, Tiranti
® (ardini,Ingranaggi

CONSUMIVEIS:
vertical

kit 2 Twister 10V M8/M10

cod. 801413

kit 2 Twister 14V M12/M14

cod. 801414

kit 2 Twister 18V M16/M18

cod. 801415

kit 2 Twister 10H M8/M10

cod. 801416

kit 2 Twister 14H M12/M14
d. 801417

e
e

horizontal:

cod.
y kit 2 Twister 18H M16/M18

cod. 801418
-

kit 2 Arames Twister
cod. 801419

PONTEIRA
cod. 801412
@ Bolts, Nuts @ Bulloni, Dadi @ Boulons, écrous @ Pernos, Tuercas
® Screws, Bearings @ Viti, Cuscinetti ® Vis, roulements © Tornillos,
Rodamientos

® Crochets, tirants
® Charniéres, engrenages

B F/CILITA A REPARAGAO DE PEQUENAS MOSSAS

@ It works on hail dents
without removing the paint.

senza sverniciare.

@ Aqgit sur les bosses provoquées par la

BOTAO ON/OFF
cod. 801420 cod. 801421 - Extensdo
TOCHA VERTICAL It

gréle sans elever la peinture.

@ It helps to identify the dents on the
bodywork

@ Auta ad individuarele
ammaccature sulla carrozzeria.

(=] permet d'identifier les bosses sur la
carrosserie

cod. 804032
LUZ LED REPARAGOES MINUCIOSAS

@ Ayuda a identificar las abolladuras en la
carroceria

® (anchos, Tirantes
® (oznes, Engranajes

@ Actua en las abolladuras por granizo sin
necesidad de remover la pintura.

@ Agisce sulle ammaccature da grandine - € Repariert Hagelbeulen, ohne den Lack
anzugreifen.

@ Atua nas pequenas mossas sem
remover a pintura

(@ Es hilft, die Beulen an der
Karosserie zu identifizieren

@ Ajuda a identificar as mossas na
carroceria

( Bolzen, Muttern

® Schrauben, Lager
© Haken, Streben

@ Tiirangeln, Zahnréder

@ Porcas, Parafusos

@ Rolamentos

® (anchos, Tirantes

® (harneiras, Engrenagens

SOLDADURA PONTOS

.
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SMART INDUCTOR 5000

B REMOVE VIDROS SEM TRABALHO DE PREPARAGAO

@ Quick removal of glass on parts to be

BOTAO
ON/OFF

reuse of glass with built-in seal.

cod. 801400 @ Rapida rimozione i vetri su parti da
TOCHA INDUTORA verniciare. ® Efficace rimozione di vetri
anche con maggiore quantita di sigillante
(es. Furgoni). ® Permette il riutilizzo di vetri
0N guarnizione incorporata.
BOTAO @ Acts in a localized way protecting

the painted parts. @ Patented tool
for precise intervention on the
corners. @ It allows the reuse of
glass with built-in seal.

ON/OFF

cod. 801403

@ Agisce in maniera localizzata
REMOVEDOR VIDROS

salvaguardando le parti verniciate

@ Utensile brevettato per la massima
precisione d'intervento sugli angoli.
® Permette riutilizzo di vetri con
guarnizione incorporata.

painted. ® Removal of glasses with great
amount of sealant (eg. Vans). @ Allows the

@ Enlevement rapide de vitre sur des parties
a peindre. ® Enlévement efficace de vitres
méme si elles ont beaucup de colle (ex.
Fourgons). ® Permet la réutilisation de
vitres avec garnitures incorporée.

@ Répida remocion de vidrios en
partes que tienen que pintarse.
@ Remocion efectiva de vidrios
incluso con mayor cantidad de
sellador (p.e. Furgonetas).
® Permite el reuso de vidrios
con junta incorporada.

@ Agit de maniére localisée en
préservant les parties peintes.
@ (util breveté pour une trés
grande précision d'intervention
suer les angles. ® Permet la
reutilisation de vitres avec
gamiture incorporée.

@ Actua de forma localizada,
salvaguardando las partes pintadas.
@ Herramienta patentada para la maxima
precisionde intervencion en los angulos.
@ Permite el reuso de vidrios con junta
incorporada.

I REMOVE PROTEGOES E FRISOS EXTERIORES EM SEGUNDOS

BOTAO @ Anti-Gravel protections @ Revétements anti-gravillon @ Schutzverkleidungen gegen
ON/OFF ® Protective films ® Pellicules de protection Steinschlag
® Exteriors trims @ Revétements externes ® Schutzfolien
® AuBenverkleidungen
@ Rivestimenti anti-ghiaia @ Revestimientos anti-gravilla @ Para-lamas i
® Pellicole protettive ® Peliculas de proteccion © Peliculas de protecdo
cod. 801400 ® Rivestimenti esterni ® Revestimientos externos ® Frisos exteriores
TOCHA INDUTORA
BN DESCOLA FACILMENTE QUALQUER COMPONENTE
@ Adhesives @ Autocollants @& Aufkleber
@ (raphics, Logos ® (raphismes, Logos @ Schriftziige, Logos
® Labels o Ftiguettes @ Etiketten
® Data Tables ® Plaquettes de données @ Typenschilder
® Mouldings @ Moulures ® Zierleisten
\"1 ® Side plastics ® Plastiques Latéraux o Seitliche Kunststoffelemente
’ @ Adesivi @ Adhesivos @ Autocolantes
® (Grafica, loghi ® (réfica, Logotipos OGraf|smos, logotipos
cod. 801402 ® Etichette ® Ftiquetas o Etiquetas
Luva indutora ® Targhe Dati @ Placas de Datos @ Placas de dados
® \odanature ® Molduras ® Molduras

@ Plastiche laterali

® Plasticos laterales

B /DEQUADO PARA INUMERAS OPERAGOES DE REMOGAO

® Plasticos laterais

(@ Bequemer Aushau von den Glassscheiben

fiir Lackierarbeit. ® Wirksame Entfernung von
Scheiben unabhéngig von der Dichtungsstérke
(PKW sowie NFZ). ® Gestattet die
Wiederverwendung von Scheiben mit eingebauter
Dichtung.

@ Répida remocéo de vidros em zonas a

pintar ® Remogéo de vidros com grande
quantidade de vedante (ex. furgonetas) ®
Permite a reutilizacdo do vidro com vedante
incorporado.

@ Wrmenentwicklung nur im Arbeitsbereich

zum Schutz der lackierten Teile. ® Patentierter
Prazisionsscheibenauflser. Wirkt auBerst
prézis bis in die Ecke. ® Ermdglicht die
Wiederverwendung von Scheiben mit
eingebauter Dichtung.

@ Atua de forma localizada, protegendo

componentes pintados @ Ferramenta
patenteada para trabalho preciso em cantos
® Permite a reutilizacdo do vidro com
vedante incorporado.

@ Glass roofs @ Toits des voitures @ Fahrzeughimmel

® Interior trims ® Revétements internes ® |nnenverkleidungen

® Sealants ® |astics ® Dichtungsmittel

® \inyl roofs @ Toits en vinyle @ Vinyld&cher

® Fluid threadlocker ® Liquide de blocage des filets @ (Gewindesicherungsmittel
@ Cicli delle vetture @ Techos de los vehiculos @ Tetos de abrir

@ Rivestimenti interni ® Revestimientos internos ® Frisos intermnos

® Sigillanti @ Selladores ® \edantes

® Tetti in vinile @ Techos de vinilo © Tetos em vinil

® Liquido frenafiletti ® Liquido frenaroscas ® Colas de roscas
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Nova marcacao CE e oN oA

B EVIF SAFE COM 0S PRODUTOS TELWIN

ALL TELWIN’S PRODUCTS COMPLY WITH THE CE MARKING THANKS TO THE EMF DECLARATIONS OF CONFORMITY.

en| The publication of the standard EN 50445:2008 (product family standard to demonstrate compliance of equipment
for resistance welding, arc welding and allied processes with the basic restrictions related to human exposure to
electromagnetic fields) under the Low Voltage Directive LVD 2014/35/EU — published on the Official Gazette of the
European Community, requires that each product, in order to be CE certified, has to satisfy the technical standards of
the above described norm. This means that the CE marking requires a further certification. Telwin certifies that all its
products are in compliance with the CE marking as reported in the EMF Conformity Certificates.

IT

La normativa EN 50445:2008 (standard volto a dimostrare la rispondenza di apparecchiature per la saldatura a
resistenza, arco e processi affini, al soddisfacimento dei limiti relativi all’esposizione umana ai campi elettromagnetici)
recepita nella Direttiva Bassa Tensione LVD 2014/35/EU con pubblicazione nella Gazzetta Ufficiale della Comunita
Europea, richiede che ogni prodotto, per essere certificato CE, soddisfi gli standard tecnici della norma sopra descritta.
Questo significa che la marcatura CE richiede una ulteriore certificazione. Telwin certifica che tutti i prodotti sono
conformi alla marcatura CE grazie alle Dichiarazioni di Conformita EMF. ELECTROMAGNETIC FIELDS

FR

L'exécution des normes EN 50445:2008 (indiquant la conformité des appareils de soudage par résistance, a arc et
procédés liés, et la conformité des limites relatives a I'exposition humaine aux champs électromagnétiques) dans la

Directive Basse Tension LVD 2014/35/EU publiées par la Gazette Oficielle de la Communauté Européenne impose que

tous les produits soient conformes aux normes techniques décrites plus haut pour étre certifiés CE. Cela signifie que

le marquage CE exige une certification supplémentaire. Telwin certifie que tous ses produits sont conformes au marquage CE grace a la déclaration de
conformité EMF.

ES

La transposicion de la normativa en 50445:2008 (norma para demostrar la correspondencia de aparatos para la soldadura de resistencia, arco y procesos
afines para el cumplimiento de los limites relativos a la exposicion humana a los campos electromagnéticos) en la Directiva de Baja Tension LVD 2014/35/
EU con publicacion en el Diario Oficial de la Comunidad Europea, requiere que todos los productos, para ser certificados CE, cumplan los requisitos
técnicos de la norma antes descrita. Esto significa que el marcado CE requiere una ulterior certificacion. Telwin certifica que todos los productos son
conformes al marcado CE gracias a las declaraciones de conformidad EMF.

DE

DieAufnahme der EN 50445:2008 Norm (Produktfamiliennorm zurKonformitétspriifung von EinrichtungenzumWiderstandsschweiBen, LichtbogenschweiBen
und artverwandten Prozessen in Bezug auf die bei der Exposition durch elektromagnetische Felder anzuwendenden Basisgrenzwerte) in die LVD 2014/35/
EU Niederspannungsrichtlinie mit Veroffentlichung im Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaft verlangt, daB jedes Produkt die technischen Standards
der 0.g. Norm erfiillt, um CE-zertifiziert zu werden. Das bedeutet wie folgt zur CE-Kennzeichnung ist eine weitere Zertifizierung erforderlich. Telwin
zertifiziert durch seiner EMF Konformitétserkldrungen, daB alle Produkte der CE-Kennzeichnung geméB sind.

PT

A publicagéo da norma EN 50445:2008 (norma relativa a familia de produtos para demonstrar a conformidade do equipamento com a soldadura de
resisténcia, soldadura por arco e processos afins com as restricdes basicas relacionadas com a exposicéo humana a campos eletromagnéticos) sob a
Diretiva Baixa Voltagem LVD 2014/35/EU — publicada no Diario Oficial da Comunidade Europeia, requer que cada produto, para receber certificacao CE,
tem que cumprir os requisitos técnicos estabelecidos pela norma descrita acima. Isto significa que a marcagéo CE necessita de uma certificagdo adicional.
ATelwin certifica que todos os seus produtos estéo em conformidade com a marcagéo CE, conforme mencionado nos Certificados de Conformidade EMF.

SOLDADURA PONTOS
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ALUCAR 5100 - ALUSPOTTER 6100

@ Power sources for capacitor discharge welding of studs of 3
and 4 mm diameter (Alucar 5100) and 3+8 mm (Aluspotter
6100) and other accessories, with tip strike. Suitable for
applications in car body shops, installation, maintenance
works and heating systems. They enable welding of studs
on non-treated or non oxidized surfaces in steel, stainless
steel, galvanized steel, brass and, in particular, aluminium.
The welding process is so short that it causes no alteration
to the opposing surface even if painted, plastic-coated or
galvanized. Complete with gun, earth cable with clamp and
accessories. The model 6100 has a 115-230V automatic
voltage reversal.

@ Generatori per la saldatura a scarica capacitiva di condensatori
di perni di diametro 3 e 4 mm (Alucar 5100) e 3+8 mm
(Aluspotter 6100) ed altri accessori, con innesco delle
punte. Adatti per applicazioni in carrozzeria, installazione,
manutenzione e termotecnica. Consentono la saldatura di perni
su superfici non trattate superficialmente o non ossidate, di
acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato, ottone ed in particolar
modo dell'alluminio. La breve durata del processo di saldatura
non provoca alcuna alterazione della superficie opposta anche
se verniciata, plastificata o zincata. Completi di pistola, cavo
di massa con morsetto e accessori. Il modello 6100 ha il
cambio tensione 115-230V automatico.

¥

230V
mod. 5100

115/230V
mod. 6100

ElN {3

cod. 802853
mais opgdes pag. 166/167

CARACTERISTICAS TECNICAS

Alucar 5100 828069

Aluspotter 6100 823049
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@ Générateurs pour le soudage par décharge de condensateurs
de prisonniers d’un diamétre de 3 et 4mm (Alucar 5100) et 38
mm (Aluspotter 6100) et autres accessoires avec amorgage
des pointes. Congus pour les applications dans le secteur de
a carrosserie, de installation, entretien et thermotechnique.
Permettent le soudage de prisonniers sur des surfaces non
traitées ou non oxydeées, en acier, acier inox, acier galvanisé et
laiton, et tout particuliérement de I'aluminium. La bréve durée du
processus de soudage ne comporte aucune altération de la surface
opposée, méme dans le cas de surfaces peintes, plastifiées ou
galvanisées. Fournis avec pistolet, cable de masse avec borne
et accessoires. Le modéle 6100 a changement de tension 115-
230V automatique.

@ Generadores para la soldadura con descarga de condensadores
de pernos prisioneros de diametro de 3 y 4 mm (Alucar 5100) y
3+8 mm (Aluspotter 6100) y otros accesorios, con cebado de las
puntas. Adecuados para aplicaciones en carroceria, instalacion,
mantenimiento, técnica del calo. Permiten la soldadura de pernos
en material cuya superficie no ha sido tratada o no oxidado,
de acero inoxidable, acero galvanizado, laton y en especial del
aluminio. La breve duracion del proceso de soldadura no provoca
ninguna alteracion de la superficie opuesta incluso si esta pintada,
plastificada o galvanizada. Equipados con pistola, cable de masa
con borne y accesorios. El modelo 6100 tiene el cambio de
tension automatico 115-230V.

TIRA-MOSSAS PARA ALUMINIO

V. JP.. 3 0 J V.

 CJNEsJBTs
WF J ms

= 0

(@ Generatoren zum KondensatorentladungsschweiBen von

Bolzenschrauben mit einem Durchmesser von 3 und 4 mm (Alucar
5100) und 3+8 mm (Aluspotter 6100) sowie andere Zubehdrteile,

mit Spitzenziindung. Besonders geeignet fiir Anwendungen im
Karosseriebau, in Installation, Wartung und Thermotechnik. Sie
gestatten das SchweiBen von Bolzenschrauben auf unbehandelten oder
nicht oxidierten Oberflachen aus Stahl, rostfreiem Stahl, galvanisiertem
Stahl, Messing und insbesondere Aluminium. Durch die kurze Dauer
des SchweiBprozesses wird die entgegengesetzte Oberflédche in keiner
Weise verdndert, auch wenn sie lackiert, plastifiziert oder verzinkt

ist. Komplett mit PunktschweiBpistole, Massekabel mit Kiemme
und Zubehdre. Das Modell 6100 hat 115-230V automatischen
Spannungswechsel.

@ Gerador para soldadura por descarga de condensadores para pernos

de 3 e 4 mm didmetro (Alucar 5100) e 38 mm (Aluspotter 6100) e
outros acessdrios, com ignigdo das pontas. Adequado para aplicagdes
em oficinas bate-chapas, instalagdes, trabalhos de manutencéo

¢ sistemas de aquecimento. Permitem a soldadura de pernos em
superficies oxidadas ou sem tratamento em ago, aco inoxidavel,

aco galvanizado, latdo e, particularmente, em aluminio. O processo

de soldadura é tdo curto que ndo provoca alteragdes na superficie
oposta, mesmo pintada, com revestimento em plstico ou galvanizada.
CGompleto com pistola, fio de terra com grampo e acessorios. 0
modelo 6100 possui inversao de voltagem 115-230V automatica.

STANDARD N

. ,y’a cod. 742316
w
7 04 cod. 802829
(3 pcs)

. __ cod. 802751
7 94x16 (100 pes)

P 04000, 742313

1

H
B0GQEBE
mm kg

V (50-60Hz) kw cos ¢ v studs/min mm
230 450L
20 02 0,6 12 19500 390 1:3 7 3:4 P22 150W 11,7
P 270H
430L
“15’ 20 o9 0,8 12 66000 1500 123 20 3:8 P23 170W 155
P 290 H



ALUCAR 5100 - ALUSPOTTER 6100 reuin

LEGENDA:
STUDS « PERNI » GOUJONS :
72 * PERNOS + BOLZEN + PERNOS | Cod. | Ak
: P (mma | 802750 100
e 12.mm (100 pes) AR

Para encomendas unitérias Quant. por caixa
Per ordini di codici singoli Pezzi nella scatola

“ CAIXA ALUSPOTTER
cod. 143651

“ CAIXA ALUREPAIR M5-M6
cod. 802839

RINGS » ANELLI » BAGUES STUDS e PERNI » GOUJONS STUDS e PERNI » GOUJONS

« ANILLOS « RINGEN » ANILHAS | Cod. |E'“ caixa § . pERNOS  BOLZEN « PERNOS | Cod. |E'“ caixa | . pERNOS « BOLZEN » PERNOS | Cod. |E'“ caixa
M4-04 | M6 |
P M4 100
d (10 pcs) 802829 e (npy 802751 (I Al 802753 A1
/ 16 mm (100 pes) M 20 mm (100 pes) B 1%
d'" (13"5 )| eozsa0 | IR
pes STUD HOLDING .
742313 ELETRODO
d M6 s02831 | [LJEC S st #=SET | poRTapERNOS | (42310 B .|
(10 pcs) PCS
| M5-05 |
sy | (EVER-L | 484635 (3 Fe-Cu | 802761 | M8 | ”
/ 16 mm (100 pes) (o Al 802725 E
2 20 mm (100 pcs) PCS =
STUDS » PERNI » GOUJONS (un Fe-Cu | 802759 o
Cod. |Em caixa 16 mm (100 pcs) :
« PERNOS * BOLZEN + PERNOS o 74260 |[[YEN B
A 10 A= | PORTA-PERNOS e
d / (oAl | 802752 pes 2
4 (mmm Al 802750 100 20 mm (100 pes) | YT . 3
— 12mm | (100 pes) s I Fixago | Cod. | Emcaixa il 3
STUD HOLDING | 74019 m e STElﬂ[E)CHT%%"gG 742314 m - 802757
w— ELECTRODE B ! | | Al (100 pes)
OPCIONAL \ ‘
BARRA TRAGAO COMPACTA ~ BARRA DE TRAGAO TROLLEY AMERICA
(com ganchos) cod. 802433
cod8O5%9 I == | _ Lo
Wil
-
— c°dé 742283 ESPACADOR OPCIONAL | | KIT TRAGEO
(3 pins) €OD. 981707 C0D. 804055
GARRAS DE TRA(}I\O
BB o ¢,
K < MQ“\“\
10 pinos 8 pinos 6 pinos 3 pins
cod. 802696 cod. 802691 cod. 802692  cod. 742283 cod. 803084
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D-ARC 200 i
[
& D-Arc 200 is a microprocessor controlled, electronic system fit @ D-Arc 200 est un systéme électronique contrlée par (@ D-Arc 200 st ein mikroprozessorgesteuertes, elektronisches
for applications on aluminium in car body shops. microprocesseur, congu pour les applications sur aluminium dans System fiir Anwedungen im Karrosseriebau. Die Kurzlichtbogen-
The short arc technology makes it possible to weld hook le secteur de la carrosserie. La technologie a arc court permet Technologie ermdglicht es, Hakenscheiben und Bolzen auf
washers and studs on aluminum alloy panels quickly and de souder rapidement et précisément des rondelles  crochet et Aluminiumlegierungsplatten schnell und prézise zu schweiBen.
precisely. Adjustment of welding current. des goujons sur des panneaux en alliage d'aluminium. Réglage Einstellung des SchweiBstroms.
Itis equipped with D-Arc gun and hook washers. du courant de soudage. Fourni de série avec pistolet D-Arc et Zum Lieferumfang gehdren eine D-Arc Pistole und
rondelles a crochet. Anschweissdsen.
@ D-Arc 200 & un sistema elettronico controllato a
microprocessore adatto per le applicazioni in carrozzeria @ D-Arc 200 es un sistema electrdnico controlado por @ D-Arc 200 & um sistema eletronico controlado por microprocessador,
su alluminio. La tecnologia ad arco corto rende possibile microprocesador adecuado para aplicaciones de aluminio en adequado para trabalhar aluminio em oficinas de bate-chapas.
a saldatura di rondelle asolate e perni su pannelli in lega carroceria. La tecnologia de arco corto permite soldar arandelas Atecnologia de arco curto possibilita a soldadura de arruelas de
di alluminio in maniera veloce € precisa. Regolazione della con gancho y pernos en paneles de aleacidn de aluminio, de forma gancho em painéis em liga de aluminio de forma rapida e precisa.
corrente di saldatura. Dotato di pistola D-Arc e rondelle rapida y precisa. Ajuste de la corriente de soldadura. Regulaco da corrente de soldadura.

asolate. Equipado con pistola D-Arc y arandelas con gancho. Equipado com pistola D-Arc e arruelas de gancho.

S0 Wl orcowAL y
PISTOLA D-ARC | KIT 50 ARRUELAS BARRA DE TRAGAD BARRAJP&%T\O m

CoMm
DE GANCHO
PLANAS - AIM KIT 50 ARRUELAS DE | KIT 50 ARRUELAS DE
- Alg T=¥J GANCHO PLANAS GANCHO ROSCADAS
5 =)
= - < le_ e e
o= ) AlMg @ 804140 AIMg @ 804141
@ 804140 @ 802433 802599 AlSi @ 804142 AISi @ 804143

CARACTERISTICAS TECNICAS

T 3B ® 0 @GO B
A A KW vy

V (50-60Hz)

D-Arc 200 816160 12?)?] 70-200 200 0,25 80
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PULLER 4000 reuin

@ Microprocessor controlled, electronic system for repairing of metal sheets, fit for applications in @ Sistema electronico para la reparacion de chapas, controdado por microprocesador, adecuado para
car body shops. Adjustment of welding current according to the part to be welded (star for traction, aplicaciones en carroceria. Ajuste de la corriente de soldadura sequn el elemento a apuntar (estrella para
hook washer, studs, wavy wire, etc). Complete with manual gun, earth cable with pointing mass, traccion, arandela ranurada, pernos, hilo ondulato, etc.). Equipado con pistola manual, cable de masa
extractor, spindle and pulling stars. con masa para punteado, extractor, mandril y estrellas para traccion.

@ Sistema elettronico controllato a microprocessore per la riparazione i lamiere, adatto per (@ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches System fir die Reparatur von Bleche, besonders geeignet fiir
applicazioni in carrozzeria. Regolazione della corrente di saldatura in base all'elemento da puntare Anwedungen im Karrosseriebau. Einstellung des SchweiBstroms nach dem zu schweissenden Element
(stella per trazione, rondella asolata, pemo, filo ondulato, etc). Completo di pistola manuale, cavo di (Stern fiir Zugkraft, Anschweissdsen, Bolzen, Welldraht usw.). Zum Lieferumfang gehdren eine manuelle
massa con massa a puntare, estrattore, mandrino e stelle per trazione. Pistole, Massekabel mit Punktschweissen Masse, Zuggerat, Spindel und Zugsterne.

@ Systéme électronique pour la réparation de toles de métal contrlée par microprocesseur, congu pour @ Sistema eletrnico controlado por microprocessador, para reparagéo de chapas metdlicas em oficinas
les applications dans le secteur de la carrosserie. de bate-chapas. Regulacéo da corrente de soldadura em funcéio da pega a soldar (estrela para tragéo,
Réglage du courant de soudage en fonction de I'élément & pointer (étoile pour traction, rondelle a arruelas de gancho, pernos, fio ondulado, etc).
crochet, goujons, fil ondulée, etc.). Fourni avec pistolet manuel, cable de masse et masse pour Equipado com pistola manual, cabo de massa com massa para pontos, extrator, mandril e estrelas
pointage, extracteur, mandrin et étoiles pour traction. de trado.

230V

Modelo 230V

400V

Modelo 400V

SOLDADURA PONTOS

STANDARD N OPCIONAL

TIRA-MOSSAS BARRA BARRA DE TRAGAO TROLLEY TROLLEY
OPCIONAL DE TRAGAO COMPACTA AMERICA STEEL

5pcs w

Y

’ h @ 722954 th -
4_-‘-

@ 742709
Pag. 169/170 802433 802599 803084 804902
CARACTERISTICAS TECNICAS N

DUTY] H x
V (50-60Hz) A v KW Kw A cos ¢ A % mm kg

Puller 4000 (400V) 828130 500 10 2901
2600 56 7 12 08 1800 15 P22 260W 16

Puller 4000 (230V) 828129 12%?1 16 2254
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DIGITAL PULLER 5500 DUO

@ Microprocessor controlled, electronic system for repairing of metal sheets, fit for applications in car
body shops. The LCD digital, multifunction control panel allows the automatic regulation of the spot
welding parameters according to the chosen tool.

Complete with automatic gun, manual gun, work cable with pointing mass, extractor, spindie
and pulling stars.

@ Sistema elettronico per la riparazione di lamiere, controllato a microprocessore adatto per
applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale LCD multifunzione consente la regolazione automatica
dei parametri in base all'utensile scelto.

Completo di pistola automatica, pistola manuale, cavo di massa con massa a puntare,
estrattore, mandrino e stelle per trazione.

= 0

@ Sistema electronico para I reparacion de chapas, controdado por microprocesador, adecuado para
aplicaciones en carroceria. El panel digital LCD, multifuncion permite la regulacion automética de los
pardmetros de punteado en funcién de la herramienta elegida.

Equipado con pistola neumética, pistola manual, cable de masa con masa para punteado, extractor,
mandril y estrellas para traccion.

(@ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches System fiir die Reparatur von Bleche, besonders geeignet
filr Anwedungen im Karrosseriebau. Das LCD-, digitale-, multifunktionelle Schaltbrett ermdglicht die
automatische Regelung der PunktschweiBparameter je nach Werkzeug.

Zum Lieferumfang gehdren eine pneumatische Pistole, eine manuelle Pistole, Massekabel mit
Massebuchse, Zuggerét, Spindel und Zugsterne.

@ Systeme électronique pour la réparation de toles de métal controlée par microprocesseur, congu pour @ Sistema eletronico controlado por microprocessador, para reparago de chapas metalicas em oficinas de

les applications dans le secteur de la carrosserie. Le tableau numérique LCD, multifonction permet la
régulation automatique des paramétres de pointage en fonction de I'outil choisi.

Fourni avec pistolet pneumatique, pistolet manuelle, cable de masse avec masse pour
pointage, extracteur, mandrin et étoiles pour traction.

TIRA-MOSSAS AGO

bate-chapas. Painel de controlo LCD digital, multifungdes para regulaco automética dos pardmetros de
soldadura por pontos, em fungdo da ferramenta escolhida.
Equipado com pistola automatica, pistola manual, cabo de massa com massa para pontos, extrator,

mandril e estrelas de tragdo.
ONE
ToucH

K___J 4 ‘
i Regule a espessura g~
LY e comece a trabalhar!

MANUAL

AUTOMATICO

STANDARD OPCIONAL N
MANUAL TIRA-MOSSAS TROLLEY TROLLEY TROLLEY STEEL | TROLLEY STEEL DELUXE
OPCIONAL AMERICA STEEL N aF
- g S
— . @ 722054 1 1
AUTOMATICO 'y R
} |
‘ ' @ 802462 IR
@ 742709 Pag. 169/170 803084 @ 804902 @ 802850 @ 804901
CARACTERISTICAS TECNICAS
DUTY, n E
coo B V.. A V. JP. P S =3 ¢ JA- T PNl I &
V (50-60H2) A v KW KW A cos ¢ A % mm kg
» 230 390 L
Digital Puller 5500 DUO g8125. 230 30 55 105 18 16 08 20 15 P2 20w 2
225
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ACESSORIOS PARA DIGITAL PULLER 5500 DUO K= T

ik

KIT BRAGOS DESEMPENO LOCALIZADO

KIT ACESSORIOS DUO

cod. 804900

CABO UNIAO RAPIDA PISTOLA DE ARRUELAS
(50 pcs € INCLUIDAS)

PISTOLA DE ARRUELAS KIT BRAGOS DESEMPENO =
cod. 804023 cod. 804024 %«@

(inclui 50 arruelas de gancho planas)

CONSUMIVEIS

Temperar Fios ondulados Aros Mini brago.
ARRUELAS DE GANCHO PLANAS cod. 742700 cod. 742701 cod. 742702  desempeno deslizante
cod. 802943 (50 pcs) d cod. 742703

SOLDADURA PONTOS

[sm—— [ s [ e— | rj’i‘ -

=
]
!

© 9 ¢ O

cod. 804026 cod. 802464
(3 pcs) (5 pcs)

CABO UNIAO RAPIDA PISTOLA TRAGAO

cod. 804027 cod. 804025

OPCIONAL T

E~”'"" Elétrodo cabeca redonda E
(5pcs) cod. 802445

E .2 Hétrodo de ponta (5pcs) E
cod. 802444

., Elétrodo de aquecimento E
cod. 742331
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DIGITAL PULLER 5500 euin

@ Microprocessor controlled, electronic system for repairing of metal sheets fit for applications in car @ Sistema electrénico para la reparacion de chapas, controdado por microprocesador, adecuado para

body shops. The LCD digital, multifunction control panel allows the automatic regulation of the spot aplicaciones en carroceria. EI panel digital LCD, multifuncion permite la regulacion automatica de los
welding parameters according to the chosen tool. Complete with gun, earth cable with fixing kit, parametros de punteado en funcion de la herramienta elegida. Completo con pistola, cable de masa
extractor, spindle and pulling stars. con kit de fijacion, extractor, mandril y estrellas para traccion.

@ Sistema elettronico per la riparazione di lamiere, controllato a microprocessore adatto per (@ Mikroprozessorgesteuertes, elekironisches System fiir die Reparatur von Bleche, besonders geeignet
applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale LCD multifunzione consente la regolazione automatica fiir Anwedungen im Karrosseriebau. Das digitale-, LCD, multifunktionelle Schaltbrett ermdglicht die
dei parametri in base all'utensile scelto. Completo di pistola, cavo di massa con kit fissaggio, automatische Regelung der PunktschweiBparameter je nach Werkzeug.
estrattore, mandrino e stelle per trazione. Zum Lieferumfang gehdren eine Pistole, Massekabel mit Befestigungssatz, Zuggerat, Spindel und

Zugsterne.

@ Systéme électronique pour la réparation de toles de métal contrdlée par microprocesseur, congu pour
les applications dans le secteur de la carrosserie. @ Sistema eletrénico controlado por microprocessador, para reparacdo de chapas metélicas em oficinas
L' écran numérique LCD, multifonction permet la régulation automatique des paramétres de pointage de bate-chapas. Painel de controlo LCD digital, multifuncdes para regulagdo automatica dos pardmetros
en fonction de I'outil choisi. Fourni avec pistolet, cable de masse et kit de fixation, extracteur, de soldadura por pontos, em funcéo da ferramenta escolhida. Equipado com pistola, cabo de massa
mandrin et étoiles pour traction. com kit de fixacéo, extrator, mandril e estrelas de tracéo.

ONE
TOUCH

230V
Modelo 230V

Bi

400V
Modelo 400V

Bl

1791  Regule a espessura =g~
0000 ... ecomece atrabalhar!

N
m

TIRA-MOSSAS AGO AUTOMATICO
| STANDARD Wl OPCIONAL N

TIRA-MOSSAS TROLLEY TROLLEY TROLLEY STEEL TROLLEY STEEL DELUXE
OPCIONAL AMERICA STEEL " /

/ 5pes ‘ﬁ"‘"

4_4—
722952 M 990354
Pag. 169/170 @ 803084 804902 802850 @ 804901
CARACTERISTICAS TECNICAS N
DUTY| H —
S DA EODEE LA
V (50-60Hz) €0S ¢ % mm kg
Digital Puller 5500 (400V) g28119 500 10 0L
3800 56 10,5 18 08 2500 1,5 P22 260W 21
i 230 225H
Digital Puller 5500 (230V) 828118 4 16
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DIGITAL CAR SPOTTER 5500 _ frewiin

@ Microprocessor controlled, spot-welding machine fit for applications in car body shops. The LCD @ Soldadora por puntos electronica, controlada por microprocesador, adecuada para aplicaciones en
digital, multifunction control panel allows the automatic regulation of spot welding parameters carrocerfa. El panel digital LCD, multifuncion permite la regulacion automatica de los parametros
according to the chosen tool and sheet thickness. de punteado en funcion de la herramienta elegida y del espesor de la chapa. Equipada con el kit
Gomplete with the “STUDDER” kit for spot welding of screws, washers, rivets and pulling “STUDDER” para soldar por puntos tornillos, arandelas, remaches, estrellas para traccion,
stars, sheet warming and upsetting. calentadores de chapas y recalcado.

@ Saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a microprocessore, adatta per applicazioni € Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches, PunktschweiBgerat, geeignet fiir Anwendungen im
in carrozzeria. Il pannello digitale LCD, multifunzione consente la regolazione automatica dei Karosseriebau. Das digitale-, LCD, multifunktionelle Schaltbrett ermdglicht die automatische Regelung der
parametri di puntatura in funzione dell'utensile scelto e dello spessore della lamiera. PunktschweiBparameter je nach Werkzeug und Blechdicke. Zum Lieferumfang gehdren das “STUDDER”
E’ fornita di serie con kit “STUDDER” per la puntatura di viti, rondelle, rivetti e stelle per Kit zum PunktschweiBen von Schrauben, Unterlegscheiben, Nieten und Zugsterne, zum Erwérmen
trazione, scaldalamiere, ricalcatura. und Stauchen von Blechen.

@ Poste de soudage par points électronique, contrdlé par microprocesseur congu pour les applications (@ Aparelho de soldadura por pontos, controlado por microprocessador, para aplicagdo em oficinas de
dans Ig secteur de a carrosserie. L' écran numérique LCD, multifonction permet la régulation hate-chapas. Painel de controlo LCD digital, multifungdes para regulago automética dos parmetros
automatique des parametres de pointage en fonction de Poutil choisi et da I'apaisseur de la tole. de soldadura por pontos, em fungao da ferramenta escolhida e da espessura da chapa. Equipado com
Fourni de série avec kit “STUDDER” pour soudage de vis, rondelles, rivets et étoiles pour kit CHAPEIRQ para soldadura por pontos de parafusos, arruelas, rebites e estrelas de tragao,
traction, chauffage de toles et refoulement. aquecimento de chapa e estampagem.

ONE
ToucH

Bi

230V
230V Model

Bl

400V

400V Model - e ¥
§ 100 Regule aespessura =g
L I e comece a trabalhar!

BN
M

SOLDADURA PONTOS

STANDARD VI  OPCIONAL N
KIT CHAPEIRO KIT CHAPEIRO AUTOMATICO OPCIONAIS PISTOLA "C" TROLLEY
m 823232, 823219 @ 802832 m 823234, 823233 @ sozgs_g ) TIRAMOSSAS VANUAL NARERIoA
,.-;_-‘ 82096 @482397 ,.-:_-‘ @ 932096 @482397"
= ,1 = 1
EST0JO i EST0JO i @ 801041
CHAPEIRO - 4 CHAPEIRO ; ~TJ
143722 @ 143722 - RN
’ @ 981649 @ 713277 e @ 981650 @ 713277 i d_- .
gﬁ g) {
w m722050 | S 00354 w m722050 | S 000354 3
,,,,, @722952 | v TN @ 722952 Pag. 169/170 @801043 @ 803084
CARACTERISTICAS TECNICAS L
L H h—d
coolf V. A 3 V. WP. P W =W o FAZH--JRTY PR &
V (50-60Hz) A v kw kw A €0S ¢ A mm % mm kg
Digital Car Spotter 5500 (400V) 823232 100 390 L
L 4200 6 1 2 16 07 3000 15+15 3 P22  260W 26
Digital Car Spotter 5500 — ™" 225H
AUTOMATIC (400V)
Digital Car Spotter 5500 (230V) 823219 2901
12%?] 4200 6 1 2 - 07 3000 15+15 3 P22 260W 26
Digital Car Spotter 5500 423233 225H

AUTOMATIC (230V)
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TROLLEYS STARTER & PULLER _ Jrvin

SOLUGOES COMPLETAS PARA AGO E ALUMINIO

AGO
TROLLEY TROLLEY TROLLEY TROLLEY STEEL
STEEL ALU STEEL DELUXE
cod. 804902 cod. 802853 cod. 802850 cod. 804901
(I:odl. 803507
t
cod. 803095 d cod. 803084
AT —
Alucar5100  Aluspotter 6100  D-Arc 200
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TROLLEYS STARTER & PULLER =1 froin

TROLLEY ALU TROLLEY COMBO  TROLLEY COMBO 2

DELUXE ALU & STEEL ALU & STEEL DELUXE
cod. 804905 cod. 802851 cod. 804904

GERADORES OPCIONAIS

Digital Puller 5500 Duo Digital Puller 5500 Digital Car Spotter 5500
+ Kit acessdrios Duo (cod. 804900)
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TROLLEYS STARTER & PULLER

| - Jrin

KIT TAIS REVESTIDOS BORRACHA |

cod. 804063 £t 8

SUGESTAO DE GERADORES (NAO INCLUIDOS)
ALUCAR 5100

TROLLEY | TROLLEY A TROLLEY ' TROLLEY TROLLEY = GOMBO ' COMBO ALU

STARTER STARTER ' | DRUNE DAL STl DALUGE

cod. 804902 | cod. 802853 | cod. 802850 = cod.804901 | cod.804905 cod.802851 | cod. 804904
e w W
e e w W W W w
el IR w W w w
Cmemde < Ti0 W
o Tuglo — w w w
o S w W W w
i s w w | W w
AN 150 w w
P o = w W w
oy X w w w
ey w W W W w
SO W w | W w w
el w w
e S w w

w w

ALUSPOTTER 6100 W w W w
D-ARC 200

DIGITAL PULLER 5500 DU

DIGITAL PULLER 5500 W W W W W
DIGITAL CAR SPOTTER 5500

AUTOMOTIVE WELDING CLAMPS o PINZE DI SALDATURA PER AUTOMOTIVE * PINCES DE SOUDAGE POUR AUTOMOTIVE e PINZAS DE SOLDADURA PARA AUTOMOTIVE

* AUTOMOTIVE SCHWEISSZANGEN » GRAMPOS SOLDADURA SETOR AUTO

AT~ X




REMOGAO DE MOSSAS i

— LEGENDA:
s
e RIVETS « RIVETTI « RIVETS -
 REMACHES » NIETEN + REBITES | Cod. |E’" caixa
= 802297
L 3,2mm (100 pes) m
'y

Para encomendas unitarias [ | Quant. por caixa
Per ordini di codici singoli Pezzi nella scatola

“ KIT CHAPEIRO READY BOX
cod. 143722

LI mE
A | KIT CONSUMIVEIS

KIT CHAPEIRO KIT TIRA-MOSSAS J TIRA-MOSSAS
“ cod. 143593 .! cod. 802690 ﬂ cod. 802838

Cod Em cai Cod Em cai ANILHAS DE GANCHO « RONDELLE ASOLATE ¢
0d. m caixa « RIVETTI » RIVETS » REMACHES  NIETEN » 3AKTENKA 0d. m caixa RONDELLES A CROCHET » ARANDELAS CON GANCHO Cod.
HAKENSCHEIBEN » KPYIIGE LIATGbI

ESTRELAS REBITES

Em caixa

STELLE o ETOILES » ESTRELLAS « STERN » 38304

m | ANILHAS DE
= | w2y G Vo GANCHo | 802943160 E
ORI D | v 2mm | (100pes PLANAS " F %
ESTRELA
tooees | PN | 802298 | g ANILHAS 8
# 4,5 mm (100 pes) D PCS a’ DE GANCHO 802944 m =
F2 ROSCADAS | 0P | ' 20 S
- <<
ELETRODO 2 ¢ [
’ PORTA-ESTRELA | 122954 \ amono | 7eses | LN @@= | cemoo | 7 | [ =
<
a
ARRUELAS  « RONDELLE * RONDELLES « ARANDELAS | | EmICaia I 210mm * ALAVANCA 484244 m =
+ SCHEIBEN » LATGbI ' — . 7]
amd (um 802300 410mm } | ALAVANCA | 484635
m 15 mm (100 pes)
o 08 mm 802295 REMENDOS « RAPPEZZATURA » RAPIEGAGE o ]
(100 pes) m — ) REMIENDO » AUSBESSERN VON SCHADSTELLEN » Cod. |Em caixa
ELETRODO 722958 HATIOXEHIE SATITAT
WASHER o
\ MASHER | s C 4| ‘ = ‘ ELETRODO ‘ 720064 ‘ ‘
ELECTRODE D . I
f———— E— 1(2]]]11 ?%301 m s%mgr é\nrsoNSE?;;ulﬁﬁ??Al.JgUNETl:;lémJE;m Cod. |Em caixa
! HOOK MANDREL | - 722955 mm (100 ps) PUNKTSCHWESSEN » TOUEUHAR CBAPKA C OZHOM CTOPOHS
05] .
FIO ONDULADO ¢ FILO ONDULATO » FIL ONDULEE » . — 802299 s ELETRODO ‘ 742485 ‘ m
HLO ONDULATO » WELLDRAT » soncrirpogoros | 000 | Em caixa ur 10 mm (100 pes)
MASSA PARA PONTOS  MASSA A PUNTARE « MASSE
802339 20 05] (mm 802302 DE POINTEAGE » MASA PARA PUNTEADO « MASSE FIR | Em caixa
seassassssease | 300 mm (50 pcs) oS ot 12mm 100 ps) m PUNKTSCHWEISSEN » MACCA 1A TOUEUHOTI CBAPKA
NV VVVVIVVVVAN 200 mm ?5002;:25? m E ‘ ‘ ) ‘ 80246 ’ ‘
. (mmm 802304 ’
ELETRODO D /| P 25mm | 1009y
— SOLDADURA | 742485 Em caixa
PONTOS E /| ,
ELETRODO 722959 m
' POSICIONADOR | 745167 3 M5 - M6 0260mm | 802293
~nr s | MAGNETICO (100 pes)
802294
ESTAMPAGEM ¢ RICALCATURA ¢ REFOULEMENT | Em caixa AQUECIMENTO ¢ RISCALDAMENTO  CHAUFFAGE | Cod. | EmicainG (0 2,6x50 mm (100 pes)

* GALENTAMIENTO ¢ ERHITZUNG  HAPEB

+ RECALCADO * RCKVERFORMUNG » BbICABKA

150 mm 802608

 m— ELETRODO | 799963 m
DE PRESSAO m CARBONO (5 pcs)

ELETRODO
— PORTA-PREGOS | /42486
-

PORTA-PREGOS | 722953
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REMOGAO DE MOSSAS

cod. 802433 : cod. 802657 N Vd
4 it
SR e g o
COD. 981707 COD. 981707
g&%@b ,@«9
=2
cod. 742736— - =
4 E ; cod. 742736—" Ig
Tem sk TR
Q cod. 742283 (3 pinos) ‘“F )Tm cod. 484635 Cma (3 pinos) \\\ DTB]
BARRA STANDARD i  BARRA OPTCONAL l@ﬁ% BARRA STANDARD i  BARRA OPCIONAL . % }
0.9m 15m KTTRAGRD (2= : l5m KIT TRAGAD it ™
i (0D.802815 €0D.804055 ¢ 00D.802815 €0D.804055
KIT MULTILEVER OPCIONAL: GARRAS DE TRAGAOQ » MULTIGANCIO

cod. 802442

KIT NIVELAGAO
cod. 804022

cod. 802696
(10 pinos)

cod. 802691

BB e e

cod. 802692
(6 pinos)

cod. 742283

(8 pinos) (3 pinos)

EXTRATORES  ESTRATTORI « EXTRACTEURS ® EXTRACTORES ® EXTRAKTOREN e LLIMLibI

cod. 722952 - MAXI EXTRATOR MARCADOR RAPIDO .
; i cod. 802451 cod. 802461 ~
“M o %
OPCIONAL: 28
4 l - aw.a
: : i cod. 802463  cod. 802464
| | | WitSpes)  WitSpey) |

MASSA PARA PONTOS e MASSA A PUNTARE
cod. 802462 '

POSICIONADOR PARA FI0 ONDULADO

cod. 742087

Barra tracéo Pistola de cola
: compacta :
5 cod. 802599 5
l Porta-ventosas \ Calo
' cod. 742528 cod. 322956 .
Adaptac%ort \ Kit cola
! para extrator 10 pes i
W mi0-Mi4 (1079 :
cod. 742529
7 t Espatula
. 0go ventosas -
| @E Jogo e cod. 322955 |

cod. 802660

Kit ventosas:

@11 mm kit 10 pcs
@16 mm kit 10 pcs
@21 mm kit 10 pcs
?32mm kit 10 pcs

cod. 802641
cod. 802642 !
cod. 802643
cod. 802644 |

—

kit 10 pcs  cod. 802735

Kit cola:

i

BARRA TRAGAQ COMPACTA PISTOLA TRAGAO

COMPLETO COM GANCHOS LRt LT
Gancho DG Tedonda oo
! cod. 742481 | | cod. 802445
i i : £ Elétrodo de :
L m Gangho : TS onta (5pos) !
o 1% (2pinos) ' '
g : i cod. 802444
v\ cod. 742482 : :
.................. ' guzw, Elétodode
! aquecimento !
, cod. 742331 |

cod. 802599 cod. 804025

cod. 722952
cod. 802451
¥ cod. 742529
ﬁ cod. 742528
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ACESSORIOS REPARAGAO DE CARROGARIAS

KIT REPARAGAO DE PLASTICOS A QUENTE

Qe

® reparacoes robustas e permanentes de quebras,
fendas e rasgdes em componentes plasticos rigidos
ou flexiveis

cod. 804064

o fcil utilizacéo para reparacdes rapidas e eficientes

- =4

U006mm  U-D08mm  U-D06mm

leve e portatil

o estojo de transporte em plastico

© 50 agrafes planos @ 0,6 mm

© 50 agrafes planos @ 0,8 mm

50 agrafes canto interno @ 0,6 mm
 carregador 230 V

baterias de litio

SOLDADOR PARA PLASTICO COM GRAMPOS A QUENTE e SOUDEUR POUR PLASTIQUE AVEC AGRAFES A CHAUD » SOLDADOR PARA PLASTICO CON GRAPAS EN CALIENTE
© PLASTIKSCHWEISSGERAT MIT KLAMMERN FUR HEISSARBEITEN © NAANbHWK ANA MTACTUKA C HATPEBAEMbIMA CKOBAMM

CONSUMIVEIS:

KIT AGRAFES PLANOS
00,6 mm 100 pcs
-~ 008mm 100 pcs
KIT AGRAFES ONDULADOS
~ 00,6 mm 100 pcs
\j U gogmm 100 pes

cod. 804075
cod. 804076

cod. 804077
cod. 804078

KIT AGRAFES CANTO INTERNO
\\J 00,8 mm 100 pcs cod. 804079
KIT AGRAFES CANTO EXTERNO

\\ 00,6 mm 100 pcs cod. 804080
) p

KIT TAIS REVESTIDOS A BORRACHA (7 pcs)

KIT TAIS REVESTIDOS A BORRACHA e KIT TASSEAUX REVETUS DE GOMME e KIT DE TACOS REVESTIDOS DE GOMA
© SET AUS MIT GUMMI VERKLEIDETEN EINSATZSTUCKEN e KOMMNEKT [IOBENEN C PE3VHOBBIM MOKPBITVEM

e |deal para trabalhos em aluminio e aco
© Menos ressaltos do que com tais em aco

cod. 804063 "

e 0 nucleo em ago possui um revestimento denso em borra-
cha que absorve os impactos.

e 7 tais revestidos a borracha em estojo moldado

PISTOLA TERMICA
PISTOLA TERMICA e PISTOLET THERMIQUE

® PISTOLA TERMICA e THERMISCHE PISTOLE
o TEMNOBOW NUCTONET

 Monitor digital de
temperatura

cod. 804096
230V ~ 50Hz 1ph

KIT CALGOS TEFLON (10pcs)

KIT CALGOS EM TEFLON e KIT CALES EN

TEFLON e KIT DE CUNAS DE TEFLON
TEFLONKEIL-SET  KOMMIEKT TEQNOHOBbI
KIMHbEB

e Ferramentas para remocao de mossas
sem danificar a pintura.

e 2 punhos, 6 calcos cambiaveis em estojo de
plastico

cod. 804068 cod. 804067

PORTA-LIMA AJUSTAVEL + LIMA 9TPI

PORTA-LIMA AJUSTAVEL + LIMA 9TPI e PORTE-LIME REGLABLE + LIME 9TP|
* SOPORTE LIMA REGULABLE -+ LIMA 9TPI ® EINSTELLBARER FEILENHALTER +
FEILE 9TPI @ PEMYIIVIPYEMbIA AEPXATENb HAMMBHUKA + HAMANBHIK 9TPI

i = - KIT MARTELOS EM BORRACHA e KIT MARTEAUX EN
 DUTA MAGNETICA  MAGHETSPIOt s Ao || GOMME  KIT DE MARTILLOS DE GOMA

, -

2 2 g N

3 3 3

3 N

cod.804070 | cod.804071 @  cod. 804066 (318
(Kit 2 pcs)

PUNGAO MAGNETICA KIT MARTELOS EM BORRACHA (3 pcs) KIT MARTELOS EM ALUMINIO (3 pcs)

KIT MARTELOS EM ALUMINIO e KIT MARTEAUX EN
ALUMINIUM e KIT DE MARTILLOS DE ALUMINIO

* ALUMINIUMHAMMER-SET ® KOMINEKT
ANIOMUHWEBBIX MONOTKOB

EM ESTOJO DE
PLASTICO

cod. 804065
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DIGITAL SPOTTER 7000

@ Microprocessor controlled, electronic spot-welding machines
suitable for use in the car body repair and industrial field (mod.
9000). The digital, multifunction control panel allows the automatic
regulation of spot welding parameters according to the chosen
tool and sheet thickness. Characteristics: automatic identification
of the tool  automatic control of the clamp and cable cooling
(mod. 9000) # easy to read LCD display ® easy setting of spot-
welding parameters e choice of optimal spot-welding current
according to mains power e studder functions.

Digital Spotter 7000, 9000: equipped with air cooled
pneumatic gun and trolley (7000).

Digital Spotter 9000 AQUA: equipped with water cooled
pneumatic gun and water cooling unit.

CARACTERISTICAS TECNICAS

(@ Saldatrici a resistenza (puntatrici) elettroniche, controllate a
microprocessore, adatte per applicazioni in carrozzeria e in ambiente
industriale (mod. 9000). Il pannello digitale multifunzione consente
la regolazione automatica dei parametri di puntatura in funzione
dell'utensile scelto e dello spessore della lamiera. Caratteristiche:
riconoscimento automatico dell'utensile inserito e controllo
automatico del raffreddamento della pinza e dei cavi (mod. 9000)

o display LCD di facile lettura  semplice impostazione dei parametri
di puntatura e scelta della corrente di puntatura ottimale in funzione
della potenza di rete disponibile ® funzioni studder.

Digital Spotter 7000, 9000: complete di pinza pneumatica
raffreddata ad aria e carrello (7000).

Digital Spotter 9000 AQUA: completa pinza pneumatica
raffreddata ad acqua e gruppo raffreddamento ad acqua.

P

[

@ Postes de soudage par points, électroniques, controlés par
microprocesseur, pour les applications en carrosserie et en milieu
industriel (mod. 9000). Le tableau numérique, multifonction permet
|a régulation automatique des paramétres de pointage en fonction
de l'outil choisi et de I'épaisseur de la tdle. Caractéristiques:
reconnaissance automatique de I'outil monté e contréle automatique
du refroidissement de la pince et des cables (mod. 9000)  écran
LCD pour une lecture facile  régulation simple des paramétres de
pointage * sélection du courant de soudage adapté en fonction de la
puissance de réseau disponible e fonctions studder.

Digital Spotter 7000, 9000: fournis avec pince pneumatique
refroidie a I'air et chariot (7000).

Digital Spotter 9000 AQUA: fourni avec pince pneumatique
refroidie a eau et groupe de refroidissement eau.

[ €5 0E P12

LI
PULSE TONE
GALVANISED

__J _J ‘
§ 100 Regule aespessura =5
L P e comece a trabalhar!

o =
V (50-60Hz) A v KW KW c0s § mm % mm kg
.. 400 520 L
Digital Spotter 7000 823198 5o 4500 8,6 27,3 6,7 0,7 1,5+1,5 3 1P22 :;gow 50
5
Digital Spotter 9000 823195 8 3 78
400 () 790 L
2 ph 7000 10 47 08 3+3 1P22 450 W
- 900 H
Digital Spotter 9000 AQUA (***) 823196 1 5 95

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - Refrigeracao a agua

(#) = 208-230V Mains power on request - Alimentazione a richiesta - Alimentation sur demande - Alimentacion a requerimiento - Stromversorgung auf Anfrage - Alimentacéo elétrica a pedido
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DIGITAL SPOTTER 9000 (AQUA) _ frewiin

@ Soldadoras por puntos electronicas, controladas por @ Mikroprozessorgesteuerte, elektronische, PunktschweiBgeréte, @ Aparelhos eletronicos de soldadura por pontos, controlados por
microprocesador, adecuadas para aplicaciones en carroceria y geeignet fiir Anwendungen im Karosseriebau und Industriebetrieben microprocessador, para aplicagéo em oficinas de bate-chapas
en ambiente industrial (mod. 9000). El panel digital, multifuncion (Mod. 9000). Das digitale-, multifunktionelle Schaltbrett ermdglicht e no setor industrial (mod. 9000). Painel de controlo LCD digital,
permite la regulacion automaética de los pardmetros de punteado die automatische Regelung der PunktschweiBparameter je nach multifungGes para regulagdo automética dos parémetros de soldadura
en funcion de la herramienta elegida y del espesor de la chapa. Werkzeug und Blechdicke. Eigenschaften: Automatische Erkennung por pontos, em funcao da ferramenta escolhida e da espessura da
Caracteristicas: identificacion automética de la herramienta des eingesetzten Werkzeugs e automatisch gesteuerte Kihiungvon  chapa, Caracteristicas: identificagdo automatica da ferramenta
introducida e control automético del enfriamiento de la pinza y Zange und Kabeln (Mod. 9000)  LCD-Display fiir leichtes Ablesen controlo automético da refrigerago do grampo e cabo (mod. 9000)
de los cables (mod. 9000) » pantalla LCD fécil de leer o ginfache Anpassung der PunktschweiBparameter e Wahl des « monitor LD de f4cil leitura  f4ci programacéo dos pardmetros
« sencilla regulacion de los parametros de punteado e eleccion optimalen PunktschweiBstroms nach der bereitgestellte Netzleistung de soldadura nor pontos ® escolha da corrente de soldadura mais
de la corriente dptima de soldadura segin la potencia de red o Studder Funktionen. por po i ~

anor : - . . adequada em funcéo da rede elétrica ® funcdes studder.

disponible « funciones studder. Digital Spotter 7000, 9000: komplett mit luftgekiihlter . - ) .
Digital Spotter 7000, 9000; equipadas con pinza neumatica pneumatischer Zange und Wagen (7000). Digital Spotter 7000, 9000: equipados com pistola pneumatica
refrigerada por aire y carrito (7000). Digital Spotter 9000 AQUA: komplett mit wassergekiihiter com refrigeragdo a agua e trolley (7000). B
Digital Spotter 9000 AQUA: equipada con pinza neumatica pneumatischer Zange und Wasserkiihlungseinheit. Digital Spotter 3000 AQUA: equipado com pistola pneumatica
refrigerada por agua y equipo de refrigeracion por agua. com refrigeracdo a agua e unidade de refrigeracéo a agua.

puLse TONE,

‘GALVANISED

! Regule aespessura g
SR e comece a trabalhar!

EAE|

DIGITAL SPOTTER 9000 AQUA
COM SUPORTE E BALANCEADOR
OPCIONAL

SOLDADURA PONTOS

STANDARD NIl  OPCIONAL N

TROLLEY up : OPCIONAIS
KIT STUDDER KITSTUDDER | PISTOLA “C* MANUAL |  PISTOLA PONTOS | GRAMPOS SOLDADURA | BRAGOS & ELETRODOS P
AMERICA AUTOMATICO +CABOS DUPLA SETOR AUTO — REMOGAO DE MOSSAS
= - el || P
803084 v L.° g
o & 'G @ 801041 @ 9000 @ 801052 - - Pag. 232 -
- L REFRIGERANTE SISTEMAS "
PISTOLA “X* MANUAL S
7 PISTOLA —% + CABOS | @m802627 | REFRIGERACAO -2
PNEUMATICA = =1 5 = .
- - . KIT SUPORTE E F c A
BALANCEADOR L & F
[@7000, 9000 @ 801048 802832 802633 o < O AGUA
@ 9000 AQUA @ 801086 Pag. 165 Pag. 165 801043 @ 9000 @ 802811 @ 802586 @ 802976 Pag. 169/170
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TECNOLOGIA POWER GUN

> -
Power

en| Wide range of operation by means of longer (5m) and lighter cables, in comparison with traditional ones, high power in the clamp, excellent Gun
ease of handling thanks to the transformer inside the clamp, electromagnetic fields (EMF) certified safety.

IT

FR

Elevato campo d’azione con cavi piti lunghi (5m) e pili leggeri di quelli tradizionali, elevate potenze nella pinza, massima maneggevolezza grazie al
trasformatore in pinza, sicurezza certificata per i campi elettromagnetici EMF.

Champ d’action élevé avec cables plus longs (5m) et plus Iégers que les cables traditionnels, puissances élevées dans la pince, grande facilité de manipulation

grace au transformateur dans la pince, sécurité pour les champs électromagnétiques EMF.

ES

Elevado campo de accion con cables mas largos (5m) y mas livianos que los cables tradicionales, potencias elevadas en la pinza, maxima manejabilidad

gracias al transformador en la pinza, seguridad certificada para los campos electromagnéticos EMF.

DE

Hohe Betriebsbereich durch langer (5m) und leichter Kabel als herkdmmliche Kabel, hohe Leistungswerte in der Zange, beste Handhabung dank des in die

Zange integrierten Transformators, bescheinigte Sicherheit im Rahmen der EMF elektromagnetischen Felder.

PT

Amplo campo de aplicagéo gragas aos cabos mais longos (5m) e mais leves, em comparagao com os tradicionais, poténcia elevada na pinga, excelente

manuseamento gragas ao transformador no interior da pinga, seguranca certificada dos campos eletromagnéticos (EMF).

INGMERAS APLICAGOES EM CARROGARIAS

en| |mproved effectiveness during interventions thanks to specific water-
cooled arms, up to 635 mm long.

IT

Migliore operativita negli interventi grazie a bracci specifici raffreddati ad
acqua, fino a 635 mm.

FR

Meilleure opérationnalité dans les interventions grace a des bras spéciaux
refroidis par eau, jusqu’a 635 mm.

SHARKS

Shark A7 is a revolutionary arm designed to speed up and simplify spot
welding operations in the most difficult to access areas. Thanks to the
patented “large opening” mechanism, the end section of the Shark A7
opens 90° by simply pressing with your finger, even allowing insertion in
boxed or difficult to reach parts.

IT

Shark A7 ¢ il rivoluzionario braccio ideato per velocizzare e semplificare
le operazioni di puntatura nelle zone di piu difficile accesso. Grazie al
meccanismo brevettato di “grande apertura” , la sezione terminale

di Shark A7 si apre di 90° con una semplice pressione del dito,
permettendone I'inserimento anche in parti scatolate o difficilmente
raggiungibili.

m
=

Shark A7 est le bras révolutionnaire pensé pour accélérer et simplifier

les opérations de soudage par points dans les zones les plus difficiles
d’acces. Grace au mécanisme breveté de « grande ouverture », la section
terminale de Shark A7 s’ouvre de 90° par une simple pression du doigt,
ce qui en permet I'insertion méme dans des parties encastrée ou difficiles
a atteindre.

ABERTURA

cod. 803189 ==

es| Mejor operatividad en las intervenciones, gracias a brazos especificos
refrigerados con agua, de hasta 635 mm de longitud.

pe| Bessere Arbeitsbedingungen dank der speziellen, wassergekiihlten Arme,
die bis zu 635 mm lang sein konnen.

pT| Maior eficiéncia durante o trabalho gragas a refrigeracéo especial dos
bragos, até 635 mm.

es| Shark A7 es el revolucionario brazo ideado para hacer mas rapidas y
sencillas las operaciones de soldadura por puntos en las zonas con un
acceso mas dificil. Gracias al mecanismo patentado de “gran apertura”, la
seccion terminal de Shark A7 se abre 90° con una simple presion del dedo, y
puede introducirse también en partes tapadas o dificiles de alcanzar.

DE

Der bahnbrechende Arm Shark A7 wurde entwickelt, um die
PunktschweiBarbeiten von schwer zugénglichen Bereichen schneller durchfiihren
zu kénnen und diese zu erleichtern. Durch den patentierten Mechanismus
,aroBe Offnung” 6ffnet sich der letzte Abschnitt von Shark A7 um 90° durch ein
einfaches Andriicken des Fingers, sodass sogar ein Einfiihren in kastenformige
oder schwer zugéngliche Bereiche ermdglicht wird.

pt| Shark A7 é um brago revolucionario concebido para acelerar e simplificar
as operagoes de soldadura por pontos na areas de acesso mais dificil.
Gragas ao mecanismo “grande abertura” patenteado, a secgéo final do
Shark A7 abre 90° com a simples presséo de um dedo, permitindo alcangar
componentes encastrados ou em locais de dificil acesso.

INSERGAO SOLDADURA POR PONTOS



SOLDADURA INTELIGENTE! N CA

o Gk swarm)
MART AUTOSET
SMART AUTOS (Jaroser
eN| The Made-in-Telwin technology, SMART AUTOSET allows the automatic es| La tecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin detecta
detection of both material and thickness, without manual settings and/or automaticamente el tipo y el espesor de los materiales a soldar sin
reference tables. regulaciones manuales y/o las tablas de referencia.
iT| Latecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin rileva automaticamente il pE| Die Technologie SMART AUTOSET - Made in Telwin - erkennt
tipo e lo spessore dei materiali da saldare senza regolazioni manuali e/o automatisch die Art und Stérke der SchweiBwerkstoffe ohne manuellen

tabelle di riferimento.

FR| La technologie SMART AUTOSET Made in Telwin détecte

Einstellungen und/oder Richttabellen.
pT| Atecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin permite a detecéo

automatiquement le type et I'épaisseur des matériaux a souder sans automatica do material e da espessura, sem regulacbes manuais e/ou

réglages manuels et/ou tableaux de référence.

B PORTA USB PARA DADOS DE SOLDADURA

eN| Possibility of transferring all data on a USB key or on PC for storing, processing or printing and for software updating.

Applicable also on new materials.

IT

software, operativita su nuovi materiali.

m
X

ES

Possibilita di trasferire tutti i dati su una chiavetta USB o su PC per memorizzazione, elaborazione o stampa, aggiornamenti

Possibilité de transférer toutes les données sur une clé USB ou sur PC pour mémorisation, élaboration ou impression, mises a
jour de logiciel, opérationnalité sur de nouveaux matériaux.

tabelas de referéncia.

Posibilidad de transferir todos los datos a una llave USB o a un PC para la memorizacion, el procesamiento o la impresion, las &=

actualizaciones software, la operatividad con nuevos materiales.

DE

Mbglichkeit zum Uberspielen sémtlicher Daten auf USB-Stick oder PC zwecks Speicherung, Verarbeitung oder Ausdruck, B

Software-Update und damit einhergehend die Anpassung an neu entwickelte Materialien.

PT

Possibilidade de transferéncia de todos os dados para pen USB ou PC para memorizagdo, processamento ou impresséo e

para atualizagdo de software. Aplicavel também em novos materiais.

B 0DOS MULTIPLOS
SMART AUTO

MAMNUAL: C14000 CA1 a EN
FOWER

IT|
FR|
- al — ES|
=] T Al ‘
- DE
— — PT
] - |
EASY
MANUAL: 14000 CA1a En|
IT|
FR|
ES|
DE|
PT|
ATE 3 MATERIAIS E ESPESSURAS DISTINTAS
MANUAL
MAMUAL: C14000 CA1 a EN|

oui| 8| 500- O

ES|

DE

PT

13 PARAMETROS PERSONALIZAVEIS

automatic detection of the thickness and the material to be welded
rilevamento automatico dello spessore e del materiale da puntare
détection automatique de I'épaisseur et du matériau a souder
deteccion automatica del espesor y del material a soldar

automatische Erkennung der Dicke und des zu verwendetes Materiales

SOLDADURA PONTOS

detecdo automatica da espessura e do material a soldar

manual setting of up to three materials and up to three thicknesses different from one another
impostazione manuale fino a tre materiali e fino a tre spessori diversi tra loro

réglage manuel jusqu'a trois matériaux et jusqu'a trois épaisseurs différentes

ajuste manual hasta tres materiales y hasta tres espesores diferentes

manuelle Einstellung bis zu drei Materialien und bis zu drei verschiedenen Dicken

regulacdo manual até trés materiais e espessuras distintas

customization of the parameters to create your own spot welding program
personalizzazione dei parametri per creare il proprio programma di puntatura
personnalisation des parametres pour créer votre propre programme de soudage
personalizacion de los parametros para crear su propio programa de soldadura
Personalisierung der Parameter, um ein individuelles SchweiBprogramm einzustellen

personalizagéo dos pardmetros para criar o seu proprio programa de soldadura por
pontos
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QANTUM rEenicn

Uma ferramenta inovadora, para reparacoes mais
rapidas e eficientes em carrocerias.

B A EFICIENCIA QANTUM NA OFICINA BATE-CHAPAS

en| Qantum is the ideal tool for complete management of the car repair
process, from acceptance to final delivery of the vehicle.

IT

Qantum é lo strumento ideale per la gestione completa del processo di
riparazione, dall’accettazione alla riconsegna del veicolo.

FR

Qantum est P'instrument idéal pour gérer tout le processus de réparation,
de la réception en atelier a la livraison du véhicule.

ES

Qantum es el instrumento ideal para la gestion completa del proceso de
reparacion, desde la aceptacion a la devolucion del vehiculo.

DE

Qantum das ideale Werkzeug zum Managen des gesamten
Reparaturvorgangs, von der Annahme bis hin zur Ubergabe des
Fahrzeugs.

PT

Qantum é a ferramenta ideal para uma manutengao completa do
processo de reparagao automovel, desde a entrada na oficina até a
entrega do veiculo.

B As VANTAGENS
VELOCIDADE

en| (Qantum allows the user to swiftly enter the vehicle details. The integrated scanner
automatically reads the VIN (Chassis Number) and car registration plate. Photos taken
with smartphones and tablets are instantly archived by the App. Managing repair work
formalities has never been so quick and easy!

ir | Qantum consente di inserire velocemente le informazioni del veicolo. La funzione scanner
integrata, acquisisce automaticamente VIN (Numero di Telaio) e targa dell’auto. Le foto
scattate da smartphone e tablet diventano immediatamente allegati archiviati nell’App.

Gestire la pratica di riparazione non & mai stato cosi facile e veloce!

FR

Qantum permet d’entrer rapidement les informations du véhicule. Le scanner intégré
permet de numériser automatiquement le numéro de chassis (VIN) et la plaque
d’'immatriculation du véhicule. Les photos prises par le smartphone et la tablette sont
immédiatement archivés dans I'application. Gérer la réparation n’a jamais été aussi simple
et rapide!

ES

Qantum permite introducir rapidamente la informacion del vehiculo. La funcion de escaner integrada adquiere automaticamente el VIN (nimero de
bastidor) y la matricula del coche. La aplicacion archiva inmediatamente las fotos tomadas desde un teléfono inteligente y tableta. Gestionar el expediente
de reparacion nunca ha sido tan facil y rapido.

Mit Qantum kénnen die Fahrzeuginformationen schnell eingegeben werden. Die eingebaute Scannerfunktion nimmt automatisch die Fahrzeug-
Identifizierungsnummer (FIN) und das Autokennzeichen auf. Die mit dem Smartphone und Tablet aufgenommenen Bilder werden sofort als Anhang in der
App archiviert. Einen Reparaturvorgang zu verwalten, war noch nie so einfach und schnell!

DE

PT

Qantum permite ao utilizador aceder rapidamente as informagdes do veiculo. O scanner integrado Ié automaticamente o VIN (Nimero de Chassis) e a
matricula do veiculo. Fotos tiradas com smartphones e tablets sdo automaticamente arquivadas pela App. A gestdo das formalidades de trabalhos de
manutencdo nunca foi tao facil e rapida!

CONTROLO

en| Once the spot-welding operations have been completed, the data can be viewed using
graphs and analysed, the web App helps the person in charge of the body shop to
assess the quality of the work being performed, wherever he may be!

IT

Una volta finite le operazioni di puntatura, i dati possono essere visualizzati attraverso
grafici e analizzati, aiutando il responsabile della carrozzeria a valutare la qualita del
lavoro svolto ovunque si trovi, grazie I'applicazione web!

m
X

Les opérations de soudage par points terminées, les données peuvent étre visualisées
dans une forme graphique et avec des analyses, pour aider le responsable de la
carrosserie a évaluer la qualité du travail réalisé ol qu'il soit, grace a I'application Web!

ES

Una vez finalizadas las operaciones de soldadura por puntos, los datos pueden
visualizarse con graficos y analizarse, lo que ayuda al responsable de la carroceria a
valorar la calidad del trabajo realizado esté donde esté, gracias a la aplicacion web.

DE

Nach Beendigung der PunktschweiBarbeiten konnen die Daten iiber Grafiken angezeigt und analysiert werden. So erhélt der Verantwortliche des
Karosseriebetriebs egal, wo er ist, Unterstiitzung, die Qualitdt der geleisteten Arbeit durch die Webanwendung zu bewerten.

Uma vez terminadas as operagdes de soldadura por pontos, os dados podem ser observados em graficos e devidamente analisados. A App Web ajuda
o responsavel da oficina a controlar a qualidade do trabalho desenvolvido, em qualquer local!

PT
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INTEGRALIDADE

en| The App allows users to attach multiple photos before, during and after the work, to provide
complete control over all operations and ease of reporting activities to be provided to the
interested parties, such as customers and insurance companies.

IT

L'applicazione permette di allegare molteplici foto prima, durante e dopo la lavorazione per
avere il controllo completo sul lavoro svolto e per agevolare le attivita di reportistica da fornire
alle parti interessate come clienti e assicurazioni.

FR

L"application permet de joindre plusieurs photographies avant, pendant et aprés le travail pour
assurer un contréle complet du travail réalisé et pour faciliter les activités de compte-rendu a
faire aux parties concernées, comme les clients et les assureurs.

ES

La aplicacion permite adjuntar mdltiples fotos antes, durante y después de la elaboracion para
tener un control completo del trabajo realizado y para facilitar las actividades de elaboracion
de los informes que se deben entregar a las partes interesadas, como clientes y como
Sequros.

DE

Die Anwendung ermdglicht, viele Fotos vor, wahrend und nach der Bearbeitung anzuhéngen, um die geleistete Arbeit komplett kontrollieren zu kdnnen und
um die Aktivitaten im Hinblick auf die Weitergabe der erstellten Berichte an die interessierten Parteien wie Kunden und Versicherungen zu unterstiitzen.

PT

A App permite acrescentar varias fotos, durante e apés o trabalho, para proporcionar controlo total de todas as operagdes e facilitar a execugéo de relatorios
a fornecer as partes envolvidas, como sejam clientes e companhias de seguros.

COMPATIBILIDADE

eN| The Telwin Inverspotter Wave spot welders, equipped with a WiFi* module, are
compatible with Qantum. Spot welding data are sent to the Cloud platform, divided per
vehicle and linked to the repair work formalities.

o

i | Le puntatrici Telwin Inverspotter Wave, corredate di modulo WiFi*, sono compatibili con =
Qantum. | dati di puntatura vengono inviati alla piattaforma Cloud dove sono organizzati
per veicolo ed associati alla pratica di riparazione. \ }

Fr| Les postes de soudage par points Telwin Inverspotter Wave, équipés du module WiFi*, _—
sont compatibles avec Qantum. Les données du poste de soudage par points sont
envoyées a la plateforme Cloud ou elles sont organisées par véhicule et associées a
I'atelier de réparation. 1+ 8

es| Las soldadoras por puntos Telwin Inverspotter Wave, con mddulo WiFi*, son compatibles %
con Qantum. Los datos de soldadura por puntos se envian a la plataforma Cloud donde o
se organizan por vehiculo y se asocian al expediente de reparacion. =

=

oe| Die Inverspotter Wave PunktschweiBmaschinen von Telwin mit WLAN-Modul* sind mit 2
Qantum kompatibel. Die PunktschweiBdaten werden an die Cloud-Plattform gesendet. =]
Die Organisation verlauft dort nach Fahrzeug und sie werden dem Reparaturvorgang =
zugewiesen.

pt| Os aparelhos de soldadura por pontos Telwin Inverspotter Wave, equipados com mddulo
WiFi*, s&o compativeis com o Qantum. Os dados referentes a soldadura séo enviados
para a plataforma Cloud, organizados por veiculo e associados as formalidades do
trabalho de reparagéo.

* could be optional - potrebbe essere opzionale - il peut étre en option - puede ser opcional - es konnte optional sein
pode ser fornecido como optional

COMUNICAGAO

en| On completing the formalities, the dossier on the repair work can be es| Una vez finalizado el expediente, se puede reproducir el dossier de la
produced, along with photos, documents attached during the repair work reparacion realizada, acompaiiado de fotos, documentos adjuntados durante
and graphic representations of the data collected during the spot-welding la elaboracion y representaciones graficas de los datos obtenidos durante el
activity. funcionamiento de las soldadoras por puntos.

1T | Chiusa la pratica, & possibile produrre il dossier della riparazione pE| Wenn der Vorgang abgeschlossen ist, kann eine Akte bzgl. der
esequita, corredato di foto, documenti allegati durante la lavorazione e durchgefiihrten Reparatur mit Fotos, wahrend der Bearbeitung anhdngenden
rappresentazioni grafiche dei dati raccolti durante il funzionamento delle Unterlagen und grafischen Darstellungen der wéhrend des Betriebs der
puntatrici. PunktschweiBmaschinen gesammelten Daten angelegt werden.

FR| La réparation terminée, le dossier réalisé peut étre créé, avec des pT| Terminado o trabalho, é possivel reproduzir o dossier da reparagéo, juntamente
photographies, des documents liés a I'activité et les représentations com fotos, documentos acrescentados durante o trabalho e representagdes
graphiques des données collectées pendant I'opération du poste de gréficas das informagcdes recolhidas durante a soldadura por pontos.
soudage par points.

DOWNLOAD

OBTENHA JA! @ Nome da App: Qantum [ RSNSOI [ § iy
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INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA

SEM REGULAQ()ES, TOTALMENTE AUTOMATICO!
47T PARA QUALQUER

[ —— 5
Aoy AUTOSET
' NI@=D TIPO DE AGO

W= [SS < IO PAG. 180
Power N =
mGun ReAD!  USB ol TECNOLOGIA
@mGun POWER GUN

5m

EN

High currents and low consumptions (works on 16A fuse) (e)
o Electromagnetic fields (EMF) certified safety

¢ Wide range of operation (cable length 5 m)

o Very handy in any jobs

IT

Alte correnti con bassi consumi (linee con fusibile 16A) (¢)
o Sicurezza certificata per i campi elettromagnetici EMF

o Elevato campo d’azione (cavi lunghezza 5 m)
 Massima praticita di intervento

Hauts courants avec basses consommations

(lignes avec fusibles 16A) (¢)

o Sécurité pour les champs électromagnétiques EMF
o Champ élevé d’action, (longueur cables 5M)

o Meilleure praticité d’intervention

FR

ES

Altas corrientes con bajos consumos

(lineas con fusible 16A) (¢)

o Seguridad certificada para los campos
electromagnéticos EMF

o Elevado campo de accion (longitud del cable 5m)

¢ Maxima funcionalidad de intervencion

DE

Hohe Stromwerte bei niedrigem Verbrauch
(Netze mit 16A Sicherung) (¢)

¢ Bescheinigte Sicherheit im Rahmen der EMF
elektromagnetischen Felder

o Weiter Betriebshereich (5 mt lange Kabel)

o GroBte EinsatzzweckmaBigkeit

PT

Correntes altas com baixos consumos
(linhas com fusiveis 16A) (¢)
e Seguranca certificada dos campos

eletromagnéticos (EMF)
EXTRACTOR TAMPAS ¢ Amplo campo de aplicacdes (cabo 5 m)
o Muito pratico para qualquer trabalho
D ‘AQUA P para quaia
@ 712331 Nome da App: Qantum (®) (mod. 13500)
compativel (»)
CARACTERISTICAS TECNICAS
%%%l.@llﬁ
V (50-60Hz) A €0S ¢
400 790 L
Inverspotter 13500 Smart AQUA (***) 823349 gph 12000 9 M 8 16 095 5000 400 3+3+3 2 1P20 ggg\{lv 81

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - Refrigeracao a agua
(») with Wi-fi connectivity kit - con kit connettivita Wi-fi - avec kit de connectivité Wi-fi - con kit de conectividad Wi-fi - mit Wi-fi-verbindungskit - com kit de ligagéo Wi-fi
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INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA e

@ Medium frequency, direct current (MFDC) inverter technology, microprocessor
controlled resistance (spot) welding machines. In comparison with traditional spot
welders, the POWER GUN technology (power circuits integrated in the clamp)
allows for high spot-welding currents with low absorption rates, the use of longer
(5:m) and lighter cables for a better holding and a wider range of action and
minimum magnetic fields around the cables. Particularly suitable for body shop
applications and repair-shops and give excellent results also on high strength
steel (HSS) and galvanised metal sheets. The innovative SMART AUTOSET
technology, thanks to the automatic recognition of the materials and thickness,
eliminates set-up times and guarantees optimal spot welding even if the types
of steel to be processed are not known. WAVE technology facilitates interaction
with the machine and tracks all operating parameters for their processing and
reporting. The programmes and reports generated can be transferred to a USB
flash drive for printing or viewing on a PC. Features: SMART AUTOSET technology
* 128 standard programmes and more than 400 customizable ones ¢ automatic
recognition of the arm and inserted tool ® pre- and post-heating for interventions
on HSS and galvanized metals e automatic cooling control of machine, clamp and
cables e regulation of approach, slope and welding times e regulation in pulsed
welding (pulse number and intervals) ® automatic/manual regulation of pressure
between electrodes. Complete with water-cooled, pneumatic gun.

@ Saldatrici a resistenza (puntatrici) a tecnologia inverter in corrente continua a
media frequenza (MFDC), controllate a microprocessore. La tecnologia POWER
GUN (circuiti di potenza integrati in pinza) consente, rispetto alle puntatrici
tradizionali, elevate correnti di puntatura con ridotti assorbimenti di rete, I'utilizzo
di cavi molto pill lunghi (5 m) e leggeri per una migliore maneggevolezza ed un
pil ampio campo di azione, minimi campi magnetici presenti nell'intorno dei cavi.
Particolarmente adatte all'utilizzo in carrozzeria ed in officina, assicurano ottimi
risultati anche su acciai ad alta resistenza (HSS) e su lamiere zincate. L'innovativa
tecnologia SMART AUTOSET, grazie al riconoscimento automatico dei materiali
e dello spessore, elimina i tempi di set-up e garantisce puntature ottimali pur non
conoscendo le tipologie di acciai su cui si opera. La tecnologia WAVE facilita
I'interazione con la macchina e traccia tutti i parametri di lavorazione per una
loro elaborazione e reportistica. | programmi e i report generati possono essere
trasferiti su chiavetta USB per la stampa o visualizzazione da PC. Caratteristiche:
tecnologia SMART AUTOSET e 128 programmi standard ed oltre 400
personalizzabili ® riconoscimento automatico del braccio e dell'utensile inserito
o preriscaldo e post-riscaldo per interventi su metalli HSS e zincati o controllo
automatico raffreddamento macchina, pinza e cavi ¢ regolazione tempi di
accostaggio, di rampa, di saldatura  regolazioni in pulsato (numero e intervallo
tra impulsi) ® regolazione automatica/manuale della pressione tra gli elettrodi.
Complete di pinza pneumatica raffreddata ad acqua.

@ Postes de soudage par points a technologie inverseur en courant continu a
fréquence moyenne (MFDC), contrdlés par microprocesseur. La technologie
POWER GUN (circuits de puissance intégrée dans la pince), permet, par rapport
aux les postes de soudage par points traditionnel, un courant de pointage
élevé avec absorptions réduites de réseau, la jouissance de cables plus long
(5m) et léger avec un meilleure maniabilité et un plus grand champ d’action,
une diminution non négligeable de champs magnétiques autour des cables.
Particuliérement prévus pour les applications en carrosserie et en milieu
industriel, ils garantissent résultats excellents aussi sur aciers a haute limite
d'élasticité (HLE) et les toles zinguées.

La technologie innovatrice SMART AUTOSET, gréce a la reconnaissance
automatique des matériaux et de I'épaisseur, élimine les temps de réglage

et garantit des soudages par points optimaux méme si on ne connait pas les
tynologies d'acier sur lesquelles on opére. La technologie WAVE simplifie
I'interaction avec la machine et trace tous les parameétres de travail pour leur
élaboration et tragage. Les programmes et les rapports généres peuvent étre
transférés sur clé USB pour Iimpression ou 'affichage en provenance de PC.
Caractéristiques: technologie SMART AUTOSET e 128 programmes standards

et plus de 400 personnalisables  reconnaissance automatique outil inséré et
bras e pré-réchauffement et post-réchauffement pour des interventions sur des
métaux et galvanises e controle automatique refroidissement machine, et cables
* réglage temps d'accostage, de rampe, de soudage  réglages en (nombre et
intervalles entre impulsions)  réglage automatique/manuel de la pression entre
les électrodes. Fournis de série avec pince pneumatique refroidie a eau.

APROVADO
por

COMPLETE COM OPCIONAIS:
SUPORTE E BALANCEADOR,

I 360 RING KIT

(823349+802650+802866)

SOLDADURA PONTOS

BRAGOS & ELETRODOS: Pag. 233

[ £s DEPT 2

OPCIONAL ,
KITSUPORTEE | 360 RING KIT KIT AQUA KIT CHAPEIRO
BALANCEADOR MANUTENGAO TAMPAS =
-1- i -v e
] [ S - T
& | g IR
802650 802866 @ 802767 @ 802699 -
e REFRIGERANTE SISTEMAS | _ ORGANIZADOR DE KIT LIGAGAO WI-FI
PISTOLA "X REFRIGERA(,‘%O PAREDE PARA BRACOS G AQUA
5m - [NEW | *
« = Ho =
@ 801063 @ 802976 @ 803106 @ 803069
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en| Forget about type of material, manual settings and
reference tables!
The Made-in-Telwin technology, SMART AUTOSET
allows the automatic detection of both material and
thickness, all you need to do is weld!

im | Dimentica il tipo di materiale, le regolazioni manuali, le
tabelle di riferimento!
La tecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin rileva
automaticamente il tipo e lo spessore dei materiali da
saldare.

fr| Qubliez le type de matériel, les réglages manuels, les
tableaux de référence!
La technologie SMART AUTOSET Made in Telwin
détecte automatiquement le type et I'épaisseur des
matériaux a souder.

es| Qlvida el tipo de material, las regulaciones manuales,
las tablas de referencial
La tecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin detecta
automaticamente el tipo y el espesor de los materiales
a soldar.

oe| Vergessen Sie die Werkstoffart, die manuellen
Einstellungen, die Richttabellen!
Die Technologie SMART AUTOSET - Made in
Telwin - erkennt automatisch die Art und Stérke der
SchweiBwerkstoffe.

PT| Esqueca o tipo de material, as regulagdes manuais e
tabelas de referéncial
Atecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin permite
detetar automaticamente o material e a sua espessura.
S6 tem que soldar!

EXTRACTOR TAMPAS
@ ‘AQUA
g *
@ 712331 Nome da App: Qantum
compativel (»)
TECHNICAL DATA N
AL FIEEEEREELE
V (50-60Hz) A v kw kW €0S ¢ Hz daN mm % mm kg
Inverspotter 14000 400
Smart AQUA (***) 823350 3ph soL
| Her 14000 15000 13 68 10 0,8 8000 580 3+3+3 2 P20 15;25% wH
nverspotter 200-240
Smart AQUA () 823353 “3'ph 157

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - Refrigeracao a agua
(») with Wi-fi connectivity kit - con kit connettivita Wi-fi - avec kit de connectivité Wi-fi - con kit de conectividad Wi-fi - mit Wi-fi-verbindungskit - com lit de ligagéo Wi-fi
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INVERSPOTTER 14000 SMART AQUA =

@ Soldadoras de resistencia (soldadora por puntos) con tecnologia inverter en corrente continua
a media frecuencia (MFDC), controladas por microprocesador. La tecnologia POWER GUN, APROVAD 0
(circuidos de potencia integrados en pinza), permite,con respecto de los soldadoras por puntos por

tradicionales, elevadas corrientes de soldadura con reducidas absorciones de red, el empleo de
cables mucho més largo (5m) y ligero por una mejor manejabilidad y un mas amplio campo de
accion, minimo campo magnético presente alrededor de los cables. Particularmente adecuadas
para aplicaciones en carroceria y en taller de reparaciones, aseguran 6ptimos resultados
también en aceros con alto limite de deformacion (HSS) y chapas zincadas. La tecnologia
innovadora SMART AUTOSET, gracias al reconocimiento automatico de los materiales y del
espesor, elimina los tiempos de configuracion y garantiza soldaduras por puntos 6ptimas,
aunque no se conozcan los tipos de acero en que se esta operando. La tecnologia WAVE
facilita la interaccion con la maquina y rastrea todos los pardmetros operativos para su
procesamiento y presentacion de informes. Los programas y los informes generados pueden
transferirse en una llave USB para la impresion o la visualizacion mediante PC. Caracteristicas:

tecnologia SMART AUTOSET e 128 programas de soldadura por puntos estandar y ademés 400 Mercedes Benz
personalizables e reconocimiento automatico del brazo y de la herramienta introducida

* precalentamiento y postcalentamiento para intervenciones en metales HSS y cincados

+ control automético del enfriamiento de la maquina, pinza y cables e regulacion de los E General Motors
tiempos de compresion, de rampa, de soldadura  regulaciones en pulsado (nimero e intervalo =

entre impulsos) ® regulacion automatica/manual de la presion entre los electrodos. b = ™
Equipadas con pinza neumatica refrigerada por agua. =

@ Mikroprozessorgesteuerte, Inverter- wiederstandschweiBgeréte (PunktschweiBgerate)
mit mittelfrequentem Gleichstrombetrieh (MFDC). Die POWER-GUN-Technologie (in der
Zange integrierte Leistungsschaltungen) erlaubt es, im Vergleich zu den traditionellen
PunktschweiBgeréten, hohe PunktschweiBstromwerte bei verringerten Netzaufnahmen zu
gewinnen, viel ldngere (5m) und leichtere Kabel zu verwenden, die eine bessere Handlichkeit
und einen weiteren Anwendungsbereich gewahren, und geringste magnetische Felder um
die Kabeln herum zu haben. Insbesonders geeignet filr den Einsatz in Karosseriewerkstatten
und Reparaturwerkstatten, gewéhrleistet fachgerechte Resultate auch auf Stahle mit hoher
Streckgrenze (HSS) und verzinkten Blechen. Die innovative Technologie SMART AUTOSET
vermeidet dank der automatischen Erkennung der Werkstoffe und der Werkstoffstérke
Einrichtungszeiten und garantiert optimale PunktschweiBergebnisse auch dann, wenn die Art
der geschweiBten Stahle nicht bekannt ist. Die WAVE Tecnologie erleichtert die Interaktion mit
der Maschine und verfolgt alle Betriebsparameter fiir ihre Verarbeitung und Berichterstattung.
Die generierten Programme und Berichte konnen anschlieBend zwecks Ausdruck oder
Anzeige am PC auf einen USB Speicherstift tiberspielt werden, auBerdem, die automatische
Druckkontrolle gestattet die optimale Einstellung der auf die Zangenelektroden einwirkenden
Kraft. Eigenschaften: Technologie SMART AUTOSET e 128 Standard- und mehr als 400
personalisierbare Punktschweissprogramme e automatische Erkennung des SchweiBarms und
des eingesetzten Werkzeugs e Vorwarmen und Nachwérmen bei Arbeiten auf HSS Metallen und
verzinkten Metallen e automatische Kiihlsteuerung von Maschine, Zange und Kabeln
¢ Zeitvorgaben Annéherung, Rampendauer, Schweissdauer © Einstellungen im Impulsbetrieb
(Anzahl und Zeitspanne zwischen den Impulsen) ¢ Automatische/manuelle Einstellung des
Drucks zwischen den Elektroden. Komplett mit Wassergekiihiter Zange.

@ Aparelhos de soldar por pontos de frequéncia média, em corrente continua (MFDC) com
tecnologia inverter e com controlo por microprocessor. Em comparagéo com os aparelhos
tradicionais de soldadura por pontos, a tecnologia POWER GUN (circuitos integrados na pinga)
permite correntes elevadas de soldadura por pontos com baixa taxa de absorcao, a utilizagéo
de um cabo mais longo (5 m) e mais leve para melhor manuseamento e um maior nimero de
aplicagdes, com campos magnéticos minimos ao redor dos cabos. Particularmente adequado
para aplicagdes em oficinas bate-chapas e de reparagéo de carrogarias, proporcionando
também excelentes resultados em ago de alta resisténcia (HSS) e em chapas metdlicas
galvanizadas. A inovadora tecnologia SMART AUTOSET, gracas ao reconhecimento automético
de materiais e espessura, elimina tempos de regulagéo e garante uma 6tima soldadura por
pontos mesmo quando se desconhecem os tipos de aco a processar. A tecnologia WAVE
facilita a interagao com a maquina e memoriza todos os pardmetros de trabalho para seu
processamento e registo. Os programas e relatérios gerados podem ser transferidos para
um dispositivo USB, para impressao ou consulta em PC. Caracteristicas: tecnologia SMART
AUTOSET e 128 programas standard e mais de 400 personalizaveis ® reconhecimento
automatico do brago e da ferramenta  pré- e pds-aquecimento para intervengdes em metais
HSS e galvanizados e controlo automético da refrigeragéio da méquina, pinga e cabos e
regulacéo da aproximacéo, curva e tempos de soldadura e regulagéo em soldadura pulsada
(ntmero de impulsos e intervalos)  regulagéo automatica/manual da pressao entre elétrodos.
Completo com pistola pneumatica com refrigeragéo a agua.

SOLDADURA PONTOS

<A

OPCIONAL
KIT SUPORTEE | 360 RING KIT KIT CHAPEIRO KIT LIGAGAO WI-FI
BALANCEADOR MANUTI:EI!I(Q"?()U ?AMPAS ¢
o | . 2] new |
4 /s WSS | Og >
802650 @ 802866 @ 802767 @ 802699 @ 803069 COMPLETO COM OPCIONAIS:
PISTOLA “X* = RESGUARDO |  REFRIG. SISTEMAS ORGANIZADOR DE BRAGOS E ELETRODOS SUPORTE E BALANGEADOR,
. MAQUINA REFmaEfAGAO PAREDE PARA BRAGOS 360 RING KIT
ah a = g, (823350+802650+802866)
801063 @804073 802976 803106 Pag. 233

181



MODULAR 20/TI - DIGITAL MODULAR 230-400 = T

@ Spot welding machines with electronic control of the spot @ Postes de soudage par points, avec contrdle électronique du (@ PunktschweiBgeréte mit elektronischer Steuerung der
welding time. temps de pointage. Caractéristiques: temporisateur électronique PunktschweiBdauer. Eigenschaften: Elektronischer Synchrontimer,
Features: synchronous electronic timer with spot welding time synchrone avec temps de pointage réglable de 0,14 1,2 sec. (mod. mit einstellbarer PunktschweiBdauer von 0,1 bis 1,2 Sek.
adjustable from 0,1 sec. to 1,2 sec. (mod. 20/TI) ® “FUZZY LOGIC”  20/TI) « systéme de controle par microprocesseur “FUZZY LOGIC" (mod. 20/TI) # Steuerungssystem "FUZZY LOGIC” und Auswahl
microprocessor control and choice between continuous and et fonctionnement en continu et par pulsations (pour les toles a z2wischen SchweiBbetrieb mit Dauer- und Impulsstrom (geeignet filr
pulsed operation (suitable for sheets with high yield points - high coefficient d'élasticité élevé-high stress) (mod. DIGITAL) e force Bleche mit hohem Streckkoeffizienten- high stress) (mod. DIGITAL)
stress) (mod. DIGITAL) e arms pressure adjustable from 40 kg to réglable sur les bras de 40 kg a 120 kg (bras standard: 120 mm). o Kraft der Arme einstellbar von 40 kg bis 120 kg (Standard Armen:
120 kg (standard arms; 120 mm). 120 mm).

@ Soldadoras por puntos, con control electranico del tiempo de

@ Saldatrici a resistenza (puntatrici) con controllo elettronico del soldadura por puntos. Caracteristicas: temporizador electronico @ Aparelhos de soldadura por pontos com controlo eletrénico do tempo
tempo di puntatura. sincrénico, con tiempo de soldadura por puntos regulable de 0,1 seg.  de soldadura.
Caratteristiche: timer elettronico sincrono, con tempo a1,2 seg. (mod. 20/TI) # sistema de control por microprocesador Caracteristicas: temporizador eletronico sincronizado com regulagéo
di puntatura regolabile da 0,1 sec. a 1,2 sec. (mod. 20/TI) “FUZZY LOGIC" y funcionamento en continuo y pulsado (apto para do tempo de soldadura por pontos de 0,1 seg. a 1,2 seg. (mod. 20/TI)
* controllo a microprocessore “FUZZY LOGIC” e funzionamento chapas con alto coeficiente de deformacidn, high-stress) (mod. controlo por microprocessador “FUZZY LOGIC” e escolha entre trabalho
in continuo e pulsato (adatto per lamiere ad alto coefficiente DIGITAL)  fuerza en los brazos regulable de 40 kg a 120 kg (brazos continuo ou pulsado (adequado para chapas com elevado coeficiente
di snervamento high-stress) (mod. DIGITAL) e forza sui bracci estandar: 120 mm). de deformaao, tensao) (mod. DIGITAL) e pressao dos bragos ajustavel
regolabile da 40 kg a 120 kg (bracci standard: 120 mm). de 40 kg a 120 kg (bragos standard: 120 mm).

230V
0d. 20/T1,

400V

mod. 400

0 gi—g

FUZZY
LOGIC
3K

mod. Digital Modular

3

~
&3
=3

¥

N\
/M

OPCIONAL
BRAGOS &
ELETRODOS
) —
Pag. 232 Digital Modular 400
CARACTERISTICAS TECNICAS N
o =
e B0 D EEREALR
V (50-60Hz) A v KW KW A oS ¢ mm % mm kg
230 440L
Modular 20/TI 823015 1ph 5800 2 6 1,2 16 09 141 1,5 1P20 100W 99
185 H
. 230 440L
Digital Modular 230 823016 {p 6900 25 13 2,3 25 0,9 242 1,5 1P20 }gow 10,5
5
. 400 a40L
Digital Modular 400 823017 5, 6900 25 13 23 16 09 242 15 P20 100w 103
185 H
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PTE18 LCD - 28 LCD

@ Column spot welding machines with movable arms,
microprocessor digitally controlled. Multifunction LCD control
panel. Optimum results on different kinds of steel. Features:
adjustment of spot welding current (%), time (cycles), force of
electrodes compression (PTE series)  force and speed rate
of electrodes compression (PCP series) ® choice of various
parameters of the spot welding cycle » mechanical pedal control
(PTE series) or pneumatic pedal control (PCP series) ® thermal
protection with indicator  air flow regulation for the slow closing
of the arms (PCP series). All models require water cooling for

electrodes and arms.

OPCIONAL

e
b

@ Postes de soudage par points & colonne, avec bras oscillant et
contrdle numérique par microprocesseur. Tableau numérique
LCD multifonction. Excellentes soudures sur divers types d’acier.
Caractéristiques: réglage du courant de pointage (%), temps de
pointage (cycles), force de fermeture des électrodes (série PTE),
force et vitesse de fermeture des électrodes (série PCP) ® choix
des différents paramétres du cycle de pointage ® actionnement
mécanique a pédale (série PTE), actionnement pneumatique (série
PCP) » protection thermique avec signalisation  réglage du flux
d'air pour le ralentissement de la fermeture des bras (série PCP).
Tous les modéles exigent le refroidissement a eau des

électrodes et des bras.

(@ Saldatrici a resistenza (puntatrici) a colonna, a braccio oscillante,
con controllo digitale a microprocessore. Pannello digitale LCD
multifunzione. Ottime saldature sui vari tipi di acciaio. Caratteristiche:
regolazione della corrente di puntatura (%), tempo di puntatura
(cicli), forza di chiusura degli elettrodi (Serie PTE) ® pressione e
velocita di chiusura elettrodi (serie PCP)  scelta di vari parametri
del ciclo di puntatura e azionamento meccanico a pedale (Serie
PTE) 0 azionamento pneumatico (serie PCP) e protezione termica
con segnalazione e regolazione flusso aria per il rallentamento
della chiusura bracci (serie PCP). Tutti i modelli richiedono il
raffreddamento ad acqua degli elettrodi e dei bracci.

MONITOR LCD

BRAGO INFERIOR

AJUSTAVEL
EA

SOLDADURA PONTOS

mod. PTE 28 LCD

UNID. REFRIGERAGAO | REFRIGERANTE SISTEMAS | KIT TUBOS
AGUA REFRIGERACAO | AQUA O
n | e CONTROLO
BRAGOS & ELETRODOS MEC ANI co
; .
G.RA.90 l-—-
@ 802043 @ 802976 Pag. 233
CARACTERISTICAS TECNICAS N
- DUTY H =
w B EDACEESERE R
V (50-60Hz) A v KVA KVA oS ¢ mm daN mm % mm kg
400 (+)
PTE 18 LCD 824050 5 9700 2,6 22 15 0,7 3+3 190 330 15 7901
P20 320W
400 (o) 1280 H
PTE 28 LCD 824051 50 16400 4,2 60 25 07 545 220 330 55

(%) = 230V Mains power on request - Alimentazione a richiesta - Alimentation sur demande - Alimentacion a requerimiento - Stromversorgung auf Anfrage - Alimentacéo a pedido
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PCP 18 LCD - 28 LGCD _ freuiin

@ Soldadoras por puntos de columna, con brazo oscilantg, (@ SaulenpunktschweiBmasching mit Schwenkarm und digitaler @ Aparelhos de coluna para soldadura por pontos, com bragos
control digital con microprocesador. Panel digital LCD. Optimas Mikroprozesssteuerung. Digitale LCD-Multifunktionstafel. Beste moveis e controlo por microprocessador digital. Painel de controlo
soldaduras en diferentes tipos de acero. Caracteristicas: SchweiBungen bei unterschiedlichen Stahlarten. Eigenschaften: LCD multifungdes. Otimos resultados em diferentes tipos de ago.
regulacion de la corriente de punteado (%), tiempo de punteado PunktschweiBstromregelung (%), PunktschweiBzeit (Zyklen), Caracteristicas: regulacao da corrente de soldadura por pontos (%),
(ciclos), fuerza de cierre de los electrodos (serie PTE), fuerza SchlieBkraft der Elektroden (PTE Serie), SchlieB- und tempo (ciclos), forga de compressao dos elétrodos (série PTE)  forga
y velocidad de cierre de los electrodos (serie PCP) ¢ eleccion Geschwindigkeitskraft der Elektroden (PCP Serie) ® Auswahl e velocidade da compressdo dos elétrodos (série PCP) » escolha de
de varios pardmetros del ciclo de punteado e accionamiento verschiedener Parameter des PunktschweiBzyklus e Mechanischer vdrios parmetros do ciclo de soldadura por pontos e pedal mecanico
mecanico de pedal (serie PTE), accionamiento neumatico (serie Pedalantrieb (PTE Serie), Pneumatischer Antrieb (PCP Serig) (série PTE) ou pneumético (érie PCP) ¢ protecéo térmica com
PCP) » proteccion térmica con sefialacion e regulacion del flujo * Thermoschutz mit Anzeige e Einstellung des Luftstroms zum indicador e regulagdo do fluxo de ar para fechar os bragos lentamente
de aire para la desaceleracion del cierre de los brazos (serie verlangsamten SchlieBen der Arme. Alle Modelle bendtigen (série PCP). Todos os modelos necessitam de refrigeragéo a agua
PCP). Todos modelos requieren enfriamiento por agua de los Wasserkiihlung fiir Elektroden und Arme. para elétrodos e bragos.
electrodos y brazos.

MONITOR LCD

BRAGO INFERIOR

AJUSTAVEL

mod. PCP 28 LCD

OPCIONAL

UNID. REFRIGERAGAO | REFRIGERANTE SISTEMAS | KIT TUBOS
AGUA REFRIGERAGRO | AQUA @

- 802954

e = CONTROLO
| PNEUMATICO

GRA.90 —
@ 802043 802976 Pag. 233
CARACTERISTICAS TECNICAS N
- i DUTY H
w B0 ADEESELRE LR
V (50-60Hz) A v kVA kVA cos ¢ mm daN mm % mm kg
PCP 18 LCD g2a052  “000) 9700 26 22 15 0,7 343 190 330 15 118
2ph 790 L
P20 320W
. 1280 H
PCP 28 LCD 824053 42%’ 16400 4.2 60 25 07 545 220 330 55 148

(#) = 230V Mains power on request - Alimentazione a richiesta - Alimentation sur demande - Alimentacion a requerimiento - Stromversorgung auf Anfrage - Alimentagéo a pedido
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ESCOLHA 0S SEUS PRODUTOS N Etnica

B ESCOLHA 0 SEU CARREGADOR E ARRANCADOR
[ CARGA 15h MANUTEN(}[\O s ARRANQUE 5 min. pré-carga + ARRANQUE

AUTOMATIC
Li @ PULSE

20 Ah 60 Ah 80Ah  100Ah 150 Ah 200 Ah > 250 Ah

GEL
5 GO 4_d<an EodlJ 8D TEST  TRONIC TRONIC

cc  DEFENDER 8
% AUTOTRONIC 25 BOOST
< T-CHARGE 12 - EVO

T-CHARGE 20 BOOST
T-CHARGE 26 BOOST
DOCTOR CHARGE 50 - PULSE 30, 50, DOCTOR CHARGE 130
TOURING
NEVADA
ALPINE 13 - 15
ALPINE 18 - 20 BOOST
ALPINE 30 - 50 BOOST
NEVABOOST 100
COMPUTER 48/2 PROF

® £vo \/Evo

PY DC 50 DC 50
DC 130 DC 130

<<=

v

@  DOCTOR CHARGE 130
S T — ® o o ) )
[
ALASKA 150 - 200 START
o I —— , & o e )
<L LEADER 150 START ' ' ' ' N
T L e ————
S, LEADER 220 START ' ' ' ' °
p -
C I E—
S : | ! !
DOCTOR START 330 e o o o N J

LEADER 400 START - SPRINTER 3000 START - DYNAMIC 320 START

DOCTOR START 630

T A e e LI L R N v

SPRINTER 4000 - 6000 START - DYNAMIC 420 - 520 - 620 START

ENERGY 650 - 1000 START

| |
— °

ENERGY 1500 START

24V
20 Ah 60 Ah 80 Ah 100 Ah

396 @ o—o ) i

DRIVE MINI
DRIVE 9000 - 13000 - FLASH START 700

Arranque

DRIVE PRO 12

STARTZILLA 2012

PRO START 2824 - DRIVE PRO 12/24
STARTZILLA 3024 - START PLUS 4824
START PLUS 6824
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ESCOLHA 0S SEUS PRODUTOS

INFORMACAO

TECNICA

I TIPOS DE BATERIAS

en| WET Batteries: Lead-Antimony (PbSn) or Lead-Calcium (PbCa) or Lead
Calcium-Silver (PbCaAg) batteries with liquid electrolyte.

IT | Batterie WET: Batterie al Piombo-Antimonio (PbSn) o Piombo-Calcio
(PbCa) o Piombo-Calcio Argento (PbCaAg) con elettrolita liquido.

FR| Batteries WET: Batteries au plomb-antimoine (PbSn) ou plomb-calcium
(PbCa) ou plomb-calcium-argent (PbCaAg) avec électrolyte liquide.

EN| GEL Batteries: Lead-Calcium batteries (PhCa) with solid gelatinous

electrolyte. Given that these batteries are completely sealed. Maintenance free.

1T | Batterie GEL: batterie al Piombo-Calcio (PbCa) ad elettrolita solido di tipo
gelatinoso completamente sigillate. Sono batterie senza manutenzione.

FR| Batteries GEL: Batteries au Plomb-Calcium (PbCa) a électrolyte solide de
type gélatineux, completement hermétiques. Ces batteries demandent pas
d’entretien.

eN| AGM Batteries: These are solid (starved) electrolyte lead-calcium (PbCa)
batteries. They are completely sealed. Maintenance-free.

1T | Batterie AGM: batterie al Piombo-Calcio (PbCa) ad elettrolita solido.
Completamente sigillate. Sono batterie senza manutenzione.

FR| Batteries AGM: Batteries au plomb-calcium (PbCa) a électrolyte solide.
Entierement scellées. Aucun entretien nécessaire.

BN LIGAGAO DA BATERIA
LIGAGAO EM SERIE

en| Charge voltage = Sum of each voltage in V e Batteries need to
have the same capacity in Ah

PT| Voltagem de carga = Soma de cada voltagem em V e As baterias
tém que ter a mesma capacidade em Ah

1 2
12V + 12V

24V

70Ah  70Ah  '70Ah

I TECNOLOGIAS TRONIC & PULSE TRONIC
CONTROLO AUTOMATICO DO PROCESSO DE CARGA

en| Regenerates sulphated batteries  automatic control of the
charging process e spark-free reverse polarity and short circuit
control e batteries last longer

iT| Ripristino batterie solfatate e controllo automatico del processo
di carica e controllo inversione polarita e cortocircuito senza
scintille « maggiore durata delle batterie

FR| Rétablissement batteries sulfatées e controle automatique du
processus de charge e controle inversion polarité et court-
circuit sans étincelles e durabilité accrue des batteries

CARGA

Tronic,

Defender 8

CARGA

Pulse
Tronic

Pulse

es| Baterias WET: Baterias al plomo-antimonio (PbSn) o plomo-calcio (PbCa) o
plomo-calcio-plata (PbCaAg) con electrolito liquido.

pe| WET Batterien: Blei-Antimon-Batterien (PbSn) oder Blei-Kalzium-Batterien (PbCa)
oder Blei-Kalzium-Silber-Batterien (PbCaAg) mit fliissigem Elektrolyt.

PT| Baterias WET: baterias Chumbo-Antiménio (PbSn) ou Chumbo-Calcio (PbCa) ou Chumbo Célcio-
Prata (PbCaAg) com eletrélito liquido.

es| Baterias GEL: baterias al Plomo-Calcio (PbCa) de electrdlito sélido de tipo
gelatinoso completamente cerradas. No necesitan mantenimiento.

pe| GEL-Batterien: Komplett versiegelte Bleikalzium-Batterien (PbCa) mit festem,
gelartigem Elektrolyt. Wartungsfreie Batterien.

PT| Baterias GEL: baterias Chumbo-Calcio (PbCa) com eletrdlito sdlido gelatinoso, totalmente seladas.
Né&o necessitam manutencao.

es| Baterias AGM: Son baterias al plomo-calcio (PbCa) de electrolito solido.
Estan completamente selladas. Son baterias sin mantenimiento.

pe| Batterien AGM: Blei-Kalzium-Batterien (PbCa) mit Feststoffelektrolyt.
Vollstandig versiegelt. Wartungsfreie Batterien.

PT| Baterias AGM: baterias Chumbo-Calcio com eletrdlito solido (PbCa) . Totalmente seladas. Nao
necessitam manutencéo.

LIGAGAO PARALELA

en| Charge capacity = Sum of each capacity in Ah e Batteries need to have the
same voltage inV

PT| Capacidade de carga = Soma de cada capacidade em Ah e As baterias tém que
ter a mesma voltagem em V

1 2
40 Ah + 35Ah

= 75 Ah

12V 12V 12V

es| Restablecimiento de baterias sulfatadas e control automatico del proceso de
carga  control de la inversion de polaridad y cortocircuito sin chispas e mayor
duracion de las baterias

Aufbereitung sulfatierter Batterien » automatische Steuerung des Ladevorgangs
« funkenlose Kontrolle von Umpolung und Kurzschluss e langere Lebendauer der
Batterie

Regeneragdo de baterias sulfatadas e controlo automatico do processo de carga
« controlo da inversdo de polaridade e curto-circuito sem faiscas e maior duragéo
das baterias
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DEFENDER 8

@ Intelligent battery charger and maintainer with electronic control
of the charging current, automatic interruption and restart
(TRONIC) for charging 6/12V lead-acid batteries type WET, GEL,
AGM, MF, EFB. Features: automatic detection of 6/12V battery
voltage LED signalling battery on charge, end of charge
protection against overloads, short circuits and polarity reversal.
Complete with cable with clamps and cable with eyelets.

@ Chargeur de batterie et de maintenance, intelligente avec
controle électronique du courant de charge, interruption et reprise
automatique (TRONIC), pour la charge des accumulateurs au plomb
avec tension 6/12V, WET, GEL, AGM, MF, EFB. Caractéristiques:
reconnaissance automatique du tension de batterie & 6/12V
signalisation au del de la charge, fin de charge
protection contro surcharge, court-circuit et inversion polarité.
Complet avec cable avec pinces et cable avec willets.

@ Caricabatterie e mantenitore di carica intelligente, con controllo
elettronico della corrente di carica, interruzione e ripristino
automatico (TRONIC) per accumulatori al piombo a 6/12V di
tipo WET, GEL, AGM, MF, EFB. Caratteristiche: riconoscimento
automatico della tensione della batteria 6/12V; segnalazione
aled della carica, fing carica; protezioni contro sovraccarico,
cortocircuito e inversione polarita.

CGompleto di cavo con pinze e cavo con occhielli.

@ Cargador de baterias y de mantenimiento inteligente de la carga,
con control electronico de la corriente de carga, interrupcion
y restablecimiento automatico (TRONIC), para la carga de
acumuladores al plomo con tension 6/12V, WET, GEL, AGM, MF, EFB.
Caracteristicas: reconocimiento automatico del la tension de bateria
6/12V sefial a led de la carga, fin de carga proteccion contra
sobrecarga, cortocircuito y inversion de polaridad.
Equipado con cable con pinzas, cable con argollas.

EN OO £
/M * g

[ &z

(@ Intelligentes Batterieerhaltungsgerét mit elektronischer Steuerung
des Ladestroms sowie automatischer Unterbrechung und
Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC). Zum Aufladen von
Bleiakkumulatoren mit 6/12V Spannung, WET, GEL, AGM, MF, EFB.
Eigenschaften: automatische Erkennung des Batterietyps 6/12V
LED-Anzeige des laufenden Ladevorgangs und des Ladeendes
Schutz gegen Uberlastung, Kurzschluss und Umpolung
Komplett mit Kabel mit Zangen, Kabel mit Osen.

@ Carregador de baterias e manutencéo inteligente com controlo
eletrnico da corrente de carga, paragem e restabelecimento
automatico (TRONIC) para carregamento de baterias 6/12V tipo WET,
GEL, AGM, MF, EFB. Caracteristicas: detedo automatica da voltagem
de baterias 6/12V, LED para sinalizacéo da bateria em carga, fim
de carregamento, protegdo contra sobrecargas, curto-circuitos e
inversao de polaridade. Equipado com cabo com pincas e cabo
com olhais.

TronlcZ

-0

e J oo e Jacu Jrocof e

STANDARD N
CARACTERISTICAS TECNICAS V!
cooe E OB M
V (50-60Hz) w v A A Ah15h mm kg
100-240 50L
Defender 8 807553 15 6/12 0,75 0,75 2-20 80W 0,2
1ph 30H
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PULSE TRONIC N Etica

B CONTROLO ELETRONICO DO PROCESSO DE CARGA

PULSE-TRONIC FUNCTIONING CURVES
CURVAS DE FUNCIONAMENTO EM PULSE-TRONIC

)

FASES 11 @1 3@ 5 ® 7 @

- W

VERIFICAGAO __|
DESULFATAGI\O
ANALISE
CARGA PRINCIPAL
CARGA FINAL
VERIFICAGAO
FLUTUA[;T\O
PULSE
(1) VERIFICAGAO 2 DESULFATAGAO
en| Battery test es| Prueba de bateria en| Sulphated/very discharged Es| Recuperacion de baterias
v | Test di batteria oe| Batterietest battery recovery sulfatadas/muy descargadas
) ) IT | Recupero batterie oE| Instandsetzung sulfatierter/stark
Fr| Test de batterie pr| Teste de bateria solfatate/molto scariche entladener Batterien
Fr| Récupération batteries pT| Recuperacdo de baterias
sulfatées/trés déchargées sulfatadas/muito descarregadas
(3) ANALISE 4) CARGA PRINCIPAL
en| Integrity check es| Control de la integridad en| Charge up to 80% es| Carga hasta el 80% w
ir| Controllo integrita oe| Priifung auf einwandfreien im| Carica fino all'80% pE| Laden auf 80% =1
o Funktionszustand U ) =
rr| Controle intégrité rr| Chargée jusqu’a 80% er| Carga até 80% =
pt| Controlo de integridade ;
= <
(5) CARGA FINAL 6 VERIFICAGAO g
(&)
en| Charge up to 100% es| Carga hasta el 100% EN| Char_ge _endurance es| Monitoreo retencion carga
ir| Carica fino al 100% oe| Laden auf 100% monftonng _ oe| Uberwachung Ladungserhaltung
FrR| Chargée jusqu’a 100% pT| Carga até 100% | Monitor tenuta carica pT| Monitorizagdo endurance da
Fr| Surveillance maintien carga
charge
(7) FLUTUAGAO 8 PULSE
en| Charge holding es| Mantenimiento carga en| Pulsed charge recovery ES| Bestablecimiento carga a
it | Mantenimento carica oe| Erhaltungsladung IT | Ripristino carica a impulsi |rT1puIsos _
Fr| Maintien de la charge pT| Manutengfo da carga FR| Rétablissement de la oe| Einhaltung des optimalen

X i Ladezustandes mittels Impulsen
charge par impulsions

PT

Recuperagao da carga por
impulsos
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T-CHARGE 12

@ Multifunction, electronic battery chargers and maintainers and
tester (mod. Evo) for 6/12V WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB and Li
(mod. Evo) batteries. Features: Automatic charge and maintenance
in Pulse Tronic  COLD function to charge and maintain batteries
at low temperatures ® RECOVERY function to recover sulphated
batteries e Protections against overloads, shortcircuit and polarity
reversal.

T-Charge 12: 3 charge voltages: 6V, 12V/1A (moto), 12V/4A (auto)
o Led visualization of the charge level e AGM function for the
charge and maintenance of AGM batteries.

T-Charge 12 EVO: Automatic charge and maintenance in Pulse
Tronic according to the selected battery technology e battery,
start and alternator test ® SUPPLY function to grant stable supply
during battery change e LCD display.

Equipped with cable with clamps and cable with eyelets.

230V

CARGA &
MANUTENGAO

N ODOE
m 0

@ Caricabatterie, mantenitori di carica e tester (mod. Evo) elettronici,
multifunzione per batterie WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB, Li (Evo)
a6/12V. Caratteristiche: carica e mantenimento automatici in
Pulse Tronic e funzione COLD per la carica e mantenimento delle
batterie a basse temperature e funzione RECOVERY per il recupero
di batterie solfatate e protezioni contro sovraccarico, cortocircuito e
inversione polarita.

T-Charge 12: 3 tensioni di carica: 6, 12V/1A (moto), 12V/4A (auto)
* visualizzazione led del livello di carica e funzione AGM per la
carica e mantenimento di batterie AGM.

T-Charge 12 EVO0: carica e mantenimento automatici in Pulse
Tronic in base alla tecnologia della batteria selezionata  test

di batteria, aviamento e alternatore e funzione SUPPLY per
I'alimentazione stabile durante i cambi batteria; schermo LCD.
Completi di cavo con pinze e cavo con occhielli.

@000

FRIO RECUPERAGAO

et J oo | e Juoufer-of e

STANDARD VBl  OPCIONAL N

[ &X

@ Chargeurs de batteries et dispositifs de maintien électronique,

multifonction et testeur (mod. Evo) pour batteries WET, GEL, AGM, MF,
PbCa, EFB et Li (mod. Evo) batteries & 6/12V. Caractéristiques : charge
automatique et maintenance en Pulse Tronic  fonction COLD pour

la charge et I'entretien des batteries a basse température e fonction
RECOVERY pour la récupération des batteries sulfatées # protections
contre les surcharges, les courts-circuits et 'inversion de polarité.
T-Charge 12: 3 tensions de charge: 6V, 12V / 1A (motos), 12V / 4A
(voitures) o affichage a LED du niveau de charge e fonction AGM pour
le chargement et I'entretien des batteries AGM.

T-Charge 12 EVO: charge et maintien de la charge automatiques en
Pulse Tronic en fonction de la technologie de Ia batterie sélectionnée
* test de batterie, démarrage et alternateur o fonction SUPPLY pour
I'alimentation stable durant les changements de batterie e afficheur
LCD. Fournis de cable a pinces et cable a illets.

TELWIN

Pulse
Tronic

UNIQES INTERCAMBIAVEIS

TERMINAIS LIGAGAO ISQUEIRO
REDONDOS 12V
M6 = 802986
@ 802001 M6 @ 802986 M8 = 804037 804038
CARACTERISTICAS TECNICAS
" p—
cooclll V., § ﬁf ﬂ E m
V (50-60H2) An15h kg
T-Charge 12 807567 230 55 6112 4(12vy 4(12v) 270 oW 06
g 1ph 1(6V) 1(6Y) 35H '
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T-CHARGE 12 EVO

@ Cargadores de baterfas, de mantenimiento de la carga y tester
(mod. Evo), electronicos y muttifuncion, para la carga de baterias
WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB, Li (Evo) de 6/12V. Caracteristicas:
carga y mantenimiento automaticos en Pulse Tronic » funcion
COLD para la carga y el mantenimiento de baterias a bajas
temperaturas © funcién RECOVERY que permite recuperar las
baterias sulfatadas e proteccion contra sobrecargas, cortocircuito
y inversion de polaridad.

T-Charge 12: 3 tensiones de carga: 6V, 12V/1A (moto), 12V/4A
(auto) # visualizacion led del nivel de carga e funcién AGM para la
carga y mantenimiento de baterias AGM.

T-Charge 12 EVO: Carga y mantenimiento automaticos en Pulse
Tronic segtn la tecnologia de la bateria seleccionada o test de
bateria, arranque y alternador  funcién Supply para alimentacién
estable durante los cambios de bateria e pantalla LCD.
Equipados con cable con pinzas y cables con argollas.
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(@ Elektronische, multifunktionelle, Batterielade-, Erhaltungslade-
und Test- (Mod. Evo) Geréte fiir Batterien vom Typ WET, GEL,
AGM, MF, PbCa, EFB, Li (Mod. Evo) mit 6/12V. Eigenschaften:
automatisches Laden und Erhaltungsladen mit Pulse Tronic
* COLD-Funktion zum Laden und Erhaltungsladen von
Batterien bei niedrigen Temperaturen ® RECOVERY-Funktion zur
Instandsetzung sulfatierter Batterien ® Schutz gegen Uberlast,
Kurzschluss und Verpolung.

T-Charge 12: 3 Ladespannungen: 6V, 12V/1A (Motos), 12V/4A
(Autos) e Led-Anzeige del ladezustands e AGM-Funktion zum
Laden und Erhaltungsladen von AGM Batterien.

T-Charge 12 EVO: Basierend auf der ausgewéhlte
Batterietechnologie automatisches Laden und Erhaltungsladen
mit Pulse Tronic e Test-Funktion von Batterie, Startleistung und
Drehstromlichtmaschine e SUPPLY-Funktion zur konstanten

Stromversorgung wahrend der Batteriewechsel o LCD-Bildschirm.

Kabel mit Zangen und Kabel mit Osen sind enthalten.
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@ Aparelhos eletrdnicos multifuncdes para carga, manutengo e teste

(mod. Evo) para baterias 6/12V WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB e Li
(mod. Evo). Caracteristicas: Carga automatica e manutengo em
Pulse Tronic ¢ Fungdo FRIO para carga e manutengdo das baterias
a baixas temperaturas ¢ Fungdo RECUPERAGAO para baterias
sulfatadas  Protegdes contra sobrecargas, curto-circuitos e
inversao de polaridade.

T-Charge 12: 3 voltagens de carga: 6V, 12V/1A (moto), 12V/4A
(auto) e visualizagdo Led do nivel de carga e funcao AGM para
carga e manutencdo de baterias AGM.

T-Charge 12 EVO: carga automética e manutengdo em Pulse
Tronic em fungdo da tecnologia de baterias selecionada e teste
de bateria, arranque e alternador e fungéo SUPPLY para garantir
estabilidade durante a troca da bateria ® monitor LCD.

Equipado com pingas e terminais redondos.
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T-CHARGE 20 BOOST - 26 BOOST

@ Battery chargers and maintainers with electronic control of the
charging current, automatic interruption and restart (TRONIC/
PULSE TRONIC) for charging lead-acid, 12V (mod.26) and 12/24V
(mod.20), WET,GEL,AGM: SPIRAL/MF,START-STOP batteries.
Features: LED signalling battery charge, end of charge
o protection against short circuits and polarity reversal.
Equipped with different charge cables.

@ Carica batterie e mantenitori con controllo elettronico della
corrente di carica, interruzione € ripristino automatico (TRONIC/
PULSE TRONIC) per accumulatori al piombo 12V (mod.26) e
12/24V (mod.20) di tipo WET,GEL, AGM: SPIRAL, MF,START-STOP.
Caratteristiche: segnalazione a led della carica, fine carica
* protezione contro sovraccarichi e inversioni di polarita.

Forniti con diversi tipi di cavi di carica.

@ Chargeurs de batterie et de maintenance avec contrdle électronique

du courant de charge, interruption et reprise automatique (TRONIC/
PULSE TRONIC), pour la charge des accumulateurs au plomb, avec
tension 12V (mod.26) et 12/24V (mod.20), WET,GEL,AGM: SPIRAL/
MF,START-STOP. Caractéristiques: signalisation au del de la charge,
fine de charge e protection contre surcharges et inversion polarité.
Fournis avec différents types de cables de charge.

@ Cargadores de baterias y de mantenimiento de la carga, con control

electronico de la corriente de carga, interrupcion y restablecimiento
automatico (TRONIC/PULSE TRONIC), para la carga de acumuladores
al plomo, con tension 12V (mod. 26) y 12/24V (mod.20),

WET,GEL AGM: SPIRAL/MF,START-STOP. Caracteristicas: sefial a led
de la carga, fin de carga e proteccion contra sobrecargas y inversion
de polaridad. Equipados con diferentes tipos de cables de carga.
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(@ Batterieerhaltungsgerite mit elekironische Steuerung

des Ladestroms sowie automatischer Unterbrechung und
Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC/PULSE TRONIC). Zum
Aufladen von Bleiakkumulatoren mit 12V (mod.26) und 12/24V
(mod.20) Spannung, WET,GEL,AGM: SPIRAL/MF,START-STOP.
Eigenschaften: LED-Anzeige des Ladeszustands und Ladungsendes
o Schutz gegen Uberladung und Umpolung. Mit verschiedenen
Arten von Ladeleitungen vorgesehen.

@ Aparelhos para carga e manutengao de baterias com controlo
eletronico da corrente de carga, paragem automatica e rearranque
(TRONIC/PULSE TRONIC) para baterias de chumbo, 12V (mod.26) e
12/24V (mod.20), WET,GEL, AGM: baterias SPIRAL/MF, START-STOP.
Caracteristicas: LED para sinalizagdo de carga, fim de carga
* protecéo contra curto-circuitos e inverséo de polaridade.
Equipados com vérios cabos de carga.
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DOCTOR CHARGE & PULSE N Etica
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en| The innovative Power Stream inverter technology guarantees better performance, up  Es| La tecnologia innovadora inverter Power Stream garantiza prestaciones superiores,

to 50% more than traditional battery chargers, thanks to more effective and complete hasta del 50% con respecto a los cargadores de baterias tradicionales, gracias
control of the charging process, to notably faster charging times and maintenance of a un control mas eficiente y completo del proceso de carga, a tiempos de carga
the optimal battery conditions, which guarantee a longer working life. considerablemente mas rapidos y a un mantenimiento de las condiciones optimas

de una bateria que se traducen en un alargamiento de su vida (til.

IT| Lainnovativa tecnologia inverter Power Stream garantisce performance superiori,
fino al 50%, rispetto ai caricabatterie tradizionali grazie ad un controllo piu efficiente pe| Die innovative Invertertechnologie Power Stream garantiert im Vergleich zu
e completo del processo di carica, a tempi di carica notevolmente pit veloci, ad traditionellen Batterieladegeréten bis zu 50% hohere Leistungen. Zu verdanken ist
un mantenimento delle condizioni ottimali di una batteria che si traducono in un dies einer hoch effizienten und umfassenden Kontrolle des Ladevorgangs, erheblich
allungamento della vita utile. kiirzeren Ladezeiten sowie der Erhaltung des optimalen Batteriezustandes, was
FR| La technologie innovatrice inverter Power Stream garantit des performances sichin einer angeren Lebensdauer niederschidg.
supérieures, allant jusqu’a 50%, par rapport aux chargeurs de batteries traditionnels ~ PT| Ainovadora tecnologia inverter Power Stream garante maior performance, até
grace a un controle plus efficaces et plus complet du processus de chargement, a des 50% superior aos carregadores de bateria tradicionais, gracas a um controlo
temps de chargement beaucoup plus rapides, a un maintien des conditions optimales completo e mais eficiente do processo de carga, para acelerar de forma notavel
de la batterie qui se traduisent par un allongement de sa durée de vie. os tempos de carga e uma 6tima manutencéo das melhores condigdes da bateria,

proporcionando uma maior vida dtil.
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DOCTOR CHARGE & PULSE N Etnica
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PULSE 30 - 50

@ 6/12/24V multifunction, automatic battery chargers for WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP
batteries, for automatic charging/maintenance PULSE-TRONIC, for recovering sulphated batteries

and start aid (mod. 50). They are very easy to use, thanks to the automatic recognition of the type of

battery, and the presence of a user-friendly keypad.

(a) The Pulse-Tronic technology guarantees optimal battery charging over 8 phases which test, monitor,

increase and maintain the charge state.

@ Caricabatterie multifunzione automatici a 6/12/24V per batterie WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-
STOP per la carica/mantenimento automatico PULSE-TRONIC, per il recupero di batterie solfatate
¢ aiuto avviamento (mod. 50). Si distinguono per I'estrema semplicita d'uso grazie al riconoscimento
automatico del tipo di batteria e alla presenza di un tastiera key-pad di immediato utilizzo.

(a) La tecnologia PULSE-TRONIC garantisce la carica ottimale della batterie attraverso
8 fasi che testano, monitorano, aumentano e mantengono lo stato di carica.

@ Chargeurs de batteries automatiques multifonction & 6/12/24V pour batteries WET, GEL, AGM, MF,
SPIRAL, START-STOP pour la charge/entretien automatique PULSE-TRONIC, pour la récupération
de batteries sulfatées et aide au démarrage (mod. 50). lls se distinguent par leur extréme simplicité
d'utilisation grace a la reconnaissance automatique du type de batterie et & la présence d’un clavier
d'utilisation immédiate.
(a) La technologie PULSE-TRONIC garantit la charge optimale de la batterie & travers
8 phases qui testent, surveillent, augmentent et maintiennent I'état de charge.
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@ Cargadores de baterias automaticos multifuncion de 6/12/24V para baterias WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL,
START-STOP para la carga/mantenimiento automatico PULSE-TRONIC, para la recuperacion de
baterias sulfatadas y ayudo arranque (mod. 50).

Se caracterizan por la extrema sencillez de uso, gracias al reconocimiento automatico del tipo de
bateria y a la presencia de un teclado de uso inmediato.

(a) La tecnologia PULSE-TRONIC garantiza la carga dptima de la bateria a través de

8 fases que prueban, monitorean, aumentan y mantienen el estado de carga.

(® Muttifunktions-, automatische Batterieladegerate mit 6/12/24V fiir Batterietypen WET, GEL, AGM,
MF, SPIRAL, START-STOP zum automatischen Laden/Erhaltungsladen PULSE-TRONIC, fiir die
Instandsetzung sulfatierter Batterien und Hilfsstart (Mod. 50).
Die Gerate zeichnen sich aus durch ihre extrem einfache Bedienung, die der automatischen Erkennung
des Batterietyps und einer intuitiv benutzbaren Kleintastatur zu verdanken ist.
(a) Die PULSE-TRONIC-Technologie garantiert in 8 Phasen, in denen der Ladezustand getestet, iberwacht,
erhoht und erhalten wird, die optimale Batterieladung.

@ Carregadores de 6/12/24V autométicos, multifuncdes, para baterias WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-
STOP, para carga/manutencéo autométicos PULSE-TRONIC, recuperacéo de baterias sufatadas e
ajuda ao arranque (mod. 50). Funcionamento muito simples, gragas ao reconhecimento automaético do
tipo de bateria € ao teclado de fécil utilizaéo.

(a) A tecnologia Pulse-Tronic garante um 6timo carregamento da bateria ao longo de 8 fases distintas que
testam, monitorizam, aumentam e mantém o estado da carga.

ARRANQUE
mod. 50
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CARACTERISTICAS TECNICAS
H h—d
GOD® M 8 E
V (50-60Hz) w v A A A An 15h mm (LXWxH) kg
Pulse 30 807587 12?)?] 350 6/12/24  25/25M2  25/25/12 . 5-400 330x100x160 33
Pulse 50 807588 12?)?] 600 6/12/24  45/45/23  40/40/20 70 10-600 330x100x160 35
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DOCTOR CHARGE 50

@ Electronic BATTERY MANAGER for total maintenance of WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB and Li
batteries at 6/12/24V and for support activities when intervening on vehicles in workshops, repair shops
and car dealer premises. Functions: automatic charging and maintenance PULSE-TRONIC
(a) » battery, starting and alternator testing  regeneration and recovery of batteries  stable
power source for battery changes (to protect the on-board electronics), for diagnostic activities and
showrooms e start aid.

@ Caricabatterie elettronico multifunzione (BATTERY MANAGER) per la completa manutenzione di
batterie WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB e Li a 6/12/24V ¢ per attivita di supporto negli interventi
sui veicoli effettuati nelle officine, carrozzerie e concessionarie. Funzioni: carica e mantenimento
automatico PULSE-TRONIC (a) e test di batteria, aviamento e alternatore e rigenerazione e recupero
di batterie * sorgente di alimentazione stabile per cambi batteria (salvaguardia elettronica di bordo),
attivita di diagnostica e show room e aiuto avviamento.

@ Chargeur de batterie électroniques multifonction (BATTERY MANAGER) pour I'entretien complet de
batteries WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB et Li a 6/12/24V et pour des activités de support dans les
interventions sur les véhicules effectuées dans les ateliers, carrosseries et chez les concessionnaires.
Fonctions: charge et maintien automatique PULSE-TRONIC (a) » test de batterie, démarrage et
alternateur o récupération et rétablissement de batteries ¢ source d'alimentation stable pour
les changements de batterie (sauvegarde électronique de bord), activités de diagnostic et salles
d'exposition ¢ aide au démarrage.
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@ Cargador de baterias electronico multifuncion (BATTERY MANAGER) para el mantenimiento completo de

baterias WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB y Li de 6/12/24V y para actividades de soporte en las intervenciones
en los vehiculos realizadas en los talleres mecanicos y de carroceria y en las concesionarias.

Funciones: carga y mantenimiento automatico PULSE-TRONIC (a) ® pruebas de bateria, arranque y
alternador o restablecimiento y recuperacion de baterias ¢ fuente de alimentacion estable para los
cambios de bateria (salvaguardia electronica de bordo), actividades de diagndstico y showrooms e ayudo
arranque.

(® Muttifunktions-, Elektronische-Batterieladegerdt (BATTERY MANAGER) fiir die komplette Wartung der

Batterietypen WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB und Li mit 6/12/24V sowie fiir arbeitsunterstiitzende
Funktionen bei Arbeiten am Fahrzeug, die in Werkstatten, Karosserien und Vertragshéndlern ausgefiihrt
werden. Funktionen: automatisches Laden und Erhaltungsladen PULSE-TRONIC (a) ¢ Batterie-,
Start- und Drehstromlichtmaschine Test e Instandsetzung und Wiederherstellung von Batterien

o geregelte Spannungsquelle bei Batteriewechseln (Schutz der Bordelekironik), Diagnosetétigkeiten und
Ausstellungsraumen e Hilfsstart.

@ GESTOR ELETRONICO para manutengdo total de baterias WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB e Li a 6/12/24V

e como auxilio em intervengdes em oficinas e stands de automdveis. Fungdes: carga e manutengéo
autométicas PULSE-TRONIC (a) ¢ teste de bateria, arranque e alternador e regeneragéo e recuperacéo
de baterias ¢ fonte de alimentagdo estavel para troca de baterias (para protecéo dos dispositivos
eletronicos dos veiculos), em operacdes de diagndstico e saldes de exposicdo ® arranque.

FORNECIMENTO ARRANQUE
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03BN
V (50-60Hz) w v A A A Ah 15h mm (LxWxH) kg
Doctor Charge 50 807598 12?)?1 600 6/12/24  45/45/23  40/40/20 70 10-600 330x100x160 37
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DOCTOR CHARGE 130
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@ Electronic BATTERY MANAGER for total maintenance of WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB and Li batteries @ Cargador de baterias electronico multifuncion (BATTERY MANAGER) para el mantenimiento completo de

at 12/24V and for support activities when intervening on vehicles in workshaps, repair shops and car
dealer premises. Functions: automatic charging and maintenance PULSE-TRONIC (a)

* hattery, starting and alternator testing  regeneration and recovery of batteries e stable power
source for battery changes (to protect the on-board electronics), for diagnostic activities and
showrooms e start.

@ Caricabatterie elettronico multifunzione (BATTERY MANAGER) per la completa manutenzione di
batterie WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB e Li a 12/24V e per attivita di supporto negli interventi sui veicoli
effettuati nelle officine, carrozzerie e concessionarie. Funzioni: carica e mantenimento automatico
PULSE-TRONIC (a) ® test di batteria, aviamento e alternatore e rigenerazione e recupero di batterie
« sorgente di alimentazione stabile per cambi batteria (salvaguardia elettronica di bordo), attivita di
diagnostica e show room  avviamento.

@ Chargeur de batteries électronique multifonction (BATTERY MANAGER) pour 'entretien complet
de batteries WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB et Li a 12/24V et pour des activités de support dans les
interventions sur les véhicules effectuées dans les ateliers, carrosseries et chez les concessionnaires.
Fonctions: charge et maintien automatique PULSE-TRONIC (a) © test de batterie, démarrage et
alternateur o récupération et rétablissement de batteries  source d'alimentation stable pour les
changements de batterie (sauvegarde électronique de bord), activités de diagnostic et salles
d'exposition * démarrage.
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baterias WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB y Li de 12/24V y para actividades de soporte en las intervenciones
en los vehiculos realizadas en los talleres mecanicos y de carroceria y en las concesionarias. Funciones:
carga y mantenimiento automético PULSE-TRONIC (a)  pruebas de bateria, arranque y alternador
restablecimiento y recuperacin de baterias  fuente de alimentacion estable para los cambios de bateria
(salvaguardia electronica de bordo), actividades de diagndstico y showrooms e arranque.

(® Multifunktions-, Elektronische-Batterieladegerdt (BATTERY MANAGER) fiir die komplette Wartung

der Batterietypen WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB und Li mit 12/24V sowie fiir arbeitsunterstiitzende
Funktionen bei Arbeiten am Fahrzeug, die in Werkstétten, Karosserien und Vertragshéndlern ausgefiihrt
werden. Funktionen: automatisches Laden und Erhaltungsladen PULSE-TRONIC (a) ¢ Batterie-, Start- und
Drehstromlichtmaschine Test o Instandsetzung und Wiederherstellung von Batterien e geregelte
Spannungsquelle bei Batteriewechseln (Schutz der Bordelektronik), Diagnosetatigkeiten

und Ausstellungsrdumen e Start.

@ GESTOR DE BATERIAS eletrdnico para manutencéo total de baterias WET, GEL, AGM, MF, PoCa, EFB

e Lia 12/24V e como auxilio em intervencbes em oficinas e stands de automdveis. FungGes: carga e
manutengio automaticas PULSE-TRONIC (a) ® teste de bateria, arranque e alternador ® regeneragéo
e recuperagdo de baterias e fonte de alimentagéo estavel para troca de baterias (para protegéo dos
dispositivos eletrénicos dos veiculos), em operagdes de diagndstico e saldes de exposicéo e arranque.

ARRANQUE

RECUPERAGAO  FORNECIMENTO

. Power Stream
i

TECHNOLOGY

+50%

D
FopwsS

POWER FACTOR
CORRECTION

TROLLEY DIAGNOSTICO

STANDARD OPCIONAL

SUPORTE DE PAREDE | CABOSDECARGA | TROLLEY
DIAGNOSTICO
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CARACTERISTICAS TECNICAS N
H -
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V (50-60Hz) kw v A A A Ah 15h mm (LxWxH) kg
Doctor Charge 130 807599 123:"1 1,8/2 12124 140770 120/60 180 201200 200x260x340 6
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DOCTOR START 330

@ Multifunction, electronic battery chargers, starters and testers for @ Caricabatterie elettronici multifunzione, awviatori e tester per

WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB and Li batteries at 12/24V. They
grant complete maintenance of WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB
and Li batteries and quick starting of cars, vans and light trucks.
They are an indispensable tool for stable power supply during
battery changes. Easy and intuitive to use thanks to the graphical
LCD screen. Features: automatic charging and maintenance in
Pulse Tronic ® battery, start and alternator test ® regeneration and
recovery of batteries e stable power source for battery changes

* safeguard of the on-board electronics e starting of all types of
cars, vans, light trucks.
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50A @ 802259

ARRANQUE CARGA TESTE
Doctor
start

batterie WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB ¢ Li con tensione di 12/24V.
Garantiscono la completa manutenzione di batterie WET, GEL, AGM,
MF, PbCa, EFB ¢ Li e I'avviamento rapido di tutti i tipi di autovetture,
furgoni, autocarri leggeri. Diventano strumento indispensabile per
| alimentazione stabile durante il cambio batteria. Uso facile ed
intuitivo grazie allo schermo grafico LCD.

Caratteristiche: Carica e mantenimento automatici in Pulse Tronic

o test di batteria, awiamento e alternatore e rigenerazione e
recupero batterie ® sorgente di alimentazione stabile per cambi
batteria  salvaguardia elettronica di bordo e avviamento di tutti i
tipi di autovetture, furgoni, autocarri leggeri.

RECUPERAGAO FORNECIMENTO

| £ reuin

@ Chargeurs de batteries électroniques multifonction, démarreurs et

testeurs pour batteries WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB et Li avec
tension de 12 / 24V. lls garantissent I'entretien complet de batteries
WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB et Li et le démarrage rapide de

tous les types de voitures, fourgons, camions Iégers. lls deviennent
un instrument indispensable pour une alimentation stable durant

le changement de batterie. Utilisation facile et intuitive gréce &
I'afficheur graphique LCD. Caractéristiques: charge automatique

et maintenance en Pulse Tronic o test de batterie, démarrage et
alternateur ¢ récupération et rétablissement de batteries ® source
d'alimentation stable pour les changements de batterie e sauvegarde
électronique de bord e démarrage de tous les types de voitures,
fourgons, camions légers.

v f oo fwe Jacufrood e ] |

CARACTERISTICAS TECNICAS N

co V. P

V (50-60Hz)

230

829341 1ph

Doctor Start 330
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DOCTOR START 630

@ Cargadores electranicos multifuncion, arrancadores y tester
para baterias WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB y Li con tension de
12/24V. Garantizan el completo mantenimiento de baterias WET,
GEL, AGM, MF, PbCa, EFB y Li y el arranque répido de todos los
tipos de coches, furgonetas, camiones ligeros. Es un instrumento
indispensable para alimentacion estable durante el cambio de
bateria. Uso fécil e intuitivo gracias a la pantalla grafica LCD.
Caracteristicas: carga y mantenimiento automaticos en Pulse
Tronic # test de bateria, arranque y alternador e restablecimiento
y recuperacion de baterias  fuente de alimentacion estable
para los cambios de bateria e salvaguardia electronica de bordo
* arranque de todos los tipos de coches, furgonetas, camiones

(@ Elektronische, Multifunktionsladegerate, Starter und Tester fiir

Batterien des Typs WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB und Li mit
einer Spannung von 12/24V. Stellen die vollstandige Wartung
der Batterien vom Typ WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB und Li

und einen Schnellstart aller Arten von Autos, Lieferwagen und
leichten LKW sicher. Unverzichtbare Werkzeuge eine konstante
Stromversorgung beim Batteriewechsel zu unterstiitzen. Mit
dem LCD-Bildschirm wird die Anwendung einfach und intuitiv.
Eigenschaften: automatisches Laden und Erhaltungsladen mit
Pulse Tronic ® Test-Funktion von Batterie, Startleistung und
Drehstromlichtmaschine e Instandsetzung und Wiederherstellung
von Batterien e geregelte Spannungsquelle bei Batteriewechseln

k2 X

@ Carregadores, arrancadores e aparelhos de teste eletronicos e
multifuncdes para baterias WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB e Li a
12/24V. Manutenco completa e arranque rapido de furgonetas e
carrinhas. Indispensaveis como fonte de alimentagdo estével em
operagdes de troca de baterias. Utilizagdo fécil e intuitiva gracas ao
monitor LCD gréfico. Caracteristicas: carga e manutengdo autométicas
em Pulse Tronic e teste de bateria, arranque e alternador o
regeneragao e recuperagao de baterias e fonte de alimentagéo estavel
para troca de baterias e protecdo dos dispositivos eletronicos do
veiculo e arranque de todo o tipo de automdveis, furgonetas, carrinhas.

ligeros. o Schutz der Bordelektronik e Starten aller Arten von Autos,

Lieferwagen und leichten LKWs.

OSTOE

ARRANQUE CARGA TESTE RECUPERA(}T\O FORNECIMENTO
start

EAANONONDAE §

CARGA & ARRANQUE

— o

il 12y |24y Wi | e § e Jaoufeicd ers ) ]
100A = 802029 12V}§24V I - chnnni
CARACTERISTICAS TECNICAS N
= B @0OE
V (50-60Hz) kw v A A A A Ah 15h mm (LxWxH) kg
Doctor Start 630 829342 12 ::)?1 2/10 12/24 90 70 360 570 101050 365x460x755 23
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AUTOTRONIC 25 BOOST 8 Jrevin

@ Battery charger and maintainer with electronic control of the charging current, automatic @ Cargador de baterfas y de mantenimiento con control electrénico de la corriente de carga,
interruption and restart (TRONIC), for charging lead-acid batteries with 12/24V voltage of interrupcion y restablecimiento automatico (TRONIC), para la carga de acumuladores al plomo con
motorcycles, vehicles, vans, boats, tractors and trucks, etc. Charge options: normal CHARGE, BOOST tension 12/24V de motocicletas, automdviles, furgonetas, barcas, camiones ligeros, tractores, camiones,

quick charge, automatic charge and TRONIC maintenance of WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP ecc. Posibilidades de carga normal CHARGE, carga rapida BOOST, carga automatica y mantenimiento
batteries. Features: choice of CHARGE, TRONIC mode e visualization of charging current e choice of TRONIC de baterias WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP. Caracteristicas: seleccion modalidad CHARGE,
output voltage, type of charge e protection against overloads and polarity reversal. TRONIC e visualizacion de la corriente de carga ® seleccion de tension de salida, tipo de carga
* proteccion contra sobrecargas e inversiones de polaridad.
@ Carica batterie e mantenitore con controllo elettronico della corrente di carica, interruzione e

ripristino automatico (TRONIC), per accumulatori al piombo a 12/24V di motoveicoli, autoveicoli, (@ Batterieerhaltungsladegerét mit elektronische Steuerung des Ladestroms sowie automatischer
furgoni, imbarcazioni, trattori, autocarri, etc. Possibilita di carica normale CHARGE, carica rapida Unterbrechung und Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC).
BOOST, carica automatica e mantenimento TRONIC di batterie WET,GEL,AGM: SPIRAL, MF,START-STOP. Zum Aufladen von Bleiakkumulatoren mit 12/24V Spannung von Motorrader, Fahrzeugen, Lieferwagen,
Caratteristiche: selezione modalita CHARGE, TRONIC e visualizzazione della corrente di carica Booten, Kleinlastern, Traktoren usw. Méglichkeit zur normalen Aufladung CHARGE, schnellen Aufladung
selezione tensione di uscita, tipo di carica  protezione contro sovraccarichi e inversioni di polarita. BOOST, automatischen Aufladung und Erhaltungsladung von WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP
Batterien. Eigenschaften: Auswahl CHARGE, TRONIC Lademodus e Ladestromanzeige ¢ Auswahl
@ Chargeur de batterie et de maintenance avec contrdle électronique du courant de charge, Ausgangsspannung, Ladentyp e Schutz gegen Uberladung und Umpolung.

interruption et reprise automatique (TRONIC), pour la charge des accumulateurs au plomb avec
tension 12/24V de motocyclettes, voitures, fourgons, camions 1égers, bateaux, tracteurs et camions. @ Aparelho para carga e manutengéo de baterias com controlo eletronico da corrente de carga,

Options de charge: CHARGE normale et charge rapide BOOST, charge automatique et maintenance paragem e rearranque automaticos (TRONIC), para baterias de chumbo 12/24V em motociclos,
TRONIC des accumulateurs WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP. Caractéristiques: sélecteur mode forgunetas, barcos, tratores e camies, etc. Opgdes de carga: normal - CHARGE, répida - BOOST,
CHARGE, TRONIC e affichage du courant de charge  sélecteur tension de sortie, type de charge automatica e manutengdo TRONIC de baterias WET, GEL, AGM: SPIRAL, MF, START-STOP. Caracteristicas:
o protection contre surcharges et inversions de polarité. escolha da fungéo CHARGE, TRONIC e visualizagdo da corrente de carga e selecéo da voltagem de saida,

tipo de carga e protecéo contra sobrecargas e inverséo de polaridade.
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CARACTERISTICAS TECNICAS
F G 008 D
v A A N° mm kg

i

V (50-60Hz) w Ah15h
2251
. 230 18 (12V) 12 (12V) 30/225 (12V)
Autotronic 25 Boost 807540 Tph 300 12/24 12 (24V) 8 24V) 20/180 (24V) 4 z;gg w 7,2
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NEVADA 10 - 15 8 revin

 Battery chargers for charging lead-acid storage batteries WET) @) Chargeurs de batterie pour charger les accumulateurs au plomb (@ Batterieladegerate zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET)
with 12V (mod.10) and 12/24V (mod.15) voltage. (WET) avec tension 12V (mod.10) et 12/24V (mod.15). Protection mit 12V (mod.10) und 12/24V (mod.15) Spannung. Ausgestattet
Protected against overloads and polarity reversal. contre surcharges et inversions de polarité. Fournis avec mit Schutz gegen Uberlastung und Umpolung. Ausgestattet mit
Equipped with ammeter. amperemétre. Ammeter.

@ Carica batterie per la carica di accumulatori al piombo (WET) @ Cargadores de baterias para la carga de acumuladores de plomo (P1) Carregadores de bateria para acumuladores de chumbo (WET)
con tensione di 12V (mod.10) e 12/24V (mod.15) con protezione (WET) con tension 12V (mod.10) y 12/24V (mod.15), con proteccion com 12V (mod.10) e 12/24V (mod.15).
contro sovraccarichi ed inversioni di polarita. contra sobrecargas y inversiones de polaridad. Equipados con Protecdo contra sobrecargas e inversdo de polaridade.
Completi di amperometro. amperimetro, Equipados com amperimetro.
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7,5A @ 802265 Nevada 10 pag. 24-95
10A @ 802255 Nevada 15

CARACTERISTICAS TECNICAS N
3 -
E O &8 M oI
V (50-60Hz) w ] A A Ah15h mm kg
230 95L
Nevada 10 807022 1oh 50 12 4 25 25/40 190 W 1,7
P 180 H
Nevada 15 807026 230 110 12/24 Y, 6(12v) 6015 (12V) 19950Lw 26
1ph 4,5 (24V) 3 (24V) 30/40 (24V) 180H 4
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ALPINE 13 - 15 - 18 BOOST 8 Jrevin

@ Battery chargers for charging lead-acid storage batteries (WET/ @ Chargeurs de batterie pour charger les accumulateurs (® Batterieladegeréite zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/
START-STOP) with 12V voltage (mod. 13), with 12/24V voltage au plomb (WET/START-STOP) avec tension 12V (mod. 13), avec tension  START-STOP) mit 12V Spannung (Mod. 13), mit 12/24V Spannung
(mod. 15 - 18), protected against overloads and polarity reversal. 12/24V (mod. 15 - 18). Protection contre surcharges et inversions de (Mod. 15 - 18). Ausgestattet mit Schutz gegen Uberlastung
Equipped with ammeter (mod. 13 - 15), equipped with selector for ~ polarité. Fournis avec ampéremétre (mod. 13 - 15), avec sélecteur und Umpolung. Ausgestattet mit Ammeter (Mod. 13 - 15), mit
normal or quick (BOOST) charge and ammeter (mod. 18). pour charge normale et rapide (BOOST) et ampéremétre (mod. 18). Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (800ST) Aufladung und

Ammeter (mod. 18).

@ Carica batterie per la carica di accumulatori al piombo (WET/ @ Cargadores de baterias para la carga de acumuladores

START-STOP) con tensione di 12V (mod. 13), e con tensione di de plomo (WET/START-STOP) con tensién 12V (mod. 13), con tension @ Carregadores de bateria para acumuladores de chumbo (WET/
12/24V (mod. 15 - 18) con protezione contro sovraccarichi ed 12/24V (mod. 15 - 18), proteccion contra sobrecargas y inversiones de  START-STOP) com 12V (mod. 13) e 12/24V (mod. 15 - 18). Protegéo
inversioni di polarita. Dotati di amperometro (mod. 13 - 15), polaridad. Equipados con amperimetro (mod. 13 - 15), con selector de  contra sobrecargas e inversdo de polaridade. Com amperimetro
dotato di selettore carica normale, carica rapida (BOOST) ed carga normal, répida (BOOST) y amperimetro (mod. 18). (mod. 13 - 15) e com seletor para carga normal ou répida (BOOST) e
amperometro (mod. 18). amperimetro (mod. 18).

HODE £

mod. 15,18

mod. 15,18

EAL

KIT 10 PCS

7,5A @ 802265 Alpine 13 Noine 13
10A @ 802255 Aline 15 pine
15A @ 802256 Alpine 18 Boost

CARACTERISTICAS TECNICAS

i

= 3 2 00 B B B B
v A N mm kg

V (50-60Hz) w A Ah15h
170L
Alpine 13 807542 0 80 12 6 4 40/70 - 250W 27
p 165 H
170L
: 230 9 (12V) 6 (12V) 60/115 (12V) )
Alpine 15 807544 1ph 110 12/24 45 24V) 3 (24V) 30/40 (24V) ﬁgg \Lv 3,4
170L
: 230 14 (12v) 9 (12v) 14/185 (12V)
Alpine 18 Boost 807545 Tph 200 12/24 8 (24V) 5 (24V) 6/90 (24V) 2 ﬁgg \a/ 35
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ALPINE 20 BOOST - 30 BOOST - 50 BOOST [ EE

@ Battery chargers for charging lead-acid storage batteries (WET/START-STOP) with 12/24V voltage. @ Cargadores de baterias para la carga de acumuladores de plomo (WET/START-STOP) con tensi6n
Protected against overloads and polarity reversal. 12/24V, con proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad.

Equipped with selector for normal or quick (BOOST) charge and ammeter. Equipados con selector de carga normal, rpida (BOOST) y amperimetro.

@ Carica batterie per la carica di accumulatori al piombo (WET/START-STOP) con tensione di 12/24V, con (@ Batterieladegerdte zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit 12/24V, Spannung.
protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita. Ausgestattet mit Schutz gegen Uberlastung und Umpolung. Mit Auswahlschalter fiir normale-, schnelle
Dotati di selettore carica normale, carica rapida (BOOST) ed amperometro. (BOOST) Aufladung und Ammeter ausgestattet.

@) Chargeurs de batterie pour charger les accumulateurs au plomb (WET/START-STOP) avec tension @ Carregadores de bateria para acumuladores de chumbo (WET/START-STOP) com 12/24V. Protego
12/24V. Protection contre surcharges et inversions de polarité. Fournis avec sélecteur pour charge contra sobrecargas e inversao de polaridade. Com seletor para carga normal ou rapida (B0OST) e
normale et rapide (BOOST) et ampéremétre. amperimetro.
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KIT 10 PGS KIT 20 PCS
15A @ 802256 Alpine 30 Boost 50A @ 802259 Alpine 50 Boost .
20A @ 802257 Alpine 20 Boost Alpine 30 Boost

CARACTERISTICAS TECNICAS

il
N =
v - =l )

V (50-60Hz) w v A A Anh15h Ne mm kg

Alpine 20 Boost 807546 230 300 1224 180129 12(12y) 307225 (12V) 2 oW 69

p 1ph 12 (24V) 8 (24V) 20/180 (24V) 205 H ’
. 230 2251

Alpine 30 Boost 807547 1ph 800 12/24 30 20 15/400 3 200 W 8,6
205H
. 230 265L

Alpine 50 Boost 807548 1ph 1000 12/24 45 30 20/500 4 345 W 9,9
230H
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COMPUTER 48/2 PROF [

@ Professional battery charger for charging all types of batteries (WET/START-STOP) with 6/12/24/36/48V @ Cargador de baterias profesional para la carga de todo tipo de acumuladores

voltage. With automatic protection against overloads and polarity reversal. Allows simultaneous charging (WET/START-STOP) con tensidn 6/12/24/36/48V con proteccion contra sobrecargas y inversiones
of several batteries in series. Equipped with ammeter and voltmeter. de polaridad. Permite la carga simultanea de varias baterias conectadas en serie. Equipado con
amperimetro y voltimetro.
@ Carica batterie professionale per la carica di tutti i tipi di accumulatori (WET/START-STOP) con tensione
di 6/12/24/36/48V, con protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita. Consente la carica @ Professionelles Batterieladegerat zum Aufladen aller Typen von Bleiakkumulatoren_
contemporanea di pill batterie collegate in serie. Dotato di amperometro e voltmetro. (WET/START-STOP) mit 6/12/24/36/48V Spannung. Ausgestattet mit Schutz gegen Uberlastung und
Umpolung. Erlaubt das gleichzeitige Aufladen mehrerer in Reihe geschalteter Batterien. Mit Ammeter
@ Chargeur de batterie professionnel pour la charge de tous types d'accumulateurs und Voltmeter ausgestattet.

(WET/START-STOP) avec tension 6/12/24/36/48V avec protection automatique contre surcharges et

inversions de polarité. Permet a charge simultanée de plusieurs batteries en série. Equipé d’ampéremétre @ Carregador profissional para todos o tipos de baterias (WET/START-STOP) com 6/12/24/36/48V.

et de voltmétre. Protecdo automética contra sobrecargas e inverséo de polaridade. Permite a carga simultanea de
varias haterias em série. Equipado com amperimetro e voltimetro.

Charger

EN BNONDDE £

12V + 12V + 12V + 12V = 48V

70Ah . 70Ah . 70Ah . 70Ah = 70Ah ‘ KIT 20 PGS

INFO PAG. 187 30A m 802258

CARACTERISTICAS TECNICAS N
H
P i A A i
V (50-60Hz) kw v A A Ah15h N° mm kg
280L
230 6/12/24 11/30/30/ 7/20/20/ 10-100/300/
Computer 48/2 Prof 807063 1ph 1 36/48 30/27 2018 300/300/300 6 ggg‘ﬂ 127
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LEADER 150 START-220 START-400 START [71E2 T

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid storage
batteries (WET/START-STOP) with 12V (mod.150), 12/24V
(mod.220,400) voltage and starting all types of petrol-driven
(mod.150,220) and diesel-driven vehicles up to 70 hp (mod.400).
Features: choice of normal charge, quick charge (BOOST), quick
start e display of charging and starting current e protection against
overloads and polarity reversal.

@ Carica batterie e awviatori per la carica di accumulatori al piombo
(WET/START-STOP) con tensione di 12V (mod.150), 12/24V
(mod.220,400) e I'avviamento di qualsiasi tipo di motore a benzina
(mod.150,220) e diesel fino a 70 hp (mod.400). Caratteristiche:
selezione carica normale, carica rapida (BOOST), awiamento
rapido e visualizzazione della corrente di carica e di avwiamento
* protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita.

EN BNDONNN i

Lol

@ Chargeurs de batterie et démarreurs pour charger les

accumulateurs au plomb (WET/START-STOP) avec tension 12V
(mod.150), 12/24V (mod.220,400) et le démarrage de tous les
types de voitures essence (mod.150,220) et diesel jusqu'a 70
hp (mod.400). Caractéristiques: sélecteur pour charge normale
et rapide (BOOST), démarrage rapide e affichage du courant
de charge et de démarrage e protection contre surcharges et
inversions de polarité.

@ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de

acumuladores de plomo (WET/START-STOP) con tension 12V
(mod.150), 12/24V (mod.220,400), y para arranque de cualquier
modelo de motor a gasolina (mod.150,220) y diesel hasta 70 hp
(mod.400). Caracteristicas: seleccion de carga normal, répida
(BOOST), arranque rapido e visualizacion de la corriente de carga
y de arranque ® proteccion contra sobrecargas y inversiones de
polaridad.

(D Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren

(WET/START-STOP) mit 12V (mod.150), 12/24V (mod.220,400)
Spannung und zum Anlassen sémtlicher Fahrzeugtypen mit
Benzinmotoren (mod.150,220) und Dieselmotoren bis 70 hp
(mod.400). Eigenschaften: Auswahlschalter fiir normale-, schnelle
(BOOST) Aufladung, Schnellstart » Anzeige Lade-und AnlaBstrom
o Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ Carregadores e arrancadores de bateria para carga de

acumuladores de chumbo (WET/START-STOP) com 12V (mod.150),
12/24V (mod.220,400) e arranque de todos os tipos de veiculos

a gasolina (mod.150,220) e a diesel até 70 hp (mod.400).
Caracteristicas: selecao entre carga normal, carga rapida (BOOST),
arranque rapido  visualizaéo da corrente de carga e arranque

* protecdo contra sobrecargas e inversao de polaridade.

KIT 20 PGS
30A @ 802258 Leader 150, 220
50A @ 802259 Leader 400 Leader 150 Start
TECHNICAL DATA L
o =
coocll V. B P S it A A I AN . O I
V (50-60Hz) kw v A A A A Ah15h N° mm kg
230 2251
Leader 150 Start 807538 1ph 0,3/1,4 12 20 14 140 80 25/250 2 290 W 6,4
205H
230 225
Leader 220 Start 807539 1ph 0,8/3,6 12/24 30 20 180 120 30/400 2 290 W 9
205 H
230 265 L
Leader 400 Start 807551 1ph 1/6,4 12/24 45 30 300 180 20/700 3 345 W 10,9
230H

CARGA & ARRANQUE



DYNAMIC 320 START - 420 START

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid storage batteries (WET/Start-Stop) with 12/24V
voltage and starting all kinds of cars, vans and light trucks. Features: choice of normal charge, quick
charge (BOOST), quick start e display of charging and starting current e protection against overloads
and polarity reversal.

@ Carica batterie e avviatori per carica di accumulatori al piombo (WET/Start-Stop) con tensione di
12/24V e I'avviamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri leggeri. Caratteristiche:
selezione carica normale, carica rapida (BOOST), aviamento rapido e visualizzazione della corrente di
carica e di avviamento  protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita.

@ Chargeurs de batterie et démarreurs pour charger les accumulateurs au plomb
(WET/Start-Stop) avec tension 12/24V et le démarrage de tous les types de voitures, fourgons et
camions |égers. Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST), démarrage rapide
» affichage du courant de charge et de démarrage » protection contre surcharges et inversion de
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KT20PCS |

50A @ 802259 Dynamic 320 Start
80A = 802260 Dynamic 420 Start

CARACTERISTICAS TECNICAS

| £ reuin

@ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de acumuladores de plomo (WET/Start-Stop) con
tension 12/24V'y para el arranque de todos automaviles, furgonetas y camiones ligeros. Caracteristicas:
seleccion de carga normal, carga rapida (BOOST), arranque rapido e visualizacion de la corriente de
carga y de arranque ® proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad.

(@ Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/Start-Stop) mit 12/24V
Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen und Kleinlastern. Eigenschaften:
Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (B00ST) Aufladung, Schnellstart e Anzeige Lade-und AnlaBstrom
* Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ Carregadores e arrancadores de bateria para carga de acumuladores de chumbo (WET/Start-Stop)
com 12/24V e arranque de todo o tipo de automdveis, vans e carrinhas. Caracteristicas: selegdo entre
carga normal, carga rpida (00ST), arranque répido e visualizagdo da corrente de carga e arranque
* protecéo contra sobrecargas e inverséo de polaridade.

2 EM 1: CARGA & ARRANQUE!

il
n =
= B OEND0DREDEDBEEDR
V (50-60Hz) kW v A A A A Ah15h N° mm kg
. 230 305L
Dynamic 320 Start 829381 1ph 1/6,4 12/24 45 30 300 180 20/700 3 360 W 13,4
630 H
. 230 305L
Dynamic 420 Start 829382 1ph 1,6/10 12/24 75 50 400 300 20/1000 4 360W 16,4
630 H

206



DYNAMIC 520 START - 620 START

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid storage batteries (WET/START-STOP) with
12/24V voltage and starting all kinds of cars, vans and light trucks. Features: choice of normal charge,
quick charge (BOOST), quick start  timer for quick charge e display of charging and starting current
* protection against overloads and polarity reversal.

@ Carica batterie e aviatori per la carica di accumulatori al piombo (WET/START-STOP) con tensione di
12/24V e I'avviamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri leggeri.
Caratteristiche: selezione carica normale, carica rapida (BOOST), avviamento rapido e temporizzatore
per la carica rapida e visualizzazione della corrente di carica e di avviamento  protezione contro
sovraccarichi ed inversioni di polarita.

@ Chargeurs de batterie et démarreurs pour charger les accumulateurs au plomb
(WET/START-STOP) avec tension 12/24V et le démarrage de tous les types de voitures, fourgons et
camions Iégers. Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST), démarrage rapide
* temporisateur pour charge rapid e affichage du courant de charge et de démarrage e protection
contre surcharges et inversions de polarité.

EN BNDONNN i

Lie==l]

KIT 20 PGS ‘

80A m 802260 Dynamic 520 Start
100A = 802029 Dynamic 620 Start

CARACTERISTICAS TECNICAS

w 3 &0

V (50-60Hz) kw
Dynamic 520 Start 829383 12?,?] 16010 12124
Dynamic 620 Start 829384 12‘:?1 210 12/24

2EM1:

@ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de acumuladores de plomo (WET/START-STOP) con
tension 12/24V y para el arranque de todos automoviles, furgonetas y camiones ligeros.
Caracteristicas: seleccion de carga normal, carga rapida (B0OST), arranque rapido e temporizador para
carga rpida e visualizacion de la corriente de carga y de arranque e proteccion contra sobrecargas y
inversiones de polaridad.

(@ Batterieladegerdte und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit 12/24V
Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen und Kleinlastern. Eigenschaften:
Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (B00ST) Aufladung, Schnellstart  Zeitschalter fiir
Schnellaufladung e Anzeige Lade-und AnlaBstrom e Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ Carregadores e arrancadores de bateria para carga de acumuladores de chumbo (WET/START-STOP)
com 12/24V e arranque de todo o tipo de automdveis, forgunetas e carrinhas. Caracteristicas: selecao
entre carga normal, carga rapida (B00ST), arranque rapido e temporizador para carga rapida e
visualizagdo da corrente de carga e arranque ® protegao contra sobrecargas e inversdo de polaridade.

mod. 620

CARGA E ARRANQUE!

i

N
MO EDRDEER
A A A A mm

An15h N kg
365L

75 50 400 300 20/1000 4 460 W 20
755 H
365L

90 70 570 360 20/1550 4 460 W 24
755 H
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ENERGY 650 - 1000 - 1500 START

& Battery chargers and starters for charging lead-acid storage batteries (WET/START-STOP) with 12/24V
voltage and starting all kinds of cars, vans, light trucks, earth moving equipment, tractors and trucks.
Featires: choice of normal charge, quick charge (BOOST), quick start e timer for quick charge e remote
control e display of charging and starting current e protection against overloads and polarity reversal.

@ Carica batterie e avviatori per la carica di accumulatori al piombo (WET/START-STOP) con tensione di
12/24V e I'avviamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri leggeri, macchine movimento
terra, trattori € camion. Caratteristiche: selezione carica normale, carica rapida (B00ST), aviamento
rapido e temporizzatore per la carica rapida  comando a distanza e visualizzazione della corrente di
carica e di avviamento e protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita.

@ Chargeurs de batterie et démarreurs pour charger les accumulateurs au plomb
(WET/START-STOP) avec tension 12/24V et le demarrage de tous les types de voitures, fourgons,
camions |égers, tracteurs et camions. Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide
(BOOST), démarrage rapide ® temporisateur pour charge rapide  commande a distance e affichage du
courant de charge et de démarrage e protection contre surcharges et inversions de polarit.

230/400V

ERNBOODON i

» — @

KIT 10 PCS

100A = 802131 Energy 650
300A = 802129 Energy 1000, 1500

2 EM 1: CARGA & ARRANQUE!

| £ reuin

@ Cargadores de baterfas y arrancadores para la carga de acumuladores de plomo
(WET/START-STOP) con tension 12/24V'y para el arranque de todo tipo de automoviles, furgonetas,
camiones ligeros, maquinas para el movimiento de tierras, tractores y camiones. Caracteristicas:
seleccion de carga normal, carga répida (BOOST), arranque rapido e temporizador para la carga
répida e control a distancia  visualizacion de la corriente de carga y de arranque e proteccion contra
sobrecargas y inversiones de polaridad.

(@ Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit 12/24V
Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen, Maschinen zur Bewegung von
Erdreich, Kleinlastern, Traktoren und LKW. Eigenschaften: Auswahlschalter fir normale-, schnelle
(BOOST) Aufladung, Schnellstart  Zeitschalter fiir Schnellaufladung ® Fernsteuerung e Anzeige Lade-
und AnlaBstrom e Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ Carregadores e arrancadores para carga de acumuladores de chumbo (WET/START-STOP) com 12/24V
e arranque de todos os tipos de automoveis, vans, carrinhas, veiculos de terraplanagem, tratores
e camides. Caracteristicas: selecdo entre carga normal, carga rapida (BOOST) e arranque rapido o
temporizados para carga répida e controlo remoto e visualizago da corrente de carga e arranque
protecdo contra sobrecargas e inverséo de polaridade.

e T
W -
L = = i

A B

CONTROLO REMOTO

Energy 1000 Start

CARACTERISTICAS TECNICAS N
H
P. i A REA.
V (50-60Hz) kW v A A A A Ah15h N° mm kg
230/400 20/1200 (12V) sl
Energy 650 Start 829385 3ph 2520 12124 80 1000 640 20/800 (24V) 5 460 W 38
755 H
230/400 20/1200 (12V) UL
Energy 1000 Start 829008 3ph 25020 12124 80 1000 640 20/800 (24V) 5 560 W 45
885 H
380L
230/400 150(12) 130 (12V) 1700 (12V) 1000 (12V) ~70/2000 (12V)
Energy 1500 Start 829009 gpn T4 1224 onp(aav) 220(24v) 2000(24V) 1300(4v) 70M000(2ay)  ©  SOW 89
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CABO BOOSTER e Eenin

BOOSTER CABLES - CAVI AVVIAMENTO - CABLES DE DEMARRAGE - CABLES DE ARRANQUE - STARTEN KABEL - CABOS BOOSTER

B LINHA POWER GAMA DIY (CCA)

3m 016mm 250A cod. 802746
3m 025mm 350A cod. 802747

CONTROLO ELETRONICO

3m 016 mm 250A cod. 802698

en| With tester and protection. Indicates charge status, inverted polarity and active
alternator.

1| Con tester e protezione. Segnala lo stato di carica, I'inversione di polarita e
I'alternatore funzionante.

Fr| Avec tester et protection. Signale I'état de charge, I'inversion de polarité et
I'alternateur en fonctionnement.

es| Con tester y proteccion. Marca el estado de carga, la inversion de polaridad y
el alternador en funcionamiento.

oE| Mit Tester und Schutz. Zeigt den Ladezustand, das Vertauschen der Polung und
den Betrieb des Wechselstromgenerators an.

PT| Com dispositivo de teste e protecdo. Indica o estado da carga, polaridade
invertida e alternador em funcionamento.

B LiNHA PRO GAMA PROFISSIONAL
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3m @16 mm 350A cod.802515
3m 025mm 550A cod.802516
3m 035mm 800A cod. 802668
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DRIVE MINI euin

@ Multifunction 12V lithium starter and power bank. Equipped with: USB output (5V/2A) o charge @ Arrancador multifuncion al litio de 12V y power bank. Dotado de: salida USB (5V/2A) para

electronic devices (smartphones, tablets, etc.); MICRO USB (5V/2A) input to charge the device; high la recarga de dispositivos electronicos (teléfonos inteligentes, tabletas, etc); entrada MICRO USB
intensity LED light with three function modes: fixed, blinking, S.0.S. (5V/2A) para la recarga del dispositivo; limpara led de alta intensidad con tres modalidades de
funcionamiento: iluminacion fija, parpadeante, S.0.S. Utiliza celdas de polimeros de litio LiPO de alta

It uses high-efficiency LiPO lithium polymer cells that provide rapid and complete charging. Protection
against polarity reversal. Complete with micro USB cable, adaptor for the cigarette lighter plug.

@ Avviatore multifunzione al litio a 12V e power bank. Dotato ii: uscita USB (5V/2A) per la ricarica
di dispositivi elettronici (smartphone, tablet, etc..); ingresso MICRO USB (5V/2A) per la ricarica del
dispositivo; luce led ad alta intensita con tre modalita di funzionamento: fissa, lampeggiante, S.0.S.
Utilizza celle a polimeri di litio LiPO ad alta efficienza che consentono una ricarica veloce e completa.

Protezione contro inversioni di polarita. Completo di cavo micro USB, adattatore per spina accendisigari. S.0.S. Es kommen hoch effiziente Lithiumpolymerzellen (LiPo) zum Einsatz, die einen kompletten, ziigig

@ Démarreur multifonction au lithium a 12V et banque de puissance. Equipé de: sortie USB (5V / 2A) ablaufenden Aufladevorgang gewarieisten. Schutz gegen Umpolung. EinschlieBlich Mikro-USB-Kabel
pour la recharge de dispositifs électroniques (smartphones, tablettes, etc) ; entrée MICRO USB (5V / 24) und Adapter fir den in den Zigarettenanziinder eingefilgten Stecker.
pour la recharge du dispositif, lampe & LED & haute intensité avec trois modalités de fonctionnement: @ Arrancador multifungdes de litio 12V e power bank. Equipado com: porta USB (5V/2A) para
pour 'illumination fixe, clignotante, S.0.S. Il utilise des cellules & polyméres de lithium LiPO a efficacité carregar dispositivos eletronicos (smartphones, tablets, etc.); porta MICRO USB (5V/2A) para carregar o
élevée qui permettent une recharge compléte et rapide. Protection contre des inversions de polarité. dispositivo; luz LED de alta intensidade com trés modos: fixa, intermitente, S.0.S.

Fourni avec cable micro USB, adaptateur pour fiche allume-cigares. Utiliza células de polimero litio LiPO de alta eficiéncia, para um carregamento rapido e completo.
Protecéo contra inversdo de polaridade. Inclui cabo micro USB, adaptador para isqueiro.

eficiencia que permiten una recarga completa répida. Proteccion contra inversion de polaridad. Completo
con cable micro USB, adaptador para enchufe encendedor de cigarrillos.

(@ 12V-Lithium-Multifunktionsstarter und Power Bank. Lisferumfang: USB-Ausgang (5V/2A) zum
Aufladen elektronischer Gerate (Smartphones, Tablets, usw.); Mikro-USB-Eingang (5V/2A) zum Aufladen
des Gerats; leistungsstarke LED-Leuchte mit drei Betriebsarten: Dauerbeleuchtung, Blinkleuchte,

ARRANQUE POWER LUZ LED
BANK

Dirive Mini

STANDARD

ADAPTADOR PARA CABO @
ISQUEIRO JUMP STARTER
O\\ | | |
&6 0o

@124916 o
CARACTERISTICAS TECNICAS N
" o oy
B
mAh v A A A mm (LXWxH) kg
Drive Mini 829563 6500 12 1000 300 1 2,1 140x79x17 04
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DRIVE 9000

@ Multifunction 12V lithium starters. Equipped with: two USB

§ Jrewin

@ Awviatori multifunzione al litio a 12V. Dotati di: due uscite USB @ Démarreurs multifonction au lithium a 12V. Equipés de: deux

outputs (1A-2.1A) to charge (power bank) electronic devices
(tablets, smartphones, MP3 players etc.), two 12/19V outputs to
power laptops and other devices, two high intensity LED lights
with three function modes for fixed or emergency lighting. They
use high-efficiency LiPO lithium polymer cells that provide rapid
and complete charging, constantly monitored by a series of LEDS.
Protection against polarity reversal. Complete with starting cables,
various connectors, cigarette lighter plug and wall charge.

EAN OODDE
m ®

STANDARD

(1A-2,1A) per la carica (power bank) di dispositivi elettronici (tablet,
smartphone, MP3, etc), due uscite a 12/19V per I'alimentazione di
laptop ed altri dispositivi, due lampade led ad alta intensita con tre
modalita di funzionamento per illuminazione fissa o di emergenza.
Utilizzano celle a polimeri di litio LiPO ad alta efficienza che
consentono una ricarica completa e veloce, monitorata da una serie
di led. Protezione contro inversioni di polarita. Completi di cavi di

awiamento, vari connettori, spina accendisigari e alimentatore di rete.

fonte de alimentacéo
(= 169888)

CARACTERISTICAS TECNICAS

mAh \ A A A v A v A

P& ?\ 0BD I
cabo jump starter (& 124916) adaptador @ 802935
9' - inclui:

adaptador miltiplo
dispositivos moveis

OPCIONAL

CABQ DE MEMORIA

para isqueiro

ARRANQUE

sorties USB (1A-2,1A) pour la charge (banque de puissance) de
dispositifs électroniques (tablettes, smartphones, MP3, etc), deux
sorties @ 12/ 19V pour I'alimentation d'ordinateurs portables et
autres dispositifs, deux lampes a LED a haute intensité avec trois
modalités de fonctionnement pour I'illumination fixe ou d'urgence.
lls utilisent des cellules & polyméres de lithium LiPO & efficacité
élevée qui permettent une recharge compléte et rapide, surveillée
par une série de LED. Protection contre des inversions de polarité.
Fournis avec cables de démarrage, divers connecteurs, fiche
allume-cigares et alimentateur de réseau.

EXT)

[~]

POWER FORNECIMENTO

BANK

LUZ LED

ZEE——

L

)

fixa,
intermitente,
S0S

2/ HOREES

i - - JUMP CABO
START OBDII

PORTA
VEICULOS

KIT ACESSGRIOS

saco o dispositivos mdveis e multi-adaptador
« adaptadores miiltiplos ® adaptador isqueiro

adaptador

muttiplo @ 802950

¥

- -
kg

V (50-60Hz) mm (LxWxH)
. 100-240
Drive 9000 829565 oh 9000 12 1200 350 2 1/2,1 12 10 19 35 175x75x30 09
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DRIVE 13000

@ Arrancadores multifuncidn al litio de 12V, Dotados de: dos
salidas USB (1A-2,1A) para la carga (power bank) de dispositivos
electronicos (tabletas, teléfonos inteligentes, MP3, etc), dos salidas
a12/19V para la alimentacion de portatiles y otros dispositivos,
dos lamparas led de alta intensidad con tres modalidades de
funcionamiento para iluminacion fija o de emergencia. Utilizan
celdas de polimeros de litio LiPO de alta eficiencia que permiten
una recarga completa rapida, monitoreada por una serie de led.
Proteccion contra inversion da polaridad. Completo con cables de
arranque, varios conectores, enchufe encendedor de cigarrillos y
alimentador de red.

EN DOODE
m ®

[=]
TEI

STANDARD

fonte de alimentagéo
(= 169888)

CARACTERISTICAS TECNICAS

caho jump starter (@ 124916) 2 adaptador
. o

adaptador miiltiplo
dispositivos méveis

(@ 12V-Lithium-Multifunktionsstarter. Lieferumfang: Zwei

USB-Ausgénge (1A - 2,1 A) zum Aufladen (Power Bank)
elektronischer Geréte (Tablets, Smartphones, MP3-Player etc.), zwei
12/19V-Ausgénge zur Stromversorgung von Laptops und anderen
Geraten sowie zwei starke LED-Leuchten mit drei Funktionen

fiir Dauer- oder Notbeleuchtung. Es kommen hoch effiziente
Lithiumpolymerzellen (LiPo) zum Einsatz, die einen kompletten,
zligig ablaufenden Aufladevorgang gewahrleisten, der sich anhand
einer Reihe von LEDs (iberwachen lasst. Schutz gegen Umpolung.
Ausgestattet mit Startkabeln, verschiedenen Steckverbindem,
Stecker fiir den Zigarettananzinder und Natzspaisegerat.

®)
Q
=)
i

J
2
3
—

| OPCIONAL

I
CABO DE MEMORIA
0BD Il

802935
para isqueiro

ARRANQUE

| § Jrawin

@ Arrancadores de litio multifungdes 12V. Equipados com: duas

entradas USB (1A-2,1A) para carregar (power bank) dispositivos
eletrdnicos (tablets, smartphones, leitores MP3, etc.), duas entradas
12/19V para alimentagéo de computadores portateis e outros
dispositivos, luzes LED de alta intensidade com trés modos de
funcionamento, para iluminagéo fixa ou de emergéncia. Utilizam
células de polimero litio LiPO de alta eficiéncia para carregamento
rapido e completo, constantemente monitorizado por uma série

de LEDs. Protecao contra inversdo de polaridade. Fornecidos com
cabos de arranque, varios adaptadores, adaptador para isqueiro e
alimentador de rede.

POWER FORNECIMENTO

BANK

@

LUZ LED

&6 G0 2=

[ ]

fixa,
intermitente,
S0S

[ GRS

CABO
OBD Il

Sa

JUMP PORTA
START VEICULOS

KIT ACESSGRIOS

inclui:

adaptador

miiltiplo 802950

saco * dispositivos moveis ® multi-adaptador
* adaptadores mdltiplos e adaptador isqueiro

CODE|

829566

V (50-60Hz)

100-240

Drive 13000 1ph

212

mAh

12000 12 1500 450 2

v A A A v A v A

1/2,1 12

Wl
L

mm (LXWxH)

kg

10 19 3,5 175x75x30 0,9



DRIVE PRO 12 - DRIVE PRO 12/24

@ Multifunction 12V (mod. 12V) and 12/24V (mod.12/24V)
lithium starters. Equipped with: two USB outputs (1A-2,1A)
to charge (power bank) electronic devices (tablets,
smartphones, etc.), high intensity LED lights with three
function modes for fixed or emergency lighting. They use
high-efficiency LiP0 lithium polymer cells that provide
rapid and complete charging, constantly monitored by a
series of LEDs. Compact and strong they are designed for
the professional use. Complete with starting cables, cigarette
lighter plug and wall charge.

@ Awiatori multifunzione al litio a 12V (mod. 12V) e 12/24V
(mod.12/24V). Dotati di: due uscite USB (1A- 2,1A) per
a carica (power bank) di dispositivi elettronici (tablet,
smartphone, etc), luci led ad alta intensita con tre modalita
di funzionamento per illuminazione fissa o di emergenza.
Utilizzano celle a polimeri di litio LiPO ad alta efficienza
che consentono una ricarica completa e veloce, monitorata
da una serie di led. Compatti e robusti sono pensati per
I'uso professionale. Completi di cavi di avviamento, spina
aceendisigar e alimentatore di rete.

@ Démarreurs multifonction au lithium a 12V (mod. 12V) et

12124V (mod.12/24V). Equipés de: deux sorties USB (1A-2,1A)

pour la charge (banque de puissance) de dispositifs électroniques

(tablettes, smartphones, etc), deux lampes a LED a haute intensité
avec trois modalités de fonctionnement pour lillumination fixe ou
d'urgence. lls utilisent des cellules a polymeres de lithium LiPO

a efficacité élevée qui permettent une recharge compléte et
rapide, surveillée par une série de LED. Compacts et robustes, ils
sont congus pour un usage professionnel. Fournis avec cables de
démarrage, fiche allume-cigares et alimentateur de réseau.

@ Arrancadores multifuncion al litio de 12V (mod. 12V) y 12/24V

(mod.12/24V). Dotados de: dos salidas USB (1A-2,1A) para

la carga (power bank) de dispositivos electronicos (tabletas,
teléfonos inteligentes, etc), dos lamparas led de alta intensidad
con tres modalidades de funcionamiento para iluminacion fija

0 de emergencia. Utilizan celdas de polimeros de litio LiPO

de alta eficiencia que permiten una recarga completa rapida,
monitoreada por una serie de led. Compactos y robustos estan
disefiados para uso profesional. Completos con cables de
arranque, enchufe encendedor de cigarrillos y alimentador de red.

§ Jrewin

@ 12V (mod. 12V) und 12/26V (mod.12/24V)-Lithium-

Multifunktionsstarter. Lieferumfang: Zwei USB-Ausgénge (1A
- 2,1A) zum Aufladen (Power Bank) elektronischer Geréte (Tablets,

Smartphones, usw.), zwei starke LED-Leuchten mit drei Funktionen

fiir Dauer- oder Notbeleuchtung.

Es kommen hoch effiziente Lithiumpolymerzellen (LiPo) zum
Einsatz, die einen kompletten, ziigig ablaufenden Aufladevorgang
gewahrleisten, der sich anhand einer Reihe von LEDs iiberwachen
|asst. Kompakt und robust sind fiir den professionellen Einsatz
konzipiert. Ausgestattet mit Startkabeln, Stecker fiir den
Zigarettenanziinder und Netzspeisegerét.

@ Arrancadores de litio multifungdes 12V (mod. 12V) e 12/24V

(mod.12/24V). Equipados com: duas entradas USB (1A-2,1A)

para carregar (power bank) dispositivos eletronicos (tablets,
smartphones, etc.), luzes LED de alta intensidade com trés modos
de funcionamento, para iluminagéo fixa ou de emergéncia. Utilizam

células de polimero litio LiPO de alta eficiéncia para carregamento

rapido e completo, constantemente monitorizado por uma série
de LEDs. Compactos e robustos, sao concebidos para utilizagao
profissional. Fornecidos com cabos de arranque, adaptador para
isqueiro & alimentador de rade.

ARRANQUE POWER

BANK

LUZ LED

@@é__olvﬁ

N

EAL

B

CARACTERISTICAS TECNICAS

C/CFARMEAE

STANDARD

e

REVESTIMENTO PROTEGAQ

il

CABO JUMP STARTER FONTE ALIMENTAGRO ADAPTADOR
ISQUEIRD
Drive Pro 12 @ 125183 @ 169953

o7 =
o w
=
o
=
<T
[+ =
[~
. =
fixa, o3
intermitente, S
S0S S

Vm C ;TAR_T AsW{ Aou1 AOlIT 4‘ N
UsB L
v A A A

V (50-60H2) mAh mm (LWxH) kg
Drive Pro 12 829572 1010;)2[]40 12000 12 1600 470 2 1121 190x80x70 1,1
Drive Pro 12/24 829573 1010;)2,140 24000 12/24 2000 500 2 12,1 190x80x70 15
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STARTZILLA 2012 - 3024 euin

@ Multifunction electronic starters and testers, with LiPO lithium @ Démarreurs et testeurs électroniques multifonction, avec (@ Starter sowie elekironische Multifunktionstester mit Lithiumbatterien

batteries for 12V (mod. 2012) and 12/24V (mod. 3024) starting batteries au Lithium LiPO pour le démarrage en 12V (mod. 2012)  LiPo zum Starten bei 12V (mod. 2012) und 12/24V (mod. 3024)
of cars, vans, small boats, lorries etc. Compact and lightweight, et 12/24V (mod. 3024)d'autos, fourgons, petites embarcations, beispielsweise von Autos, Lieferwagen, kleinen Booten, Lkws usw.
they guarantee the starting of vehicles even in polar temperatures camions, etc. Compact et éger, ils garantit le démarrage des Kompakt und leicht - der Fahrzeugstart wird auch bei Polartemperaturen
(-20°C) thanks to the lce Start function and self-regulate the véhicules méme avec des températures polaires (-20°C) grace (~20°C) mithilfe der Funktion lce Start sichergestellt. Dabei wird der
operational functions according to the detected outdoor temperature a sa fonction Ice Start et il autorégule le fonctionnement selon la Betrieb auf Grundlage der erfassten AuBentemperatur selbstreguliert
(Temperature Control). Startzilla performs control tests on the température externe relevée (Temperature Control). Startzilla (Temperature Gontrol). Startzilla fiihrt Batterietests durch; ist ein
battery; it is a power bank; it is a light source with high intensity exécute des tests de contrdle sur la batterie; est une banque de Power-bank; ist eine Lichtquelle mit starken LED-Leuchten; mit
led lights; fit with various protections. Complete with starting puissance (power bank); est une source d'éclairage avec des mehreren Schutzeinrichtungen. Ausgestattet mit Starterkabel und
cables and wall charge. lampes & LED & haute intensité; avec plusieurs protections. Netzspeisegerat.

Fournis avec cables de demarrage et alimentateur de réseau. @ Arancadores e aparelhos de teste eletronicos multifuncdes, com

@ Awviatori e tester elettronici multifunzione, con batterie al Litio

LiPO per 'awiamento a 12V (mod. 2012) e a 12/24V (mod. 3024) @ Arrancadores y probadores electrénicos multifuncion, con baterias de ltio LiPO para arranque a 12V (mod. 2012) ¢ 12/24V (mod.

3024) de automéveis, forgunetas, pequenas embarcages, camides,

di auto, furgoni, piccole imbarcazioni, camion, etc. Compatti e baterias al litio LiPO para el arranque a 12V (mod. 2012) a etc. Compactos e leves, garantem o arrangue de veiculos mesmo
leggeri, garantiscono I'avviamento dei veicoli anche a temperature 12/24V (mod. 3024) de coches, furgonetas, embarcaciones em.temperaturas muito Daixas (-20°C) gragas & funcéo Ice Start e &
polari (-20°C) grazie alla funzione Ice Start ed autoregola il pequefias, camiones, etc. Compactos y ligeros, garantiza el regulagdo automatica das funcdes em funcao da temperatura exterior
funzionamento sulla base della temperatura esterna riscontrata arranque de los vehiculos incluso a temperaturas polares detstada (Controlo de Temperatura). O Startzilla realiza testes de
(Temperature Control). Startzilla esegue test della batteria; & (-20°C) gracias a la funcidn Ice Start y regula autométicamente controlo em baterias; & um power bank: & fonte de iluminagéo led de
un power bank; & una fonte di illuminazione con luci led ad alta el funcionamiento seguin la temperatura exterior detectada alta intensidade: eqﬁipado com varias p}otegﬁes Fornecido com cabos
intensita; dotato di protezioni varie. Completi di cavi di awiamento ~ (Temperature Control). Startzilla efectia la prueba de control de amanque e alimentador de rede '

¢ alimentatore di rete. en la bateria; es un banco de potencia (power bank); es una '

fuente de luz con lamparas led de alta intensidad; con varias
protecciones. Equipados con cables de arranque y alimentador de
red.
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@ 124886 @ 169964 @ 802950 — Startzilla 2012

CARACTERISTICAS TECNICAS
mAh v A A A v A v A v A

il

V (50-60Hz) mm (LXWxH) kg
Startzilla 2012 829521 1010;)140 15000 12 2500 600 2 21 12 35 16 35 19 35 280xI00xi80 26
Startzilla 3024 820522 1010;)2’]40 30000 12/24 3000 80 2 21 12 35 16 35 19 35 280x100xi80 33
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STARTZILLA 2012 - 3024 reuin

TESTE -

ICESTART

L
\)
.)X ARRANQUE GARANTIDO MESMO A

TEMPERATURAS MUITO BAIXAS (ATE -20°C)!

ALTERNADOR ARRANQUE VOLTAGEM

en| The innovative ICE START function allows to maintain Startzilla
performance constant also at very low temperatures. By
o ARR ANQUE activating the Ice Start function on the front panel, the starting
of the vehicle is granted down to -20°C temperatures.
| Linnovativa funzione ICE START consente di mantenere
le performance di Startzilla invariate anche in condizioni
ambientali estreme. Attivando la funzione Ice Start
direttamente dal frontalino del prodotto, I'avviamento
LITIO ALTA CONTROLO ICE START del veicolo & assicurato a temperature fino a -20°C.
PERFORMANCE TEMPERATURA  ARRANQUE A FRIO

FR

L'innovante fonction Ice Start permet de maintenir les
performances de Startzilla inchangées méme en conditions
environnementales extrémes. En activant la fonction Ice Start
directement a partir de I'avant du produit, le démarrage du

véhicule est assuré a des températures allant jusqu’a - 20°C.
SEGURANCA

es| Lainnovadora funcion Ice Start permite mantener los
rendimientos de Startzilla invariados incluso en condiciones

ambientales extremas. Si se activa la funcion Ice Start
directamente desde el frontal del producto, se asegura el
arranque del vehiculo con temperaturas de hasta -20°C.

SEGURANCA LONGA oe| Mit der innovativen Funktion Ice Start wird sichergestellt
TOTAL VIDA-UTIL dass die Leistungsfahigkeit von Startzilla auch unter extremen

Umweltbedingungen gleich bleibt. Die Funktion Ice Start

kann direkt am Bedienteil aktiviert werden. Der Fahrzeugstart

RECURSOS SOS ist bei Temperaturen bis zu -20°C sichergestellt.

A'inovadora funcéo ICE START permite manter uma performance
constante do Startzilla, mesmo a temperaturas muito baixas.
Ativando a func@o Ice Start no painel frontal, o arranque do
veiculo esta assegurado, mesmo a temperaturas até -20°C.

PT

ILUMINAGAO POWER BANK

CARGA & ARRANQUE
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FLASH START 700

@ 12V batteryless starter (super-capacitors technology).
It starts a large fleet of vehicles even at low temperatures. No
maintenance required: Flash Start exploits the residual battery
power to start the vehicle. It can also be charged via USB or a
12V cigarette lighter socket. GLOW function for starting diesel
engines at low temperatures. Protection against short-circuits
and polarity reversal. Supplied with starting cables, cigarette
lighter plug (12V) and hexagonal wrench (for the battery
terminals on-board the vehicle).

@ Awviatore senza batteria (tecnologia a super condensatori) a
12V. Awvia un largo parco di veicoli anche a basse temperature.
Non necessita di mantenimento: Flash Start utilizza I'energia
residua della batteria per I'avviamento del veicolo. Pud essere
caricato anche via USB o tramite presa accendisigari 12V.
Funzione GLOW per I'avviamento dei motori diesel a basse
temperature. Protezioni contro cortocircuito e inversione di
polaritd. Dotato di cavi di avviamento, spina accendisigari (12V)
e chiave esagonale (per i morsetti della batteria a bordo del
veicolo).

EN
/M

CARACTERISTICAS TECNICAS

@ Démarreur sans batterie (technologie & super-condensateurs)

a12V. Il démarre un vaste parc de vehicules méme a basses
températures. Il n’a besoin d’aucun entretien: Flash Start utilise
I'énergie résiduelle de la batterie pour le démarrage du véhicule. Il
peut étre chargé aussi par USB ou a travers la prise allume-cigares
12V, Fonction GLOW pour le démarrage des moteurs diesel a basses
températures. Protections contre les courts-circuits et 'inversion de
polarité. Equipé de cables de démarrage, fiche allume-cigares (12V) et
clé hexagonale (pour les bornes de la batterie a bord du véhicule).

@ Arrancador sin ateria (tecnologia de supercondensadores)

de 12 V. Arranca un amplio parque de vehiculos incluso a bajas
temperaturas. No requiere mantenimiento: Flash Start utiliza la
energia restante de la bateria para el arranque del vehiculo. Puede
cargarse también por USB o con la toma del encendedor de cigarrillos
de 12V. Funcion GLOW para el arranque de los motores diésel a bajas
temperaturas. Proteccion contra cortocircuito e inversion de polaridad.
Dotado de cables de arranque, enchufe de encendedor de cigarrillos
(12V) y llave hexagonal (para los bornes de la bateria a bordo del
vehiculo).

RN N

| § Jrawin

(D Batterieloser 12V-Starter (auf Superkondensatoren basierende

Technologie). Zum Starten eines breiten Fahrzeugspektrums auch
bei niedrigen Temperaturen. Wartungsfrei: Flash Start nutzt die
Restenergie der Batterie zum Starten des Fahrzeugs. Aufladbar
auch per USB oder iber die 12V-Zigarettenanziinderbuchse.

Durch die Funktion GLOW lassen sich Dieselmotoren bei geringen
Temperaturen starten. Schutzeinrichtungen gegen Kurzschluss und
Verpolung. Zum Lieferumfang gehdren Starterkabel, Stecker fiir
den Zigarettenanzinder (12V) sowie ein Sechskantschliissel (fiir die
Klemmen der fahrzeugeigenen Batterie).

@ Arrancador de 12V sem bateria (tecnologia super-condensadores).

Arranque de uma ampla gama de veiculos, mesmo a baixas
temperaturas. Sem necessidade de manutenco: o Flash Start utiliza
a energia residual da bateria para arrancar o veiculo. Também pode
ser carregado via USB ou com adaptador de isqueiro de 12V. Fungéo
GLOW para arranque de motores diesel a baixas temperaturas.
Protecao contra curto-circuitos e inversdo de polaridade. Fornecido
com cabos de arranque, adaptador para isqueiro (12V) e chave
sextavada (para os terminais de bateria no veiculo).

SUFrER CAFALITUNS
TECANMOLOGY

COMO FUNCIONA

PREMIR 0 BOTAO

...E SEGUIR!

829567

Flash Start 700
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PRO START 2824 reuin

@ Battery-powered starter suitable for 12-24V starting of cars, @ Démarreur avec batterie, pour le démarrage a 12-24V de (® Batteriebetriebene Starter mit 12-24V Spannung zum Starten
vans, boats, agricultural vehicles, power sources etc. When d’ automabiles, fourgons, embarcations, véhicules agricoles, von Autos, Lieferwagen, Booten, Landwagen, Generatoren, usw.
connected to the cigar-lighter outlet it maintains the voltage générateurs etc. Branché & I'allume-cigares du véhicule, il maintient Angeschlossen an die Buchse des Zigarettenanziinders im Fahrzeug
on all circuits during battery changes and is also a 12V power tous les circuits sous tension lors le changement de la batterie et hélt es wéhrend des Batteriewechsels alle Stromkreise unter
source for use in emergencies. Fit with a safety switch for il est aussi une source d'énergie a 12V en cas d’urgence. Fourni Spannung, es steht auch als 12V-Energiequelle in Notfallen zur
starting, it does not damage the electronics of the vehicle and d'un interrupteur de sécurité pour le démarrage, n'endommage pas Verfiigung. Komplett mit einem Sicherheitsschalter zum Starten,
allows for a large number of starting operations before being I électronique du véhicule et permet d’effectuer de nombreuses beschadigt es die Elektronik des Wagens nicht und erméglicht
recharged. PRO START 2824 can be recharged using the special opérations de démarrage avant la recharge conséquente. PRO START ~ mehrere Startvorgénge bevor es wieder aufgeladen ist. PRO START
power supply, connected to the mains network, or using the 2824 peut étre recharge a I' aide de I'alimentation prévue, branché 2824 148t sich aufladen mit dem zugehdrigen, an das Stromnetz
cigar-lighter outlet of the vehicle (for the safeguard of the battery, a la tension de secteur, ou a 'allume-cigares du véhicule, (pour angeschlossenen Speisegerat oder verbunden mit der Steckerbuchse
charge for 12 hours before use, charge again after each use and préserver le parfait fonctionnement de la batterie, charger cette des Zigarettenanziinders, (um die einwandfreie Funktionsféhigkeit der
every 3 months in any case). derniére durant 12 heures avant I'utilisation, ainsi qu'aprés chaque Batterie zu gewahrleisten, laden Sie 12 Stunden vor dem Gebrauch,

utilisation et tous les 3 mois). nach jedem Gebrauch und spétestens alle 3 Monate).

@ Awviatore portatile a batteria, adatto all’avviamento a 12-24V di
auto, furgoni, camion, imbarcazioni, mezzi agricoli, generatori, @ Arrancador de bateria, adecuado para el arranque a 12-24V @ Arrancador a bateria para automaveis, forgunetas, embarcages,
etc. Collegato alla presa accendisigari del mezzo, mantiene sotto de coches, furgones, embarcaciones, autovehiculos agricolas, veiculos agricolas, geradores, etc.,a 12-24V. Quando ligado ao
tensione tutti i circuiti nei cambi batteria; é altresi una fonte di generadores, etc. Conectado a la toma del encendedor de cigarrillos isqueiro mantém a voltagem em todos os circuitos durante operagdes
energia a 12V in casi di emergenza. Fornito di un interruttore del medio mantien bajo tension todos los circuitos en los cambios de troca de bateria e funciona também como fonte de alimentagdo
di sicurezza per I'avviamento, non danneggia I'elettronica de bateria del vehiculo; ademés es una fuente de energia de 12V em caso de emergéneia. Equipado com um interruptor de seguranga
del veicolo e consente di effettuare numerose operazioni di en casos de emergencia. Dotado de un interruptor de seguridad por para 0 arranque, no danifica os dispositivos eletronicos do veiculo
awviamento prima della conseguente ricarica. E' possibile el arranque, no dafia la electronica del vehiculo y permite efectuar e permite um vasto nimero de operagdes antes de ser recarregado.
ricaricare PROSTART 2824 attraverso I'apposito alimentatore, numerosas operaciones de arranque antes de la consiguiente 0 PRO START 2824 pode ser recarregado através de uma fonte de
collegato alla tensione di rete, oppure attraverso la presa recarga. Es posible recargar PRO START 2824 a través del relativo alimentagdo especial ligada & rede, ou através do isqueiro do veiculo
accendisigari del mezzo (per salvaguardare I'integrita della alimentador, conectado a Ia tension de red, o a través de la toma del (para salvaguarda da bateria, carregar durante 12 horas antes da
batteria, caricare per 12 ore prima dell'uso, dopo ogni uso e encendedor de cigarrillos del medio, (para proteger la integridad de primeira utilizagdo, carregar novamente apds cada utilizagéo e
comungque ogni 3 mesi). la bateria, cargar durante 12 horas antes del uso, después de cada sempre a cada 3 meses).

uso y cada 3 meses).
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CARACTERISTICAS TECNICAS N
-~ E
V (50-60Hz) Vv Ah A A mm kg
Pro Start 2824 829517 230 12/24 44(12v) 2500 800 ggg\liv 15,2
1ph 22 (24V) 200 :
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START PLUS 4824 - 6824

@ Battery-powered starters suitable for 24V starting of trucks, vans, @ Démarreurs avec batterie, pour le démarrage & 24V de camions,

tractors and 12V starting of cars, vans, boats, power sources, etc.
The 12V output is a power source for use in emergencies; when
connected to the cigar-lighter outlet it maintains the voltage on all
circuits during battery changes of vehicles with 12V batteries.
They do not damage the electronics of the vehicle and allow for a
large number of starting operations before being recharged. Start
Plus can be recharged* using the battery charger included.
Complete with booster cables.

@ Awviatori a batteria, adatti all'avviamento a 24V i autocarri,
camion, trattori, ruspe e a 12V di auto, furgoni, imbarcazioni,
generatori, etc. L'uscita a 12V & una fonte di energia nei casi
di emergenza; collegata alla presa accendisigari del mezzo,
mantiene sotto tensione tutti i circuiti nei cambi batteria dei veicoli
con batterie a 12V, Non danneggiano I'elettronica del veicolo e
consentono di effettuare numerose operazioni di avviamento
prima della conseguente ricarica. E’ possibile ricaricare* Start
Plus attraverso il caricabatterie incluso. Completi di cavi di
avviamento.

H BA00N0D0NDH G

2V

STANDARD

tracteurs, fourgons et a 12V d’automobiles, fourgons, camions,
embarcations, générateurs, etc.

Le sortie & 12V est une source d'énergie en cas d'urgence;
branché a la prise de I'allume-cigares du véhicule, il maintient
tous les circuits sous tension lors le changement de la batterie du
véhicule avec batterie & 12V. N'endommagent pas I’ électronique
du véhicule et permet d'effectuer de nombreuses opérations de
démarrage avant la recharge consequente.

Start Plus peut étre rechargée* & I'aide de le chargeur inclus.
Fournis avec cables de démarrage.

@ Arrancadores con bateria, adecuados para el arranque a 24V

de camiones, tractores y carros y a 12V de coches, camiones,
embarcaciones, generadores, etc. La salida de 12V es una fuente
de energia en casos de emergencia; conectada a la toma del
encendedor de cigarrillos del medio, mantien bajo tension todos los
circuitos en los cambios de bateria del vehiculo con bateria de 12V.
No dafian la electronica del vehiculo y permiten efectuar
numerosas operaciones de arranque antes de la consiguiente
recarga. Es posible recargar* Start Plus a través del cargador
incluido. Equipados con cables de arranque.

| § Jrawin

(D Batteriebetriebene Starter mit 24V Spannung zum Starten von

LKW, Wagen, Traktors und 12V Spannung zum Starten von Autos,
Lieferwagen, Booten, Generatoren, usw. Die 12V Ausgang steht als
12V-Energiequelle auch in Notféllen zur Verfiigung, angeschlossen

an die Buchse des Zigarettenanziinders im Fahrzeug hélt es wahrend
des Batteriewechsels (wo ein 12V Batterie gibt) alle Stromkreise unter
Spannung. Diese Starter beschadigen die Elektronik des Wagens nicht
und ermoglichen mehrere Startvorgénge bevor sie wieder aufgeladen
sind. Start Plus 1Bt sich aufladen* durch das Batterieladegerét
enthalten. Komplett mit Starten kabel.

@ Arrancadores a hateria para camides, autocarros e tratores a 24V e

para automoveis, forgunetas, embarcagdes, geradores, etc. a 12V. A
saida de 12V serve como fonte de alimentagdo para emergéncias;
quando ligada ao isqueiro mantém a voltagem em todos os circuitos
durante operagdes de troca de bateria em veiculos com baterias de
12V,

Nao danificam os componentes eletrénicos do veiculo e permitem
um vasto nimero de operages antes de serem recarregados. 0
Start Plus pode ser recarregado* utilizando o carregador de baterias
incluido.

Fornecido com cabos de arranque.

Start Plus 4824

QUICK CHARGE
T-CHARGE 12
pag. 190
CARACTERISTICAS TECNICAS N
3 -
n
V (50-60Hz) v Ah A A mm kg
Start Plus 4824 829570 230 12/24 40(12v) 4400 (12V) 1600 (12V) R 30
art Flus 1ph 20 (24V) 2200 (24V) 800 (24V) o
305L
230 80 (12V) 6000 (12V) 2000 (12V)
Start Plus 6824 829571 Tph 12/24 40 24V) 3000 (24) 1000 (24V) :égg Yiv 4

(*) For the safeguard of the battery, charge for 12 hours before use, charge again after each use and every 3 months in any case - Per salvaguardare I'integrita della batteria caricare per 12 ore prima
dell'uso, dopo ogni uso e comungque ogni 3 mesi - Pour préserver le parfait fonctionnement de la batterie, charger cette derniére durant 12 heures avant I'utilisation, ainsi qu'aprés chaque utilisation
et tous les 3 mois - Para proteger la integridad de la bateria, cargar durante 12 horas antes del uso, después de cada uso y cada 3 meses - Um die einwandfreie Funktionsfahigkeit der Batterie zu
gewdhrleisten, laden Sie 12 Stunden vor dem Gebrauch, nach jedem Gebrauch und spétestens alle 3 Monate - Para salvaguarda da bateria, carregar durante 12 horas antes da primeira utilizagéo,
carregar novamente apds cada utilizagéo e sempre a cada trés meses
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CONVERTER 310 USB - 500 - 1000 8 revin

@ 12V DC - 230V AC power inverters ideal for power supply by @ Convertisseurs & inverseur 12V DC - 230V AC idéals pour (@ Inverter-Spannungswandler 12V DC - 230V AC, idealen zur
car or camper, of rasors, LCD or plasma TV, halogen wall lamps, I'alimentation dans autos et camping-cars de rasoirs, télévisions LCD Speisung von Rasierapparaten, LCD oder plasma TV-Geréten,
hammer drills, polishing machines, electrical tools in general ou plasma, lampe halogéne murale, perceuse & percussion, ponceuses,  Halogenwandleuchten, Schlagbohrer, Schieifmaschinen, im
and for recharging batteries of laptop, pda, digital cameras, outils électriques en général, ainsi que pour recharger les batteries des allgemeinen, elektrische Werkzeuge in Auto und Wohnmobil sowie
videocameras, mobile telephones etc. ordinateurs portatifs, ordinateur de poche, appareils photographiques zum Aufladen von Batterien filr tragbare Computer, Laptops,
When connected to the cigar-lighter outlet, they convert the 12V numériques, cameéras, téléphanes portables, etc. Branché a I'allume- Digitalkameras, Videokameras, Mobiltelefonen u.d. Sie werden
voltage of the battery into 230V as indicated in the table below. cigare du véhicule, convertissent la tension & 12V de la batterie an den Zigarettenanziinder des Fahrzeuges angeschlossen und
Portable and compact they are protected against polarity reversal 230V, comme indiqué dans le tableau sous-jacent. Portatifs et wandeln die 12V-Spannung der Batterie in 230V um (Sehen Sie
and overloads. compacts, équipés d’une protection contre 'inversion de polarité et die unterliegende Tabelle). Traghare und kompakte sind sie mit
_ _ les surcharges. einem Schutz gegen vertauschte Polung und Uberlastungen
© Cg[nverhton '”Vﬁﬁ%zv [ic - 23?\/ AC hdea:' per ahmenﬁari . @ Convertidores por invertr 12V DC - 230V AC ideales para amentar en ausgestattet.
auto o camper, 0 plasma, lampade alogene, rasoi, utensili i ; . o
elettrici in generale, e per ricaricare le batterie di computers, ﬁ;fgggﬁa\é ZLa;;?gg r?;g?,?jj‘;ﬂ‘;‘éﬂ;ﬁgﬂuﬁﬁ,ﬂr‘; pII:Ss w:rrl;n%agass @ Conv?ysorets e correnti ;:T:)[Jn;/erter |1112V 20 . rzﬂ ACa|dea|s
palmari, fotocamere digitl, videocamere, cellulari eletroutensii elaciricas en general y para recargas haterias de ordenadores para a |men| atgag oegé:tuc% ; % efes'gg r‘é ; L%‘Doga al ag rr?: |éem ot
etc. Collega alla presa accendisigari del mezzo, convertono portatiles, palms, camaras fotograficas digitales, videocamaras geqhueinognei ebrorb i de per e lidor y ferram ntp
la tensione a 12V della batteria a 230V con potenze indicate in teléfonos celulares, etc. Conectados a fa toma de encendedor de fétr-acﬁge 00 eea| %%lin 20,%) eaﬁgsf‘e"c’a‘ﬁ?e :r%sateer%sadee %
tabella. Portatili compatti con protezione contro finversione di cigarrillos del medio, convierten la tension de 12V de Ia bateria en oot Aot et st b ind o)
polarita ed i sovraccarichi. 230V como indicado en e tablero de abajo. Portties y compactos, fe‘}?rﬁﬂvae,g ’Sfc’, AES, GRMres QT '
estan dotados de proteccion contra la inversion de polaridad y las Quando ligados ao isqueiro do veiculo, convertem a voltagem
sobrecargas. de 12V da bateria em 230V, conforme indicado na tabela

abaixo. Portateis e compactos, com protegdo contra inverséo de

polaridade e sobrecargas.

12V
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CGonversor 310 USB
CARACTERISTICAS TECNICAS N
H
P P

w Vv V (50-60Hz) Hz w mm kg
230 170 L

Converter 310 USB 829444 300 12 50 600 95 W 0,8
Tph 544
230 232L

Converter 500 829446 500 12 50 1000 130 W 1,9
Tph 71H
230 337L

Converter 1000 829447 1000 12 1ph 50 2000 130W 2,8
71H
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BATTERY LINK

@ Battery Link is a smart monitoring and management tool for the
battery via Bluetooth. By connecting Battery Link to the battery
and downloading the free App on your phone or tablet (available
for both Android and i0S), the information on battery status
(charge status, statistics, etc.) is always available to consult.
Features: suitable for all starter batteries for cars, motorbikes
and engines with 12V/24V from 7V e free app for Android 4.4 and
higher version and i0S 7.0 and higher version ¢ 4.0 Bluetooth
connectivity » monitoring of the charging status of the battery with
notification of critical situations, statistics on the charging status of
the battery over time e synchronisation of more Battery Links on a
single device to monitor multiple batteries.

(@ Battery Link & lo strumento di monitoraggio e gestione intelligente
della batteria via Bluetooth. Collegando Battery Link alla batteria e
scaricando sul telefono o tablet I'App gratuita (disponibile sia per
Android 0S che 10S), le informazioni sullo stato delle batterie (stato
di carica, statistiche, etc..) sono sempre disponibili e consultabili.
Caratteristiche: adatto a tutte le batterie di avviamento per auto,
moto e motori a 12V/24V a partire dai 7V e app gratuita per
Android 0S 4.4 e superiore e 10S 7.0 e superiore e connettivita
Bluetooth 4.0 ® monitoraggio dello stato di carica della batteria
con segnalazione delle situazioni critiche e statistiche sullo stato
di carica della batteria nel tempo e sincronizzazione di pill Battery
Link su un unico dispositivo per monitorare pill batterie.

TELWIN Li

l DODONne g

CEliav]24v

CARACTERISTICAS TECNICAS

EII

69L
45W
15H

ARC PROTECTOR

@ Provides surge protection (voltage peaks - welding
arcs) for the on-board electronics during maintenance
interventions when connected to the vehicle battery.

Battery Link = 804098 12/24 7-32

@ Collegato alla batteria del veicolo, fornisce protezione
da sovratensioni (picchi di tensione - archi di saldatura)
all’elettronica di bordo durante gli interventi di
manutenzione.

@ Branché & la batterie du véhicule, il fournit une protection

contre les surtensions (pics de tension - arcs de soudage) &
I'électronique de board durant les interventions d’entretien.
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@ Battery Link est linstrument de surveillance et de gestion
intelligente de la baterie par Bluetooth. En branchant Battery
Link a la batterie et en téléchargeant I'appli gratuite (disponible
pour Android ainsi que pour i0S) sur le téléphone ou sur la
tablette, les informations sur I'état des batteries (6tat de charge,
statistiques, etc.) sont toujours disponibles et consultables.
Caractéristiques: adapté a toutes les batteries de démarrage
pour voitures, motos et moteurs a 12V/24V a partir de 7V  appli
gratuite pour Android 4.4 et version supérieure et i0S 7.0 et version
supérieure ® connectivité Bluetooth 4.0 e surveillance de I'état de
charge de la batterie avec signalisation des situations critiques,
statistiques sur I'état de charge de la batterie dans le temps
e synchronisation de plusieurs Battery Links sur un unique
dispositif pour surveiller plusieurs batteries.

@ Battery Link es el instrumento de seguimiento y gestion inteligente
de la bateria mediante Bluetooth. Si conecta Battery Link a la
batera y descarga en el teléfono o la tableta la aplicacion gratuita
(disponible tanto para Android como para i0S), las informaciones
sobre el estado de las baterias (estado de carga, estadisticas, etc.)
estan siempre disponibles y se pueden consultar. Caracteristicas:
adecuado para todas las baterias de arranque para coches,
motos y motores de 12V/24V a partir de 7V # aplicacion gratuita
para Android 4.4 y posterior e i0S 7.0 y posterior ¢ conectividad
Bluetooth 4.0 » sequimiento del estado de carga de la bateria
con sefialacion de las situaciones criticas, estadisticas sobre el
estado de carga de la bateria a lo largo del tiempo e sincronizacion
de varios Battery Link en un nico dispositivo para efectuar el
seguimiento de diferentes baterias.

Battery

nk 12724¥

0,05

@ Conectado a la bateria del vehiculo, protege contra las
sobretensiénes (picos de tensin - arcos de soldadura) en los
dispositivos electronicos de bordo durante las intervenciones
de mantenimiento.

@ Bietet bei Anschluss an die Fahrzeugbatterie
Uberspannungsschutz (Spannungsspitzen - SchweiBhdgen)
filr die Bordelektronik bei Wartungsarbeiten.

@ CQuando ligado 2 bateria do veiculo, protege contra
oscilagdes de corrente (picos de voltagem - arcos de
soldadura) nos dispositivos eletronicos durante operages
de manutencéo.

[ &X

(D Battery Link ist das Instrument fiir die Uberwachung und das

intelligente Batteriemanagement via Blugtooth. Durch AnschlieBen
von Battery Link an die Batterie und durch Herunterladen der
kostenlosen App fiir Smartphone oder Tablet (sowohl fiir Android

als auch i0S) sind die Informationen bzgl. des Batteriezustands
(Ladezustand, Statistiken usw.) immer verfiighar und einsehbar.
Eigenschaften: fir alle Starterbatterien von Autos, Motorradern und
Motoren bei 12V/24V beginnend ab 7V geeignet o Kostenlose App
(b Android 4.4 und ab i0S 7.0) * Verbindungsféhigkeit Bluetooth 4.0
* Uberwachung des Batterieladezustands mit Meldung von kritischen
Situationen, Statistiken (iber den Batterieladezustand im Zeitverlauf
* synchronisierung von mehreren Battery-Link-Geraten mglich, um
mehrere Batterien auf einem einzigen Gerat zu (iberwachen.

@ Battery Link & um instrumento de gestdo e monitorizagéo inteligente

da bateria através de Bluetooth. Ligando o Battery Link a bateria e
efetuando o download gratuito da App para o seu telefone ou tablet
(disponivel para Android e i0S), tera sempre disponivel para consulta
a informacAo referente ao estado da bateria (carga, estatisticas,
etc.). Caracteristicas: adequado para todas as baterias de arranque
para automaveis, motos e motores de 12V/24V a partir de 7V » app
gratuita para Android 4.4 e superior /i0S 7.0 e Superior e ligagéo
Bluetooth 4.0 e monitorizagéo do estado de carga da bateria com
notificagéo em situages criticas e estatisticas sobre o estado

da carga da bateria ao longo do tempo e sincronizagéo de mais
Battery Links com um Gnico dispositivo para monitorizagéo de vérias
baterias.

|-

T T M
Google Play

Nome da App: Battery Link

ESTADO
BATERIA

@ Baixa
O Média
@ Total

cod. 802840



APARELHOS TESTE DE BATERIAS 8 revin

 TESTE DE ALTERNADOR
o TESTE SISTEMA DE ARRANQUE
 CAPAGIDADE ARRANQUE DA BATERIA

 TESTE DE ALTERNADOR
© TESTE SISTEMA DE ARRANQUE
-\, * CAPACIDADE ARRANQUE DA BATERIA

MADE IN [TALY

1 - TESTE DE BATERIAS T125 2 - TESTE DE BATERIAS 1200

 TESTE DE ALTERNADOR

« TESTE DE ALTERNADOR  TESTE SISTEMA DE ARRANQUE

INCLUI

7 KT
2PCS

cod. 950046

 CAPACIDADE ARRANQUE
DA BATERIA

 TESTE DE ALTERNADOR
* TESTE SISTEMA DE ARRANQUE
 CAPACIDADE ARRANQUE DA BATERIA

* CAPACIDADE ARRANQUE
DA BATERIA

8 - TESTE DIGITAL BATERIA & SISTEMA
6 - TESTE DIGITAL BATERIA DT400 7 - TESTE DIGITAL BATERIA & SISTEMA DTS700 ' DIPS00COM IMPRESSORA

TEST
ps CARGA CIRCUITO | SISTEMA | CAP.ARRANQUE H
m BATERIA | ALTERNADOR | ARRANQUE | BATERIA(CCA) | Gy
v Ah mm (LxWxH) kg

T125  Teste bateria 802780  6/12  20+100 ° 120 (120 ° 85x86x240 1
T200 Teste bateria 802517  6/12 20+100 ) 115x55x235 0,5
T500 Teste bateria 802781 12 10+160 ° ) ) ) 270x130x265 4,2
DV300 Voltimetro digital 802782  6/12 20+150 ° ° ° 70x20x150 0,1
BTS350 Teste alternadore  gpp7g3 9 202150 ° ° ° e  50x18x125 0,1

bateria LED
DT400  Teste digital de 802605 12 202200 ° ° o 245 02

bateria
DTS700 Teste digital bateria ~ ggpge5 12 202200 ° ° ° ° o  105x52x220 06

& sistema
DTP800 Teste digital bateria  ggp605 /12 71250 ° ° o  110x50x215 13

com impressora
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ACESSORIOS

KITS DE SOLDADURA MMA

KIT SALDATURA MMA - KIT SOUDAGE MMA - KIT SOLDADURA MMA - MMA SGHWEISSKIT - KIT DE SOLDADURA MMA

e

2

1 (10mm? 3+2 m DX25) x Force 165, 168 MPGE, 195, Motoinverter 174 CE  cod. 801000

(16mm? 3+2 m DX25) x Infinity 170, 172, 180, 220, Maxima 200, 230,
Tecnica 171/S, 188 MPGE, 211/S, Advance 187 MV/PFC, 227 Tig,
Technology 186 HD, 216 HD, Motoinverter 204 CE, Artika 270,
Eurarc 310, Technomig 215, Technomig 223 Treo,

Tecnica Tig 190, Technology Tig 182, 185 cod. 801096
(25mm? 3+2 m DX25) x Eurarc 322, Technology 236 HD, 238 CE/MPGE,
Motoinverter 264D CE, Thunder 220 AC cod. 801102

2 (25mm2 4+3 m DX50) x Maxima 270, Infinity Tig 225, Technology 186 XT, 236 XT, 238 XT,
Linear 280, Eurarc 410, 422, Superior 250, 320, Superior 400 Mig
Pack, Electromig 220, 300, 230 Wave, 330 Wave,
Technomig 240 Wave, 243 Wave, 260 Dual Synergic, Inverpulse
Technology Tig 222, 230, Superior Tig 251, 252, 311, 322
cod. 801081

(35mm? 4+3 m DX50) x Linear 340, Thunder 304 CE, 314D CE, Electromig 400, 450, 550

Electromig 430 Wave (Aqua) cod. 801095
(50mm? 4+3 m DX50) x Eurarc 522, Linear 430 HD, Superior 400 CE VRD,
Superior Tig 421,422 cod. 801093
3 (70mm? 4+3 m DX70) x Linear 530 HD, 630 HD, Superior 630 CE VRD,
Superior 630 Mig Pack (AQUA)
cod. 801106
4 (70mm? 4+3 m DX70) x Superior 400, 630 CE VRD,
Linear 340, 430 HD, 530 HD, 630 HD cod. 802666
TROLLEYS
CARRELLI - GHARIOTS - CARROS - WAGEN - TROLLEYS
1 2 3 4 5
MAX
201
I I 4m?
UNIVERSAL MONDIAL NATIONAL EUROPA ARCTIC
6 [ 71X 8 9 10 "
‘ i v E
AMERICA COSMOPOLITAN CONTINENTAL DIAGNOSTICO PULLER STATION
(1150x590x1200mm) X Inverpulse 320, 425, 625 cod. 803071 6 (900x410x820mm)  x Infinity Tig 225, Maxima 160, 190, 200, Technomig 150, 180 (EURO),
(530x480x1080mm)  x Superior Tig 322, 421, 422 cod. 803072 Technomig 210, Technology Tig 222, 230, Superior Tig 251, 252, 311,

940x480x1180mm)

1

2

3 (983x489x1000mm)
4

9

590x400x1100mm)
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X Superior 400 MIG PACK; Superior 630 MIG PACK

cod. 803076

x Superior Tig 322, 421, 422, Technomig 215, 260, 240 Wave

Electromig 220, Superior Plasma 100

cod. 803073

x Technomig 150, 180 (EURO), 210 Dual Synergic,
Superior Tig 251, 252, 311, Technology Tig 222, 230,

Maxima 160, 190, 200

cod. 803059

Alucar, Aluspotter, Puller 4000, Digital Puller (DUO), Digital Car Spotter,
Digital Spotter 7000, Smart Inductor 5000, Superior Plasma 70
cod. 803084

7 (1130x430x840mm)  x Superior Tig, Technomig 215, 260, 240 Wave, Electromig 220,
Technology Tig 230, 222 cod. 803079

8 (965x550x850mm)  x Superior 630, Superior Plasma 160 cod. 803064

9 (770x565x895mm)  x Professional Inverter cod. 803051

10 (770x565x895mm)  x Doctor Charge 50, 130 cod. 803077

11 (730x610x1500mm) x Alucar 5100, Aluspotter 6100, Puller 4000, Digital Puller 5500 (DUO),

Digital Car Spotter 5500, D-Arc 200 cod. 803095



ACESSORIOS e

CONTROLOS REMOTO
COMANDI A DISTANZA - COMMANDES A DISTANCE - MANDOS A DISTANCIA RIDUTTORI PRESSIONE - REDUCTEURS PRESSION - REDUCTORES PRESION
- FERNANTRIEBE - CONTROLOS REMOTO - DRUCKMINDERER - REGULADORES DE PRESSAQ
1 2 3 THROWAWAY BOTTLE - BOMBOLA A PERDERE
BOUTEILLE JETABLE - TANQUE NO RECUPERABLE
A EINWEGFLASCHE - GARRAFA DESCARTAVEL
1 potenciometro 2 potenciémetros pedal i”;
1x Infinity Tig 225, Technology Tig 182, 185, 222, 230, Superior Tig, cod. 802219 cod. 722120
Superior 320, 400, 630, Inverpulse 320, 425, 625, Electromig 450, 550 !
2 x Infinity Tig 225, Technology Tig 182, 185, 222, 230, Superior Tig, cod. 802336 REFILLABLE BOTTLE - BOMBOLA RICARICABILE - BOUTEILLE RECHARGABLE - TANQUE
Superior 320, 400, 630, Inverpulse 320, 425, 625, Electromig 450, 550 RECARGABLE - AUFFULLBAREFLASCHE - GARRAFA RECARREGAVEL
3x Infinity Tig 225, Technology Tig 182, 185, 222, 230, Superior Tig, cod. 802017

Superior 320, 400, 630, Inverpulse 425, 625

x Turning table cod. 802210 (’ni (=)

CABOS COM PINGA o

cod. 722341 cod. 722119 cod. 722346

x Technology Tig 182, 185, Supertig 200
m2 16mm? DX25 cod. 804120

x Technology Tig 222, 230, Superior Tig 251, 252, 311, 322, 1
@ RN R R el ADAPTADORES GARRAFA DE GAS
 Superior Tig 421, 422, Superior 400, 630, Mastermig 500, ADATTATORI BOMBOLA - ADAPTATEURS BOUTEILLE DE GAZ - ADAPTADORES
. A - -
Supermig 430 m3 S0mme DXS0 ~ cod. 804125 BOMBONA - GASFLASCHE PASSSTUCKE - ADAPTADORES GARRAFA DE GAS

CABOS COM PORTA-ELETRODOS 1 A Z f T ARCONGO, G40 e
x Maxima 200, 230, Technomig 215, 223 Treo, Tecnica 190 Tig, < , 2 ARGON/CO. - ITA-USA
i i 2
Advance 227, Technology Tlr% 13 851, (15 r?12m §u8§£tlsg 200 cod. 804121 [T/USA cod. 432036
é x Maxima 270, Infinity Tig 225, Technomig 240,260, 243 Wave, 4 3 ARGON/CO, - DK-N-NL-S-SF
Electromig 220, 300, Superior 400, 630, Electromig 230, 330 Wave, 3 2 cod. 432160
Inverpulse, Techology Tig 230, 2222 E‘)Supezri%rszi% 4804123 '
m4 25mm cod. 4 ARGON/CO, - RU-BY
x Electromig 400,450,550 m4 35mm? DX50  cod. 804124 Uil RU/BY 2 o, 432700

SISTEMAS DE REFRIGERAGAO A AGUA G.R.A.

GRUPPI RAFFREDDAMENTO AD ACQUA - GROUPES REFROIDISSEMENT PAR EAU - EQUIPOS DE REFRIGERACION POR AGUA - WASSERKUHLUNGSEINHEITEN - SISTEMAS DE

REFRIGERAGAO A AGUIA

1 2 3 \'A s
4 50/60 Hz W L bar (1 L/min) KW mm (LxWxH) kg
12%?1 18 | 5 3 095 255x240x710 | 152
G.R.A. 3000 om0 45 |3 08 2700300330 | 13
G.R.A. 2500 G.R.A. 3300
12%?] 180 | 8 3 09 640305255 | 189
5 6 GRA.3300 [ECERIRT NN 06 | 5ee3Exgs | 9
1 GRA.4000 [ECERINT BN NN AN 06 | 5eesExies | 12
G.R.A. 4500 12?,?1 80 | 15 | 3 04 4700190178 | 59
G.R.A. 4500
GRA.90 GRA 4010 GRA. 5500 GRA.5500 S-SRI NN IR 06 | 565235185 | 9
1 GRA x Mastermig 500, PTE LCD, PCP LCD cod. 802043 AUTOTRANSFORMADORES (3ph)
2 GRA.2500  xSupermig 480 (AT I AUTOTRASFORMATORI - AUTOTRANSFORMATEURS - AUTOTRANSFORMATOREN
3 GRA.3000 xInverpulse 320, 425, 625, Superior 630 MIG PACK cod. 802497 - AUTOTRANSFORMADORES
4 GRA.3300 x Electromig 330 Wave, 430 Wave cod. 802942 1 AT 150 (208V-230V => 400V 15kVA) cod. 802685
5 GRA 4000 «x Superior Tig 322, 421, 422, Superior 400 MIG PACK cod. 802640 x Superior Tig 322, 421, 422
6 GRA. 4500 x Superior Tig 252, 311 cod. 802790 2 ATT 300 (208V-230V = 400V 27KVA) cod. 802681
7 GRA.5500  xElectromig 450, 550 Synergic cod. 804058 X Inverpulse 320, 425, 625
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ACESSORIOS MIG-MAG

KITS LIGAGAO GAS

THROWAWAY BOTTLE - BOMBOLA A PERDERE
- BOUTEILLE JETABLE - TANQUE NO RECUPERABLE
- EINWEGFLASCHE - GARRAFA DESCARTAVEL

REFILLABLE BOTTLE - BOMBOLA RICARICABILE -
BOUTEILLE RECHARGABLE - TANQUE RECARGABLE -
AUFFULLBAREFLASCHE - GARRAFA RECARREGAVEL

e

CONNECTION KITS - KIT DI CONNESSIONE - KIT ATTELAGE

- KIT CONEXION - ANSCHLUSSKIT - KITS LIGAGAQ

INDUSTRIAL TYPE BOTTLE - BOMBOLA TIPO INDUSTRIALE
- BOUTEILLE SERIE INDUSTRIELLE - BOMBONA TIPO
INDUSTRIAL - INDUSTRIE GASFLASCHE - GARRAFA TIPO
INDUSTRIAL

cod. 722120

cod. 722341

cod. 930701 cod. 432036

cod. 802032

KITS SOLDADURA MIG-MAG

cod. 802708

cod. 802067

KIT SALDATURA MIG-MAG - KIT SOUDAGE MIG-MAG - KIT SOLDADURA MIG-MAG

- MIG-MAG SCHWEISSKIT - KIT SOLDADURA MIG-MAG

ALUMINIUM - ALLUMINIO - ALUMINIUM - ALUMINIO - ALUMINIUM - ALUMINIO

cod. 802062

cod. 990703

cod. 722423
-
Ii |
$ B

cod. 722019 m

cod. 722556

cod. 802062

cod. 722516

40

cod. 990703

i | cod. 722423
L T

cod. 722629 | cod. 722552
cod. 722556

cod. 742164
cod. 742090
S e
\\\' \1.\\
cod. 722556  cod. 722552

cod. 802036 - @ 0,8mm
x Bimax 140, 4.165, 162, Maxima 160, 190 Synergic,
Telmig 170/1, 180/2, Technomig 150, 180 Dual Synergic

cod. 802115 - 0 0,8+1mm

x Telmig 195/2, 200/2, 203/2, 250/2, 251/2, 281/2,
Technomig 180 EURO, Technomig 210, 260 Dual Synergic,
Maxima 200, 230, 270 Synergic

cod. 802817 - 0 0,8+1mm
x Technomig 215 Dual Synergic, 240 Wave
Electromig 220 Synergic, Electromig 230 Wave

cod. 742164

cod. 722552 ™

\‘\" -
e 'l'
cod. 722556 '\\

cod. 742304

cod. 722516

%

cod. 722552
cod. 722167

W
cod. 722553

cod. 722516
0\ \;‘ cod. 722552
cod. 722127

1\‘ cod. 722553
we

cod. 802836 - 0 0,8+1mm

cod. 802663 - 0 1+1,2mm

cod. 802766 - 0 1+1,2mm

x Technomig 223 Treo x Technomig 243 Wave, Electromig 300 Synergic, 330 Wave  x Mastermig 220/2, 270/2
cod. 722597 cod. 722597
e cod. 722167
-
cod. 742164
— cod. 722169
@, °>cod. 722169 A .‘
E o cod. 742159 \ —
cod. 722167 cod. 722516 cod. 722169
. _ cod. 742162 .
i Ok
) L . R
A ConH742160 W% cod mer BN
cod. 722552 cod. 722553  cod. 722818 ol Wood. 722167 cod. 742466 cod. 742468
cod.742161

cod. 802273 - 0 1+1,6mm

x Mastermig 300, 400, 500 (AQUA), Supermig 380,
Supermig 480 (AQUA), Superior 400, 630 CE VRD,
Superior 400 CE VRD (Mig Pack), Electromig 400 Synergic

224

cod. 802409 - 0 1+1,6mm

x Superior 400 Mig Pack AQUA, 630 Mig Pack (AQUA),
Electromig 450 (AQUA), 550 (AQUA), 430 Wave (AQUA),
Inverpulse 320 AQUA, 425 (AQUA), 625 (AQUA)

cod. 802596 - @ 0,8+1,2mm
X Inverpulse 320




ACESSORIOS MIG-MAG

STEEL - ACCIAIO - ACIER - ACERO - STAHL - AGO

- THROWAWAY BOTTLE - BOMBOLA A PERDERE
- BOUTEILLE JETABLE - TANQUE NO RECUPERABLE
- EINWEGFLASCHE - GARRAFA DESCARTAVEL

- REFILLABLE BOTTLE - BOMBOLA RICARICABILE
- BOUTEILLE RECHARGABLE - TANQUE RECARGEABLE
- AUFFULLBAREFLASCHE - GARRAFA RECARREGAVEL

STAINLESS STEEL - ACCIAIO INOX - ACIER INOX
- ACERO INOXIDABLE - EDELSTHAL
- AGO INOX

cod. 802132 cod. 802132

cod. 722120

L~

cod. 722423 cod. 722423

cod. 432036
L2 a cod. 990701

cod. 7223M cod. 802051

cod. 990703

I . cod. 722019
-

=
BOOAR coo. 722016

=
cod. 722423

cod. 802037 - 0 0,8mm
x Bimax 140, 4.165, 162, Telmig 170/1, 180/2, 195/2,

cod. 722415 m cod. 722019
cod. 722019 cod. 990702 cod.
cod. 802147 cod. 802148

x Bimax 140, 4.165, 162, Technomig Dual Synergic,
Maxima 160, 190, 200 Synergic

x Bimax 140, 4.165, 162, Technomig Dual Synergic,
Maxima 160, 190, 200, 230, Synergic

Telmig 200/2, 203/2, 250/2, 251/2, 281/2, Mastermig 220/2,
Technomig Dual Synergic, Electromig 220 Synergic,
Maxima 160, 190, 200, 230 Synergic, 270

FLUX CORED WIRE - FILO ANIMATO - FIL FOURRE - HILO DE ALMA - FULLDRAHT - FIO FLUXADO

cod. 722795

y

——

cod. 742729

W cod. 722818

cod. 722553

w»

cod. 722552

cod. 722290

7=
)

cod. 722814

cod. 722291

cod. 742729 t\'

i ° v‘:\“‘"— %*‘1 cod. 722773
e “1‘?} %&\
\\ iﬂd 720770 cod. 722771 cod. 722772

cod. 722769

cod. 742730

cod. 802466 - 0 1,0+1,6mm

X Mastermig 300, 400, 500 (AQUA), Supermig 380, Superior 400, 630 CE VRD,
Electromig 450 (AQUA), Inverpulse 320 (AQUA)

BOBINAS DE FIO

cod. 802276 - @ 1,0:2,4mm

x Supermig 480 (AQUA), Superior 400 Mig Pack AQUA, Superior 630 Mig Pack (AQUA),
Electromig 550 (AQUA), 430 Wave (AQUA), Inverpulse 425 (AQUA), 625 (AQUA)

BOBINE FILO - BOBINES FIL -

BOBINAS HILO - DRAHTSPULEN -

1 i 2 i 3 ' 4 i 5 0
Ouis Onos Oz @wos
kot (PC) kg2 O (2 1B

GARRAFAS DE GAS
BOLE GAS - BOUTEILLES GAZ - BOMBONAS GAS - GASFLASCHEN
ARRAFAS DE GAS

1 Anti-stick spray - Spray anti-stick

(sem silicone) cod. 722000
f[ 2 Throwaway - a perdere - jetable
“ - no recuperable - Einweg - Descartavel
= €0, I1 cod. 802038
E. ARGON CO, |1 cod. 802048
L ARGON I1 cod. 802050

1@ 2 @

BOBINAS DE FIO

1 Stainless steel - Acciaio Inox - Acier inox - Acero inox - Inox stahl - Ao inox
0038 kg 0,5 cod. 802051
kg 1 cod. 802061
2 Aluminium - Alluminio - Aluminium - Aluminio - Aluminium - Aluminio
0038 kg 0,45 cod. 802062
01 kg 0,45 cod. 802064
AlMgs 01 kg 2 cod. 804069
AlSi 01 kg 2 cod. 804072
3 Flux cored wire - Filo animato - Fil fourré - Hilo de halma - Fiilldraht - Fio fluxado
0038 kg 0,8 cod. 802975
kg 3 cod. 802978
00,9 kg 0,8 cod. 802977
kg 3 cod. 802979
01,2 kg 0,8 cod. 802145
kg 3 cod. 802146
4 steel - Acciaio - Acier - Acero - Stahl - Aco
00,6 kg 0,8 cod. 802132
kg 5 cod. 802395
008 kg 0,8 cod. 802133
kg 5 cod. 802396
kg 15 cod. 802682
01 kg 15 cod. 802683

5 Brazing wire - Filo per brasatura - Fil pour brasage - Hilo para cobresoldadura
- Lotdraht - Fio para brasagem

CuSi; 008 kg 0,8 cod. 802495
CuAMl; 008 kg 0,8 cod. 802496
CuSis 008 kg 3 cod. 802434
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ACESSORIOS MIG-MAG

e

- Vlerbrauchsmaterialienkit Mig Brenner

- Kit Consumiveis Tocha Mig

BIMAX 140, BIMAX 162 TURBO, | TECHNOMIG 180 TELMIG 170/1,180/2 | TELMIG 195/2 MAXIMA 200,
PROD Tos BIMAX 110 BIMAX 4.165 TURBO | TECHNOMIG 150 DUAL| DUAL SYNERGIC, 200/2,203/2, MAXIMA 230
U SYNERGIC, MAXIMA | MAXIMA 190 20012, 26112
160
ACESSORIOS ¢ i N : @
Torches - TW160 TW160 TW160 TW180 TW180 MT15 MT15
- ee. Torees \ 2m @742769 | 2m @742402 2m @742402 | o5mm742605 | 25mE742405 | smm742180 | 3mm742180
- Sopletes - Brenner )
- Torchas \ 4mE 742181 4m@ 742181
Contact Tips
ot i cotato ® 006@722415 () 006722415 (0)
- Tubes contact - Tubitos de - ' 008722416 (*)
contacto - Kontaktrihrchen 008E722416 (¢) 01 @722705
- Bicos p/fio soldadura Ago U
Contact Tips @ 00,8 @ 722556 (°) .
ettt 0 om0y mTass(e) | o mreete | B0PS 2R | 00sm 722556 (o) e o
- Tubes contact - Tubitos i 722556 (o) 0128 4165 01 @722552(%) | 01 @722552 (e) 01 722552 (%) p1 @722552 ()
o Pl 720553 (s) | 0128722553() | 0128722533 (¢) 01,2 200,230 @ 722553 (#)
Al/Flux
Conical Nozzles
- Ugelli conici - Becs coniques @
- Inyectores conicos n - @ 722423 (°) @ 722423 (*)
- konische Gasdiisen
- Bocais conicos -
Tidinlreadediozzges @ @T 150
- Ugelli a testa fine - Becs & tét .
ine. Iy cabeza - [ - - m 722151 o 722151 @ 722151 @ 722151
verengte Diisen - Bocais ponta fina |
Cylindrical Nozzles (0]
- Ugelli cilindrici - Becs
cylindriques - Inyectores cilindricos = 722149 (o) @ 722149 (e) @ 722149 (e)
- zylindrische Diisen - Bocais
cilindricos E
Riveting Nozzles
-|UgeIIi Ipuntzitura chiodi - Becs pointage @ T 150
clous - Inyectores -
punteadoyclavos > /. - - 722672 @ 722672 [ 722672 [ 722672
Nagelpunktendiisen - Bocais I
para pontos
Spot-welding Nozzles @
soegs- mecompmieado - - n s @ 722150 [722150 @ 722150
- Punktschweissdiisen 722150
- Bocais para pontos
Liners Fe ) 00,60,8 00,60,8 00,60,8 00,6:0,8 @ 722437
ety 2/25m @ 722077 @ 742422 @ 742413 01:12 ®@722689
- Vainas guia alambre
- Drahtfilhrungsseelen Fe) 00608 @722712
- Guias para fio 5m - - - - - 01:12 @722766
“ ) M - - - - - 01:12 @ 722516
Torch Swan Necks \
- Lance - L [ 722305
 Ercovads- Bennetas \ m 722078 m722078 m 722078 m722078 WITH GAS DIFFUSOR
- Langas CONTACT TIP HOLDER
Springs - Moll -
Pesots s @ 23 . 722319 (o) 722319 (o)
- Feder - Molas :
"072520 "
]
00,608 8722019
- 00,6+09 8722529 | 00609 B722529 | 00,609 @722529 | 00,6:0,8 @722019 Y 00,6+0,8/0,9 ©@230
Feed Rolls Fe O 01 B722629) @722019
- gulllini 018722629
- Galets
- Roldanas 01 4.165 00608 8722019 00,6:0,8 @8722019
s Al L - 722629 01m722629 018722620 | 01m722629
. 00609 8722529 | 00609 @722529 . .
Fuc@ | Jte o | Comaa | SSOIEE S
722626 722626 o 941,
Consumables Kit For Mig Torch
- Kit Consumabili Torcia Mig
- Kit Consommables Torche Mig } } } } } X MT15 x MT15
- Kit Consumibles Antorcha Mig 804137 = 804137

Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF/QTD. DE VENDA PARA MULTIPLOS DE: (@) 2uNip. @) sunin. € 1ounin. €9 12UNID.  (e) DISPONIVEL EM BLISTER, consulte a pag. 240
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ACESSORIOS MIG-MAG

& rein

Inyectores punteado - Punktschweissdiisen
- Bocais para pontos

TECHNOMIG 180 EURO,| MASTERMIG 220/2 | TECHNOMIG 223 TELMIG 281/2 MASTERMIG 270/2,300, | TECHNOMIG 243 WAVE
PROD TOS TECHNOMIG 210 TECHNOMIG 215, TREO - TURBO, ELEGTROMIG 300 SYN.
U SYNERGIC 260, ELECTROMIG MAXIMA 270 230, 330 WAVE, |
220 SYNERGIC TECHNOMIG 240
ACESSORIOS ﬁ , '!u {
MT15 MT15 MT15 MT25 MT15
Torches N 3mm 742180 3m @742180 | 3m@ 742650 (RED) 3m @ 742183 3mmE 742650 (RED)
e e \ 4m 742181 4m @742181 | 3m@ 742660 (BLUE) 4m B742184 3m@ 742660 (BLUE)
- Torchas \ 5m @ 742182 4m @ 742181 5m @ 742185 MT25 ALU
5m @ 742182 NO TELMIG, NO MAXIMA 270 3m @ 742708 (GRAY)
Contact Tips 0068722415 (o) 005 BT22415 () 005 m722415(e) | 006 BT22415(0) | 440 5729415 (o)
- Tubetti di contatto - Tub tact - ’ ! ! ’
Tubio de contaco - Koniakrichen 0038722416 (¢) 008 @722416 (s) oosm722680 | 0% 722680 008 B722416 (s)
- Bicos p/fio soldadura Ago | |01mT.2108722705 01 ®722705 01 ®@722681 | 12 722682 N0 E.230 01 ®722705
Contact Tips - Tubetti di contatt 00,8@722556 (*) o
; e e donate, @ 0081722556 (¢) Do 128 8 006BTIZSB () | o1 wi2dmR(e) | o miosces 8
ontaktrohrchen - Bicos p/fio soldadura 01 @722552 () 01 @722552 () 01,2 8722553
Al ¥ 0 12@ 722553 NO E.2‘30, NO MM. 270/2 01,2 722553
Contact Tips - Tubetti di 00,8 @722556 (*)*
contatto - Tuges corl:taectl- 'Irubitos de 008 8722556 () 01 @722552 (¢)*
contacto - Kontaktrihrchen | 01 @722552(¢) 01,2 @ 722553* i
- Bicos p/fio soldadura Flux "_ 01,2 @ 722553 *’N 0 MM 2702
e e, @ 0 720423 (9) o 722685 mMTis @ 722423 (2
konische Gasdiisen -yBocais conicos ! mMT 258 722685
Thin Headed Nozzles - Ugelli
testa fine - Becs a téte fine - ?:ye:catores @ 722151 8722686 mNT 15 @ 722151
cabeza fina - verengte Diisen - Bocais & mMT 258 722686
ponta fina E
Cylindrical Nozzles
- Ugelli cilindrici - Becs cylindriques - mMT 15 @ 722149 (e)
Inyegcﬁiolr(glsIgilirr:tcjlricoée csz%r:gnrslgﬁgs 722149 (%) 722684 mMT 25@ 722684
Dilsen - Bocais cilindricos
Riveting Nozzles
- Ugelli puntatura chiodi - Becs pointage
clous - Inyectores punteado clavos - 722672 - 722672
Nagelpunktendiisen - Bocais
para pontos
Spot-welding Nozzles
- Bgelli puntatugra - Becs pointage - @ 722150 @ 722687 mMT 15 @ 722150

mMT 25 722687

Flux @@

00,6:09 @722529

01+12 @ 722130

4 RULLI

00,609 @722529

g1:12 ®@722130

Liners Fesm» 00,608 @722437 mMT 15 00,6:0,8 @722437
- Guaine guidafilo 01:12 @722689 mMT15 01+12 @ 722689
- \?u_aines pourlfil b
- Vainas guia alamore . 5
 Drahtfiin | Fesm } 00608 8722712 006+08 8722712 )
Cqiaspaafo g 01:12 ®722766 01:12 @722766
o . Al3m)» 01+1,2 @8722516 / 0 1+1,2 @TECHNOMIG 240, ELECTROMIG 230 @ 742164 mMT 250 1+1,2 @ 722516
Torch Swan Necks
- Lance - Lances - Encorvados \ @ 722305 @ 722696 IMT 15 722305
- Brennerhals - Langas WITH GAS DIFFUSOR/ CONTACT TIP HOLDER @ MT 258 722696
Springs - Molle - @mMT 15 @ 722319 ()
“Heor- Mucles @ = | e722319(9) @ 722319 (9) @ 722319 () @ 722690 DA 250 722600
Gas diffusors - Diffusori gas - Diffuseurs
gaz - Difusores gas- Gasdiffusoren - - - . @ 722688 ©MT 258 722688
la3oBble Anddy3opbl @ g
Feed Roll 00,6:0,8/09 ET210 2 RULLI @ 230, 270/2
TRl @ 722019 00608 006:08 006:08 @722112 00608
- Galets Fe 006:09mT180 | 00,6:0,8 @722112 @ 722112 @ 722019 01:12 @742054 @NT 15 @ 722112
- Boldanas en 0 722529 01:12 ®742054 4RULLI 018722629 WE.300, 330, MM 300 01:1,2
- Roletes 01m1.210 00,6:0,88 722225 00,6:08 @722225 @MT 15 @ 742054
@ 722629 01:12 @742366 01:1,2 @742366
oy 2%090
008+1 @
4RULLI : p1:1,2
01@722629 00,8:1 @ 742090 . @ E.300, 330, MM 300 7
AL ) 00p:18742304 | 01m722629 | {ENSNAB | wmwras @ 722167
01+1,2 @ 722167
@270 @WE.230

01+1,2

- Verbrauchsmaterialienkit Mig Brenner
- Kit Consumiveis Tocha Mig

009+1,28 722626 *NO MM 270/2 01+1,2 @ 742729 . @ E.300, 330, MM 300 mMT 15 @ 722130
00,9:1,20 722626 0112 @742729
Consumables Kit For Mig Torch
- Kit Consumabili Torcia Mig
- Kit Consommables Torche Mig xMT15 xMT15 xMT15 } x MT15
- Kit Consumibles Antorcha Mig @ 804137 @ 804137 @ 804137 @ 804137

(+) DISPONIVEL EM BLISTER, consulte a pag. 240
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ACESSORIOS MIG-MAG

e

NO MM. 400, SUP. MIG 380

INVERPULSE 320, MASTERMIG 400, 500 SUPERIOR 630 MIG PACK, VERSAO AQUA* SPOOL GUN
PRODUTOS ELECTROMIG 400, 450 SUPERMIG 380, 480, ELECTROMIG 550, 430 MASTERMIG 500, SUPERMIG
SUPERIOR 400 MIG PACK WAVE, INVERPULSE 425, 480, SUPERIOR MIG PACK, M6 ’“
625, ELECTROMIG 450, 550, 330,
430 WAVE, INVERPULSE |
ACESSORIOS Sb l! K4 l .
MT36
Torch
-?(I)?cee-sTorches 3m @ 742186 MT40 MT500 m M6 @ 802407
- Sopletes - Brenner im @ 742187 3m @ 722798 3mAQUA @ 722625 o K @ 802630
- Torchas | sm @742188 5m @ 722800 5mAQUA @ 722683
. 00,6 @722415 ()
Contact Ti 00,8 @722581
- %‘hggl di Ic%itatto - Tubes @ 00,8 @ 722680 01 ©@722582 0068 722415 (o)
contact - Tubitos de contacto | 01 722681 012 @722583 g ’ @ 722416 (o
- Kontaktréhrchen | 012 8722682 . 08 (*)
- Bicos p/fio soldadura Ago 016 @ 722797 N0 INV. 320 01,6 @ 722587
Contact Ti g1 ®@742159
- %lbgt% di Ic%?utarto - Tubes 2] 008 B 742466 012 8742160 00,8 @ 722556 (9)
contact - Tubitos de contacto 01 @742467 s 742161 ’ 79955 (o
- Kontaktréhrchen Al 01,2 @ 742468 008 @722556 () 016 NO INV. 320 01 O]
- Bicos p/fio soldadura ] 01 ®m722552 () g2 ®@722772 NO INV. 320
Contact Tips 012 8722553 g1 m@722769
et di otatto - Tes. € 01 @722552 () 0168722818 012 @722770
contact - Tubitos de contacto 5 ’ -
- Kontaktrdhrchen ¥ 01,2 8722553 01,6 @ 722771 NOINV. 320
- Bicos pffio soldadura  FIUX' g2 @722772 N0 INV.320
Conical Nozzles @@
e e @ 722792 722808 @ 722585 722423 ()
Gasdiisen - Bocais cdnicos .
Cylindrical Nozzles - Ugelli @
cilindrici - Becs cylindriques
- Inyectores cilindricos - - @ 722809 @ 722595 @ 722149 (e)
- zylindrische Diisen
- Bocais cilindricos g
Thin Headed Nozzles @
- Ugelli a testa fine - Becs a
téte fine - Inyectores cabeza @ 722793 - - @ 722151
fina - verengte Diisen - Bocais  [*
ponta fina =
Liners 006:08 @722437 O D112 @722689 D1:12 @722590 .
B Gl{ainesgpourﬁl 3F: > 01+12 @ 722689 01 2_ 16 B722795 012:1,6 ®722795 | 01.2:1,6 @722588 N0 INV. 320
Dratingessetn —
- Drantrunru
- Gules parafo 006:08 @T22712 poe0s =TT D1:12 @722766 D1:12 @722780 ]
Fe 01:1,2 @722766 T 01,2:16 @722796 01,216 @722767 NO INV. 320
5m > 012:16 @722796
p Al 01+1,2 01+1,2 722516 01+12 ©742164 }
e/ 3m” @ 742164 016:2 @722597 01,2:16 @ 722597 NO INV. 320
Torch Swan Necks \ @ M6 @ 990662
- Lance - Lances - Encorvad m 722788 = 722801 @ 722708
e o o 4 0 98042
Springs - Molle o
- Resorts - Muelles = - - - 722319 (0)
- Feder - Molas :
Gas %i%fusors - Diffusori @
as - ISeurs ga.
9Difusolreus ggg -gGgsdiffusoren . 722791 722802 @ 722593 )
- Difusores ¢
c%ntact Ti% Holdgrs @
- rti tubetto - Suport
tubes - Sostén ubitos 722789 722807 722709 -
- Kontaktréhrchentrager g
- Suporte do bico
) 00,608 @722225 006:08 ®@722225
® Do e 008:1 @722227 0081 @722227 005:08mMs
Fe D112 B742366 01:12 ® 742366 01:12 @ 742366 @ 742191
Feed Rolls 01,2:1,6 @ 722241 01,2:16 @722241 NOINV. 320
- Rullini
- Galets ) 008+1 @742304 008+1 @742304 p08+1 mMem 742193
“Foldanas ® o ons 01:12 @722167 0112 @722167 003:09T K4 B 742519
- porschubralien i 012:16 @ 722169 012:16 © 722169 NOINV. 320 0112 mK4E 742520
01+1,2 @742729 .
Flux O G112 @742129 016:24 & 742730 31_61—; 4 : ;g;gg NO INV. 320 )

Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF/QTD. DE VENDA PARA MULTIPLOS DE: @) 2uniD. @) 6unin. € 1ounin. € 12 uni.

228

~ *AQUA = REFRIGERADO A AGUA
(+) DISPONIVEL EM BLISTER, consulte a pag. 240



ACESSORIOS TIG e
CKTSSOLDADURATIG |

KIT SALDATURA TIG - KIT SOUDAGE TIG - KIT SOLDADURA TIG - WIG SCHWEISSKIT - KIT SOLDADURA TIG

ST17
cod. 742423 (DX 25)

cod. 722119— & cod. 722119

\
c00. 432036 i 1)
] cod. 712030

ST26V
cod. 742058 (DX 25) cod. 722119
e \

ar

cod. 432036

cod. 712231 cod. 712231

1
Q ™ cod. 432036

o o
! STV h
cod. 722563 ] oo 9 . 213053)( )
fomm-2n-DAZ9 cod. 990701 (25 - DX 25) cod. 990701 (16 -2 DK 25
cod. 801097 cod. 802491 cod. 802415
x Tecnica 171/S, 211/S, 188 MPGE, Tecnica 190 Tig, x Technology 186 MPGE XT, 236 XT, 238 CE/MPGE XT, x Technology Tig 182, 185

Technology 186 HD, 216 HD, 236 HD, Technology 238 CE/ Infinity 228 CE
MPGE, Advance 187, 227 Tig, Infinity 170, 172, 180, 220,
Motoinverter 174 CE, 204 CE, 264D CE

ST18A
ST26
o . Tl COMANDO REMOTO

cod. 802810

+——.+K

cod. 722119

cod. 712231

"3 ™ cod. 432036 ™ cod. 432036

El

- E

= ; I= Comando Remoto

cod. 713169 .

3m - Technology Tig 222, 230 Tocha com
25 mme - 3m - DX d. 713169 C(
cod. 990701 LAl R cod. 990701 (25 mme-3m-DX50) | | Superior Tig 251, 252, 311,322, 421,422 potenciometro

cod. 802788 cod. 802789
x Technology Tig 222, 230, Superior Tig 251, 252, 311, X Superior Tig 252 AQUA, 322 AQUA, 421 AQUA, 422 AQUA

Superior Tig 322, 421, 422

CLEANTECH 200 PEGAS SUBSTITUIGAO TOCHA TIG

KIT MARCAGAO Liquinos (1L)
- 1 A 2 m 3 " 4 B e cod. 804031
1 it s - Soes 2.ESCOVAGEM  cod. 804030 2 — 4
; 3.MARCAGAO cod. 804029
- [ " Long cap - Cappuccio lungo - Capuchon long
~ % L 8 —— 4 NEUTRALIZAGAO cod-804139 | (o icha larga - Lange kappe - Pena longa
cod. 804028 = 1 xStV cod. 722981
2 X ST17,ST18A, ST26, ST26V cod. 722193
Short cap - Cappuccio corto - Capuchon petit - Capucha cort
ESCOVAS \ KIT IIRAS DE LIMPEZA KIT TIRAS DE LIMPEZA e Kurze kappe - Pona ourta
5unid. cod. 981863 05m cod. 981865 10 unid. cod. 981866 L 3 xsTov cod. 722982
- 4 xST17,ST18A, ST26, ST26V cod. 722192

MESA GIRATORIA

TAVOLO ROTANTE - TABLE TOURNANTE - MESA GIRATORIA - DREHTISCH - MESA GIRATORIA

OPCIONAL
P S
50/60 Hz w kg max kg max N°
P 250 ¥ 10 0:10 Contolo remoto
1ph (vertcal)  (horizonta) cod. 802210
PLATE 300 MM DIAM. MAY BE INCLINATED TO 90° * PLACA @ 300 MM INCLINABLE DE 90°
 PIASTRA @ 300 MM INCLINABILE DI 90° * PLATTE @ 300 MM UM 90° NEIGBAR
TR.300 cod. 802331 o PLAQUE @ 300 MM A INCLINASION A 90° o PLACA @ 300 MM INCLINAVEL A 90°

229



ACESSORIOS TIG

e

- Verbrauchsmaterialienkit Wig Brenner
- Kit Consumiveis Tocha Tig

KIT cod. 801097 | TECHNOLOGY INFINITY TIG 225, SUPERIOR, SUPERIOR TIG 252 INVERPULSE VERSAQ AQUA(*)
TIG 185, 182 TECHNOLOGY TECHNOMIG 243, 260, AQUA, 311 AQUA, 320, 425, 625 INVERPULSE 320, 425,
PRODUTOS SUPERTIG200 | TIG 222, 230, TECHNOMIG 240 | SUPERIOR TIG 322, 625 AQUA
o SUPERIOR TIG 251, | MAXIMA 270, 421,422 (AQUA;
n 252, 311 TECHNOLOGY XT
) T ELEGTROMIG WAVE
ACESSORIOS m ELEGTROMIG SYN. o
Torches 4m DX25 STV
- Torce - Torch f
- S%rgliteso-mBrZ?mer | 722563 ) ) ) ) ) )
- Tochas - (801097)
T(%rchesT . 4m DX25 ST17
- S?)r;lztes({r%r?lner - 742‘.‘23 - - - - -
- Tochas Blue line
r @ 742460
Torch 4m DX50
-?;ﬁ:ee-sTorches m ST26V
- Sopletes - Brenner L B B ) @ 742058 i i i
- Tochas v
Torches 4m DX50 ST26
- Torce - Torches & 742614 ST26
- Sopletes - Brenner Green line c] 7426.14 ST2%6
- fochas L— ’ ’ @ NO INFINITY 225 ) Groen e w 742427 )
r & 742618 POT** @ 742618 POT**
(+ comando [ 802810) (+ comando @ 802810)
Torches 4m DX50 AQUA VERSAO AQUA(*)
- gorcle t- Tochhes ST18A
- oopletes - brenner
- Tochas - - - . 742615 . ST18A
L— Green line @ 742570
. @ 742617 POT**
AQUA = refrigerado a 4gua (+ comando & 802810)
Torches 8m DX50
- Torce - Torches a 3122661 6 ST26
- Sopletes - Brenner A = 742616 T
~Tochas . . Green line . Green line ST26 .
A T 225 a7a619pT | 7424
Ic] "kk
(+ comando B 802810) (+ comando & 802810)
Torches 8m DX50 AQUA VERSAO AQUA(*)
- Torce - Torches ST1 8A
- Sopletes - Brenner .
- Tochas L— - - - - Green line - -
r @ 742620 POT**
AQUA = refrigerado a agua (+ comando @ 802810)
Grey Cerium Tungsten Electrodes | ;| 5802220 | g1 ®@802220 | 01 m802220 | 01 ®802220 01 @802220
" Eetrod ngsteno ceralo 0100 | 16 @802222 | 016802222 | 016m802222 | 016 @802222 016 @ 802222
gris tung
- Electrodos tungsteno gris - Graue 02,4 @ 802232 024 @ 802232 02,4 @ 802232 02,4 @ 802232
Zeriumwolfram Elektroden 03,2 182 032 @802233 032 @ 802233
- Elétrodos de tungsténio cinzentos 802233
[ 10 unid. | [ 10 unid. | [ 10 unid. | [ 10 unid. | [ 10 unid. |
Green Pure Tungsten Electrodes - 01 m@182 m222 - 252, 322, 421,422
- lElletirogi tungrstte{lo puro verde 802234 01 ©802234 01 ©802234
- EIEclrodes verts ngstene pur 01,6 @182 01,6 802235 01,6 @ 802235
” Electrodos tungsteno puro verde 802235 | 024 =802236 024 802236
- Elétrodos de tungsténio verde 024 @182 03,2 @ 802237 032 @ 802237
802236 g4 m802238 04 m802238
AC [10 unid| [10 unid ] {10 unid.
Electrode Diffusers p1 m802226 | 01 m802249 | 01 m@802249 01 ®@802249 01 @802249
" Difusor letrodo o 0168802228 | 016m802250 | 016m802250 | 016 E802250 016 @802250
 Difusores para electrodo. 024 m802251 | 024802251 | 024 @802251 024 ® 802251
- Elektrodendiffusores E E 03,2 @ 802252 03,2 @ 802252
- Difusores para elétrodo g4 @802253 04 m@802253
| 3 unid. | | 3 unid. | | 3unid. | ETT T
Electrode Holders p1 m802223 | 01 m802239 | 01 m@802239 g1 ®@802239 01 ®@802239
'E!”Ze Ser’ﬁe'?f‘f‘%dod 1 0168802225 | 016802240 | 016 @802240 01,6 @802240 01,6 @ 802240
" Pingas porta electodo. | 024 @802241 | 024m802241 | 024 802241 024 @ 802241
- Elektrodenhalter | 03,2 @ 802242 03,2 @ 802242
- Pingas para elétrodos “ 04 @802243 04 m802243
[ 3 unid. | T [ 3unid. | [ 3unid. | [ 3unid. |
Ceramic nozzles N°4 802229 | N°4 m 802244 N°4 @802244 N° 4 @ 802244 N°4 @802244
- Jgell ceramico N°5 802230 | N6 @802245 | N6 @802245 N°6 @ 802245 N°6 @ 802245
inyectores ceramicos [ N6 @802231 | N7 m802246 | o7 m802246 | N°7 m 802246 N7 @802246
- Keramische Diisen | ' N°g m@ 802247 N°8 @ 802247
- Bocais em cerdmica N° 10 @ 802248
[ 10 unid. | [ 10 unid. | [ 10 unid. | [ 10 unid. | [ 10 unid. |
C bles Kit For Tig Torch
.ﬂﬂsg“éﬁiurﬁ:bn!m?c’ia'ﬁg o [Novo
- Kit Consommables Torche Tig X ST17 X ST26 X ST26 X ST26 3
- Kit Consumibles Antorcha Tig - 804138 804138 804138 = 804138 i‘g:}

230 ** POT = current potentiometer - potenziometro corrente - potentiométre courant - potenciémetro corriente - Strom Potentiometer - potencidmetro corrente *AQUA = REFRIGERADO A AGUA




ACESSORIOS PLASMA

& rein

TECNICA PLASMA 31, TECHNOLOGY SUPERIOR SUPERIOR PLASMA 100 | SUPERIOR PLASMA 70
TECHNOLOGY PLASMA 41 | PLASMA 54 K PLASMA 70 SUPERIOR PLASMA 160 | SUPERIOR PLASMA 100
PRODUTOS SUPERIOR PLASMA 160
ACESSORIOS
Torches MANUAIS
- Torce - Torches - Sopletes PH PK PV PX
- Brenner - Tochas 4m @ 742685 4m @ 742381 6m @ 804041 6m @802965
12m @802973
Torches PXA
~Torce - Torches - Sopletes  LAULLOU/ AV (M3E] - - . .
“Bremer-Tohas 12m ©802955
Starter Kit 457 @ 802958 450 @ 802879
- Starter Kit - Kit Consumables - Kit De Inicio 654 ®@ 802959 654 @ 802880
- Starter Kit - Kit Consumiveis 851 @ 802960 85AM 100,160 @ 802881
INCLU 1054 @ 802961 1054 100, 160 @ 802882
blindagem e bocal » bico » elétrodo  difusor 125Am 160 © 802966 125A @160 802886
- - - 150Am 160 @ 802956
@ 100 (85A-1054) @ 804906
160 (105A 125A 150A)
@ 804907
Shield 45A - 85A @ 802963 45A - 85A @ 802884
- Schermo_- Bouclier - Proteccion & } i} 804050 100A - 1504 @ 802964 100A - 125A 100, 160
- Schiitz - Blindagem 802885
[ 2 unid. | [ 2 unid. | [ 2 unid. |
ProlongedI Shield - s?hermi prolungati g - - @ 804051 - -
- - protecciones prolungaaas;
e e oo prcl] pae
Gouging Shield - Schermo Scriccatura - Bouclier
Décri%agg - Proteccion Torchado e e _ B 454 & 804061 1254 @ 804016 _
—hFufgenhobeIn Schiitz- Blindagem para ﬂ "3 unid. | "3 unid. |
chatrar
Nozzles (2 457 @ 802892 45n @ 802892
- gg:&'}'; 657 @ 802893 654 @ 802893
- 85A @ 802894 85Am@ 100, 160 @ 802894
- Toberas 20-50A @ 80404 )
“Diken 1 @ 802423 802423 ! 820275 105A @ 802895 | 10sam 00, 160 802895
- Bicos 125Am 160 @ 802896 125Am 160 & 802896
150Am 160 @ 802957
[ 5 unid. | [ 5 unid. | [ 5 unid. | [ 5 unid. | [ 5 unid. |
Long nozzles - Ugelli prolungati - Buses @ m 802429 - 20-50A © 804046 - -
prolongées - Toberas prolungados 70A @ 804048
- Verlangerte Diisen - Bicos longos l 5 unid. | "5 unid. |
Gouging Nozzles - Ugelli Scriccatura ® Buses ﬂ 45 @ 804062 1254 @ 804017
Décricage  Inyectores Torchado e Fugenhobeln - - -
Dijseln .g Bicosypara chanfrar ‘ [ 5 unid. | [ 5 unid. |
Electrodes - Elettrodi - Electrodes 45A - 150A 45A - 150A
- Electrodos - Elektroden - Elétrodos l@ @ 802420 @ 802420 @ 804042 m 802889 @ 802839
[ 5 unid. | [ 5 unid. | [ 5 unid. | [ 5 unid. | [ 5 unid. |
L I - Elettrodi
p%?u‘%té’a(t:a’?'{fé'cft?&eg Sro’u‘ég'ﬁgﬁsme @ 802428 @ 804043
- Electrodos prolongados - - - -
Elektroden - Elétrogos longos ‘ L5 unid. | L5 unid. |
Torch Safety Caps - Puntali torcia 45A - 857 802887 45A - 857 @ 802887
- Embouts toghe -guntales soplete @ @ 802425 802485 = 804049 100A - 150A @ 802890 100A - 150A @ 100, 160
- Stosselschaften - Bocal [ 2 unid. | [ 2 unid. | @ 802890
Insulating Diffusors 45A - 857 802888 45A - 851 @ 802888
- Diffusori igolanti - Diffuseurs isolants @ 802422 @ 804044 1004 - 150A @ 802891 100A - 150A 100, 160
- Difusores aislantes - Isolierte Diffusoren . @ 802891
- Difusores [ 5 unid. | [ 2 unid. | [ 2 unid. | [ 2 unid. |
R Ri
Pélﬁe}\!li‘n R A%angux OR - Tornillos OR @ - - 804052 @ 804053 804053
Jrnaen - TRAngS [10 unid | [10 unid | [10 unid
MGagnetic gutidr(]es . X
- Guide magnetiche - Rayures magnétiques
- Gﬁ=as magnétilcas - Ma)él:]etischi?run(;%lrj] 802143 802143 - - -
- Guias magnéticas
Circular cutting units
- Unita circolari di taglio - Unités de
decoupage circulaire - Unidades de . 802214 804059 = 804059 804059
corte circular - Rundschneidenanlage
- Compassos
COnsgmablesbKlit
- Kit Consumabili
- Kit Consommables ,IE:! XPH ) XPV ) )
- Kit Consumibles . 804117 804108
- Verbrauchsmaterialienkit
- Kit Consumiveis

Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF/QTD. DE VENDA PARA MULTIPLOS DE: 9 2KITS
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ACESSORIOS SOLDADURA POR PONTOS

CONSUMIVEIS:
a— -
——
1 "y -~ Kit 2 Ponteiras 10V M8/M10 cod. 801413 2 Kit 2 Ponteiras 10H M8/M10 cod. 801416 3 /( ;\”l PONTEIRAS
» Kit 2 Ponteiras 14V M12/M14  cod. 801414 y kit 2 Ponteiras 14H M12/M14  cod. 801417 Kit 2 Ponteiras flexiveis
VERTICAL Kit 2 Ponteiras 18V M16/M18  cod. 801415 HORIZONTAL kit 2 Ponteiras 18H M16/M18  cod. 801418 cod. 801419

DIGITAL CAR SPOTTER

\ 1. L=50 MM oo cod.690012 4. XD1....... L=120 mm (standard)........cod. 803015
; 2. L=125 MM oo cod. 690028 D. XD2.......... L=350 MM wevveeveeesrrnes cod. 803017
=% cod. 801043 3. L2195 MM oo cod. 690007 ©. XD3........ L=500 MM oo cod. 803024
1 2 3 NT 4 10 5, 350 Ny 500
610 ‘e A s
- /. [ B — ] N s
g10 || con- saoor2 N cod 690028 cod. 690007 ) I
Y - "_cod. 690012
010 ” ]% cod. 690028 \ I‘L{ — v ‘::(COd. 690012
LS
v 1 XD2 XD3

Arm pairs with electrodes - Coppie bracci con elettrodi - Deux bras avec électrodes - Par 1 120 2 120 3 120
brazos con electrodos - Armpaar mit Elektroden - Par bragos para pingas com elétrodos e 4 . e
[] =7} { ",;_—
cod. 690047 7’7 cod. 690046
© ¢0d. 801048 oigtai spoter 7000, 5000 U cod. 690049
e cod. 801086 Digital Spotter 9000 AQUA "v, I
\ . COd 801 063 Inverspotter od. 690050 “‘, g
- \‘ [ T— 5
= f [2‘(— A\ cod. 690052
%{ o Modular 20/T] =
= o Digital Modular 230-400 PAR BRAGOS RETOS | JE7iV3] PAR BRACOS ANGULARES PERFIS EXTERNOS
4 120 5 ~=== ___ cod. 690076
1. cod. 803151 = fod. 630062 ”
2. cod. 803150 A~ 1
_cod. 690051 140
3. ... cod. 803158 0069006, |
4. cod. 803155 ) | N —
5. cod. 803159 [ XA4 | PINGA ELETRODOS | xA5 IS INTERNOS
6. cod. 803152 750 7 - .
7. cod. 803153 e — Y —
—cod. 690047 -
8. cod. 803154 | ¢ ot 690049
9. cod. 803156 ! _cod. 690050 W
l {_— CE )
PAR BRAGOS RETOS PAR BRAGOS ANGULARES
BASIC ARMS KIT - SERIE BRACCI BASE - KIT BRAS BASE - KIT BRAZOS BASE - ; ¢
GRUNDARMEN KIT - KIT BRAGOS BASE 8 I g '
= cod. 803045 T || e —
L \:.. — " =i
: . : I = cod. 690050
. = s f ©_cod. 690049
g - ' 350 ' L. - ;
XA9 PAR BRAGOS LONGOS ESTREITOS 7Y PARBRACOS LONGOS
GRAMPOS PARA SOLDADURA
cod. 802627 cod. 802586

oo s L A
whogl L K
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ACESSORIOS SOLDADURA POR PONTOS reunin

INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA - 14000 SMART AQUA

- Arms with electrodes BRACOS

- Bracci con elettrodi 1 9
- Bras avec électrodes ( 189y ”

- Brazos con electrodos E? ”

- Arme mit Elektroden

- Bragos com elétrodos TANDARD

| ELETRODOS ]

al=18mm ... cod. 690130
n n n b..=18mm ... cod. 690132

C.L=25mm... cod. 690166

PRODUTOS
INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA |  INVERSPOTTER 14000 SMART AQUA

SHARK A7

CAPAS MANUTENGAO KIT AQUA |l LUBRIFICANTE KIT PARA ELETRODOS
= longo/curto
are N =l
I ¢Aava _ i :
‘* X CA1 ! T
cod. 802767 cod. 321132 cod. 802868 ...-_____.

KIT ORGANIZADOR DE PAREDE PARA BRAGOS
cod. 803106 (2 unid.) 600x600mm

SHARK A7

N

1. CA1STD...L=95mm ....cod.803169 D. CA5 ...... L= 42 mm .......cod. 803181
2. CA2 ... L=95mm......cod. 803170 6. CAG ... L= 430 mm .....cod. 803187
3. CA3 .. L=300 mm .....cod. 803171 7. SharkA7....= 635 mm ...cod. 803189

g

I RRE

|l."|.ll‘|ti'
o
£l
i Lisssa b
L o

[Tk 1y o

4, Crd ... L=550 mm ......cod. 803172

cod. 803106 (2 unid.)

PTE LCD - PCP LCD

1. L=45 mm (Standard) ..............oco... cod. 690035 4 XP1...L=350 mm (standard).............. cod. 803100
2. L205 MM oo cod. 690036 5. XP2.... L=500 MM woorrreeerrseeeersssseee cod. 803101
3. L=216 MM (Standard) ...........eovvessroee. cod. 443020 6 XP3 ... LE700 MM ovvvvvverrmneenssnnneen cod. 803102

350 500 . 700 \

1 2 3 4 o/ 5 T ' 6 ¥ '

43 025 e = s — :{ St .

018 © w 2 <

018 — & = = =




MASCARAS PARA SOLDADURA PROFISSIONAIS EI &

Velocidade escurecimento

[ ][> 0.1ms

e Quick Autodarkening Glass

o Vetro Autoscurante Veloce

o Vitre Auto-Obscurcissante Rapide

o Vidrio De Oscurecimiento Automatico Rapido
o Glas Mit Beschleunigter Selbstverdunkelung
o Vidro de Escurecimento Automatico Rapido

Sensores

Tempo de reagao

B[ ]01:1s

¢ Delay Regulation

¢ Ritardo Regolabile

* Retard Réglable

¢ Retraso Ajustable

¢ Einstellbare Verzogerung
* Tempo de reagdo ajustavel

Modo rebarbar

» Modalita Smerigliatura
e Modalité Pongage

* Modalidad Esmerilado
o Schleifmodus

¢ Modo de rebarbar

Sensibilidade

* Darkening activation sensitivity

* Sensibilita attivazione oscuramento

« Sensibilité activation obscurcissement

* Sensibilidad activacion oscurecimiento

¢ Empfindlichkeit Verdunkelungs Aktivierung
* Sensibilidade de ativacéo do escurecimento

Dupla Regulagao

* External Regulation DIN 4/9+13
¢ Regolazione Esterna  MIG-MAG/MMA/TIG

Soldadura Tig +Regusooneerir DIN 4/5::9
o Externe Regulierung ~ corte jato plasma
s2A  Regulagdo Externa corte oxi acetileno
* Tig Welding
- g Tecnologia True Color
¢ Soldadura Tig o |t allows the realistic color perception
* Wig-Schweissen e Permette una percezione realistica dei colori
e Soldadura Tig o Elle garantie des couleurs réelles
— * Permite la percepcion realista de los colores
Classe dtica VANTAGE RED XL ¢ Es ermdglicht die realistische Farbwahrnehmung
1/1/1/2 Cod. 802936 Permite a percecéo realista das cores

IR P T-VIEW180 |  VANTAGE VANTAGE JAGUAR JAGUAR STREAM | STREAM TIGUETHELS TRIBE | TIGERXL | TIGER

: CYBORG FLAME
TECNIGAS sy | oA | B 804081 804082 | 802816 | 802813 | 804094 | 802837 | 802812 | 802818
T # # # # # # # # # # #
TIG >2A >2A >2A >5A >5A >5A >5A >2A >5A - -
AUTOMATICA vy vy vy vy vy vy vy vy vy
TECNOLOGIA
COR REAL v v v
MODO REBARBAR V4 W W W i P i
‘(’,'ﬁ,?f)‘ 115485 100x93 100x67 92X42 0X42 | o2 | ox42 | 9835 | 9035 | 102x80 | 11050
VARIA'VEL* 'q+ 'q'l' -f\+ -f'\.l. 'ﬂ‘l‘ 'q'l' 'q+
= SO 34:88:12 | 45:900:13 | 4/5:909:13 | 4/5:99:13 | 45:99:13 | 49+13 | 49+13 11 11 11 11
DUPLA REGULAGAODUPLA REGULAGAODUPLA REGULAGAODUPLA REGULAGAODUPLA REGULAGAQ
I - ~+ | -+ | - s | evE | - ve FX FX FX FIX
[ | - v+ -+ -+ -+ -+
R 01 0131 011 01:1 0131 FIK FIX FIX FX
B o 3 4 4 4 4 4 4 3 3
|
anaeiare s L) 01 01 04 04 04 04 01 04
SENSORES 4 4 4 2 2 2 2 2 2
cussedmca RRRR 111112 11112 11112 wr | onar | wnae T onan | e 1 1
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MASCARAS PARA SOLDADURA PROFISSIONAIS El

CLASSE OTICA: 1/1/1/1
G

vV 0

(s WA,%’,

5%
VO

T-VIEW 180 Cod. 804097 VANTAGE GREY XXL  Cod. 802937 VANTAGE RED XL  Cod. 802936
* automatica o classe: 1/1/1/1 * automatica o classe: 1/1/1/2 * automatica o classe: 1/1/1/2
o variavel: 3/4+-8/8+12 DIN * 4 sensores o variavel: 4/5+9/9+13 DIN * 4 sensores o variavel: 4/5+9/9+-13 DIN * 4 sensores
e dupla regulacéo e visor 180° ¢ dupla regulacéo e visor XXL e dupla regulacéo e visor XL
¢ modo rebarbar e cor real ¢ modo rebarbar e cor real ¢ modo rebarbar o cor real
*TIG>2A *TIG>2A *TIG>2A

(2]
JAGUAR CYBORG  Cod. 804081 JAGUAR  Cod. 804082 STREAM FLAME  Cod. 802816

* automatica  modo rebarbar * automatica * modo rebarbar * automatica ¢ TIG >5A
o variavel: 4/5+9/9+13 DIN ¢ TIG >5A o variavel: 4/5+9/9+-13 DIN ¢ TIG >5A o variavel: 4/9+13 DIN o classe: 1/1/1/2
* dupla regulacdo o classe: 1/1/1/2 ¢ dupla regulagéo o classe: 1/1/1/2 © modo rebarbar

CLASSE 0TICA: 1/1/1/1 &)

STREAM  Cod. 802813 TAURUS METAL Cod. 804094 TRIBE  Cod. 802837

 automatica ¢ TIG >5A  automatica o TIG >2A  automatica ¢ TIG >5A

o variavel: 4/9+13 DIN o classe: 1/1/1/2 o fixa11 DIN o classe: 1/1/111 o fixa11 DIN o classe: 1/1/1/2
¢ modo rebarbar
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ACESSORIOS & BLISTERS

TIGER XL  Cod. 802812 TIGER  Cod. 802818 ZEN  Cod. 804021

o fixa
*11DIN

o fixa e visor XL

*11DIN

VIDROS PROTEGAOQ & BANDA ANTITRANSPIRAGAQ

WELDING HELMET SWEATBAND - FASGETTA ANTISUDORE PER MASCHERE
- BANDEAU ANTITRANSPIRATION P. CAOUGLE - BANDA DE SUDOR P. GASCO

DE SOLDADURA - STIRN-SCHWEISSBAND F. SCHWEISSHELM - BANDA
ANTITRANSPIRAGAO PARA MASCARA DE SOLDADURA

(o]B

ADIACTINIC LENS - VETRO INATTINICO - VERRE INACTINIQUE - CRISTALE INACTINICO
- BLENDSCHUTZGLAS - VIDRO DE PROTEGAO

cod. 804099

1

[ = - | 90x110 mm cod. 802581 @ E
w— x Tiger XL
51x107mm cod. 802575
. X ZEN, Tiger

GLASS PROTECTION - PROTEZIONE VETRO - PROTECTION VERRE - PROTECCION
VIDRIO - SCHUTZGLAS - VIDRO DE PROTEGAO (2 PCS/PZ/STK/UNID.)

EXTERNO 390x150 mm cod. 804103
x T-View 180 @ E
m_._.-_. s 134x114mm  cod.802939
’ x Vantage, Jaguar Cyborg, Jaguar
3 F 90x110 mm cod. 802655
ik x Stream, Tribe, Tiger , Taurus Metal
INTERNO 89x113 mm cod. 804104 @ E
x T-View 180
T R
e x Vantage Grey XXL
69,5x103,5 mm cod. 802949
x Vantage Red XL
— 47x102 mm cod. 802834
x Stream, Tribe
40x102 mm cod. 804102
x Taurus Metal
50x95 mm cod. 804101 m

x Jaguar Cyborg, Jaguar
236

6B

o fixa

PROFESSIONAL WELDING GLOVES - GUANTI PROFESSIONALI PER SALDATURA -
GANTS DE SOUDAGE PROFESSIONNEL - GUANTES DE SOLDADURA PROFESIONAL -
PROFESSIONELLE SCHWEISSHANDSCHUHE - LUVAS SOLDADURA PROFISSIONAIS

cod.oners O [

MONTANA PLUS
cod. 802667

°]B

DAKOTA
cod. 802632

TIG

oB

OREGON
cod. 804095

TIG

°]B




ACESSORIOS & BLISTERS

- BANDEIRA BANNER
TELWIN :
JOIN THE INNOVATION TELW'“
JOIN THE INNOVATION
1.2200x1000 mm cod. 989445
500x2400 mm
cod. 989331 2.1100x500 mm  cod. 989446
EXPOSITOR KIT DE AUTOCOLANTES PARA EXPOSITOR CABEGOTE
4 autocolantes
525X987 mm .
JOIN THE INNOVATION
— F
cod. 803510 o cod. 989900 cod. 803506

SEPARADORES DE PROTEGAQ

SCHERMI - ECRANS - PANTALLAS - SCHIRME - SEPARADORES DE PROTEGAOQ

2 Protective screen - schermo protettivo

1

1 Protective screen with support kit

MANTAS DE PROTEGAO

- Kit schermo protettivo con supporto

- Kit support écran de protection avec support
- Kit pantalla de proteccion con soporte

- Schutzschirm-Kit mit Halterung

- Kit separador de prote¢éo com suporte

red - rosso - rouge - rojo - rot - vermelho

cod. 803508

green - verde - vert - verde - griin - verde

cod. 803509

h

1740x1740mm

COPERTE - COUVERTURES - MANTAS - SCHWEISSDECKEN - MANTAS DE PROTEGAQ

- écran de protection - pantalla de proteccion
- Schutzschirm - Separador de protecao

red - rosso - rouge - rojo - rot - vermelho
cod. 802676

green - verde - vert - verde - griin - verde
cod. 802677

AVENTAL

Heat resistant blanket - Coperta anti-calore - Couverture anti-chaleur - Protector anti-calor - Hitzeschutzdecke - Manta anticalor
— (o M5
1 white - bianca - blanche 2 white - bianca - blanche 3 black - nero - noir - negro s
blanca - weiB - branco m blanca - weiB - branco - schwarz - preto m A
1950x2000mm 1500x1900mm 1800x2000mm
o o 1
E |
o
XL SOFT
cod. 804136 ATE 550°C cod. 802679 ATE 1100°C cod. 804135 ATE 1300°C cod. 802550

GREMBIULE - TABLIER - DELANTAL

- SCHURZE - AVENTAL
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ACESSORIOS & BLISTERS e

=] =

= B

bl
- =
£ |8

=

.'._'ﬁl | ].._'ﬁ ¥

r [ Wil - I

BASIC - BASICI - FONTE - BASICOS (
S SCE 3 AcIo0s RUTILE - RUTILI - RUTILES - RUTILOS - RUTIL - RUTILOS

STEEL - ACCIAIO - ACIER - ACERO STAINLESS STEEL - ACCIAIO INOSSIDABILE STEEL - ACCIAIO - ACIER - ACERO - STAHL - ACO
- STAHL - AGO - ACIER INOXYDABLE - ACERO INOXIDABLE
- ROSTFREIER STAHL - AGO INOX
0 2,5mm 10 unid. cod. 802621 0 2,5mm 10 unid. cod. 802623 01,6mm 15 unid. cod. 802616 E
0 3,2mm 8 unid. cod. 802622 0 3,2mm 8 unid. cod. 802624 0 2mm 15 unid. cod. 802617
@ @ 0 2,5mm 15 unid. cod. 802618 %
03,2mm 10 unid. cod. 802619
0 4mm 8 unid. cod. 802620

STEEL - ACCIAIO - ACIER - ACERO - STAHL - AGO

BOBINAS DE FIO Pag. 225

BOBINE FILO - BOBINES FIL - BOBINAS HILO - DRAHTSPULEN

- BOBINAS DE FI0

STHEL - ACWE - STAML +  ADD

e i I

RUTILO 0 2mm 2,5kg (227 unid)  cod. 802737 @ Ago - AQO |n0X - Aluminio
RUTILO @25mm 25kg (143 unid)  cod. 802739 @
RUTLO  @32mm 4kg (125unid)  cod. 802749 @ Brasagem Flux

Tws any om0 11

]
San Ly 5 i

BASICO @25mm 25kg (119unid)  cod. 804036 @ r
) GARRAFAS DE GAS
BASICO @32mm 5kg (137unid)  cod.802047 @)

BOMBOLE GAS - BOUTEILLES GAZ - BOMBONAS GAS - GASFLASCHEN
- GARRAFAS DE GAS

ELETRODOS CARVAO - CHANFRE

1 Anti-stick spray - Spray anti-stick

- & "
i (sem silicone) cod. 722000
- no recuperable - Einweg - Descartvel
;

C0, 1 cod. 802038
ARGON CO, 1 cod. 802048
ARGON I cod. 802050

0 8 mm 300mm (5 unid.) cod. 802803
@10mm  300mm (5 unid.) cod. 802305

1B 2 @®

Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF: @ @ @ @ @ @ @

QTD. DE VENDA PARA MULTIPLOS DE: 2 unid. 4 unid. 5 unid. 6 unid. 8 unid. 10 unid. 12 unid.

blister
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ACESSORIOS & BLISTERS

OUTROS ACESSORIOS

Electrode holder - Pinza portaelettrodi - Pince porte-électrodes
- Pinza portaelectrodos - Elektrodenzange - Alicate porta-elétrodos

Dallas 300 A

@ max. 25 mm?
BLISTER
cod. 802609

CARTAOQ
cod. 802769

Dallas 400 A
@ max. 50 mm?

BLISTER
cod. 802539
m CARTAO
Dallas 600 A
0 max. 70 mm?

cod. 802770
W CARTAO

o

cod. 802785

Earth clamp - Morsetto per massa - Borne pour masse -

- Alicate de massa

& rein

Borne para tierra - Masseklemme

/
Colorado 150 A Toledo 300 A Toledo 400 A
@ max. 16 mm? @ max. 25 mm? @ max. 70 mm?
cod. 802532 cod. 802533 cod. 802534

Toledo 600 A
@ max 95 mm?
cod. 802535

“C” earth clamp Wooden chipping - Martellina - Marteau a piquer Slag remover Metal brush
- Morsetto per massa “C” - Martellina - Kleiner Hammer - Picadeiras - Escoriatore - Spazzola metallica
- Borne pour masse “C” - - - Excoriateur - Brosse métallique
- Borne para tierra “C” Wooden chipping Metal chipping - Excoriador - - Cepillo metalico
- Masseklemme “C” - manico in legno - manico in ferro Schlackenhammer g - Drahtbiirste
- Alicate de massa tipo “C” - manche en bois - manche en fer - Escova de arame - Escova de arame

- mango de madera - mango de hierro pequena

[ e - Holzgriff - Metallgriff
" - Picadeira punho - Picadeira punho

madeira metal
b m. 70 ' d cod. 802541
cod. 802536 cod. 802542

o8 en es et

Multipurpose weld plier Reusable cable lugs (2 pcs) DINSE male plugs (2 pcs) Welding cable 10 m Magnetic hook
Pinza di saldatura multiuso Capicorda ad occhiello (2 pz) | Spinotti DINSE maschi (2 pz) | Cavo saldatura 10 m Gancio magnetico
Pince de soudage multi- Cosses a oeillet (2 pcs) Fiches DINSE méles (2 pcs) Cable soudage 10 m Crochet magnétique
functionnes - Pinca de soldadura | Extremos cuerda a ojete (2 pz) | Pasadores DINSE machos (2 pz)| Cable soldadura 10 m Gancho magnético
multiuso - Mehrzweck-schweiBen| Kabeldsen (2 stk) DINSE Steckerstifte (2 stk) SchweiBkabel 10 m Magnethaken
Zangen - Alicate multiusos Kit terminais (2 unid.) Kit ligadores macho (2 unid.) | Cabo soldadura 10 m Gancho suporte magnético

cod. 804109

1B

X 25 mm?
cod. 802556

X 50 mm?
cod. 802563

o ]B

X 25 mm?
cod. 802558

X 50 mm?
cod. 802559

216

x 10 mm?
cod. 802574

X 16 mm?
cod. 802560

X 25 mm?
cod. 802561

(2]

cod. 802664

216

Magnetic holder - Posizionatore magnetico - Support magnétique - Sostenedor magnético -
Magnetischer Halter - Suporte magnético

Multi-purpose kit :-

- Kit multiuso a

- Kit multiusages

- Kit multiuso

- Mehrzweckkit e
- Kit multiusos -

15°, 45°,60°, 90°
cod. 804131

(2]

45°,90°,135°
cod. 802583

(2]

DRAGGING'

—_—

45°,90°,135°
cod. 804130

(2]

DRAGGIMGI

Magnetic torch holder - Porta torcia magnetico
Support magnétique - Soporte para antorcha magnético
Magnetischer brennerhalter - Suporte magnético para tocha

i
bl

TOCHA MIG-MAG
cod. 804128

(2]

TOCHATIG
cod. 804127

(2 ]B)
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ACESSORIOS & BLISTERS e

Earth clamp - Pinza di massa - Pince de masse - Pinza de masa - Masseklemme Battery terminals extractor Battery terminals brush - Spazzola
- Pinga de massa - Estrattore per morsetti batteria per morsetti batteria - Brosse pour
i - Extracteur pour bornes batterie bornes batterie - Cepillo para bornes
Red - 10550 - rouge - rojo - rot - vermelho (+) - Extractor para bornes bateria bateria - Bilirste fiir Batterieklemmen
Colorado 40A cod. 804056 - Abzigher fiir Batterieklemmen - Limpa bornes
Colorado 60A cod. 804118 - Extrator de bornes

Colorado 150 A cod. 802531

o]B

Black - nero - noir - negro - schwarz - Preto (-)
Colorado 40A cod. 804057
Colorado 60A cod. 804119
Colorado 150 A  cod. 802532

o]B

cod. 802521 cod. 802522

ef | et

1%

CONSUMABILI MIG/MAG - CONSOMMABLES MIG/MAG - CONSUMIBLES MIG/MAG - MIG/MAG VERBRAUCHSMATERIAL - CONSUMIVEIS MIG/MAG

LA TW180 MT15 M6 K4
BIMAX 110, 140, 4.165, TELMIG 170/1, TELMIG 180/2, | TELMIG 195/2, 200/2, 203/2, 250/2, 251/2, SPOOL GUN M6 SPOOL GUN K4
BIMAX 162, TECHNOMIG 150, | TECHNOMIG 180, MAXIMA 200, 230, MASTERMIG 220/2,
MAXIMA 160 MAXIMA 190 TECHNOMIG 180 EURO, 210, 215, 223 TREO,
ELECTROMIG 220, TECHNOMIG 243 WAVE
\ A | Contact Tips - Tubetti Di Contatto - Tubes Contact - Tubitos De Contacto - Kontaktrohrchen - Bicos p/fio de soldadura
804084 [ 5 unid. |
Fe, S 0 0,6mm w w w w w
804085 [ 5 unid. |
Fe, 55 0.06mm W W W W
804087 | 5 unid. |
A, Flx 00 gmm w w w w w
804086 | 5 unid. |
A 0tmm w " w w "
Flux @ 0,9mm
804088 [ 5 unid. |
A, Flx 01,2mm w w w
] B | Conical Nozzles - Ugelli conici - Becs coniques - Inyectores conicos - konische Gasdiisen - Bocais conicos
804090  FEITN w w | w T w

] C | Cylindrical Nozzles - Ugelli Cilindrici - Becs Cylindriques - Inyectores Cilindricos - Zylindrische Diisen - Bocais cilindricos

804091 [ 2 unid. | ‘ ‘
] D | Springs - Molle - Resorts - Muelles - Feder - Molas

=

=

W

=

2 =

804092 BT | w | w | w | w
E Consumables Kit For Mig Torch - Kit Consumabili Torcia Mig - Kit Consommables Torche Mig - Kit Consumibles Antorcha Mig - Verbrauchsmaterialienkit Migbrenner
- Kit Consumiveis Tocha Mig
804137 | | w | |
LI - i i E] e
en = en [— en I~
o
[E] CONTENTS/INCLUI
x TOCHA MIG/MAG MT15 804092 804084 804085 804087 804090
Fe-Ss 0 0,6mm Fe-Ss @ 0,8mm Al-Flux @ 0,8mm
cod. 804137 CuSi) CuSi % S f \
@ .,
y _
= = = ~—
5 unid. 5 unid. 5 unid. 5 unid. 3 unid.
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ACESSORIOS & BLISTERS e

ACESSORIOS SEM BLISTER
ACCESSORI SFUSI - ACCESSOIRES SANS BLISTER - ACCESORIOS SIN BLISTER -

LOSE ZUBEHORE - ACESSORIOS SEM BLISTER

ELECTRODE HOLDERS - PINZE PORTAELETTRODI - PINCES PORTE ELECTRODES
- PINZAS PORTAELECTRODOS - ELEKTRODENZANGEN - ALICATES PORTA-ELETRODOS
a @ Dallas 300 A 0 méx. 25 mm? cod. 712260
b @ Dallas 400A 0 méx. 50 mm? cod. 712019
a b c

¢ @ Dallas 600A 0 méx. 70 mm? cod. 712015
POSITIVE CLAMPS - PINZE POSITIVO - PINCES POSITIF - PINZAS POSITIVC

-P0 KLEMMEN - P AS P |

d @ Colorado 40A cod. 712623
e @ Colorado 60A cod. 712360
f @ Colorado 150A 0 méx. 16 mm? cod. 712002
g @ Arizona  70A cod. 712720
h @ Arizona 150A cod. 712368
MASSEKLEMMEN - PINGAS DE MASA

i @ Colorado 40A cod. 712624
i @ Colorado 60A cod. 712361
k @ Colorado 150 A (0 méx. 16 mm? cod. 712001
| @ Arizona  70A cod. 712721
m @ Arizona  150A cod. 712369
n @ Toledo  250A @ max. 25 mm? cod. 712030

Toledo 300A With copper blade - con lamella in rame cod. 712231
o @ Toledo 400A @ méx. 70 mm? cod. 712032
p @ Toledo  600A (0 méx. 95 mm? cod. 712034
q @ Cordoba 500 A @ max. 70 mm? cod. 712209

HAMMERS/BRUSHES - MARTELLINE/SPAZZOLE - MARTEAUX/BROSSES
-M A1 llllw%m:w'dm R/E %‘ PICADEIRAS/ESCOVA

r @ Slag remover - Escoriatore/spazzola - Marteau/brosse - Excoriador/

cepille - Schiackenhammer - Escova de arame pequena cod. 712139
s @ Metal brush - Spazzola metallica - Brosse métallique - Cepillo

metalico - Drahtbilrste - Escova de arame cod. 712213
t Wooden chipping hammer - Martellina con manico in legno - Marteau a piquer

avec manche en bois - Martellina con mango de madera - Hammer mit Holzgriff -

Picadeira punho madeira cod. 712087

u @ Metal chipping hammer - Martellina con manico in ferro - Marteau a
piquer avec manche en fer - Martellina con mango de hierro - Hammer mit
metall Griff - Picadeira punho metal
cod. 712214

DINSE SOCKET/PLUG - PRESA/SPINA DINS FICHE DIX
NCHUFE DINSE - DINSE STECKDOSE/STECKER - TOMADA/FICHA DINSE
1@ DXx25  cod. 712417

ol
@ oxs50 cod7i2418 1[5
@ ox70/05 cod. 712019 | [6]

@ ox25  cod. 712414
@ oxs50  cod. 712415
(0]

DX70  cod.712416

INSTRUMENTAGAO CABOS BOOSTER Pag. 209
STRUMENTAZIONE - INSTRUMENTATION - INSTRUMENTACION - INSTRUMENTIERUNG - INSTRUMENTAGAO
1 e : 1 Oscilloscope - Oscilloscopio - Oscilloscope
@ L - Osciloscopio - Oszilloskop - Osciloscopio  cod. 802401
&' | 2 Variac (1 ph) cod. 802402 TESTE DE BATERIAS Pég. 221
3 Dummy Load - Carico Statico - Charge Statique - Carga Estatica
3 4 - Statische Belastung - Carga Estatica
x Tecnica, Technology, Superior cod. 802110
x Tecnica Plasma, Technology Plasma cod. 802111
4 Teste booster i
x Pro Start cod. 802695
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C] | g Cig]e‘ @ Codice @ Code @ Codigo @ Kode @ Kon @ Cadigo @ Code € Kod
3
Modello @ Modéle @ Modelo @ Modell @ Mogens @ Modelo @ Model

Model
Modell Jadga

Input voltage @ Tensione in ingresso @ Tension en entrée @ Tension de entrada
Eingangsspannung @ HanpsbxeHve Ha Bxoae @ Tensao de entrada @ Ingangsspanning
Inspanning @ Jsad & seall

Mains voltage
Netzspannung
A0l e

Tensione di rete @ Tension de secteur @) Tensién de red
Hanpsbxetve cetn @ Tensé&o de rede Netspanning @ Natspanning

|/

@ Max. no load voltage @ Tensione a vuoto max. @ Tension a vide max. @ Tension en vacio
max. @ Max. Leerlaufspannung @) Maxc. xonocToe Hanpsxene @) Tensao em vazio méx.
@ Max. spanning leeg @) Max tomgangsspanning @ & tkdl 5 8

g Dc available voltage 0 Tensione disponibile in DC @ Tension disponible en DC

Tension disponible in DC @ Dc verfiigbare Spannung @ [locTynHoe HanpsXxeHue B pexume
MOCTOAHHOTO TOKa @ Tensé&o disponivel em DC @ Spanning beschikbaar in DC @ Tillganglig
DC-spanning @ aidl Ll e A5l agall.

Output voltage @ Tensione di uscita @ Tension de sortie @ Tension de salida
Ausgangsspannung @ HanpsxeHue Ha Bbixone @ Tensao de saida @ Uitgangsspanning
Utspanning @ oo~ e

Absorbed current @ Corrente assorbita @ Courant absorbee @) Corriente absorbita
Stromaufnahme @) nornowennbii Tox @ Corrente absorvida @ Stroomopname

Stromforbrukning @ _atedl il

@Charge/starter voltage @ Tensione di carica/awiamento @ Tension de charge et de

demarrage @ Tension de carga y de puesta en marcha @ Auflade und Anlassespannung

g Hanpsxerne 3apspa/3anycka @ Tens@o de carga/acionamento @ Spanning laden /start
Laddnings-/startspanning @ i)/ el sa

MakcumanbHbI ToK @ Corrente maxima @ Maximum stroom @ Maximal strém
i (o)

@ Battery capacity 0 Capacita della batteria @ Capacité de la batterie @ Capacidad de la
baterie @ Kapazitat der Batterie @ Makc. xonocToe HanpsxeHue @ Capacidade da bateria
@ capaciteit van de batterij @) Kapacitet pa batteriet @ i Uadl 5 8

Rated charge current @ Corrente di carica convenzionale @ Courant conventionnel de charge

Corriente de carga convencionalg Konventionalsladestrom @ TOK KOHBEHLIMOHAMbHOTO 3apsafa

Corrente de carga convencional Stroom van conventioneel laden @ Strém for normal
laddning @ aseaell (a3 s EN 60335-2-29 1 V/C

% Max. current @ Corrente massima @ Courant max. @ Corriente max. @ Max. Strom

Tank capacity G Capacita serbatoio @ Capacité réservoir & Capacidad deposito
Tankinhalt @ Obbem pesepeyapa @ Capacidade depdsito Capaciteit tank @ Kapacitet
tank @ o380 dau

Corriente maxima de puesta en marcha @ Startspitzenstrom @) Mukosblit Tok nycka
Corrente de pico em acionamento @ Piekstroom in start @ Toppstrom vid start
Joiall die lall os sl

B 0B 0R8E

MIN/MAX

MMA Electrode diameter @ Diametro elettrodi MMA @ Diargetre électrodes MMA

Didmetro electrodos MMA MMA Elektrodendurchmess [nameTp anektpoga MMA
X R Diameter elektroden MMA Diameter MMA-elektroder

s sal¥) ALY Lad

Rated charge current G Corrente di carica convenzionale @ Courant conventionnel de charge
Corriente de carga convencional g Konventionalsladestrom @ ToK KOHBEHLIMOHANBHOO 3apsaa
Stroom van conventioneel laden @ Strém for normal
EN 60335-2-29

% Starting peak current 0 Corrente di picco in avwiamento @ Courant de pic en demarrage

Corrente de carga convencional
laddning @ asead) il s

@ Aluminium welding wire diameter o Diametro filo di saldatura alluminio @ Diametre fil

de soudage alluminium @ Diametro hilo de soldadura aluminio @3 Aluminium Schweissdraht
Durchmesser @ [lnameTp NpoBoNOKW ANs CBapKM anioMUHUS @ Diametro do fio de soldadura do
aluminio @ Diameter aluminium lasdraad @ Diameter pa svetstrad aluminium

@ AWV pyipe S LS

Charge current @ Corrente di carica efficace @) Courant de charge @ Corriente de carga
Ladestrom @) Tok adpdekTnBHOrO 3apsaa @ Corrente de carga eficaz @ Stroom van efficiént
laden € Strom for effektiv laddning @ Jldl) il s

e

g Brazing wire diameter @ Diametro filo per brasatura @) Diamétre fil pour brasage

Diametro hilo de cobresoldadura @ Létendraht Durchmesser @ IvameTp nposonokn ansa
naiku @ Diametro do fio para brasagem @ Diameter draad voor hardsolderen €) Diameter pa
svetstrad for 16dning @ 3l Alallly alalt UL i

EN60974-1

Max. current @ Corrente massima @ Courant max. @ Corriente max. @ Max. Strom
MaxcumansHbiii Tok @ Corrente méxima (@ Maximum stroom @) Maximal strém
RN 40°C EN 609741

g Flux welding wire diameter @ Diametro filo saldatura animato @ Diamétre fil de soudage fourre
Diametro hilo de soldadura halma %Fﬂl\—Schweissdraht Durchmesser @ [nameTtp npoBonoku
[N CBapKW MOPOLLKOBOW NPOBOSIOKOV Diametro do fio de soldadura flux

@ Diameter gevulde lasdraad €) Diameter pa fylld svetstrad @) & waiall slad dll i

>

60%
40°C

EN60974-1

Current at 60% @ Corrente al 60 % @ Courant au 60% @ Corriente al 60%
Strom bei 60% @) Tok Ha 60 % @) Corrente a 60% (@ Stroom aan 60%&) Strom vid 60%
%60 e

Al

—

@ Current range @ Campo regolazione corrente @ Plage de réglage courant @ Campo de
regulacion corriente @ Regelbereich @ [nanasoH perynuposanus Toka (@ Campo regulagao
corrente @ Veld regeling stroom @ Omrade for installning av vaxelstrom Dbl b Jlas

@ Stainless steel welding wire diameter @ Diametro filo saldatura inox @) Diameétre fil de
soudage inox 8 Didmetro hilo de soldadura acero inoxidable @ Edelstahl Schweissdraht
Durchmesser @) lnametp npoBonoku Ans CBapku HepxaseloLL el cTanm @ Diametro do fio de
soldadura inox @ Diameter roestvrije lasdraad @ Diameter pa svetstrad inox

@ i oY plal dll ki

Output current @ Corrente di uscita @ Courant de sortie @ Corriente de salida
Ausgangsstrom @) Tok eixona @ Corrente de saida @ Uitgangsstroom @) Corrente di uscita
zsAl s

P 60%

Absorbed power ) Potenza assorbita @ Puissance absorbée @ Potencia absorbida
Leistungsaufnahme @ MornoweHHas MOLLHOCTb @ Poténcia absorvida @ Geabsorbeerd
vermogen é Absorberad effekt @ 5l

T
X

8 Absorbed power at 50% @ Potenza assorbita al 50% @) Puissance absorbée a 50%

Potencia absorbida al 50% @ Leistungsaufnahme bei 50% MornoueHHas MOLLHOCTb Ha
SO%g Poténcia absorvida a 50% @ Geabsorbeerd vermogen aan 50% @ Absorberad effekt vid
50% 50% e daaiaall 5l

Steel welding wire diameter @ Diametro filo saldatura acciaio @) Diamétre fil de soudage acier

Digmetro hilo de soldadura acero @ Stahl Schweissdraht Durchmesser

[lnameTtp NpoBONOKM ANs CBapKK CTanm @ Diametro do fio de soldadura aco @ Diameter
stalen lasdraad ) Diameter pé svetstrad stal @ oduall Jlal Gl L3

Mains fuse 0 Fusibile di rete @ Fusible au reseau @ Fusible de red @ Netzsicherung
MpepoxpauTens cetn @ Fusivel de rede @ Netzekering @) Natsakring @  3<.ll ;58

@ Max electrode force @ Forza massima agli elettrodi @) Force max. électrodes
Fuerza max electrodos @ Max Elektrodenkfraft @ MakcumanbHas cuna Ha anekTpopax
Forca maxima aos elétrodos @ Maximum kracht naar de elektroden @ Maximal
kraft pa elektroder @ 14l <) a5 8 il

Max. absorbed power 0 Potenza assorbita max. @ Puissance max. absorbée

Potencia absorbida méx.g Max. Leistungsaufnahme @ Makc. nornoLeHHas MOLLHOCTb
Poténcia absorvida max b Max. geabsorbeerd vermogen @ Maximal absorberad effekt
daian b ) ail

@ Arms projection 0 Sporgenza bracci @ Dimensions Bras @ Largo de los brazos
Armausladung Beictyn nney @ Projecéo bragos @ Uitstekend gedeelte armen
Utsprang armar

@ Charge/Start absorbed power @ Potenza assorbita carica/aviamento @ Puissance absorbée
de charge et de demarrage @ Potencia absorbida de carga y de puesta en marcha

@ Leistungsaufnahme Auflade/Start @ [MornoLleHHan MOLLHOCTb 3apsaa/3anycka @ Poténcia
absorvida de carga/acionamento Geabsorbeerd vermogen laden/start @ Absorberad effekt
Laddnings-/start @ Juill / (el sic dsied 5,80

esr
E
&

g D5
@ Max. spot-welding thickness on two sides 0 Spessore massimo puntatura 2 lati
@ Epaisseur de pointage max. de 2 cotés @ Espesor méx. de punteado sobre 2 lados @ Max.
Punktschweissdicke von 2 Seiten @ MakcumanbHas TonLMHA KOHTaKTHOW CBapKW C 2 CTOPOH
Espessura maxima soldadura por pontos 2 lados @ Maximum dikte puntlassen 2 kanten
Maximal tjocklek haftsvetsning 2 sidor @ cnasll 55 Aalll ¢y lass il

Power (@ Potenza @) Puissance @ Potencia @ Leistung @ mowHocTs @ Poténcia
Vermogen @) Effekt @) ; .ay

@ Max. cutting thickness @ Spessore taglio massimo @) Epaisseur de découpage max.
@ Espesor max. de corte @ Max. Schnittstarke @ TonwyHa MakcuMarnbHol pesku

Espessura maxima de corte @ Maximum snijdikte @ Maximal skartjocklek
[ARJISTEN N (] ol lans sl

g DC available power @ Potenza disponibile in DC @) Puissance disponible en DC

Potencia disponible en DC @ DC verfiigbare Leistung @ JlocTynHas MOLLHOCTb B pexume
nocTosHHoro Toka @ Poténcia disponivel em DC @ Vermogen beschikbaar in DC € Tillganglig
DC-effekt @ satusall il sie daliall 5 uill

® Compressed air capacity @ Portata aria compressa @ Débit air comprimé @ Caudal aire
comprimido @ Druckluftdurchsatz @) MoTok cxaroro soanyxa @ Débito ar comprimido
@ vermogen perslucht €) Kapacitet tryckluft @ o) 330 daw

g Min. motorgenerator power 0 Potenza min. generatore @ Puissance min. motorgenerateur
Potencia min. motorgenerador@ Min. Generatoraggregate leistung @ MuHumanbHas
MOLLIHOCTb reHepaTopa @ Poténcia min. gerador @ Min. vermogen generator @ Generatorns
minimieffekt @ 2 pall Aaliall 5 3280 e SoY1 2adl L

Compressed air pressure 0 Pressione aria compressa @ Pression air comprimé
Presion aire comprimido @ Druckluft @ [laBneHue cxartoro Bo3fyxa @ Pressao ar comprimido
Druk perslucht @ Tryck tryckluft@ Lo grnall ol gl baazs |

Maximum output power @ Potenza massima in uscita @ Puissance maximale en sortie
Potencia méxima en salida @ Hochstleistung am Ausgang @ MakcumanbHas sbixoaHas
wmourocts @ Poténcia max. saida@ Maximum vermogen in uitgang @) Maximal utgangseffekt

I3uas G2 g 00 10E sz

b
M\AZ-

@ Max. compressed air pressure G Pressione aria compressa massima @ Pression air comprimé
max. @ Presion méx. aire comprimido @ Max. Druckluft @) Makc. nasneHme cxaroro Bosayxa
@ Pressdo max. de ar comprimido @ Max. druk perslucht @ Maxtryck pa tryckluft

Q@ Ladl ol b ol

Capacity @ Capacita @ Capacité¢ @ Capacidad @ Kapazitat @ O6vem @ Capacidade
Capaciteit @) Kapacitet @ 5

@ Spot Energy/Spot time O Energia di puntatura/ Tempo di puntatura @ Energie de pointage/
Temps de pointage Energia de punteado/ Tiempo de punteado @ Punktschweienergie/
Punktschweiﬂzeit@ OHeprus ToueuHoli cBapku/ Bpems ToueuHol capku Energia de soldadura
por pontos/tempo de soldadura por pontos Energie van puntlassen/ tijd van puntlassen

@ Energi till punktsvetsning/punktsvetstid Sl sl e f el lalll 5 48

ou
MA
Cc

P..j
P
P
P
P-
Py
C)
Ce

Displacement @ Cilindrata @ Cylindree @ Cilindrada @ Hubraum @ O6vem unnuHapos
Cilindrada @ Cilinderinhoud € Cylindervolym @ 4 slasl daue

MIN/MAX

@ Rated reference capacity @ Capacita nominale di riferimento @ Capacité nominale de
reference @ Capacidad nominal de referencia @ Einheitsnennleistung Obbem pesepsyapa
@ Capacidade nominal de referéncia @ Nominale referentiecapaciteit Nominell
referenskapacitet @ e & ool &b Al ApenY) Aaid)

® Duty cycle/Inverter frequency @ Rapporto di intermittenza/ Frequenza inverter

@ Facteur de marche/ Fréquence inverter @ Ciclo de servicio/ Frequencia inverter

@ Einschaltdauer/ Inverter Frequenz @ CooTHoLLeHue npepbiBucTocTn/YacTota uHBepTepa
@ Relacao de intermiténcia/Frequéncia inverter @ Verhouding van intermittentie/Frequentie
inverter@ Intermittensfaktor/omriktarens utfrekvens @ Jptmil] 23 5 i AT A

Fou

Output frequency Frequenza di uscita @ Fréquence de sortie @ Frecuencia de salida
Ausgangfrequenz @ YactoTa Bbixoga @ Frequéncia de saida @ Uitgangsfrequentie
Utfrekvens @ @ s o8l 225

g Spottable stud diameter @ Diametro perni puntatili @ Diametre goujons pour pointage
Diametro pernos a puntear @ Durchmesser Aufpunktbarer Bolzen @ unawvetp
npuBapuBaembix WTbIpei gDiémetro dos pinos para soldadura por pontos @ Diameter stiften die
gepuntlast kunnen worden &) Diameter pé bultar for punktsvets @) Oy plalll jglas Hhaid

242

Invert er frequency Frequenza inverter @) Fréquence inverter @ Frequencia inverter
Inverter Frequenz YacrtoTa nHBEpTepa Frequéncia inverter @ Frequentie inverter
Omriktarens utfrekvens @ Jpaall 22 5

% Number spottable studs @ Numero perni puntatili @ Nombre goujons pour pointage

Numero de pernos a puntear @ Anzahl Aufpunktbarer Bolzen @ Konuuectso npusapueaembix
MTpreﬁg Ndmero dos pinos para soldadura por pontos @ Aantal stiften die gepuntlast kunnen
worden @) Antal bultar for punktsvets @ dls plalll ;las 222
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@ Adjustment positions 0 Posizioni di regolazione @ Positions de reglage @ Posiciones de
regulation @ Schaltstufen @) Monoxenne perynuposarys @ Posicdes de regulacao
@ standen van regeling @) Justeringslagen @ Jawall gl

@ Number of revs 0 Numero giri @ Nombre de tours @ Numero revoluciones @ Drehzahl
@ Konuuectso obopotos @ Nimero de rotacdes @ Aantal toeren@ Antal varv @ T e

@ Datum created by Telwin, not included in the EN 60974-1 0 Dato ideato da Telwin, non

presente nella EN 60974-1 @ Donnée crée par Telwin, non indiqué dans EN 60974-1 @ Dato
ideado por Telwin, no presente en la EN 60974-1 @ Von Telwin geschaffener Wert, der nicht zur

Norm EN 60974-1 gehort @ JT0 3HaueHne Gbino npuaymaHo Telwin, OHO OTCYTCTBYeT B CTaHpapTe
EN 60974-1 @ Dados estudados pela Telwin, ndo presentes na EN 60974-1@ Gegeven bedacht door
Telwin, niet aanwezig in de EN 60974-1 @ Vardet har faststallts av Telwin och férekommer ej i EN
60974-1 @ EN 609741 il sall daY 3 5 S0 e s 5 Telwin 48 58 danl 5 sdlae) 5 andll

@ Duty cycle G Rapporto di intermittenza @ Facteur de marche @ Ciclo de servicio
@ Einschaltdauer @ CooTHOLEHMEe NpepbIBUCTOCTN @ Relacdo de intermiténcia @ Verhouding
van intermittentie @ Intermittensforhéllande @ o) A

@ e @ Tiro @ Tyre D Tipo B Ty @ Tun @ Tiro @ T D @ £ s

@ Starting G Awiamento @ Demarrage @ Puesta en marcha @ Start @ 3anyck
@ Acionamento @ Start @ 513!1@ Sl

@ Noise level @ Potenza acustica @) Puissance acoustique @ Potencia acustica
@ Schalleistungspegel @ AkycTuueckas MOLLHOCTb @ Poténcia sonora @ Geluidsvermogen
@ Ludeffekt @@ 55 yall 5 ull

@ Fuel consumption @ Consumo carburante @) Consommation carburant @ Consumo
carburante @ Treibstoffverbrauch @ MoTpebneHue Tonnmea @ Consumo de combustivel

@ Brandstofverbruik @ Brénslef&rbrukning@ 3ol ANt

® Efficiency / Power factor @ Rendimento / Fattore di potenza @ Rendement / Facteur de
puissance @ Rendimento / Factor de potencia @ Leistung / Leistungfaktor @ Ortpaua | Qakrop
MOLLHOCTUN @ Rendimento/Fator de poténcia @ Rendement/Factor van vermogen

& Verkningsgrad) effektfaktor @ 3 yill Lale / 342 yall

@ Power factor 0 Fattore di potenza @ Facteur de puissance @ Factor de potencia
@ Leistungfaktor @ Daxrop mowHocTn @ Fator de poténcia @ Factor van vermogen
@ Effektfaktor @ 5l Jule

@ Protection degree @ Grado di protezione @ Degré de protection @ Grado de proteccion
@ schutzgrad @ Crenenb sawurs @ Grau de protecao (@ Graad van bescherming
@ Skyddsgrad @ ' J sall i

@ Light/dark delay @ Ritardo scuro/chiaro @ Retard obscur/clair @ Retraso oscuro/claro
@ Verzogerung dunkel/hell @) 3anepxka satemmenHbin/npospaurbin @ Atraso escuro/claro
@ Vertraging donker/helder @ Fordrbjning mork/ ljus @ “igg ) 1dop e | suase 1Jas

@ Darkening speed @ Velocita oscuramento @) Vitesse d’obscurcissement @ Velocidad
oscurecimiento @ Verdunkelungsgeschwindigkeit @ Ckopocts satemnenus @ Velocidade
escurecimento @ Snelheid verduistering @ Férmorkningshastighet @ g g s

@ Light state @ Stato chiaro @ Etat clair @ Estado claro @ Heller Zustand @) Npospauroe
coctosHme @ Estado claro @ Heldere staat €) Ljus status @) z\0s so= sz 10558

® Dark state @ Stato scuro @ Etat obscur @ Estado oscuro @ Dunkler Zustand
@ 3aremmenroe coctostue @ Estado escuro @ Donkere staat €) Mork status @ 710 1dzg e

@ Dimensions @ Dimensioni @ Dimensions @ Dimensiones @ Abmessungen
@ Pa3amepbl @ Dimensdes @ Afmetingen @ Dimensioner @ Ay

@ Aluminium @ Alluminio @ Aluminium @ Aluminio @ Aluminium @ Aniomuhmin

ALUMINIUM ,
@ Aluminio @ Aluminium €) Aluminium @ a5 5« 513
HSS - HIGH @ High Strength Steels @ Acciai Alta Resistenza @ Aciers Haute Résistance
STRENGTH | @ Aceros Alta resistencia @ hochfesten Stéhlen @) Beicokan croiikocts craneit
STEEL Acos de alta resisténcia @ Hoge Weerstand Steels @) Hog motstandskraft Steels

N

g SYs ! iy Lill

@ MMA electrode welding @ Saldatura ad elettrodo MMA @ Soudage a I'électrode
MMA @ Soldadura con electrodo MMA @3 MMA Elektrodenschweissen @ Ceapka ¢
anekTpogom MMA @ Soldadura por elétrodo MMA @ Lassen met elektrode MMA
@) Svetsning med MMA-elektrod @ MMA L 54S)l Calsill, ALl

g MIG-MAG wire welding @ Saldatura a filo MIG-MAG @ Soudage au fil MIG-MAG
Soldadura con hilo MIG-MAG @ MIG-MAG Drahtschweissen CBapka C MpoBOsIoKON
MIG-MAG @ Soldadura por fio MIGMAG @ Lassen met draad MIG-MAG

& svetsning med MIGMAG-trad @ MIGMAG &l Al

@ TIG infusible electrode welding @ Saldatura ad elettrodo infusibile TIG

@ Soudage a I'électrode infusible TIG @ Soldadura con electrodo infusible TIG

(9 WIG unschmelzbarer Elektrodenschweissen @ CBapka ¢ Hennaskum anektpoaom TIG
@ Soldadura com elétrodo infusivel TIG @ Lassen met elektrode in zekering TIG
Q) Svetsning med osmaéltbar TIG-elektrod

D TIG seall Sl e L 5eSI) il Hall)

Plasma cutting Q Taglio plasma @ Découpage au plasma @ Corte por plasma
Plasma Schneiden @) NMnaamernas peska @ Corte plasma @ Snijden plasma
Plasmaskarning @ Lo ol adasl)

3

Resistance welding 0 Saldatura a resistenza @ Soudage par résistance

Soldadura por resistencia @ Wiederstand Schweisseng Csapka C ConpoTuBneHne
Soldadura com resisténcia @ Lassen met weerstand Svetsning med motstand
o glially ol

@ charge @ Carica @ Charge @ Carga @ Ladung @ 3apsn @ Carga @ Laden
@ Laddning @ =

@ Start 0 Awiamento @ Démarrage @ Arranque @ Anlassen @ Myck
@ Acionamento (@ Start @) Start @ Jurall

@ Torch G Torcia @ Torche @ Soplete @ Brenner @ lopenka @ Tocha
@ Toorts @) Skarbrannare @ 11, 2

@ Remote control @ Comando a distanza @ Contrdle a distance @ Control a
distancia @ Fernanschiuss @) AvcranuvonHoe ynpasnere @ Controlo a distancia

@ Weight @ Peso @ Poids @ Peso @ Gewicht @ Bec @ Peso @ Gewicht @) Vikt
S o

@ Carry case: cardboard, plastic, aluminium o Valigetta: cartone, plastica, alluminio

@ Mallette: carton, plastique, aluminium @ Maleta: cartén, plastico, aluminio @ Koffer: Karton,
Kunststoff, Aluminium @ YemopaHunK: KapToH, NNacTUK, anioMUHNI @ Estojo: cartdo, plastico,
aluminio @ Doos: karton, plastic, aluminium @ Véska: kartong, plast, aluminium

@ # bl iy g gl B g R

STANDARD
[ACCESSORIES]

@ Welding accessories @ Accessori di saldatura @ Accessoire de soudage @ Accesorios de
soldadura @ SchweiRzubehor @ Mpuragnextoctu ans ceapku @) Acessérios para soldadura
@ Toebehoren voor het lassen €) Svetstillbehor @ sl il

STEEL

® steel @ Acciaio @ Acier @ Acero @ Stahl @) Hepxasetouwas crans

@ Aco @ Staal @ stal @ i

STAINLESS
STEEL

® stainless steel @ Acciaio inox @ Acier inox @ Acero inoxidable @ Rostfreier Stahl
@ Hepxasetouan crans @ Aco inox @ Roestvrij staal @) Rostfritt stal @ laall S sl bl

GALVANISED
SHEET

@ Galvanized steels @ Acciai galvanizzati @ Aciers galvanisés @ Aceros galvanizados
@ Galvanisierter Stahl @ lanbBaHM3MpoBaHHble cTanu @ Acos galvanizados @ Gegalvaniseerde
stalen @) Galvaniserat stal @) LeS) Ll el Calall

REMOTE

CONTROL @ Afstandbediening €) Fiarrkontroll @ ax e sl
g y,,c,.qy‘ @ @ synergy @ Sinergia @ Synergie @ Sinergia @ Synergie
w w @ CuHeprus @ Sinergia @ Synergie @ Synergi @ Synergy
S UL JEASYIL | @) puise @ Puisato @ Puiss @ Puisado @ Pulsierte
PULSE PULSE @ ViMnynbeHbii @ Pulsado @ Gepulseerd @ Med impulser @ gl

. " @ Double pulse 0 Doppio pulsato @ Double pulsé @ Doble pulsado
4 @ Doppel-Puls @ Agoiirbie uvnynscsl @ Pulsado duplo @ Dubbel gepulseerd
P77 | @ Med dubbla impulser @ z 533l Lall
@ Cellulosic electrodes 0 Elettrodi cellulosici @ Electrodes cellulosiques
CELLULOIIC @ Electrodos celulésicos @ Zellulosische Elektroden @ LlennionoaHble anektpogbl

z Elétrodos celuldsicos (@ Cellulose elektroden @) Elektrod med cellulosahlje

g

LA 5 458 Al 5l s

@ welding of HSS high strength steels @ saldatura di acciai ad alta resistenza HSS
@ soudage des aciers a haute résistance HLE @ soldadura de aceros de alta
resistencia HSS @ Schweien von hochfesten HSS-Stahlen @) ceapky BbicokompouHbix
cranei HSS @ Soldadura de acos de alta resisténcia HSS@ lassen van hoge sterkte
staal HSS @) svetsning av hoghalifasta stal HSS @) dele po 1Ucis ¢10ss 1Us 5 e

@ Technology “made by” Telwin @ Tecnologia proprietaria Telwin @ Technologie de
propriété Telwin @ Tecnologia de propiedad Telwin @ Telwin Eigentumstechnologie
§T9XHOHOI'VI)1 sBnReTcs cobetBerHocTbio Telwin @) Tecnologia concebida pela Telwin

Technologie eigenaar Telwin @ Teknologi som ags av Telwin

Telwin 48 il a8 gl 4
@ 4 roll wirefeeder @ Trainafilo 4 rulli @ Dévidoir de fil 4 rouleaux @ Alimentador de
hilo 4 rollos @ 4 Rader Drahtvoschub @) Tara 4 ponuka @ Alimentador 4 rolos
@ Tractie 4 rollen @ Dragare 4 rullar Gl sl 4 e sl

@ Sales quantity per multiple 0 Quantita di vendita per multipli @ Quantité de vente
pour multiples @ Cantidad de venta por miltiples @ Mehrfache Verkaufsmenge
KonnuecTso npoaax Ans MHOXECTB @ Quantidade de venda por muiltiplos
Verkoopshoeveelheden per veelvouden @ Forséalining i flerpack
e el A

e The manufacturer does not accept any responsibility for any
typing or printing errors in this catalogue. It also reserves
the right to make any alterations or modifications deemed
necessary at any time, without altering or interfering with the
basic functions of the apparatus.

les caractéristiques d’utilisation.

e La Societa Produttrice declina ogni responsabilita per le possibili

inesattezze contenute nel presente catalogo, imputabili ad errori

di stampa o di trascrizione. Si riserva altresi il diritto di apportare,
senza preawviso, ai propri prodotti quelle modifiche che ritenesse
necessarie ed utili senza pregiudicare le caratteristiche di utilizzo.

o Le fabricant décline toute responsabilité pour les éventuelles
inexactitudes contenues dans ce catalogue, diies a des erreurs
d’impression ou de retranscription. Il se réserve en outre le droit
d’apporter sans préavis toutes les modifications qu'il jugera utiles et
nécessaires pour une amélioration de son produit, sans en modifier

o El fabricante declina toda responsabilidad en relacion a las
eventuales inexactitudes contenidas en este catalogo debidos
a errores de imprenta o de transcripcion. Se reserva también el
derecho de aportar, sin aviso previo, las variaciones que considere
utiles y necesarias a fin de mejorar la calidad de sus productos, sin
modificar por ello las caracteristicas de utilizacion de los mismos.

® Die Herstellerfirma iibernimmt keinerlei Verantwortung fiir im
vorliegenden Katalog moglicherweise enthaltene Ungenauigkeiten, die
auf Druck- oder Ubertragungsfehler zurlickzufiihren sind. Die Firma
behdlt sich auBerdem das Recht vor, jederzeit ohne Vorankiindigung
Anderungen an ihren Produkten anzubringen, sofern sie dies fir
notwendig erachtet und dadurch die Verwendungseigenschaften der
Produkte nicht beeintréchtigt werden.

©( fabricante declina qualquer responsabilidade em relagéo a
erros tipograficos ou de impresséo neste catélogo.
Reserva-se também o direito de efetuar, sem aviso prévio, as
alteragdes que considerar Uteis e necessarias para melhorar a
qualidade dos seus produtos, sem modificar as caracteristicas
de utilizagdo dos mesmos.
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